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Patent trwa od dnia 13 marca 1954 r.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb otrzymywa-
nia pianowych wyrobéw izolacyjnych, nadajacych
si¢ do izolacji cieplnej urzadzefi przemyslowych
w szczegblnosci - wewnetrzngch muréw piecéw
przemystowych, narazonych na bezposrednie dzia-
lanie wysokiej temperatury.

Surowcem wyj$ciowym do produkcji wymienio-
~ nych wyiej wyrobéw jest magnezyt spieczony, ma-
gnezyt kaustyczmy i glina ogniotrwala. W celu
podwpiszenia porowato$ci wpypalonych wyrobow
stosuje si¢ réwniez dodatek magnezytu surowego.
Wyroby produkuje sie znana metoda pianows, to
jest przy zastosowaniu piany, wytwarzanej w zna-
ny spos6b, np. z emulsji rezinatu sodewego i kle-
ju stolarskiego, innych organicznych emulsji pia-
notwérczych lub z naturalnych wyciagéw roslin.

Do otrzygmpwania wyrobéw stosuje sie miesza-
nine skladajaca sie z 3,5 — 5,5 cze$ci wagowych

*) Wlasciciel patentu o$wiadczyl, ze twércami
wynalazku sg inz. mgr Stanistaw Pawlowski, inz.
mgr Ryszard Francki, inz. mgr Franciszek Nada-
chowski, inz. mgr Jerzy Bratkowski, inz. mgr Wa-
claw Szymborski i inz. Karol Elsner.

-magnezytu spieczonego, 1,5 — 3,5 czeéci wagowych
magnezytu - kaustycznego, 1 czesci wagowej ma-
gnezytu surowego, 2 — 4 czeéci wagowych gliny
oraz z okolo 0,2 czeéci wagowych wapna. Uziar-
nienie wyzej wymienionych skladnikéw nie powin-
no przekracza¢ 0,5 mm przy okolo 50°, zawarto-
§ci frakcji ponizej 0,06 mm. Zawartosé SiO, w wy-
palonych wyrobach nie powinna przekraczaé 40°,, a
Ca0. 2,5%,. Do surowej masy mozna stosowaé do-
datek latwo spalajgcych si¢ substancji, np. trocin,
wegla drzewnego itd. w ilo$ci nie przekraczajg-
cej 5%.

Wyroby formuje si¢ przez odlewanie i suszy na
wolnym powietrzu w suszarni lub w autoklawie.
Suche wyioby wypala si¢ w temperaturze 1400 —
1500° C. Wppalone wyroby odznaczajq sie wysokg
porowatoscia, niskim ciezarem objeto$ciowym, wy-
soka wytrzymalofcia mechaniczna i wysoka odpor-
noécia na dzialanie wysokiej temperatury. Wyroby
mozna stosowaé¢ do temperatury 1550° C.

Przyklad. 3,5 czeéci wagowych magnezytu
kaustycznego miesza sie z 3,5 cze$ciami wagowy-
mi magnezytu spieczonego, 1 czescia wagowq ma-
gnezytu surowego, 2 czeSciami wagowymi gliny



0,2 czeéciamt wagowymi wapna, oraz.z 5 czeécia-
mi wagowymi wody. Do masy dodaje si¢ 0,5 cze-

i wagdych piany { pb doklﬂnym wpmieszaniu -

1& sle. wyroby Jo form 2- blachy, drewna lub

okladzln ceramlc&nfch Odlane “wyroby suszy sie _

na wolnym powietrzu, w suszarni lub w autokla-
wie. Suche wyroby wypala si¢ w temperaturze
1400—1500° C. Wypalone wyroby- mozna pedda¢
szlifowaniu w celu nadania im wymaganych ksztal-
téow. Wyroby otrzymane sposochem wedlug wyna-
lazku posiadajq nastepujace wlasciwosci:

porowatos$é wzgledna ........ 65,7%,

ciezar objetosciowy . ....... 1,05 g/cm®
wytrzymaloé¢ na $ciskanie. . . ... 92 kG/cm?
ogniotrwaloé¢ zwykla, . . . . . S.. 1710° C
ogniotrwaloé¢ pod

obcigqzeniem 1 kG/cm® . . .. . .. 1330° C
wtérna skurczliwosé

(4 h przy 1550° C) 0,07%/

.Drukarz” p. 2 z. 598 8.9.55 Bl bezdrz. 100 g - 150

Zastrzetenia patentowe

1. Sposéb otrzymywania pianowych wyrobéw izo-
lacyjnych, znamienny tym, e z masy skladajg-
cej s?q z 3,5 — 5,5 cz¢éci wagowych magnezytu

-7 spieczonego, 1,5 — 3,5 czesci wagowych magne-
zytu kaustycznego, 2,0 — 4,0 czesci wagowych
gliny, okolo 0,2 czeéci wagowej wapna oraz
odpowiedniej ilosci wody, po dodaniu znanego
érodka spieniajacego, formuje si¢ wyroby, ktére
‘suszy sie i wypala.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
w celu zwigkszenia porowatosci wyrob6w do-
daje si¢ do masy magnezytu surowego w ilosci
nie przekraczajacej 10°%, oraz trocin wegla
drzewnego itp. w iloéci nie przekraczajacej 5%.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1 — 2, znamienny tym,
ze uformowane wyroby suszy si¢ na wolnym
powietrzu, w suszarni lub w autoklawie.

4. Spos6b wedlug zastrz. 1-3, znamienny tym, . ze
wyroby wypala si¢ w temperaturze 1400—1500° C.
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