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(57)摘要

本发明涉及卫生技术领域，尤其涉及一种用

于卫生巾或纸尿裤的导流层，包括扩散层、扩散

性海绵层、单向导液膜、疏水封边；所述扩散层内

部沿圆周设置有若干倾斜孔道，所述倾斜孔道倾

斜角度为125-165度，所述扩散层位于扩散性海

绵层上方；所述扩散性海绵层重叠设置有多层，

所述扩散性海绵层为聚氨酯海绵，所述聚氨酯海

绵内部有纵向孔道和横向孔道；所述单向导液膜

设置于扩散性海绵层底部；所述疏水封边通过热

熔胶水粘合于多层所述扩散性海绵层边缘侧；本

发明所要解决的技术问题是：提供一种用于卫生

巾或纸尿裤的结构简单价格低廉且扩散性能优

良的导流层。
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1.一种用于卫生巾或纸尿裤的导流层，其特征在于，包括扩散层、扩散性海绵层、单向

导液膜和疏水封边；

所述扩散层位于导流层的顶部；所述扩散层内部沿圆周设置有若干倾斜孔道；

所述扩散性海绵层位于扩散层下表面；所述扩散性海绵层重叠设置多层，所述扩散性

海绵层的材质为聚氨酯海绵，所述扩散性海绵层内部有纵向孔道和横向孔道，所述扩散性

海绵层顶部有波浪状褶皱；

每层所述扩散性海绵层的下方设置单向导液膜；

所述疏水封边通过热熔胶水粘合于所述扩散层、扩散性海绵层和单向导液膜的边缘

侧。

2.根据权利要求1所述用于卫生巾或纸尿裤的导流层，其特征在于，还包括疏水面层，

所述疏水面层表面设置有若干双曲线形凹槽，所述疏水面层位于扩散层上表面。

3.根据权利要求2所述用于卫生巾或纸尿裤的导流层，其特征在于，所述疏水面层表面

还设置有圆锥状凸起。

4.根据权利要求2所述用于卫生巾或纸尿裤的导流层，其特征在于，所述疏水面层下表

面设有抑菌剂层。

5.根据权利要求2所述用于卫生巾或纸尿裤的导流层，其特征在于，所述疏水面层下表

面设置有单向导液膜。

6.根据权利要求1所述用于卫生巾或纸尿裤的导流层，其特征在于，所述扩散性海绵层

厚度为2-5mm。

7.根据权利要求6所述用于卫生巾或纸尿裤的导流层，其特征在于，所述扩散性海绵层

厚度为3mm。

8.根据权利要求1所述用于卫生巾或纸尿裤的导流层，其特征在于，所述扩散性海绵层

密度为15-25kg/m3。

9.根据权利要求1所述用于卫生巾或纸尿裤的导流层，其特征在于，所述倾斜孔道倾斜

角度为125-165度。

10.根据权利要求9所述用于卫生巾或纸尿裤的导流层，其特征在于，所述倾斜孔道的

倾斜角度为135度。
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一种用于卫生巾或纸尿裤的导流层

技术领域

[0001] 本发明涉及卫生技术领域，尤其涉及一种用于卫生巾或纸尿裤的导流层。

背景技术

[0002] 导流层是位于纸尿裤或卫生巾面层和吸收芯体之间的一层特殊的非织造材料，其

作用是使纸尿裤快速、有效、均匀地吸收液体，避免过去因SAP局部吸收量过大而形成阻塞

现象，减少纸尿裤回渗量。

[0003] 目前导流层普遍采用热风，纺粘、热轧等非织造材料，其中热风非织造材料虽然价

格稍高，但因其具有一定的厚度和蓬松度能暂存自身质量10倍以上的液体，并具有极好的

抗回渗性而被广泛应用。

[0004] 国外金佰利、宝洁、尤妮佳等公司对导流层的研究较早，US5665082专利中，导流层

是由纤维素气流成网并经化学粘合加工而成组成的纤维素；在专利号为US6479415B1专利

中，提到复合导流层，上面一层是由化学粘合合成纤维组成，下层是由化学粘合或热粘合纤

维纤维组成；专利号为US7204907B2专利涉及一种三维开孔的非织造材料可以改善吸收材

料的渗透性能、反渗性能和导流性能。日本尤妮佳公司将典型的热粘合非织造布与沿长度

方向呈直线平行排列(排列紧密，仅略留间隙)的热塑性单丝结合到一起，并使复合在布上

的长丝在长度方向上形成与垂直方向上间距相当的波浪形峰谷。

[0005] 然而现有部分价格低廉的导流层往往导流效果不佳，液体在导流层内无法很好地

扩散，导致液体扩散主要发生在芯层，芯层局部吸液量过大而形成凝胶阻塞，更增加了第二

次，第三次液体下渗的难度，造成较大的回渗量；而质量优良的导流层由于原料价格高昂并

且制造工艺复杂，价格一般居高不下。

发明内容

[0006] 本发明所要解决的技术问题是：提供一种用于卫生巾或纸尿裤的结构简单价格低

廉且扩散性能优良的导流层。

[0007] 为了解决上述技术问题，本发明采用的技术方案为：一种用于卫生巾或纸尿裤的

导流层，包括扩散层、扩散性海绵层、单向导液膜和疏水封边；

[0008] 所述扩散层位于导流层的顶部；所述扩散层内部沿圆周设置有若干倾斜孔道，所

述倾斜孔道倾斜角度为125-165度；

[0009] 所述扩散性海绵层位于扩散层下表面；所述扩散性海绵层重叠设置多层，所述扩

散性海绵层的材质为聚氨酯海绵，所述扩散性海绵层内部有纵向孔道和横向孔道，所述扩

散性海绵层顶部有波浪状褶皱；

[0010] 每层所述扩散性海绵层的下方设置单向导液膜；

[0011] 所述疏水封边通过热熔胶水粘合于所述扩散层、扩散性海绵层和单向导液膜的边

缘侧。

[0012] 上述用于卫生巾或纸尿裤的导流层的制作方法，包括如下步骤：
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[0013] 步骤1、利用聚氨酯纤维编织扩散层；

[0014] 步骤2、利用针头在扩散层上加工出倾斜孔道；

[0015] 步骤3、切割聚氨酯海绵得到扩散性海绵层；

[0016] 步骤4、将扩散层、扩散性海绵层、单向导液膜从上至下依次铺好，并通过辊压机压

紧；

[0017] 步骤5、将疏水封边通过热熔胶水粘合在铺设好的导流层侧边，导流层制作完成。

[0018] 本发明的有益效果在于：扩散层能够将液体预先分散至扩散性海绵层表面，使之

后扩散性海绵层的优势能够被充分发挥；波浪状褶皱能使液体进一步分流而在扩散性海绵

层表面均匀下渗；扩散性海绵内部设置有纵向和横向孔道，能够使液体下渗的同时实现扩

散，并且结构简单成本低廉；聚氨酯海绵不亲水具有良好的渗透性；单向导液膜能够避免下

渗的液体回渗；

[0019] 利用聚氨酯纤维编织形成扩散层，使扩散层本身具有疏水性，编织而成的扩散层

本身会有编织网孔，能够使部分液体下渗而不会淤积；扩散层、扩散性海绵层、单向导液膜

被压紧后厚度很薄；

[0020] 疏水封边能够防止液体从导流层侧边流到外侧，导致侧漏。

附图说明

[0021] 图1为本发明具体实施方式的结构示意图；

[0022] 图2为本发明具体实施方式的扩散层结构示意图；

[0023] 图3为本发明具体实施方式的疏水面层结构示意图；

[0024] 标号说明：1、扩散层；101、倾斜孔道；2、扩散性海绵层；3、单向导液膜；4、疏水封

边；5、疏水面层；501、凹槽。

具体实施方式

[0025] 为详细说明本发明的技术内容、所实现目的及效果，以下结合实施方式并配合附

图予以说明。

[0026] 本发明最关键的构思在于：1、液体能够进行二次扩散；2、海绵层内的横向孔道能

够使液体在海绵内各个方向均匀扩散；3、具有优良的反渗性。

[0027] 请参照图1至3，一种用于卫生巾或纸尿裤的导流层，包括扩散层1、扩散性海绵层

2、单向导液膜3和疏水封边4；

[0028] 所述扩散层1位于导流层的顶部；所述扩散层1内部沿圆周设置有若干倾斜孔道

101；

[0029] 所述扩散性海绵层2位于扩散层1下表面；所述扩散性海绵层2重叠设置多层，所述

扩散性海绵层2的材质为聚氨酯海绵，所述扩散性海绵层2内部有纵向孔道和横向孔道，所

述扩散性海绵层2顶部有波浪状褶皱；

[0030] 每层所述扩散性海绵层2的下方设置单向导液膜3；

[0031] 所述疏水封边4通过热熔胶水粘合于所述扩散层1、扩散性海绵层2和单向导液膜3

的边缘侧。

[0032] 从上述描述可知，本发明的工作过程为：液体落在扩散层1上，会沿扩散层内的倾
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斜孔道101分散流落至扩散性海绵层2内，避免液体在扩散性海绵层2同一处下渗扩散导致

扩散性海绵层2内部孔道被液体浸泡损坏，扩散性海绵层2顶部的波浪状褶皱会将下渗的液

体沿波浪方向进一步分流，使液体能够在扩散性海绵层2的表面均匀下渗，扩散性海绵层2

内部的纵向孔道起到导流的作用，液体会沿纵向孔道向下流，而横向孔道则起到了扩散的

作用，当液体沿纵向孔道流落的液体流至横向孔道时，会顺着横向孔道流到其他方向，避免

液体聚集在同一个位置，当液体流出海绵层后，会穿过单向导液膜流3至下方吸水芯体，并

且单向导液膜3能够防止下方液体回渗，疏水封边4能够避免液体沿扩散性海绵层2侧边流

至外部。

[0033] 从上述描述可知，本发明的有益效果在于：扩散层能够将液体预先分散至扩散性

海绵层表面，使之后扩散性海绵层的优势能够被充分发挥；波浪状褶皱能使液体进一步分

流而在扩散性海绵层表面均匀下渗；扩散性海绵内部设置有纵向和横向孔道，能够使液体

下渗的同时实现扩散，并且结构简单成本低廉；聚氨酯海绵不亲水具有良好的渗透性；单向

导液膜能够避免下渗的液体回渗。

[0034] 进一步的，还包括疏水面层5，所述疏水面层5表面设置有若干双曲线形凹槽501，

所述疏水面层5位于扩散层1上表面。

[0035] 从上述描述可知，疏水面层上的双曲线形凹槽能够进一步使液体分散。

[0036] 进一步的，所述疏水面层5表面还设置有圆锥状凸起。

[0037] 从上述描述可知，圆锥状凸起能够使疏水面层与其他结构形成一定间隙，便于液

体流动。

[0038] 进一步的，所述疏水面层5底面设有抑菌层。

[0039] 从上述描述可知，抑菌剂可以保证导流层在相对密封的环境使用时不会滋生细

菌。

[0040] 进一步的，所述疏水面层5下表面设置有单向导液膜3。

[0041] 从上述描述可知，疏水面层底部的单向导液膜能够避免液体过多而回渗到疏水面

层。

[0042] 进一步的，所述扩散性海绵层2厚度为2-5mm。

[0043] 进一步的，所述扩散性海绵层2厚度具体为3mm。

[0044] 进一步的，所述扩散性海绵层2密度为15-25kg/m3。

[0045] 进一步的，所述倾斜孔道101倾斜角度为125-165度。

[0046] 进一步的，所述倾斜孔道101的倾斜角度具体为135度。

[0047] 实施例一

[0048] 一种用于卫生巾或纸尿裤的导流层，包括扩散层1、扩散性海绵层2、单向导液膜3

和疏水封边4；所述扩散层1位于导流层的顶部；所述扩散层1内部沿圆周设置有若干倾斜孔

道101；所述扩散性海绵层2位于扩散层1下表面；所述扩散性海绵层2重叠设置多层，所述扩

散性海绵层2的材质为聚氨酯海绵，所述扩散性海绵层2内部有纵向孔道和横向孔道，所述

扩散性海绵层2顶部有波浪状褶皱；每层所述扩散性海绵层2的下方设置单向导液膜3；所述

疏水封边4通过热熔胶水粘合于所述扩散层1、扩散性海绵层2和单向导液膜3的边缘侧。所

述扩散性海绵层2密度为15-25kg/m3。所述扩散性海绵层2厚度具体为3mm。所述倾斜孔道

101的倾斜角度具体为135度。
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[0049] 上述用于卫生巾或纸尿裤的导流层的制作方法，包括如下步骤：

[0050] A、利用聚氨酯纤维编织扩散层；

[0051] B、利用加热后的针头在扩散层上斜向扎孔使聚氨酯纤维熔化，加工出倾斜孔道，

并吹风使倾斜孔道凝固定型；

[0052] C、切割聚氨酯海绵得到扩散性海绵层，并在扩散性海绵层顶部以相同间隔切割出

凹槽形成波浪状褶皱；

[0053] D、将扩散层、扩散性海绵层、单向导液膜从上至下依次铺好，使用热熔胶水粘合，

并通过辊压机压紧；

[0054] E、将疏水封边通过热熔胶水粘合在铺设好的导流层侧边，导流层制作完成。

[0055] 实施例二

[0056] 一种用于卫生巾或纸尿裤的导流层，包括扩散层1、扩散性海绵层2、单向导液膜3

和疏水封边4；所述扩散层1位于导流层的顶部；所述扩散层1内部沿圆周设置有若干倾斜孔

道101；所述扩散性海绵层2位于扩散层1下表面；所述扩散性海绵层2重叠设置多层，所述扩

散性海绵层2的材质为聚氨酯海绵，所述扩散性海绵层2内部有纵向孔道和横向孔道，所述

扩散性海绵层2顶部有波浪状褶皱；每层所述扩散性海绵层2的下方设置单向导液膜3；所述

疏水封边4通过热熔胶水粘合于所述扩散层1、扩散性海绵层2和单向导液膜3的边缘侧。所

述扩散性海绵层2密度为15-25kg/m3。所述扩散性海绵层2厚度具体为3mm。所述倾斜孔道

101的倾斜角度具体为135度。还包括疏水面层5，所述疏水面层5表面设置有若干双曲线形

凹槽501，所述疏水面层5位于扩散层1上表面。所述疏水面层5表面还设置有圆锥状凸起。所

述疏水面层5下表面设有抑菌层。所述疏水面层5下表面设置有单向导液膜3。

[0057] 上述用于卫生巾或纸尿裤的导流层的制作方法，包括如下步骤：

[0058] A、利用聚氨酯纤维编织扩散层；

[0059] B、利用加热后的针头在扩散层上斜向扎孔使聚氨酯纤维熔化，加工出倾斜孔道，

并吹风使倾斜孔道凝固定型；

[0060] C、切割聚氨酯海绵得到扩散性海绵层，并在扩散性海绵层顶部以相同间隔切割出

凹槽形成波浪状褶皱；

[0061] D、将疏水面层、单向导液膜、扩散层、扩散性海绵层、单向导液膜从上至下依次铺

好，使用热熔胶水粘合，并通过辊压机压紧；

[0062] E、将疏水封边通过热熔胶水粘合在铺设好的导流层侧边，导流层制作完成。

[0063] 表1

[0064]

  下渗时间/s 扩散面积/dm3

实施例一 5 6.7

实施例二 6 8.3

[0065] 如表1所示，为实施例一和实施例二的导流层的下渗时间以及扩散面积对比，对比

试验中分别使用10dm3大小的实施例一和实施例二的导流层进行测试，测试下渗时间和扩

散面积时，均采用500ml有色溶液进行测试，通过观察并记录液体完全流出导流层的时间以

及导流层内扩散性海绵层中被有色液体染色的最大面积，经过多次反复试验后得到表1所

示的结果，从表1上可以看出，增加了疏水面层后，下渗时间变化不大，而扩散面积却增加了
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20％，疏水面层对能够使液体在导流层内更好地扩散开来，能够更好地避免导流层下方吸

收芯体局部吸收量过大而形成阻塞现象。

[0066] 综上所述，本发明的有益效果在于：扩散层能够将液体预先分散至扩散性海绵层

表面，使之后扩散性海绵层的优势能够被充分发挥；波浪状褶皱能使液体进一步分流而在

扩散性海绵层表面均匀下渗；扩散性海绵内部设置有纵向和横向孔道，能够使液体下渗的

同时实现扩散，并且结构简单成本低廉；聚氨酯海绵不亲水具有良好的渗透性；单向导液膜

能够避免下渗的液体回渗。疏水面层上的双曲线凹槽能够进一步使液体分散。抑菌剂可以

保证导流层在相对密封的环境使用时不会滋生细菌。疏水面层底部的单向导液膜能够避免

液体过多而回渗到疏水面层。利用聚氨酯纤维编织形成扩散层，使扩散层本身具有疏水性，

编织而成的扩散层本身会有编织网孔，能够使部分液体下渗而不会淤积，而通过针头加工

出的斜向孔道能够起到引导液体流向的作用；扩散层、扩散性海绵层、单向导液膜被压紧后

厚度很薄；疏水封边能够防止液体从导流层侧边流到外侧，导致侧漏。使用胶水粘合后，各

层不容易脱落分散。

[0067] 以上所述仅为本发明的实施例，并非因此限制本发明的专利范围，凡是利用本发

明说明书及附图内容所作的等同变换，或直接或间接运用在相关的技术领域，均同理包括

在本发明的专利保护范围内。
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