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68 Element defarabﬂ? pentro asambliri filetate

67y Rezumat

Invent,la se referd la un element deformabil, ce
poate fi realizat sub forma de saib sau de piulita si
este destinat pentru predeterminarea fortel san mo-
mentulvi minim de stringere la asambléri filetate,

Elemenitul deformabil se poate realiza sub for-
nia unei gaibe plate, ce prezintX pe una din fefele sale
(e), de preferinta pe suprafata ei de agezare, un lamaj
inelar (f) concentric gdurii centrale (a) al carui dia-
metru exterior (D) este, in mod evident, superior
celui al giurii centrale si a cirui adancime (g) este,
de preferints, apropiatd de lifimea inelului lamaju-

hui. $a1ha comporta pedealid parte pe circumferinta
de gatuire (h) vizibils, al cirui fund cilindric (1) este,

de asemenea, concentric giuril centrale (a) sl pre-
zint3 un diametru (D’) cel mult egal cn diametrul
exterior (D) al lamajului ineler si, de preferintd;
fourte apropiat de acest diametru exterior. Grosimea
(8) a gatului este apropiata pe cat posibil, de adénci-
mea (g) a lamajului.

De retinut ci elementul deformabil, conform
inventiei, se poate realiza 5i sub forma uoei piulite a
cirui buzi este prelucratd asemanitor gaibel.
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Inventia se referd la un element de-
formabil, ce poate fi realizat sub formi
de saibi sau de piulifi §i este destinat
pentru predeterminarea fortei sau mo-
mentului minim de stringere la asam-
blari filetate.

Este cunoscut faptul, maj ales in fa-
bricatjie de serie mare, de exemplu, in
constructia de antomobile, ci este foarte
importantad stringerea corectd, la mo-
mentul prescris, 2 piulitelor i suruburi-
lor din cadrl asamblirilor filetate. in
special, in fabricatie de serie, sunt utili-
zate, in mod frecvent, magini de inguru-
bat cu moment de ingurubare reglabil.
Acest moment poate si varieze desiul de
rapid, in timpul utilizirii, §i uneori in
limite importante astfel, cd forta de
strAngere a piulifei sau surubului va-
riazd §i ea in limite importante §i in
consecintd, si strangerea pieselor res-
pective. Daci operatorul nu efectueaza
periodic verificarea momentului de
stringere, de exemplu, cu ajutorul unei
chei dinamometrice, existd riscul ca
anumite asamblari si fie insuficient
strinse. Aceastd verificare perioadici
duce insi la pierderi de timp destul de
importante, de aceea se preferd utiliza-
rea unor elemente deformabile ce per-
mit predeterminarea for;el minime de
stringere.

Este cunoscut un astfel de element
ce face obiectul descrierii de brevet
SUA nor. 4020734 si este alcituit din
doua saibe concave ce se suprapun reci-
proc astfel, incat si formeze un disc
bombat la mijloc, disc care se aplati-
zeazd in cazul cind piulita san surubul
respectiv au fost strinse co un moment
. minim, bine corelat, in prealabil, cu sar-
cina axiald, care trebuie si fie in gurub,
in urma stringerii. Pentrn a nu aluneca
una peste celalat3, in timpul stringerii,
cele doud saibe sunt prevazute, pe con-
tur, cu nigte aripioare ce se intrepatrund
la asamblare.

Solutia propusa largegie gama unor
astfel de elemente de stringere. Scopul
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solugiei propusid constd in asigurarea
unei forte minime de siringere, la
asamblirile filetate.

Problema rezolvata de inventie
consta in realizarea unui element care si
permitd predeterminarea forfei minime
de stringere, la asambléri filetate, prin
deformarea sa, in mod bruse, la
depigirea strAngerii minime admisibile
astfel, ci dacd deformarea nu este vizi-
bili, se poate deduce cu certitudine ci
forta minima nu a fost atinsi. -

Elementnl deformabil conform in-
ventiei permite predeterminarea fortei
minime de stringere, prin aceea ci este
realizat sub forma unei gaibe plate,
prevazute cu o gaurd centrala, in vede-
rea montirii ei pe tija surubului, cu un
lamaj dispus in interiorul suprafetei de
asezare a carni adincime, in sectiune
este, de preferat, apropiatd de litimea
lui i o ghtnire realizatd sub forma unui
canal inelar, exterior, care incepe ime-
diat in vecinitatea lamajului, diametrul
fundului gétuirii fiind cel mult egal cu
diametrul exterior al lamajului iar
lagimea gatuirii fiind cit mai apropiata
de adancimea lamajului, sau elementul
deformabil mai poate fi realizat sub for-
ma vnei piulife previazute, in partea de
agezare, cu aceleasi prelucrari ca si §m~
ba plata.

Se da, in continuare, un exemplu de
realizare a invengiei in legiturd §1 cu
fig.1...3 care reprezinta:

- fig.1, vedere in sectiune a unei
saibe deformabile in conformitate cu in-
ventia, inainte §i dupa stringere;

- fig.2, vedere in sectiune partiala a
unei piulite deformabile prelucrate in
partea ei infericard, de aseza-
re,asenyinitor saibei deformabile, adica
in conformitate cn fig.1;

- fig.3, vedere in plan a piulitei de-
formabile reprezentate in cadrul fig.2.

Elementul deformabil pentru prede-
terminarea forei minime de stringere la
asambliri filetate, conform inventiei, se
poate realiza sau cum prezinta fig.1,
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aseméanator unei saibe plate, de exemplu -

dintr-un disc 1 prezentand o gauri cen-
trald a al cirei diametru d este suficient
pentru a permite trecerea upei tije file-
tate b a unui surub 2 (reprezentat cu
linie punctatd) al carui cap ¢ se poate
ageza pe gaibd. Saiba 1 se reazemsd gi ea
pe o piesd de stringere 3 reprezentata,
de asemenea, schematic, cu linie punc-
tatd., ,

Pe o suprafafi inferioard a sa e, adica
pe cea care este in confact cu piesa de
strins 3, saiba ! prezintd un lamaj circular

f de diametru coaxial cu gavra a. Diame- .

trul D al lamajului este, in mod evident,
superior diametrului d al giurii a. De
exemplu, in cazul unei gaibe circulare,
sectiunea axiald va fi cea care este re-
prezentatd in fig.1, diametrul D al lJama-
jului va fi cat mai apropiat de diametrul
mediu al discului, care constituie saiba.
in acelagi timp, vom sublinia inca de
acum §i vom preciza mai tarziu ¢a forma
01rcumfenu§,ci exterioare a gaibei 1 nu
este impusi de citre inventie, degi for-
ma unui disc inelar este cea mai
obignuiti si, in general, cea mai avanta-
joasa.

 Lamajul f este realizat pe o ad:mu—
me g care pu este exact determinat3 prin
inventie, dar ea va fi, de preferintd,
apropiati de lifimea hu in secfiune,
adica la jumitatea latimii inelului care
constituie saiba insagi.

Pe muchia gaibei 1 este prevazuia o
gituire b realizati sub forma unui canal
inelar exterior al carui fund este cilin-
dric si coaxial cu gaura centrald a cht si

cu lamajul f. Diametrul D’ al acestui

fund cilindric este cel mult egal cu dia-
metrul D al lamajulvi £ si de preferingd
foarte apropiat de acest diametru D.
Gatuirea b are o lafime i cit mai apro-
piata posibil de adancimea g a lamaju-
loi. Ratiunea acestor preciziri va fi
evidentd mai tirziv.

In mod evident, dupi cum poate fi
vazut pe fig.1, rimane o anumiti grosi-
me de material j intre gatuirea b si la-
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majul f.

Aceastd - grosnme i penmte, dupa
cum va fi aritat, si se predetermine o
ford de strangere minima a surubului pe
o piesi care urmeaz3 sa fie strinsi sau a
unei piulite pe un gurub.

Intr-adevir, atunci cand se roteste
capul ¢ al surubului 2, ceea ce are drept
efect strivirea saibei 1 pe piesa de strins
3, partea superioard a saibei joaci rolul
unui poanson de forfecare in raport cu
partea inferioara. For{a care se exercita
pe o zona inelard k de grosime j va
provoca forfecarea acestei zone, dacd
cuplul exercitat pe capul surubului este
suficient. In aceasti ipoteza, partea su-
perioarit a gaibei poate veni s& imbrace
cu exactitate partea inferioard (vezi
fig.1, partea stingd) pentru cd fundul
cilindric 1 are un diametro cel mult egal
cu cel al lamajului si deoarece litimea i
a ghtnirii este pretic egali cu cea a
adancimii g a lamajului.

in cazul prevazut de cétre mvenue,

" in care surubui 2 este antrenat de catre

o magini de ingurubat, aceasta din urma
igi continui ini$carea dupi forfecarea
zonei K a gaibei. In practici, cuplul de
blocare al maginii de ingurubat nu se
poate deregla in timpul acestei ultime
fazea opcrapex de strmgere care se efec-
tueazi in general pe mai pufin de o ro-
tajie a arborelui ei gi existd deci
siguran{a ci, atonei c¢ind saiba a luat
pozifia reprezentatd in partea stingd a
figurii 1, ea este strinsi cel putin cu o
forga egali cu cea necesara pentru forfe-
carea zonei k.

Din acest punct de vedcre s¢ va
aminti ci forfa F necesari pentrn forfe-
carea zonei k este data de citre formula

F =YID . j .07 in care D este diametrul
mediu al zonei k si j grosimea sa(; fiind
rezisten(a la rupere a materialului cons-
tituind saiba. In ceea ce priveste gatui-
rea b, latzkmca sa i va fi de preferat
cuprinsi intre 0,5 si 2 mm, in funciie de
dimensiunile saibei.

Cititorul a infeles deja importanga
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inventiei pentru facilitarea controlului
fabricagillor, in special, a stringerii
asamblirilor de piese cu gurub sifsau
piuligi. Intr-adevir, daci este examinati
starea gaibei, se vede imediat, dupa
gatuirea h, daci asamblarea nu este su-
ficient strinsi. Este atunci posibil sé se
treacd la o noud stringere, in general,
urmati de verificarea cu ajutorul unei
chei dinamometrice. Daci, din contri
gatuirea h a dispirut, controlorul stie ca
stringerea este suficienta.

Pe de ali parte, cititorul a infeles, de
asemenea, ci elementul deformabil re-
alizat sub formi de saibd poate si fie
plasat sub un cap de surub ca in exem-
plul prezentat fn cadmul fig.1, san, din
contri, sub o piuli{i care va fi montata
pe o tiji filetatd. Este tot atit de evident
ci sensul montiirii acestei saibe este in-
diferent, forfecarea zonei k producinduo-
se oricare ar fi faa pe care se apasa.

Subliniem, in continuare, cd acest
element deformabil poate fi realizat nu

numai sub forma unei gaibe, ci poate fi -

incorporat unei piulite, pentru a consti-
tui impreund o singurd piesi. Aceastd
varianti de realizare este reprezentati in
fig.2 ¢i 3. Daci se face referire la desen,
se vede o piuli{d masiva 4 hexagonala,
a ciirei gaurd centrald m este filetata
acum pe inireaga ei lungime.

~ Baza n a piunlitei prezintd si ea un
lamaj o si o gituire p ale céror caracte-
ristici nu vor fi descrise din nou cici ele
corespund celor ale lamajului £ gi gatui-
rii b descrise cu referire la fig.1.

Se va sublinia numai faptul ci file-
tarea piulifei se prelungeste pini la la-
majul o al bazei m, care poate si fie
consituitd de citre un guler circular, dupa
cum se vede pe figuri, san din contr, s3
prezinte o formd hexagonali corespun-
zitoare celei a corpului piulitei 4.

Utilizarea piulitei 4 cit si avantajele
sale, sunt, in mod evident, analoge celor
care au fost descrise mai sus, gituirea p
dispirand dupi o stringere suficientd a
piulifei prin forfecarea zonei de racor-
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dare a celor doud parfi care constituie
baza m.

Elementul deformabil, conform in-
ventiei, prezinti urmitoarele avantaje:

- simplitate constructiva;

- utilizare simpli; '

- siguranti in functionare

Revendicari

1. Element deformabil pentru
asamblari filetate, permitand, in spe-

~ cial, predeterminarea fortei minime de

sirdngere, a unei asambliri filetate, de
genul unei piulite, montate pe un surub
sau a unui prezon, realizat sub forma
unei gaibe, plate, de grosime micd, in
raport cu diametru} siu exterior, pre-
zentind o gaurdi centrald avind diame-
trul corelat cu diametrul gurubului pe
care ea irebuic montatd, caracterizat
prin aceea ¢d, in scopul asiguririi unei

forte minime de stringere ea prezinta pe

una din fetele sale (d), de preferin{i cea
destinatd agezarii pe una dintre piesele
de strins, un lamaj inelar () concentric
ghurii centrale (a), al cirui diametro ex-
terior (D) este, in mod evident, superior
celui al gdurii centrale gi a cirei adinci-
me (g) este de preferin{i apropiati de
iigimea inelului lamajului si prin aceea
ca, mai este previzutd pe circumferinga
cu o gituire (h), realizatda sub forma
unui canal inelar al cirui fund cilindric
(1) este, de asemenea, concentric gaurii
centrale (&) gi prezintd un diametru (D”)
cel mult egal cu diametrul exterior ()
al lamajului inelar (f) si de preferinti
foarte apropiat de acest diametru exte-
rior, latimea (i) gituirii (k) fiind apro-
piatd pe cit posibil de adincimea (g) a
lamajului.

2. Element deformabil realizat sub
forma unei piulife, avind suprafafa de
agezare realizati in conformitate cu re-
vendicarea 1, caracterizat prin aceea
¢d gaura centrald (m) este filetatd pe
intreaga ei lungime. :

3. Element deformabil in conform-
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7 8
itate cu revendicarea 2, caracterizat practicate lamajuol (o) si gatuirea (p) a
prin aceea ¢ prezini pe una din fetele saibei deformabile.

sale (1) un guler circular in care sint

(s6) Referinte bibliografice
Brevet SUA nr. 4020734
Brevet URSS nr, 872813
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Examinatar: ing. nache Paul
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