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【 請 求 項 １ 】
粗 パ ー ム 油 （ Ｃ Ｐ О ） の 精 製 工 程 に お い て 、 脱 酸 及 び ／ 又 は 脱 ガ ム 処 理 後 に 、 脱 色 作 業 工  
程 に 供 す る 際 に 、 酸 を 水 溶 液 添 加 す る 工 程 を 含 み 、 脱 色 工 程 後 の 油 脂 中 の リ ン 濃 度 が １ ０  
ｐ ｐ ｍ 以 下 、 ２ ３ ０ ℃ ～ ２ ６ ０ ℃ で の 脱 臭 工 程 後 の 油 脂 が 下 記 を 満 た す 、 物 理 精 製 パ ー ム  
油 （ Ｒ Ｂ Ｄ Ｐ О ） の 製 造 方 法 。
脱 臭 工 程 後 の 油 脂 品 質 ：
・ グ リ シ ド ー ル 及 び グ リ シ ド ー ル 脂 肪 酸 エ ス テ ル の 含 有 量 が 、 グ リ シ ド ー ル 当 量 で １ ． ５  
ｍ ｇ ／ ｋ ｇ 以 下
・ Ｃ Ｄ Ｍ 安 定 性 時 間 が １ ０ 時 間 以 上
【 請 求 項 ２ 】
前 記 、 酸 を 水 溶 液 添 加 す る 工 程 に お い て 、 酸 と し て 下 記 の 水 溶 液 を ０ ． ０ １ ～ １ ０ 重 量 ％  
添 加 す る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 、 物 理 精 製 パ ー ム 油 （ Ｒ Ｂ Ｄ Ｐ О ） の 製 造 方 法 。
・ 濃 度 １ ～ ８ ５ 重 量 ％ で あ る 、 ク エ ン 酸 及 び ／ 又 は リ ン 酸 水 溶 液
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 、 酸 を 水 溶 液 添 加 す る 工 程 が 、 脱 色 工 程 に お け る 白 土 と 油 脂 の 混 合 物 に 、 酸 水 溶 液  
を 添 加 す る 工 程 で あ る 、 請 求 項 １ 又 は 請 求 項 ２ に 記 載 の 物 理 精 製 パ ー ム 油 （ Ｒ Ｂ Ｄ Ｐ О ）  
の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 、 脱 臭 工 程 が 下 記 条 件 で あ る 、 請 求 項 １ ～ 請 求 項 ３ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 物 理 精  
製 パ ー ム 油 （ Ｒ Ｂ Ｄ Ｐ О ） の 製 造 方 法 。
・ 真 空 度 １ ０ ０ ～ ８ ０ ０ Ｐ ａ
・ 水 蒸 気 使 用 量 ０ ． ５ ～ ５ 重 量 ％
【 請 求 項 ５ 】
　 請 求 項 １ ～ 請 求 項 ４ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 物 理 精 製 パ ー ム 油 （ Ｒ Ｂ Ｄ Ｐ О ） の 製 造 方  
法 に よ る 、 物 理 精 製 パ ー ム 油 （ Ｒ Ｂ Ｄ Ｐ О ） の グ リ シ ド ー ル 及 び グ リ シ ド ー ル 脂 肪 酸 エ ス  
テ ル の 低 減 方 法 。
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