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Wynalazek dotyczy bielenia celulozy i
innych materialéw wloknistych w duzym
stezeniu, przy czym wldkno i srodek biela-
cy podczas procesu bielenia pozostaja w
spoczynku wzgledem siebie.

Srodek bielacy i mase wiokien w posta-
ci co najmniej jednego poziomo ulozonego
pasma o odpowiednich rozmiarach uklada
si¢ co najmniej w jednym naczyniu, np. w
kadzi, nieruchomym podczas bielenia, po
osiagnigciu za§ zadanego stopnia wybiele-
nia mase wléknista usuwa sie z kadzi, np.
wyplukuje, co mozna uskutecznié za pomo-
cg odpowiedniej cieczy, np. wody, zadanej
ewentualnie $rodkiem pioracym. Ladowa-
nie masy rozpoczyna si¢ celowo na jednym
koricu kadzi, po czym bez przerwy lub z
przerwami posuwa si¢ wzdluz kadzi dopé-

ty, az kadZ zostanie zatladowana calkowi-
cie na calej swej dlugosci. Skorec to nasta-
pi, zaczyna si¢ opréznianie jej, to jest wy-
plukiwanie masy w tym koricu kadzi, w kto-
rym rozpocz¢to jej ladowanie; opréznianie
to prowadzi si¢ bez przerwy lub z przerwa-
mi az do drugiego korica kadzi. Ladowanie
reguluje si¢ tak, zeby czas potrzebny do
wykonania tego zabiegu byl réwny czaso-
wi potrzebnemu do wybielenia masy za po-
moca, zastosowanego $Srodka bielacego. O-
préznianie, np. wyplukiwanie kadzi do czy-
sta, reguluje si¢ tak, zeby czas potrzebny
do tego byl rowny czasowi potrzebnemu do
napelniania kadzi. Ladowanie i opréznianie
mozna uregulowaé w taki sposob, zeby ilosé
masy usuwana w jednostce czasu w dowol-
nym miejscu wzdluz pasma materiatu byla



rébwna w przyblizeniu ‘tej ilosci masy, jaka

w jednostce czasu doprpwadzano podczas
}laﬂorwqpla w tym iamym miejscu.

Urzadzenie Zasilajace i urzadzenie wy-
pychajace czyli oprézniajgce napedza sie
celowo z jednakowa szybkoscia. L.adowanie
i opréznianie moze si¢ odbywaé w dwéch
lub kilku kadziach, ktére moga byé umie-
szczone obok siebie, kolejno, szeregiem, al-
bo kolisto, np. wzdtuz linii zamknietej, np.
kota lub owalu. .

Fig. 1 przedstawia widok z gory urza-
dzenia z dwiema kadziami bielacymi, fig. 2
— odpowiedni widok boczny i czesciowy
przekroéj, fig. 3 za§ — przekréj poprzeczny,
fig. 4 — w widoku bocznym przekréj po-
dtuzny innej postaci urzadzenia wedlug
wynalazku z dwiema kadziami, umieszczo-
nymi szeregowo, fig. 5 — odpowiedni prze-
kroéj poprzeczny, fig. 6 — przekroj poprze-
czny trzeciej postaci wykonania, ktérej wi-
dok z géry przedstawiono na fig. 7, fig. 8
— przekréj srodkowy czwartej postaci wy-
konania, fig. 9 za§ — odpowiedni widok te-
go urzadzenia z gory; na fig. 10 przedsta-
wiono przekréj wzdluz linii X — X na
fig. 9.

Na fig. 1, 2 i 3 cyfra 1 oznacza dwie ka-
dzie bielace umieszczone obok siebie lub
blisko siebie, o jednakowej pojemnosci oraz
jednakowej dtugosci, 2z dnami poziomymi
lub pochylonymi w tym samym kierunku
wzdluz kadzi. Cyfra 2 oznaczono tasmowy
przenoénik do przenoszenia niebielonej ce-
lulozy do wymienionych kadzi. Urzadzenie
‘przenosnikowe jest polaczone z urzadze-
. niem zasilajacym 3, poruszajacym sie
wzdtuz kadzi i dajacym ‘si¢ nastawiaé na
obie kadzie ‘na przemian. Ponad kazda ka-
dzia przebiega urzadzenie wypychajace,
np. urzadzenie pluczne 4, stuzace do opréz-
niania kadzi po bieleniu i potaczone z urza-
dzeniem zasilajacym 3 -oraz wykonywajace
jego ruchy i tak samo dajace si¢ nastawiaé
podczas pracy w celu wypltukiwania masy
10 z jednej, to z drugiej kadzi. Urzadzenie

zasilajace jest napedzane samoczynnie za
pomocy, silnikowego urzadzenia napedowe-
go, rozmieszczonego wzdluz kadzi; wurza-
dzenie zasilajace doprowadza razem ze so-
ba w jedno z polozeri krancowych 5 urza-
dzenie ptuczne, skad oba te urzadzenia, to
jest zasilajace 1 pluczne, z wigksza szybko-
§cig mozna odprowadzaé¢ z powrotem w
potozenie wyjsciowe 6. W tym koricu kaz-
da kadz jest zaopatrzona w wypust 7 do
masy i wody plucznej. Po osiagnieciu z po-
wrotem polozenia wyjsciowego 6 przesta-
wia sie urzadzenie zasilajace i ptuczne tak,
iz rozpoczyna si¢ opréznianie kadzi napel-
nionej oraz napelnianie kadzi opréznionej.
To przestawianie mozna uskuteczniaé recz-
nie; moze tez ono byé samoczynne. Urza-
dzenie dziala w sposéb nastepujacy.

Mase wiéknista, przerobiona i przesia-
na w zwykly sposéb, przepuszcza si¢ przez
zageszczalnik, np. przez filtr komorowy, w
ktérym ulega ona odwodnieniu do zadane-
go stezenia (np. 20% lub wigcej). Nastep-
nie przez rozdrabniacz 9 prowadzi si¢ ma-
se, ewentualnie za pomoca przenosnika 10,
do mieszalnika 77 lub innego urzadzenia, w
ktérym srodek bielacy miesza si¢ dokladnie
z masa wldknista przy ciaglym doprowa-
dzaniu pary lub cieptej wody w celu utrzy-
mania zadanej temperatury bielenia. Z
mieszalnika prowadzi si¢ mase¢ za pomoca
przenosnika 2 poprzez urzadzenie zasilaja-
ce 3 do jednej z kadzi 1, przy czym lado-
wanie rozpoczyna si¢ w tym koricu 6 ka-
dzi, w ktérym dno jest polozone najnizej.
Nastepnie urzadzenie zasilajace porusza
si¢ z odpowiednig szybkoécia ku drugiemu
konicowi 5 kadzi, a podczas tego ruchu ma-
sa jest ladowana réwnomierna warstwa 12
do kadzi na catej jej dlugosci. W ciagu te-
go czasu urzadzenie pluczne innej kadzi
bylo w ruchu, przy czym rozpoczelo ono
wyplukiwanie masy z tej kadzi w tym sa-
mym koticu, w ktérym rozpoczelo sie na-
pelnianie drugiej kadzi (polozenie korico-
we .6). Zasilanic i wyplukiwanie rozpoczely



si¢ jednoczesnie, a nastepnie posigpowaly
pewoli bez przerwy: lub z przerwami réw-
nolegle ku przeciwleglemu koricowi 5. Ma
sig wiec zawsze pasmo wlokien, wydluza-
ne stopniowo przez przesuwanie si¢ na-
przod urzadzenia zasilajacego, oraz pasmo.
wiokien, ktore wskutek wyptukiwania staje
sie stopniowo co raz krétsze. Po osiagnig-
giu polozen skrajnych jedna kadz jest cal-
kowicie napefniona druga za$ jest wyplu-
kana do czysta i prézna. Oczywiscie, przy
takim postepowaniu suma dlugosci pasma
materialu w jednej kadzi i dlugosci pasma
materialu w drugiej kadzi jest w kazdej
chwili stala, przy czym warunki sa takie,
iz iloé¢ wlokien, wyplukana w ciagu jed-
nostki czasu w dowolnym miejscu pasma

materialy, jest rowna w przyblizeniu ilosci

wiokien, dostarczanej podczas zasilania w
tym samym miejscu w ciagu takiej samej
jednostki czasu.

Proces mozna wykonywaé przy pomocy
jednej tylko kadzi, napelnianej masa wiok-
nistg i srodkiem bielacym stopniowo od je-
drnego kosica do drugiego. Skoro urzadze-
nie zasilajace dojdzie do tego drugiego
korica, rozpoczyna si¢ wyptukiwanie wybie-
lonej masy w tym samym kosicu, w ktorym
rozpoczete bylo zasilanie, i t. d.; poza tym
moZna zachowaé warunki opisane powyzej.

Ustawienie kadzi parami, opisane w
zwiazku z fig. 1, 2 i 3, ma na celu wykony-
wanie procesu bielenia w sposéb ciagly. O
ile proces ciagly nie jest pozadany, to, jak
podano powyzej, mozna zastosowaé tylko
jedna kadZ; w tym przypadku jednakie
niebielona masa wloknista, dostarczana bez
przerwy z obrobki wstepnej, lezy w spoko-
ju przez czas tak dlugi, jakiego wymaga
proces bielenia.

Réwniez w urzadzeniach, w ktérych ka-
dzie sa umieszczone obok siebie, nie ma
koniecznosci stosowania dwéch kadzi, gdyz
mozna stosowaé wiecej niz dwie kadzie sto-
jace obok siebie.

Inny przyklad ustawienia kadzi przed-

stawiono na figs 41 5. Kadzie la i 1b, sy, tu-
taj: umieszczone szeregiem jedna za diuga.
Ponad kadziami, wzdluz nich przebiega
urzadzenie zasilajace 3, polgczone z prze-.
rosnikiem 2 i urzadzeniem plucznym 4 Y-
rzadzenia 3 i 4 moga si¢ poruszaé¢ zachor
wujac podczas ruchu staly odstep od siebie,
chociaz nie sa sztywno sprzezone ze soba;
Za pomoca tego urzadzenia proces wykony-
wa si¢ w sposob nastepujacy.

Ladowanie masy rozpoczyna sie w psa-~
wym koficu ¢ kadzi Ila (patrz fig. 4}. Urza-
dzenie zasilajace 3. zaczyna napelnianie w
tym miejscu, a nastgpnie bez przerwy lubz
przerwami porusza si¢ z odpowiedniy
szybkoscig w, lewo, przyt czym w ciagw tego,
czasu przenoénik 2 doprowadza mas¢ prze-
pojona ciecza bielaca. Jedmoczesnie odby-
wa si¢ wyplukiwanie kadzi b, napelnionej,
w poprzedmim: stadium. Odleglos¢ migdzy
urzadzeniem zastlajacym a plucznym stale
jest rowna diugosei kadzi l¢ lub 1b, ktore
si¢ przyjmuje za jednakowe. Poniewaz
urzadzenie zasilajace i urzqdzenie ptuczae
sa napedzane z ta sama szybkoscia, wigc
rowniez i tutaj suma diugosci pasma masy
w jednej kadzi i pasma masy w drugiej ka-
dzi jest w kazdej chwili jednakowa, to jest
rowna dlugosci kaidej kadzi. Skoro urza-
dzenie zasilajace przesunie si¢ od a de:
przegrody b, to jest skoro kadZ Ia zostanie
catkowicie napelniona, wi tej samej chwili
wyplukiwanie kadzi Ib od przegrody b az
do lewego konca (fig. 4} jest juz skorniczone,
to jest kadz 1b jest oprdznjona. W tej
chwili przestawia si¢ urzadzenie pluczne
odprowadzajac je szybko z powrotem w
polozenie a. Zaczyna si¢ wypdukiwanie ma-
sy zaladowanej do kadzi #q, po czym wy-
plukiwanie posuwa si¢ pewoli w kierunku
b i c, podczas gdy urzadzenie zasilajace 3
przesuwa si¢ w dalszym ciagu w lewo w po-
lozenie ¢ (fig. 4) i napelnia do kodca kadz
1b. W ciagu tego czasu urzadzenie pluczne
zdaza wyplukaé mase z kadzi /a. Nastep-
nie przestawia si¢ urzadzenie zasilajace



odprowadzajac je szybko z powrotem w
polozenie koricowe a i rozpoczyna si¢ lado-
wanie opréznionej kadzi fa, podczas gdy
urzadzenie pluczne z potozenia b przesuwa
si¢ w dalszym ciagu w polozenie c, to jest
wyplukuje do czysta kadZ 1b.

Obie kadzie sa zaopatrzone w zamyka-
ne wypusty 7, majace wyloty we wspélnym
przewodzie, jak to widaé na fig. 4. Oczy-
wiscie, podczas zabiegu ladowania kazdej
kadzi jej wypust jest zamkniety, otwiera
si¢ jednak samoczynnie, skoro tylko kadz
trzeba opréoznié. Zgodnie z wyzej opisanym
systemem, proces ladowania i wyplukiwa-
nia moZna powtarzaé¢ dowolng liczbe ra-
zy, dzieki czemu osiaga si¢ nieprzerwany
proces bielenia. Sposéb ten nie jest réwniez
ograniczony do stosowania dwéch kadzi,
gdyz, oczywiscie, mozna stosowaé wigksza
liczbe naczyn umieszczonych szeregowo.

W postaci wykonania wedtug fig. 6 i 7
dwie pélkoliste kadzie fa i 1b sa ustawio-
ne obok siebie w taki sposéb, iz powstaje
kolisto-pier§cieniowe pomieszczenie na ma-
s¢ wloknista. Liczba 14 oznacza przegrody
miedzy kadziami. Urzadzenie zasilajace 3
moze tutaj obiegaé wzdluz pierécienia ko-
listego i jest napedzane silnikiem. Wymie-
nione urzadzenie dziala stale razem z
przeno$nikiem 2, dostarczajacym mase
wloknista, dokladnie zmieszana z ciecza
bielaca. Ponad kolisto-pierscieniows prze-
strzenia Za i 1b moze réwniez obiegaé urza-
dzenie ptuczne. Aby ulatwié zrozumienie
dzialania tego urzadzenia, przyjmuje sig,
Zze urzadzenie zasilajace znajduje sie
wlasénie nad jedna z przegréd w miejscu a.
Dalej przyjmuje si¢, ze urzadzenie plucz-
ne jest umieszczone pod takim katem w sto-
sunku do urzadzenia zasilajacego, iz w
chwili, w ktérej urzadzenie to znajduje sie¢
w miejscu a, urzadzenie pluczne znajduje
si¢ nad przegroda b, oddalona od a o kat
180°. Urzadzenie rozpoczyna dzialanie z
chwila, w ktoérej przenosnik 2 zostanie
puszczony w ruch, i urzadzenia zasilajace,

jak réwniez ptuczne, zaczna sie obracaé w
tym samym kierunku z przerwami albo bez
przerwy zachowujac stale wzajemne polo-
zenie katowe (patrz strzalki na fig. 7). U-
rzadzenie zasilajace napelnia kadz fa na
calej jej dlugosci od @ do b. W tym sa-
mym czasie urzadzenie pluczne przesuwa
si¢ z b do a i wyplukuje znajdujacqd sie w
kadzi uprzednio zaladowana mase. Po
osiggnieciu przez urzadzenie zasilajace
miejsca b, urzadzenie pluczne znajduje sie
w miejscu a, a przy dalszym ruchu obu
urzadzeni kadZ la stopniowo oprédznia sie
od a do b, kadz 1b za$ stopniowo napelnia
si¢ od b do a. Dzieki temu proces jest cia-
gly. W tym samym czasie, jaki potrzebny
jest do przesuniecia sie urzadzenia plucz-
nego z b do a, materiat zaladowany uprzed-
nio w miejscu a do kadzi Ia jest juz dosta-
tecznie wybielony, podczas gdy w miejscu
b w tej samej kadzi material nie jest
jeszcze wybielony do kofica. Pasmo mate-
rialu w kadzi Ia jest w réznych punktach
swej dlugosci wybielone w réznym stopniu,
jednakze przez dostosowanie szybkosci wy-
plukiwania do szybkosci ladowania osiaga
si¢ to, ze material w miejscu b kadzi fa
zdazy si¢ wybielié w zadanym stopniu, a
mianowicie dokladnie w takim samym, jak
material wyplukany w miejscu a, w czasie,
potrzebnym do przesunigcia si¢ urzadzenia
plucznego z a do b. Oczywiscie, dotyczy to
wszystkich czesci pasma, lezacych miedzy
a i b, tak iz otrzymuje si¢ stale mase wy-
bielona réwnomiernie w jednakowym stop-
niu. Czas bielenia kazdej czastki masy jest
réwny czasowi potrzebnemu do calkowite-
go opréznienia albo wyplukania kadzi
(przy czym czas wyplukiwania przyjmuje
si¢ tutaj jako réwny czasowi oprézniania),
natomiast czas potrzebny do wybielenia w
jednakowym stopniu catego tadunku kadzi
we wszystkich jej miejscach jest dwa razy
dtuzszy, jezeli zastosowane beda dwie ka-
dzie o jednakowej pojemnosci i jednako-
wym ksztalcie. Czas miedzy napelnianiem
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i wyptuldwaniem woda odpowiada zadane-
mu czasowi bielenia.

Na fig. 6.i 7 7 oznacza wypustowe otwo-
ry do wyplukiwania masy; otwory te sa
zamknigte lub otwarte, zaleznie od tego,
czy dang kadZ opréznia sig, czy napelnia.

Zgodnie z ostatnio opisang postaciag wy-
konania kolista przestrzer, przeznaczona
do umieszczania w niej masy, jest podzie-
lona miedzy dwie kadzie, lecz, oczywiscie,

»' nic nie stoi na przeszkodzie wbudowaniu

wigkszej liczby przegrod i zmniejszeniu
kata srodkowego miedzy urzgdzeniem zasi-
lajacym a plucznym, tak iz kat ten moze
byé réwny 120° przy uzyciu trzech jedna-
kowych kadzi o ksztalcie odcinkéw pier-
$cienia kolistego, moze byé¢ réwny 90° przy
uzyciu czterech kadzi oraz 60° — przy uzy-
ciu szesciu takich kadzi. Jest nawet do
pewnego stopnia korzystne podzielenie
calkowitej przestrzeni na wiele przedzia-
16w oddzielonych od siebie przegrodami,
poniewaz w ten sposéb lepiej wyzyskuje
si¢ rozporzadzalng pojemnosé urzadzenia.

Na fig. 8, 9 i 10 przedstawiono inna po-
sta¢ urzadzenia.

Aparat bielacy obejmuje tutaj kadz w
ksztalcie pierscienia cylindrycznego, ogra-
niczonego za pomoca dna i dwéch $cian 17
w ksztalcie wspélsrodkowych cylindréw
dowolnej wysokosci i umieszczonych w do-
wolnej odleglosci promieniowej od siebie.
Kadz jest podzielona na cztery przedzialy
za pomoca prawie promieniowo umieszczo-
nych przegrod 23 odpowiedniej wysokosci.
Jak widaé z fig. 10, przegrody te sa umie-
szczone nieco pochylo wzgledem poziomu.

Dno kazdego przedziatu jest nieco pochy-

lone celowo wzdluz obwodu, jak to widaé z
fig. 10.

W najnizszym punkcie kazdego prze-
dzialu przewidziany jest wypust 22, ktéry
moze byé otwierany lub zamykany np. za
pomoca zaworu hydraulicznego 22'. Zawo-
ry sa wprawiane w dzialanie za pomoca
impulsu wywolywanego ruchem ramienia

plucznego wokolo s$rodkowego punktu ka-
dzi, tak iz zawory sa otwierane i zamyka-
ne, aby zapewni¢ odplyw masie z kazdego
przedzialu przez wypust 22 w tej samej
chwili, w ktérej urzadzenie pluczne prze-
chodzi ponad przegroda 23, przy czym za-
wor tego przedzialu, ktéry zostat przekro-
czony przez rami¢ pluczne 20, zostaje za-
mkniety dzieki impulsowi, pochodzacemu
réwniez od ramienia plucznego, i masa za-
warta w tym przedziale, nie moze zen juz
uchodzié. Tym samym trzy zawory regu-
lujace wypusty 22, sg zamknigte, podczas
gdy jeden tylko jest otwarty.

Urzadzenie przenoénikowe 16, umie-
szczone w przybliZzeniu poziomo i promie-
niowo oraz mogace si¢ skladaé z przeno$ni-
ka slimakowego, rynny i §limaka obrotowe-
go 16', jest wsparte jednym ze swych
punktéw koricowych na ramie obrotowej
25, przewidzianej po $rodku kadzi. Rama
ta dzigki silnikowi napedowemu 26, prze-
ktadni zebatej 27 i kolom zebatym 28 i 29
przy puszczeniu w ruch silnika obiegu wo-
koto srodka kadzi.

Urzadzenie to dziala w sposéb nastepu-
jacy.

Przerabiang mase, zadang $rodkiem bie-
lacym, jak to np. opisano w zwiazku z po-
przednimi postaciami wykonania, dopro-
wadza si¢ do aparatu w jego srodku 15.
Masa spada na przenosnik 16, prowadzacy
ja ku srodkowi kadzi 17, i tu spada ona do
kadzi. Kadz napelnia sie dzigki obiegowi
przenosnika wokolo jej srodka. Gotowa,
wybielona mase¢ wyplukuje si¢ za pomoca
wody albo innej odpowiedniej cieczy, do-
starczanej w postaci jednego lub kilku stru-
mieni 18 z dysz 19, osadzonych na ramieniu
ptucznym 20, obiegajacym wokolo $rodka
kadzi razem z przenosnikiem 16. Wyptuka-
na masa splywa ku wypustowi 22, znajdu-
jacemu si¢ w najnizszej czesci danego prze-
dzialy, skad jest odprowadzana dalej pod-
legajac jednoczesnie dalszej obrébce. Jesli
kadz, jak zaznaczono tutaj, jest podzielona



na cztery przedziaty, to rami¢ pluczne 20

360°

e

tak, iz

wyprzedza przenoénik 16 o kat

0

w kadzi czeé’é okregu, rbwna , jest wol‘-

na od masy, a 34 x 360° calego obwodu ka-
dzi jest zapelnione masa, w réznym stop-
niu wybielona. A zatem trzy z czterech
przedzialéw sa zatladowane masa, ktéra
podlega bieleniu w czasie miedzy napet-
nianiem a wyplukiwaniem masy. Ogoélne
prawidlo jest tutaj takie, ze jesli kadz jest
podzielona na n przedzialéow, to ramie
pluczne powinno wyprzedzaé urzadzenie

. 360°
zasilajace o .
n

Ramie pluczne 20 jest niesione jednym
swym koficem przez rame 25 i jego ruch
jest zalezny od ruchu przenosnika wokolo
$rodka kadzi. Ciecz pluczna do ramienia
plucznego 20 doprowadza si¢ przez rucho-
my wal 31. Podczas pracy rama 25 wyko-
nywa ruch obiegowy w! takim kierunku, Ze-

by tamie pluczne 20 wyprzedzato urzadze-
360°

nie zasilajace 16 w przyblizeniu o kat

Do doprowadzania masy do aparatu stuzy
rura doptywowa 32, towarzyszaca w ruchu
ramie 25 lub osadzona nieruchomo. Do
usuwania masy z odpowiednich przedziatow
mozna zamiast cieczy stosowaé réwniez in-
ne urzadzenia, np. podnoséniki kubetkowe,
czerpaki i t. d., ktére, podobnie jak ramio-
na pluczne, moga si¢ poruszaé wzdluz pas-
ma albo pasm masy albo tez moga obiegaé
wokoto nich.

Szybko$é ruchu urzadzenia zasilajace-
go i urzadzenia wypychajacego lub ptucz-
nego mozna regulowaé zaleznie od zadane-
go czasu bielenia.

Zastrzezenia patentowe.
1. Urzadzenie do bielenia materiatu

wléknistego w stanie luznym, np. btonnika,
znamienne tym, ze sklada sie co najmniej

z jednej nieruchomej kadzi, ustawionej po-
ziomo i otwartej u goéry, z przenos$nika ma-
sy wléknistej z urzadzeniem zasilajgcym,
dajacym si¢ przesuwaé w kierunku dlugo-
Sci kadzi ruchem ciaglym lub przerywa-
nym, oraz z urzadzenia, wypychajacego
wybielone materialy wtékniste, np. urza-
dzenia plucznego, przesuwajacego sie¢ wraz
z urzadzeniem zasilajacym.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 z dwie-
ma lub kilkoma kadziami, znamienne tym,
Ze urzadzenia zasilajace i wypychajace sa
polaczone ze soba i daja sie nastawiaé w
ten sposob, Ze przy zasilaniu jednej kadzi
druga ulega opréznianiu.

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 1 — 2,
znamienne tym, ze dwie kadzie podluzne
jednakowej lub mniej wigcej jednakowej
wielkosci sa ustawione obok siebie, urza-
dzenie przenosnikowe biegnie miedzy ka-
dziami, a urzadzenie zasilajace i porusza-
jace sie¢ wraz z nim urzadzenie wypychaja-
ce daja si¢ w ten sposob przelaczaé kolejno
na te lub owa kadz, ze przy napetnianiu
jednej kadzi druga ulega opréznianiu.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 3,
znamienne tym, ze co najmniej dwie ka-
dzie tej samej lub mniej wigcej tej samej
wielkoséci sa umieszczone szeregowo jedna
za druga, a urzadzenie zasilajace i wypy-
chajace sa polaczone ze soba w ten spo-
séb, ze znajduja sie zawsze w jednakowej
od siebie odleglosci, odpowiadajacej dlu-
gosci jednej kadzi.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 3,
znamienne tym, ze co najmniej dwie kadzie
tworza zamkniete koto kadzi pierscienio-
wych, przy czym urzadzenie zasilajace i
wypychajace sa osadzone wzgledem siebie
pod katem réwnym katowym wymiarom
jednej kadzi.

Ruben Ogren.

Sten Th:son Lundberg.
Zastepca: K. Czempinski,
rzecznik patentowy.
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