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CZ 16703 U1

Materiil pro technické, montiZni a dekoraéni idely

Oblast techniky

Ptedkladané feseni se tyka konstrukce materialu pro technické, montézni, dekoraéni a popisovaci
ucely na bazi oboustranné lepicich termoplastickych materiali zpracovatelnych tepelnym vyse-
kem.

Dosavadni stav techniky

Materialy pouZivané pro vysekavani za horka jsou b&zné kalandrované nebo extrudované vinyly,
agkoli je moZné pouzit také jiné materidly jako je polyetylen PE, polypropylen PP a podobns.
Dosud je pro ucely vyroby pievazné riiznych dekoradnich napist, obrazkd a podobng, kde zakla-
dem je vysekavani téchto napisi i obrazki za tepla, pouZivan jednostranng lepici termoplasticky
material, napfiklad polyvinylchlorid PVC. Tato metoda byla vyvinuta v USA v roce 1965 a byla
v Evropé zavedena firmou Fasson (Holandsko) v roce 1970.

Samotny materiél, ktery je doposud zpracovavén, je tvofen nosi¢em z termoplastického materi-
alu, napfiklad z PVC, ktery je opatfen na tlak citlivou lepici respektive samolepici vrstvou, na
které je aplikovéna jednostranné silikonovana kryci vrstva ze sulfatového papiru. Termoplasticky
material maZe byt na ptiklad opatfen vrstvou tiskafské barvy podle poZadavki na vysledny efekt.
V tomto nosici z termoplastického materialu se vytvari vysekavany napis &i obrazec.

Omezenim vySe uvedeného materidlu je, Ze se zpracovava pouze jednostranné lepici material,
takZe se jedna po vyseknuti napisu ¢i obrazce vlastng o hotovy vyrobek, ktery Ize pouzit hlavné
pro dekora¢ni a popisné cely v reklamé a podobné.

Podstata technického fefeni

Vy3e uvedené omezeni moZnosti zpracovani samolepicich, na tlak citlivych, materialt odstraiiuje
konstrukce materidlu podle ptedkladaného feSeni. Material tvofi vrstva nosite z termoplastic-
kého materialu, na které je nanesena prvni samolepici na tlak citliva vrstva, krytd spodni jedno-
stranné silikonovanou kryci vrstvou ze sulfatového papiru. Podstatou nového feseni je, Ze nosi¢ z
termoplastického materialu je opatfen druhou samolepici na tlak citlivou vrstvou, které je pie-
kryta horni silikonovanou polyesterovou kryci vrstvou o tloustce v rozmezi 20 az 40 mikrometrii
a odolné viiti vysokym teplotdm v rozmezi 180 °C az 200 °C. Prvni i druh4 samolepici na tlak
citliva vrstva je vrstva permanentniho i nepermanentniho lepidla na kaudukové nebo akrylové
bazi.

Vyhodou tohoto feSeni je, Ze umoZiuje zpracovani oboustranng samolepicich na tlak citlivych
materialil vysekem za tepla diky tomu, Ze je druha samolepici na tlak citliva vrstva kryta siliko-
novanou horni polyesterovou vrstvou. Vyseknuty obrazec lze pak pouzit jako standardni obou-
stranné samolepici vysek pro vzdjemné spojeni dvou materialii, konstrukénich &asti a podobng, v
pramyslu nebo napfiklad pro dekoraéni tcely, kdy je mozné vyseknuty obrazec dale na ptiklad
dekorovat barevnym piskem, transferovou félii, transferovym flokem nebo naptiklad flitry a
podobné, které ulpi na lepidle.

Tento zpisob dotykového vysekavani za tepla oboustranng lepiciho termoplastického materialu
Je zcela novy a neni ve svété v oblasti pfemény samolepicich material znam. Timto zpiisobem
|ze zpracovavat rizné termoplastické materialy, jako jsou polyetylenova péna, tvrdé polyvinyly,
etylvinylacetatova pé€na oznadovana jako EVA péna, polystyrenové filmy a p&ny nebo polypro-
pylenové pény a filmy.
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Ptehled obrazku na vykrese

Predkladané feseni je schematicky znazornéno na pfilozeném obrazku 1, kde je uveden pficny
fez materialem.

Piiklady provedeni technického feSeni

Material pro dekoragni a popisovaci li¢ely je schematicky naznalen na pfiloZeném vykrese. Je
tvoten nosi¢em 3 z termoplastického materialu, naptiklad z PVC, na kterém je prvni samolepici
na tlak citliva lepici vrstva 2, kryta spodni jednostranné silikonovanou kryci vrstvou 1 ze sulfa-
tového papiru. Nosié 3 z termoplastického materialu je dale opatfen druhou samolepici na tlak
citlivou lepici vrstvou 4, ktera je pfekryta horni silikonovanou polyesterovou kryci vrstvou 3.
Prvni i druh4 samolepici na tlak citliva vrstva 2 a 4 je vrstva permanentniho nebo nepermanent-
niho lepidla na akrylové &i kauCukové bazi. Cist& pro dekoradni tgely je postadujici, pokud je
odlup prvni a druhé samolepici na tlak citlivé vrstvy 2 a 4 méfeny na chromo papife 16 N/25 mm
pii kontaktnim &ase 0 minut, 17 N/25 mm pfi kontaktnim ase 20 minut a 21 N/25 mm pfi kon-
taktnim &ase 24 hodin. Pro vyuziti pro primyslové aplikace se lepivost odviji podle specifikaci
zédkaznika, lze zvysit nebo sniZit lepivost &i pouZzit napf. nepermanentni lepidlo na jednu nebo
obé samolepici vrstvy.

Pro vysekavani popisti ¢i obrazci z jak jednostranné, tak i oboustranng lepiciho termoplastického
materialu se pouZivaji tepelna hoigikova razidla 6. Ta pouzivaji kombinaci tii faktori pro taveni
povrchu na tlak citlivych vinyld, a to tlak, klidovou dobu a ohfev. Tepelna razidla se pouze do-
tknou termoplastického materialu, napfiklad vinylu, a zanechdvaji spodni papirovy kryci material
neporuseny.

Samozfejmé, Ze jsou pri vyrobé zapotiebi rizné kombinace ohfevu, klidové doby a tlaku pro
ostré vysekavani pro rizné typy termoplastického materidlu. Hrubym odhadem se vZdy zadiné s
niz§imi teplotami, které se postupné zvysuji. Napfiklad pro PVC o tloustce 100 mikrometril by
méla byt teplota nastavena na 135 °C a poté by se mé&la postupné zvySovat aZ k dosaZeni istého
vyseku. Klidové doby se méni podle materialu a ohfevu, ktery se pouzije. Norma pro klidovou
dobu je od piil sekundy do dvou sekund. Na zakladé zkuSenosti Ize omezit klidovou dobu, to je
zrychlit produkei zvy$enim teploty.

Posledni faktor, tlak, je znain& ovlivnén uspofadanim tepelného razidla 6. SloZité detaily vyZa-
duji relativng vice tlaku nez velké, oteviené oblasti. Je mozné rovnéz ménit druh pouZitého pod-
kladu spodni desky vysekavaciho zafizeni v zéavislosti na tvaru, ktery ma byt vyseknut. BéZné
pouzivané podklady spodni desky jsou tvrdy papir, dfevottiskova deska, polyuretan. Pfi udrZeni

t&chto tii faktord, teploty, klidové doby a ohievu pod kontrolou se sniZi vytvafeni roztaveného

MW

materialu na vy&nélcich razidla a dosahne se lepSich vysledki.

Hotgdikova tepelna razidla 6 se typicky vyrabé&ji ve dvou tloustkach. NejbéZnéji pouzivana
tloustka je 4 az 7 mm. Pienos tepla je u 7 mm razidla lep$i diky jeho masivné&j3i hmoté. Protoze
leptana hot¢ikova tepelna razidla 6 jsou vyrabéna fotograficky, musi se v€novat péce pfipravé
filmovych negativi. Vyrobci razidel musi pfenést obrazky na fotocitlivy hof¢ik pomoci vytvore-
ni kvalitniho negativu. Je nutné mit na zieteli, Ze ¢im lepsi poCate¢ni kvalita obrazu, tim vyssi
kvalita kone&ného produktu a v&tsi spokojenost zakaznika. Dnes se nejlep$i kvalita negativii s
ostrymi obrysy dosahuje poéitaovym elektronickym zobrazenim, které miize vytvofit konzis-
tentni obrysy tepelného razidla 6.

Cilem pouziti tepelného razidla 6 je piesné vysekat predlohu podle pfani zdkaznika. Pfi licovani
predlohy je zdsadni pamatovat na to, Ze teplo vyvozované tepelnou Casti razidla, roztahuje
viechny kovy, véetné hoiciku.

Vysekavaci tihel pro termoplasticky material nosi¢e 3, napfiklad pro vinyl o tloust’ce 0,05 mm az
0,1 mm bude mit povrch 0,05 mm az 0,1 mm v zavislosti na vyraznosti obrazku nebo je-li pouZit
potisknuty vinyl. B&Zn4 leptaci hloubka je mezi 1,5 mm az 1,9 mm pro zékladni vysekavani. Pro
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specialni vysekdvaci poZzadavky je moZné dosahnout vétsi hloubky. Je nutné uvédomit si, Ze
pouze prvnich 0,25 mm az 0,5 mm bude skutecné vysekavat dany termoplasticky material. Zby-
tek hloubky razidla pomaha zabranit navulkanizovani substratu, navafovani roztaveného mate-
ridlu, zpomalovani rychlosti vysekavani a oddaluje vysekavany substrat od zahiatého razidla.

U oboustranné lepiciho na tlak citlivého materialu podle predkladaného feseni se jedna o stejny
postup jako u termoplastickych materiali pokrytych pouze prvni samolepici na tlak citlivou vrst-
vou 2, je zde vSak zdsadni rozdil v sendvi€ové struktufe vyrobku, viz ptiloZzeny vykres. Je zde
nanesena druha, samolepici na tlak citlivd vrstva 4 pfekrytd horni jednostranné silikonovanou
polyesterovou kryci vrstvou 5 o tloust'ce v rozmezi 20 az 40 mikrometrii. Jako horni kryci vrstvu
3 sendviCové struktury lze doporucit pouZiti 30 mikrometra silného silikonovaného polyesteru,
ktery odolava vysokym teplotdm v rozmezi 180 °C aZ 200 °C pouZivanym v procesu vysekavani
za tepla. Prili$ tenka nebo silna vrstva silikonového polyesteru miize zpracovani teplem znesnad-
nit ¢i dokonce znemozZnit. Tato horni kryci vrstva 5 zabrafiuje ulpivani lepidla pfi vysekavani,
chrani lepici vrstvu a soucasné plni funkci jako odnimatelna vrstva v okamziku aplikace, nebot’
mé silikonovanou uvoliiovaci vrstvu ze strany, ktera je v kontaktu s druhou samolepici na tlak
citlivou vrstvou 4. Bez této odstranitelné horni kryci vrstvy 5 by nebylo moZné dotykové vyseka-
vat teplem termoplasticky materiél, tedy nosi¢ 3, opatfeny po obou stranach lepidlem, tedy prvni
samolepici na tlak citlivou vrstvou 2 a druhou samolepici na tlak citlivou vrstvou 4.

Pti pouZiti takto vytvoteného vyrobku s vysekanym motivem, at’ jiZz popisem &i motivem, se nej-
prve od spodni jednostranné silikonované kryci vrstvy 1 ze sulfatového papiru odlepi zbyvajici
Ctyfi vrstvy, kde je v termoplastickém materidlu nosice 3 vytvofen poZadovany vysek. Vyseknuty
motiv se pomoci prvni samolepici na tlak citlivé vrstvy 2 nalepi na poZadované misto. Poté se
najednou ¢i postupné sloupava vrchni jednostranné silikonovana polyesterova kryci vrstva 5.
Tim se obnaZuje druh4 samolepici na tlak citliva vrstva 4 a podle zaméru se nyni miiZze nalepit
vrchni material, nebo Ize vysek dekorovat naptiklad aplikaci barevného pisku, transferovou folii,
koralky a podobné, jak bylo uvedeno jiz vyse.

Pramyslova vyuzitelnost

Predkladané feSeni je pouzitelné viude tam, kde je vyhodné pouzit pro vysek oboustranné sa-
molepiciho na tlak citlivého materialu vysek za tepla. Ten oproti standardnimu vyseku noZem
umoziiuje vysekéavat i velmi malé ¢i velmi komplikované tvary. Cena vyroby hotéikového $tocku
je pak nepomérné niZzsi neZ cena gravirovanych razidel, které se pro malé &i komplikované vyse-
ky pouzivaji nyni. Vysekané tvary z oboustranné samolepicich na tlak citlivych materiali najdou
vyuziti v primyslovych odvétvich tam, kde se pouZivaji oboustranné samolepici vyseky i nyni,
napf. elektrotechnicky, automobilovy, obuvnicky atd., pro upevnéni vidy dvou materiald k sobé
respektive na sebe, ale i pro dekoraéni a reklamni iely, napfiiklad pii opatfovani riznych vyrob-
ki popisy, pfi vyrobé dekoraCnich predméti, jako jsou napftiklad pohlednice, fotoalba, samo-
lepky na darky a pod., kdy je mozné vrchni samolepici stranu dekorovat materialy jako barveny
pisek, flitry, transferové barevné folie, transferovy flok atd.

NAROKY NA OCHRANU

1. Material pro technické, montazni a dekora¢ni Ggely, ktery je tvofen vrstvou nosiée (3) z
termoplastického materialu, na ktery je nanesena prvni samolepici na tlak citliva vrstva (2), kryta
spodni, jednostranné silikonovanou, kryci vrstvou (1) ze sulfatového papiru, vyznadujici
se tim, Ze nosi¢ z termoplastického materialu (3) je opatien druhou samolepici na tlak citli-
vou vrstvou (4), ktera je piekryta horni silikonovanou polyesterovou kryci vrstvou (5) o tloust’ce
v rozmezi 20 aZ 40 mikrometri, odolnou vii€i vysokym teplotdm v rozmezi 180 °C az 200 °C,
pfi¢emZ prvni i druha samolepici na tlak citliva vrstva (2) a (4) je vrstva permanentniho nebo
nepermanentniho lepidla na akrylové &i kaucukové bazi.

1 vykres
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