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Sposib zwiekszenia przyczepno$ci luminoforu do szkla
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb zwiekszenia
przyczepno$ci luminoforu do szkla baniek elektrycz-
nych lamp wyladowczych pokrywanych lumino-
forem.

Elektryczne lampy wytadowcze, jak np. S$wie-
tiowki czy wysokoprezne lampy rteciowe, pokry-
wane sg od wewngtrz warstwg luminoforu, majg-
cego za zadanie transformacje niewidzialnego pro-
mieniowania ultrafioletowego na promieniowanie
widzialne.

Luminofor nanosi sie na banki najcze$ciej metoda
mokra, polegajaca na zwilzaniu ich od wewnatrz
suspensjg luminoforu w lepiku, przewaznie orga-
nicznym, suszeniu pokrytych baniek, a nastepnie
spiekaniu ich w odpowiedniej temperaturze dla
usuniecia pozostato$ci lepiku, ktéry ulega spaleniu.
Po tej operacji pozostala na bance warstwa lumi-
noforu gotowa jest do przewidzianej pracy
w lampie.

Na dobrg przyczepno$é¢ warstwy luminoforu do
szkla wplywa, proécz opisanej obrobki termicznej
w piecu, réwniez wilgotno§é powietrza w pomiesz-
czeniach fabrycznych.

W naszych warunkach k'imatycznych wystepu;a
w deszczowych porach roku odpryski luminoforu
na bankach, dyskwalifikujace gotowe lampy
i zwiekszajgce procent brakéw. Problem odpryskow
luminoforu wystepowal w rdéznym nasileniu

w wiekszoSci wytwoérni lampowych roéznych kra--

jow. Dla przeciwdzialania temu zjawisku wprowa-
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2
dza sie do suspensji dodatki adhezyjne jak np. pie-
ciotlenek fosforu lub fosforan amonowy, zwigksza-
jace przyczepno$é luminoforu do szkla.

Innym dodatkiem adhezyjnym jest boran wapnio-
wo-barowy, ktéory w iloSci 3-+15% masy lumino-
foru skutecznie zapobiega odpryskom w produkcji
Swietlébwek kolowych. Zjawiskiem niekorzystnym,
towarzyszacym wprowadzeniu dodatkéw adhezyj-
nych jest zmniejszenie strumienia $§wietlnego lampy
wynikajgce stad, ze dodatki adhezyjne nie uczest-
niczg w transformacji promieniowania ultrafiole-
towego na widzialne. Dlatego szuka sie rozw.gzan,
w ktdérych dobrg przyczepno§é luminoforu uzyskuje
sie przy jak najmniejszej zawartoSci dodatkéw
adhezyjnych.

Zgodnie z wynalazkiem stwierdzono, ze przy-
czepno$é luminoforu do szkla banki zalezy nie tyle
od wielko§ci dawki boranu, co od réwnomiernos$ci
jej rozprészenia w suspensji luminoforowej.

W celu réwnomiernego rozprdszenia boranu
w suspensji luminoforowej wprowadza sie go do
mlyna, w ktérym odbywa sie mielenie, w poczatko-
wej fazie tego procesu, gdy luminofor miele sie
jeszcze w medium o matej wiskozie np. samym
octanie butylu, a wiec przed dodaniem do mlyna
wla$ciwego lepiku np. nitrocelu'ozy. Korzystne jest
przy tym wprowadzenie boranu w postaci zawiesiny

np. w octanie butylu lub acetonie, jakkolwiek
i wprowadzenie w postaci suchej, dostatecznie
drobnoziarnistej, jest przewaznie wystarczajgce.
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Przy takim sposobie wprowadzenie boranu do
suspensji luminoforowej wystarcza juz dawki okolo
0,2--2% wagowych luminoforu, a wiec kilka razy
mniejsze od dotychczas stosowanych. R6wnocze$nie
ilos¢ ta nie wplywa na parametry fotometryczne,
ktére po 100 godzinnym okresie dojrzewania lamp
sg praktycznie na poziomie odpowiadajgcym lam-
pom pokrytym luminoforem bez dodatku adhezyj-
nego.

Spos6b zwiekszenia przyczepnosci luminoforu do
szkla baniek elektrycznych lamp wyladowczych
jest blizej wyjasniony w przykladzie wykonania
w/g wynalazku.

Przyktad: Do porcelanowego mlyna o pojem-
nos$ci 250 1, zawierajgcego 200 kg kul porcelano-
wych o Srednicy od 10 do 35 mm, zaladowuje sie
120 kg luminoforu typu halofosforanu wapnia oraz
1 kg boranu wapniowo-barowego i dodaje 92 1
octanu butylu. Wsad miele sie przez okolo 2 do
5 godzin — w zalezno$ci od uziarnienia luminoforu,
nastepnie do zatrzymanego mlyna wlewa sie 20 1
lepiku nitrocelulozowego i kontynuuje
jeszcze przez okolo 1 godzine. Po zakonczeniu mie-
lenia sprawdza sie lepko$¢ suspensji i w razie po-
trzeby dokonuje korekty lepkosci przez dodanie
octanu butylu. Na tym konczy sie proces przygo-

mielenie

5

10

4

towania suspensji luminoforowej z
zwiekszajacym jej przyczepnosé do szkla.

W konkretnych warunkach produkcji §wietlowek,
przy zastosowaniu podanego sposobu zwiekszenia
przyczepnoSci luminoforu do szkla, zlikwidowano
praktycznie wadliwo$é wyrobé6w wynikajgcg z od-
pryskiwania luminoforu, ktéra przed zastosowaniem
wynalazku wynosila okoto 5%s.

dodatkiem

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b zwiekszenia przyczepnosci luminoforu
do szkla baniek elektrycznych lamp wyladowczych
przez uzycie jako dodatku adhezyjnego boranu
wapniowo-barowego, znamienny tym, Ze w celu
ro6wnomiernego rozprdszenia boranu w suspensji
wprowadza sie go do mlyna z suspensja, w poczat-
kowej fazie jej mielenia w medium o matej wisko-
zie, korzystnie w octanie butylu, a nastepnie dodaje
do miyna lepik, korzystnie nitroceluloze.

2. Sposéb wedlug zastrzez. 1 zmamienny tym, zZe
boran wprowadza sie w postaci zawiesiny w me-
dium o malej wiskozie, korzystnie w octanie butylu
lub acetonie.

3. Spos6b wedlug zastrzez. 1 lub 2 znamienny
tym, ze ilo§¢ wprowadzonego boranu wapniowo-ba-
rowego wynosi od 0,2 do 2% wagowych lumino-
foru.
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