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(54)发明名称

一种为保温板的金属导热层压制直线沟槽

的工具

(57)摘要

一种为保温板的金属导热层压制直线沟槽

的工具，包括固定把手、活动把手；其特征在于：

所述固定把手下面设置有第一连杆和限位横杆；

第一连杆下面设置有沟槽挤压头，直线沟槽挤压

头上设置有挤压头第一铰链和挤压头第二铰链；

挤压头第一铰链与第一压板上的第一压板连接

头转动连接；挤压头第二铰链与第二压板上的第

二压板连接头转动连接；第一压板通过第一压板

下铰链与第一连杆的下端转动连接；第一连杆的

上端设置有第一压板上铰链；第一交叉杆与第二

连杆通过第一压板上铰链转动连接，第二压板通

过第二压板下铰链与第二连杆的下端转动连接。

本发明可以在施工现场对覆盖在预制直线沟槽

保温板上的铝皮进行沟槽压制成型制作。
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1.一种为保温板的金属导热层压制直线沟槽的工具，包括固定把手（10）、活动把手

（20）、第一压板（30）、第二压板（40）、沟槽挤压头（50）、套条（60）；其特征在于：所述固定把

手（10）下面设置有第一连杆（11）和限位横杆（12）；第一连杆（11）下面设置有沟槽挤压头

（50），直线沟槽挤压头（50）上设置有挤压头第一铰链（35）和挤压头第二铰链（45）；挤压头

第一铰链（35）与第一压板（30）上的第一压板连接头（34）转动连接；挤压头第二铰链（45）与

第二压板（40）上的第二压板连接头（44）转动连接；第一压板（30）上设置有第一压板下铰链

（31），第一压板（30）通过第一压板下铰链（31）与第一交叉杆（32）的下端转动连接；第一交

叉杆（32）的上端设置有第一压板上铰链（33）；第一交叉杆（32）与第二连杆（21）通过第一压

板上铰链（33）转动连接；第二压板（40）上设置有第二压板下铰链（41），第二压板（40）通过

第二压板下铰链（41）与第二交叉杆（42）的下端转动连接；第二交叉杆（42）的上端设置有第

二压板上铰链（43）；第二交叉杆（42）与第二连杆（21）之间通过第二压板上铰链（43）转动连

接；第二连杆（21）的上端设置有活动把手（20）；所述沟槽挤压头（50）的两端下方设置有第

一磁块（51）；所述套条（60）上设置有U型槽（61），U型槽（61）的两端设置有第二磁块（62）；所

述套条（60）上的U型槽（61）与沟槽挤压头（50）的大小、形状及长度相匹配。

2.根据权利要求1所述的一种为保温板的金属导热层压制直线沟槽的工具，其特征在

于：所述U型槽（61）套在沟槽挤压头（50）的下方并两头对齐时，第一磁块（51）与第二磁块

（62）会吸附在一起。

3.根据权利要求1所述的一种为保温板的金属导热层压制直线沟槽的工具，其特征在

于：所述沟槽挤压头（50）采用金属制作。

4.根据权利要求1所述的一种为保温板的金属导热层压制直线沟槽的工具，其特征在

于：第一压板（30）、第一交叉杆（32）、第二压板（40）和第二交叉杆（42）和第一连杆（11）、限

位横杆（12）采用金属板材制作。

5.根据权利要求1所述的一种为保温板的金属导热层压制直线沟槽的工具，其特征在

于：所述固定把手（10）、活动把手（20）和第二连杆（21）采用工程塑料制作。

6.根据权利要求1所述的一种为保温板的金属导热层压制直线沟槽的工具，其特征在

于：所述套条（60）采用具有弹性的工程塑料制作。

7.根据权利要求1所述的一种为保温板的金属导热层压制直线沟槽的工具，其特征在

于：所述沟槽挤压头（50）的长度尺寸是600mm，宽度尺寸是16mm，高度尺寸是16mm。

8.根据权利要求1所述的一种为保温板的金属导热层压制直线沟槽的工具，其特征在

于：所述套条（60）的长度尺寸是600mm，宽度尺寸是20mm，高度尺寸是20mm。
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一种为保温板的金属导热层压制直线沟槽的工具

技术领域

[0001] 本发明涉及节能环保产业，具体涉及一种为保温板的金属导热层压制直线沟槽的

工具。

背景技术

[0002] 预制沟槽保温板是对地暖模块的统称。

[0003] 预制沟槽保温板是在工厂预制的，带有固定长宽尺寸间距和沟槽尺寸的，具有负

重功能和保温功能的板材，该板材主要用在建筑室内的地暖工程中。将预制沟槽保温板在

现场拼装后，预制沟槽保温板的沟槽内敷设加热管或加热电缆。

[0004] 混凝土保温板是将发泡剂加入到由水泥基胶凝材料、集料、掺合料、外加剂和水等

制成的料浆中，经混合搅拌、浇注成型、自然或蒸汽养护而成的轻质多孔混凝土板材，也称

泡沫混凝土保温板。

[0005] 混凝土保温板具有重量轻、保温隔热性能好、吸声隔音、防火等优良特性，适用于

外墙保温及其防火隔离带，同时也应用在地暖保温工程中，混凝土保温板的优点是节能环

保，低碳利废，无毒无害，并能利用工业废渣，可促进可持续发展。混凝土保温板是建筑保温

的主导产品之一，在地暖的安装中应用越来越广泛。

[0006] 为了更好地实现节能减排，在地暖安装工程中使用的预制沟槽保温板上铺设有与

加热管外径尺寸相同的沟槽的金属导热层，其目的是将发热件下方的热能快速向上传导，

以提高供热效率。

[0007] 现有技术通常采用厚度在0.1mm以内的铝箔，导热效果较差，背胶式铝箔在受热后

还会散发优化气体。在预制曲线沟槽混凝土保温板上设置厚度在0.2mm以上的不带背胶的

铝皮，才能够达到良好的导热节能效果。

[0008] 当前，已经有采用机械对厚度在0.2mm左右的铝皮进行压直线沟槽冲加工的设备，

但是已经冲压成型的铝皮的体积很大，已经冲压成型的铝皮不但需要防挤压的纸盒包装，

运输成本高，取出后容易变形，变形后的铝皮与保温板之间贴合不好，需要施工人员对其进

行现场整形。没有专用的工具对已经变形的，带沟槽的铝皮整形，非常耽误时间，影响施工

效率。

[0009] 目前还没有供施工人员使用的，将铺设在直线沟槽保温板上的铝皮，直接压制出

符合安装发热管要求的直线沟槽的工具。

发明内容

[0010] 针对现有技术存在的不足，本发明提供了一种为保温板的金属导热层压制直线沟

槽的工具。

[0011] 一种为保温板的金属导热层压制直线沟槽的工具，包括固定把手、活动把手、第一

压板、第二压板、沟槽挤压头、套条；其特征在于：所述固定把手下面设置有第一连杆和限位

横杆；第一连杆下面设置有沟槽挤压头，直线沟槽挤压头上设置有挤压头第一铰链和挤压
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头第二铰链；挤压头第一铰链与第一压板上的第一压板连接头转动连接；挤压头第二铰链

与第二压板上的第二压板连接头转动连接；第一压板上设置有第一压板下铰链，第一压板

通过第一压板下铰链与第一连杆的下端转动连接；第一连杆的上端设置有第一压板上铰

链；第一交叉杆与第二连杆通过第一压板上铰链转动连接；第二压板上设置有第二压板下

铰链，第二压板通过第二压板下铰链与第二连杆的下端转动连接；第二连杆的上端设置有

第二压板上铰链；第二交叉杆与第二连杆之间通过第二压板上铰链转动连接；第二连杆的

上端设置有活动把手；所述沟槽挤压头、的两端下方设置有第一磁块；所述套条上设置有U

型槽，U型槽的两端设置有第二磁块；所述套条上的U型槽与沟槽挤压头的大小、形状及长度

相匹配。

[0012] 所述U型槽套在沟槽挤压头的下方并两头对齐时，第一磁块与第二磁块会吸附在

一起。

[0013] 所述沟槽挤压头采用金属制作。

[0014] 第一压板、第一连杆、第二压板和第二连杆和第一连杆、限位横杆采用金属板材制

作。

[0015] 所述固定把手、活动把手和第二连杆采用工程塑料制作；所述套条采用具有弹性

的工程塑料制作。

[0016] 所述沟槽挤压头的长度尺寸是600mm，宽度尺寸是16mm，高度尺寸是16mm；所述套

条的长度尺寸是600mm，宽度尺寸是20mm，高度尺寸是20mm。

[0017] 采用本发明技术方案，具有如下有益效果：

[0018] 1）本发明可以在施工现场对覆盖在预制直线沟槽保温板上的铝皮进行沟槽成型

的压制操作；

[0019] 2）本发明可以作为有直线沟槽的铝质导热层在保温板上铺设安装的辅助工具；

[0020] 3）本发明可为配装直径为16mm的热水管，或配装直径为20mm的热水管的预制直线

沟槽保温板上的铝皮，压制相匹配的直线沟槽；

[0021] 4）采用本发明，可直接使用卷筒铝皮在现场对铝皮进行沟槽加工，加工方法简单，

使用成本低，特别对于自身无铝皮导热层冲压加工能力的小企业非常实用。

附图说明

[0022] 图1是本发明实施例一的构造示意图（套条没有套在沟槽挤压头上，第一压板和第

二压板被活动把手下压向下翻平的状态）；

[0023] 图2是本发明实施例一的构造示意图（套条没有套在沟槽挤压头上，第一压板和第

二压板被活动把手提拉上翻的状态）；

[0024] 图3是本发明实施例一的套条没有套在沟槽挤压头上，拆除第二压板后，第一压板

和被活动把手下压向下翻平的状态）；

[0025] 图4是本发明实施例一附图1中A处的放大图；

[0026] 图5是本发明实施例一附图1中B处的放大图；

[0027] 图6是本发明实施例一附图2中C处的放大图；

[0028] 图7是平整的铝皮放在预制保温板上准备加工的状态示意图；

[0029] 图8是采用本发明对放在预制保温板上的铝皮进行沟槽挤压的示意图；
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[0030] 图9是采用本发明对放在预制保温板上的铝皮进行沟槽挤压加工后，对两边的铝

皮进行压平的示意图。

[0031] 图中：固定把手10、第一连杆11、限位横杆12、活动把手20、第二连杆21、第一压板

30、第一压板下铰链31、第一交叉杆32、第一压板上铰链33、第一压板连接头34、挤压头第一

铰链35、第二压板40、第二压板下铰链41、第二交叉杆42、第二压板上铰链43、第二压板连接

头44、挤压头第二铰链45、沟槽挤压头50、第一磁块51、套条60、U型槽61、第二磁块62、预制

保温板70、U型沟槽71、铝皮80、挤压成型的U型槽81。

[0032] 具体实施方式

[0033] 下面，结合附图和实施例对本发明作进一步说明：如图1至图9所示，

[0034] 实施例一：一种为保温板的金属导热层压制直线沟槽的工具，包括固定把手10、活

动把手20、第一压板30、第二压板40、沟槽挤压头50、套条60；其特征在于：所述固定把手10

下面设置有第一连杆11和限位横杆12；第一连杆11下面设置有沟槽挤压头50，直线沟槽挤

压头50上设置有挤压头第一铰链35和挤压头第二铰链45；挤压头第一铰链35与第一压板30

上的第一压板连接头34转动连接；挤压头第二铰链45与第二压板40上的第二压板连接头44

转动连接；第一压板30上设置有第一压板下铰链31，第一压板30通过第一压板下铰链31与

第一交叉杆32的下端转动连接；第一交叉杆32的上端设置有第一压板上铰链33；第一交叉

杆32与第二连杆21通过第一压板上铰链33转动连接；第二压板40上设置有第二压板下铰链

41，第二压板40通过第二压板下铰链41与第二交叉杆42的下端转动连接；第二交叉杆42的

上端设置有第二压板上铰链44；第二交叉杆42与第二连杆21之间通过第二压板上铰链44转

动连接；第二连杆21的上端设置有活动把手20；所述沟槽挤压头50、的两端下方设置有第一

磁块51；所述套条60上设置有U型槽61，U型槽61的两端设置有第二磁块62；所述套条60上的

U型槽61与沟槽挤压头50的大小、形状及长度相匹配。

[0035] 所述U型槽61套在沟槽挤压头50的下方并两头对齐时，第一磁块51与第二磁块62

会吸附在一起。

[0036] 所述沟槽挤压头50采用金属制作。

[0037] 第一压板30、第一交叉杆32、第二压板40和第二交叉杆42和第一连杆11、限位横杆

12采用金属板材制作。

[0038] 所述固定把手10、活动把手20和第二连杆21采用工程塑料制作；所述套条60采用

具有弹性的工程塑料制作。

[0039] 所述沟槽挤压头50的长度尺寸是600mm，宽度尺寸是16mm，高度尺寸是16mm；所述

套条60的长度尺寸是600mm，宽度尺寸是20mm，高度尺寸是20mm。

[0040] 在本实施例中，套条60能够轻易地套在沟槽挤压头50的下方，在两头对齐后，第一

磁块51与第二磁块62会相互吸引并吸附在一起，二者之间的垂直吸附力大于10公斤。

[0041] 套条60中的U型槽61光滑平顺；沟槽挤压头50的下方光滑平顺，套条60套在沟槽挤

压头50的下方，第一磁块51与第二磁块62相互吸引在一起后，将套条60顺着沟槽挤压头50

长度的方向推移，将互吸引在一起的磁铁位置平移错开后，可轻松地将套条60从沟槽挤压

头50上拆卸下来。

[0042] 实施例二：实施例二与实施例一的区别在于，限位横杆12与第二连杆21固定在一

起，限位横杆12与第一连杆11之间呈滑动夹持关系，在限位横杆12与固定把手10之间设置
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一拉簧，在拉簧的作用下，第一压板30与第二压板40会自动保持上翻的状态，便于使用者对

沟槽进行压制。

[0043] 本发明的上述实施例是为说明本发明所列举的典型实施方式，而不是对本发明的

实施方式所作的限定。由本发明实施例的提示所引申出的明显的变化方式仍处于本发明的

权利保护范围当中。
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图 1
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图 2
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图 3
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图 4
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图 5

图 6
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图 7
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图 8
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图 9
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