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RIASSUNTO DELL'INVENZIONE

‘L'invenzione concerne un materiale morbido, ammortizi -

zanté, simile al féltro, a strati multipli e trapunté
] _ o i

to per mezzo di aghi, in particolare per una macchina
|

di stampaggio a caldo, formato da almenc due elementi
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daminari in materiale fibroso, e da almeno un tessuto
di base, interposto tra i due elementi fibrosi, ed

unito a quésti ultimi pér trapuntatura con aghi. L'in

venzione concerne anche un procedimento di fabbrica-

zione di detto matérialé, che ha una elevata densitii

e che pud conservare proprietd eccellenti, quale 1l'at
titudine a costituire un mezzo ammortizzante, per unl
|

i
i
L3

témpo relativamente lungo di una opérazioné di stam-
paggio a caldo.

DESCRIZIONE




]

f o : ; - ; . .
L.a presente invenzione concerne un materiale morbido

ammortizzanté, simile al féltro, intendendosi pér

materiale ammortizzante, un materiale attraverso cui
i
| T

yengono uniformemente ripartite le pressioni trasmesse.

- : - - -
Detto materiale & adatto ad esser impiegato in una \
macchina di stampaggio a caldo, che viene impiegata i

1

bér produrré pannélli décorati, pannélli laminati,

lastre di legno compensato o simili. Pid in partico-
i

i - P . - - - .
lare, la presente invenzione concerne un materiale
i

j . T T - - .
ammortizzante, che € adatto per lo scopo sopra descrit
!

to e che & costituito da un prodotto, simile al fel-'

I _ _ |
Fro, a strati multipli, trapuntato con aghi e che ha
t

una elevata densitd e che presenta un'alta elasticita.
|

, ) ) ) .
Quando vengono prodotti pannelli decorati, pannelli

laminati, lastre di legno compensato od articoli simi~
1i con una macchina di stampaggio a caldo viene inter
post un tappéto, formato da materiale ammortizzante

Fra una piastra scaldante e la rispéttiva piastra di

stampaggio, allo scopec di corréggéré ogni irrégolarité

.

della piastra scaldanté, nonche pér potér esercitare

una préssioné uniforme sulla rispéttiva supérficié
déll'articolo stampato a caldo.

Tra 1 materiali di quésto tipo sono tradizionalméntéJ
bén noti i feltri trapuntati con aghi, che eventual-

mente possono esser impregnati con gomma o resina. Un
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e

T

:alé tipo di féltro, trapuntato con aghi, noto & for

{
mato darun unico strato formato da un elemento lami-

nare in materiale fibroso, oppure da una combinazion

e |

di un tessuto di base e da un elemento laminare fi-
‘ }

guardi delle sue caratteristiche di densitd ed ela- i
]

broso, ma esso & considerato insoddisfacente nei ri-|

sticita. Tale feltro, trapuntato con aghi, convénziof

nale pud difficilmente mantenere il suo spessore ini-

ziale ed & suscettibile di deformarsi e di pérdéré

la propria elasticitd, sotto le condizioni di una pres

- - - - - - - t

satura a caldo, a temperature e pressioni elevate (ad
4

!

o, 2 T
esemplo, 120-250°C; 5-200 kg/cm™ ). Quando tale feltré
' : )
trapuntato con aghi, di tipo convenzionale viene im-,
prégnato con gomma o résina, esso pérdé la sua capaci-

t3 di operare come mezzo ammortizzante, in quanto la-
i - - o .

gomma o la resina €& inferiore ai materiali fibrosi
per cid che concerne le proprietd di resistenza al ca-
lore e viene danneggiata e modificata nello stadio ini-

l

ziale della sua utilizzazione. [

La présénté invenzione & stata désignata ad ovviare
tali inconvenienti dei materiali di ammortizzamento
délla tecnica précédénté.

Secondo uno dégli aspétti della présénté invenzione
.

yiéné fornito un procédiménto pér produrré un materia-

le ammortizzanté, simile al féltro, a strati multipli
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e pérforato con aghi, che contiene almeno due fogli

od elementi laminari di cascaml fibrosi, ed almeno un

tessuto di base, intérpostO‘tra i due elementi lamina
ri fibrosi e che viene coliégati ad essi tramite perr
forazioné con aghi. Il procédiménto COmpréndé 1‘6pérg
zione di attuare una pérforazioné con aghi attraverso

i fogli od elementi laminari fibrosi ed il tessuto,

'in modo da creare un aggrovigliaménto delle loro fi-

‘bre

, onde formare un corpo uniko, Poi, il corpe unito

viene sottoposto ad un trattamento a caldo, pér stabi-

- FIAMMENGH!
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:lizzaré con il calore le fibre dei fogli ed il tessuto.

r
il

Sotto un altro aspétto della présénté invenzione vié‘

ne fornito un procedimento per fabbricare un materia

RACHELI - FIA% MEY

le ammortizzanté, simile ad un feltro, a strati multi-

pli e trapuntato con aghi, il qualé'compréndé una plu

ralita di fogli od elementi laminari fibrosi ed una

pluralitd di teli di tessuto di base, interposti altérng

tivamente e collégati a detti elementi laminari fibrosi
tramite una trapuntatura effettuata con aghi. Secondo la
présénte invénzioné, un nastro di materiali fibrosi

ed un foglio o telo dei tessuti di base véngono ali-

mentati in assetto tra loro giustapposto. Il nastro

fibroso ed il telo di tessuto vengono trapuntati con
aghi, mentre essi si muovono in cirecolo. Il nastro fi-

broso ed il telo di téssuto,cosi trapuntati,véngono fatti avan




zare insieme al nastro fibroso ed al telo di tessuto

! - . s . ) .
ancora non collegati, tramite il conficcamento di
i

i ~

‘aghi, in assetto giustapposto. Il detto procédiménto
viene ripétuto fino ad ottenere un feltro anulare a
strati multipli, conténénté un préstabilito numero di
'strati di materiale fibroso e di tessuti di base. Il
_féltro in fﬁrma anulare viene sottoposto ad un tratta

mento a caldo, pér stabilizzaré_lé fibre dégli ele-

pénti laminari fibrosi e dei tessuti. Dopo di ecid il
1
ifeltro in forma di anello viene aperto mediante ta-

fglio, onde ottenere il materiale di ammortizzamento
]in assetto piano.
iQuando si desidera avere una pluralita di elementi la

i S . ; .
minari fibrosi su ciascuna delle superfici superiore

Led inferiore del materiale ammortizzante, si fa avan
zare un nastro fibroso sulla superficie esterna del .

feltro in assetto circolaré, a strati multipli. T1

:nastro fibroso ed il feltro circolare véngono poi tra
[l

;fitti con aghi e vengono fatti muovere in circolo in-

‘ - X i - - L] T
sieme al nastro uscente fibroso non ancora trapunta-

I
i ; . - _ ;
%to, che viene giustapposto al dette feltro. Questo f

i

‘procédiménto viene ripétuto fino a che siano stati
formati 1 préstabiliti strati di materiali fibrosi

tsulla faccia'éstérna del feltro anularé, a strati mul

tipli. Le supérfici esterna ed interna del feltro a

- FIAMMENGHI
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o ) . 5
strati multipli anulare vengono poi invertite ed il E
procedimento viene ripetuto sulla nuova faccia éstégﬁ

na dél féltro in assétto anularé.

| . . : : S
Secondo un altro aspetto dell'invenzione viene otte—}
: N

ﬁuto un matérialé ammortizzanté, simile al féltro, |
Lrapuntato con aghi ed a strati multipli, che compréi
de almeno due elementi laminari in fibré, ed almeno :
?n tessuto di basé, intérposto tra i due elementi fié

brogi laminari e trapuntati insieme tramite aghi. i

Ancora secondo un altro aspétto della présenté invén%

==

zicne viene previsto un materiale ammortizzante, simi- %g

- . ; | =2

le al feltro, trapuntato con aghi ed a strati multi-, -

l S

pli, che comprende una pluralitd di elementi laminari s

f = ‘-;

fibrosi, ed una pluralitd di tessuti di base, alter-: =5
' )

=t B

o i

#ativaménté giustapposti e collégati, tramite trapun-
fatura con aghi, ai detti elementi laminari fibrosi..
Un'altra pluralitada di elementi laminari fibrosi pud é
;sséré pol giustapposta ed i detti elementi laminari!
fibrosi, mediante trapuntatura con aghi, possono éssé
re collégati alle facce supérioré ed inferiore di un:
tale matérialé ammortizzanté, tipo feltro.

Un materiale ammortizzante tipo feltro, secondo 1'in-
vénzioné, & formato da una struttura a strati multi-

pli, ottenuta sovrappouéndo alternativamente una plu-

ralita di téssuti di base ad elementi laminari fibro-



si, ottenendo da detti elementi laminari fibrosi €
dai detti tessuti di base un corpo unito, trafiggéndo
il detto complésso con aghi, e poil sottoponéndo det-
to corpo cosi unito ad un trattamento a cado. Il mate-
riale ammortizzante otténuto, simile ad un féltro,
tha un'alta densitd e présénta un'elevata elasticita
e propriété ammortizzanti eccellenti.

Tra 1 tessuti, impiegabili come tessuti di base, sono

i1 tessuti a struttura grossolana od i tessuti a rete'
E? possibilé anche impiégaré, come tessuto di basé,
un tessuto, ottenuto tramite un procésso legante, ché

viene prodotto giustapponéndo alternativamente una

pluralitd di fili 4i trama e di ordito e poil facendo
ﬁadériré tra loro i fili di trama ed ordito nei loro
|

punti di inerocio. Tali f£ili di trama é di ordito non

comprendono alcuna porzione piegata o curvata e di

conseguenza, quando viene usata una pluralitd di tali

tessuti di base in assetto giustapposte agli elementi

laminari fibrosi, aumenta la densitd dei materiali
ammortizzanti ottenuti, e vengono migliorate le pro-

prietd anti-piega, di resistenza alla compressione, l
' i

. P T o . N R
di stabilita dimensionale e di ammortizzamento, senza

aumentare sostanzialmente lo spessore di essi. o
- - - _ - - 3
I tessuti di base e gli elementi laminari fibrosi pos
' :

sono éssér formati nélla loro totalita da fibré di

- HAMMENGHI
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!poliammidi, poliéstéri e/o fibre poliacriliché, oppu-
fré pud esser incorporato un piccolo quantitativo di
;fibré naturali. Quando véngono richieste propriété

di elevata resistenzd al caloré, essi possono éésér
;fatti, ad esempio, di fibre di polimetafenilene, iso-

| i S
ftalammide o poliparafenilene nella loro totalitd, op

|

;pure da fibre resinose con contenuto in fluorine, fi
'

bre di vétro, fibre metalliche e/o si possono anche

eventualmente addizicnare ad esse fibre di carbone.

Quando véngono mescolate fibre métalliché, quali, fi-
!
. . . . )
pre di acciaio inossidabile, alle fibre di una resi-

na sintetica, come sopra descritto, la conducibilitad

termica dei materiali ammortizzanti risultanti viene

auméntata. Una inclusioné di tali fibré métalliché

e/o di fibre di carbone pud impedire un aumento del-
la elettricitd statica, che tende a crearsi durante
un'operazione di pressatura a caldo. Quando vengono

| .

|
|
I
|
|
richieste proprietd particolarmente elevate di capa-

cita ammortizzanté, 5 desiderabile fabbricare il félf
tro con fibre sintétiché, che si réstringono con il ,
caloré, le guali, a loro volta, sono costituite com-.
,plétaménté o principalménté, di una o piu delle rési&
ne sintetiche sopra indicate e di poliammidi aromati-
ché; pei il feltro cosi ottenuto viene sottopostoe ad

un trattamento a caldo, alla témpératura di restrin-

- FIAMMENGHI
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giménté o di ritiro della rispéttiva résina, od a
Lémpératuré supériori alla témpératura di réstringi—
ménto, ottenendo cosi un feltro di elevata densitd ed
alta elasticita.

Generalmente parlando, le piastré scaldanti di una
macchina di préssatura o stampaggio a caldo tendono
ad applicaré la préssioné in modo irrégolaré.

Detta macchina tende infatti ad esercitare una préssig
né piu elevata nelle sue parti périfériché, in parti=
colaré, in entrambe le sue estremitd. Percid & desi-
derabile ridurre la densitd ed il péso di base del
materiale ammortizzante in entrambe le parti di éstpé
mitd del matérialé, prima della compréssioné a caldo,

risPétto a quélli della parté centrale di esso (in

généralé, la densitd di ciascuna delle parti d4di éstpé
mitd &, préféribilménté? da 5 al 20% piu piccola di
quélla della parté centrale. A tale scopo, la présén-
lé invenzione sfrutta, sotto quésto aspétto, il fatto
che il materiale ammortizzante, secondo la présénté
invénzioné, ha una struttura a sfrati multipli. In al-

tre parolé, con la giustapposizioné alternativa di

una pluralita di tessuti di base e di elementi lamina-

ri fibrosi, in entrambe le parti terminali, si fa uso

di un minor numero di tessuti di base e/o di elementi
r L]
} B} } N -

laminari fibrosi. Lo spessore di uno o piu degli ele{

" |

| |
% |
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menti laminari fibrosi pud essere ridotto nelle parti

di estremitd. Uno o piu dégli elementi fibrosi pOSSO0
no essere resi meno compatti nelle parti terminali

del materiale prodotto. Altérnativaménté, uno o piu
degli elementi laminari fibrosi possono essere taglia

ti pit sottili in entrambe le parti terminali del

maEriale ammortizzante.

Per attuare la giustapposizioné_di_una pluralitad d4i

¢éssuti di base e di elementi laminari fibrosi ed at
kuare la trapuntatura con aghi mediante una macchina
Fer la trapuntatura con aghi, un nastro fibroso ed un
kélo di tessuto di base poOsSsono essere aliméntati,

iin assétto_giustapposto. Essi véngono collégati tra

iloro, conficcando attraverso ad essi una pluralita

di aghi, cosi da formare un corpo unito, mentre il

complesso avanza. Il corpo cosi unito viene fatto mué

vere in circolo, portande a contatto il nastro fibroso
i

léd il telo di tessuto di basé. Poi essi continuano ag

|

————— —

avanzare e véngono trafitti dagli aghi.

|

- - : 1
stato raggiunto uno spessore prestabilito. A questo_*

|

Questo procedimento viene ripetuto fino a che non sia
f

‘riguardo si fa rifériménto, ad ésémpio, al brevetto
inglese N. 1079395 di John Ford, pubblicato il 16
Agosto 1967. Come alternativa, un numero préstabi;i—

to di nastri fibrosi e di teli di tessuto di base po%-

RACHELI - FIAYMERGH! -
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sono esser alimentati, in assetto alternativamente

. glustapposto. Poi essi véngono trafitti dagli aghi,

mentre avanzano.

Tale metodo pérmétté una produzioné sémi—continua di
materiali ammortizzanti, simili al féltro, a strati

multipli. L'oPérazioné di trapuntatura con gli aghi

viene attuata, d4i préférénza, in modo intenso e forté,
onde intércollégaré o fare aggrovigliaré tra loro le |

fibre degli elementi fibrosi, quelle di questi ultimi

con quelle dei tessuti di base. L'opérazioné di trat-

]

tamento a caldo pud esser attuata ad una témpératura

comprésa nel campo da 200° a 300°C, riscaldando il ma-

teriale ammortizzZante con aria calda o comprimendo ter
;

micamente lo stesso, mentre esso viene gottoposto a |

|

s . c . "~ 1l s
stiro, in modo da stabilizzare con il calore le fibre

costituenti il materiale ammortizzante. Con tale trat-

tamento a caldo, le fibre, che si possono resfringere

sotto 1l'effetto del caloré, si réstringono e véngono i

cbntémporanéaménté stabilizzate dal caloré, stabiliz4:

L S o ae .. - - ST et
zando cosi le dimensioni, come lo spessore del materia

i_ L3 - i S B - - - ol - - ~
le ammortizzante, nonché le sue proprietd di fungere |
da féltro. I materiali ammortizzanti cosi trattati han

no un peso base di 250 g/m’- 5.000 g/m’ ed un'alta den-

fes i LT - . - 3
81td con una densitd apparente, che varia da 0,25 g/cm_
t ) - .

a'0,50 g/cin3 e préséntano una elasticitd elevata.

e

- FIAMMENGH!
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I materiali ammortizzanti cosi ottenuti, secondo la

présénté invénzioné, hanno la struttura di un corpo
unito, formato da éléménti.laminari fibrosi e tessuti
ai basé, tra loro stratificati. Essi hanno cosi ele-
vate densiti ed elasticitd e préséntano propriété ec

cellenti di potér fungéré da mezzi pér formare un cu-

scino di ammortizzamento.

Essi sviluppano poche variazioni dimensionali e manten

|

- gono uno spessore piuttosto uniforme durante l'impié

go in condizione di préssatura a caldo, a témpératural
e préssioné elevate. Non véngono dannéggiati dal calo
re. Di conséguénza, POSSONO esser impiégati pér un uso
prolungato e continuo, dando luogo ad un miglioramén—
to déll'opérazioné di préssatura ¢ stampaggio a caldo,
come puré ad una ﬁigliorata qualita dei prodotti stam-
ﬁati a caldo.

Per usi pratici, & desiderabile riunire a sandwich con

uno o pill strati di elementi laminari fibrosi un mate-

riale ammortimante, attuato secondo la presente inven

zione. Talili elementi laminari fibrosi addizionali ven-

|

- ; - N 1
~gono collegati al materiale ammortizzante gia formato,

trapuntandoli con aghi.

RACHELT - FiA¥MENGHI - FIAMMENEHI
Yia Quatiro Fontane 31 - 00184 ROMA

Gli elementi laminari fibrosi superiore ed inferiore cosi trapun

f

tati riducono al minimo 1l'effetto dei tessuti di base, che

- - - e - - - f
sono considerati essere meno uniformi degli elementi la
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minari fibrosi.

La presente invenzione viene ora descritta in maggior
|

déttaglio, unitamente al diségno allégato, in cui:

|

la Fig.-l é una vista prospéttica del materiale mor-

?ido di ammortizzammto, secondo una forma di realiz-

[ . - - _ - - - - ]
zazione della presente invenzione; e
!

la Fig. 2 & una vista prospéttica di un materiale moé
: ]

bido ammortizzante, secondo untaltra forma di realiz-
. - . . - - - - . . ',
zazione, in cul una parte del materiale ammortizzante
¢ stata rimossa per mostrare un foglio di tessuto di:

base piu corto. N

Esémgio 1 '

Ciascuno dei fili di trama e di ordito dei tessuti di
base 1 & stato formato, torcéndo tra loro dué nastrii
di filati, eciascuno dei filati essendo un filato di i
titolo 20 e fatto con il matérialé, cosiddétto"CONEkA
(una resina aromatica poliammidica, marchio della !
Téijin Limited). Il péso base dei tessuti di base o {
di anima 1 & di 100_g/m2. Ciascun elemento laminare i
fibroso 2 & fatto di fibre CONEX da 2 a § denier e

con un péso base di 125_g/m2. Un nastro continuo di

éléménti laminari fibrosi 2 éd un télo continuo di tés—

suti di base 1 vengono alimentati con continuitd, in

assetto giustapposto, e véngono poi trafitti insieme

da aghi, in modo che le fibre del nastro 2 e del telo 1

+ FIAMMENGH!
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'si aggrovigliano le une alle altre.
1 complesso fu fatto poi spostaré in circolo, mentre
avveniva la trapuntatura con gli aghi. Furono poi
giustapposti 1l'uno alltaltro sulla supérficié ester-
na del materiale anularé, simile ad un feltro cosi
otténuto, cinqué strati dello stesso nastro fibroso 2,
mentre venivano conficcati gli aghi attraverso il

complésso. Le supérfici esterna ed interna del mate-

riale anularé, tipo féltro, furono poi invertite.
Altri cinqué strati dello stesso nastro fibroso ?
furono giustapposti uno dopo lt'altro alla faccia ester
na del materiale tipo féltro, mentre venivano confic-
cati gli aghi attraverso il complésso. Cosl fu pro-
dotto un matérialé, tipo féltro, di un péso base di
|

2,200 g/m2 e di uno spéssoré di’ 7 mm. Poi quésto mate-

riale, tipo féltro, fu trattato a caldeo a 280°C, men—

tre veniva sottoposto a stiramento e poli veniva aperto
{

con un taglio il matérialé, tipo féltro, ottenendo :

[
un materiale ammortizZanté, tipo féltro, trapuntato

_. o
dagli aghi, a strati multipli e di forma piana. Detto
materiale ammortizzante ha una durezza di 40°-(éspré§

sa secondo lo Standard industriale Giapponésé), uno

. T L. - s S . - 3
spessore di 7 mm ed una densitd apparente di 0,31 g/em .
1

Il materiale ammortizzante fu compresso continuamen-

S . .. e w4 s e !
te per 40 minuti in condizioni di compressione a cal-

]

- FIAMMENGHI
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do ad una témpératura di 180°C e ad una préssioné di

?OO kg/cm2 e poi fu lasciato raffreddare pér 20 minuti.

| - - - - - - -

I1 materide fu compresso ripetutamente 50 volte. Tl
suo spéssoré divenne il 53,5% di quéllo iniziale. Lo|
spéssoré di quésto materiale cosi trattato & del 10%

maggiore di quello di un materiale ammortizzante conr

venzionale (ossia, un materiale ammortizzante trapun:

‘tato con aghi, contenente un tessuto di base ed aven
te lo stesso péso base del matérialé, préparato come

sopra indicato).

Esémgio 2
I S ) L
Come fibre per formare gli elementi laminari fibrosi

2 furono impiegate le fibre CONEX, réstringibili con

1
!
1
il calore. I tessuti di base 1 furono gli stessi, usa
ti nell'Esémpio 1. Séguéndo lo stesso procédiménto, !

le, tipo feltro, che contiene cinqué strati 4i téssu;

t
. s - - i - T s 2 - |
ti di base 1 e che ha un peso base di 2.200 g/m” ed '

uno spéssoré di 7 mm. I1 detto feltro fu sottoposto

| ._

ad un trattamento a caldo a 280°C, méntré veniva sot=

l _

toposto a stiro. Fu preparato un materiale ammortizé;

zanté, tipo féltro, trafitto con aghi, a strati mul—;

tipli, di uno spéssoré dli 5,2 mm ed avente una dénsir

: S 73
ti apparente di 0,429 g/cm’ £ -Wma dwzezo 4! S06°

P

Il detto matérialé, tipp féltro, ammortizzante  fu usa

come descritto néll‘Esémpio 1, fu ottenuto un matéri?—

- FIAMMENGHI
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to nelle stesse opérazioni di stampaggio a caldo, co-

me néll'Esémpio 1. Alla fine déll'dpérazioné di stam

3 S . . " - -
g/om™, Tl materiale, tipo feltro, ottenuto presentava

paggio a caldo, esso mantenne ancora uno spéssoré
;équivalénté al 66% del suo valore iniziale.

Tale materiale tratto ha uno spéssoré maggioré.dél-as%
di quéllo di un matérialé, formato da un materiale

ammortizzante convenzionale, usato, come esempio com-

parativo nell'Esempio 1, e del 24% pill alto rispetto
al materiale ammortizzanté, ottenuto néll'Esémpio 1.
Esempio 3

Come tessuti di base 1 furonO'impiégati tessuti a

£i1li saldati tra loro, i cui fili di trama e di ordi
to sono costituiti da filamenti multipli in poliéstépé.
Fibre di poliéstéré furono usate pér formare gli eler
menti laminari fibrosi 2. Séguéndo lo stesso procédi—

ménto, descritto néll‘Esémpio i, e ripéténdo lo stest

so sei volte, si ottenne un feltro, che conteneva sei

strati di tessuto di base 1 ed aveva un péso base di

|
|

.200 g/m>, ed uno spessore di 9,5 mm. T1 detto fel-

tro fu poi sottoposto ad un trattamento a caldo a 230°Cy

mentre veniva sottoposto a stiro. Ne risultd un matérig
le ammortizzanté, tipo féltro, trapuntato con aghi ed
a strati multipli. Esso ha una durezza di 60°, uno

spéssoré di 9,5 mm ed una densitd apparénté di O,uy

- FIAYMENGH
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le proprietd di risultare resistente, in modo eccel-

| - - - - - . - -
lente alla compressione, di essere anti-piega, ammor:
tizzdnte e ad elevata stabilitd dimensionale.

Esémgio b
|

I tessuti di base 1 é_gli elementi laminari fibrosi 2

furono gli stessi di quélli impiégati néll‘Esémpio 1.

Seguéndo il procédiménto déll'Esémpio 1e ripéténdolo

] . . - . -
otto volte, fu preparato un feltro, che conteneva otto

strati di tessuti di base 1 e che aveva un péso base

!

di LL.‘SOO_g/m2 ed uno spessore di 10 mm. Lo strato su-
Férioré del tessuto di base (1lottavo strato) fu ri-|
étrétto di 50 mm da ciascuna delle sue estremitd 3 |
- (Fig. 2).
I1 detto feltro fu pol sottoposto ad un trattamento a
caldo a 280°C, mentre. veniva sottoposto a stiro. Fu

ottenuto un matérialé, tipo féltro, ammortizzanté,

t - -
trapuntato con aghi ed a strati multipli. Entrambe

%é estremitd del materiale ammortizzante préséntava-}
no una densitd dell'8% in-feriore a.quélla della par=
i

te centrale di esso. I
Il detto materiale ammortizzante fu usato in condizio
ni di compressione a caldo, a 180°C e ad una préssio;
ne di 150 kg/cmz. Il materiale ammortizzante non die-
de luogo adé alcuna compréssioné irrégolaré dopo 200

B - - - -
operazioni di compressione o stampaggic, mentre si

- FIAMMENGH!
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riscontrava una compressione irregolare convenzional:

mente lungo la périféria, in particolaré nelle parti
di estremitd di una piastra scaldanté'dopo da 4'a 10
oPérazioni di préssatura.

RIVENDICAZIONI

1. Procedimento per produrre un materiale ammortiz-

zanté, simile ad un féltro, trafitto da aghi ed a stra
ti multipli, cqnténénté almeno due elementi laminari
fibrosi, ed almeno un tessuto di basé, intérpostO‘tra
detti elementi fibrosi e resi uniti tra loro median-|
te trapuntatura con aghi, detto procédiménto comprén-
dendo una trapuntatura con aghi dei detti elementi
laminari fibrosi e del detto téssuto, pér fare in modo,

che le fibre dégli elementi fibrosi e del tessuto si

aggrovigliassero tra loro, formando un corpo unito,

assoggéttando poi detto corpo unito ad un trattaméntq

a caldo, onde stabilizzare, con l'ausilio del calore,
|

- - - - - - - [
le fibre degli elementi fibrosi e del tessuto nel loro

assetto interlacciato. i
2. Procedimento come a rivendicazione 1, in cui detti

elementi laminari fibrosi comprendono fibre restrin-

~gibili comn il calore e detto corpo unito viene sotto-

i

- - - |
posto ad un trattamento a caldo, alla temperatura 4i.

1

- - - - - 1
restringimento di dette fibre restringibili al calore,

_ o i B o !
o ad una temperatura maggiore di detta temperatura di

- FIAMMENGH!
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restringimento.

- 3. Procedimento come a rivendicazione 1 o 2, in cui

detto tessuto di base & un téssuto, otténuto‘giustap-

ponende alternativamente fili di trama e di ordito,
che.véngono fatti aderire tra loro nei punti di in-

| |
crocio.

4. Procedimento come a rivendicazione 1, 2 o 3, in
: _

?ui la densitd di ciascuna delle parti terminali del
materiale ammortizzanté, tipo féltro, viene ridotta i

- i : . - : !
rispetto a quella della rimanente parte centrale. i

5. Procedimento per fabbricare un materiale ammortiz-

i

?anté, tipo féltro, trapuntato con aghi, a strati mu?tipli,
contenente una pluralitd di elementi laminari fibrosi
;d.una piuralita di tessuti di basé,‘giustapposti altég
pativaménté e trafitti con aghi, pér collégarli tra

loro, procédiménto, che compréndé:

a) l'alimentazione di un nastro di detti materiali
laminari fibrosi, e di un telo di detti tessuti di

basé in asséttorgiustapposto;

b)‘trafiggéré con aghi detto nastro e detto télo, mén-

tre detto nastro e detto telo véngono fatti muovere

in circolo;
¢} fare avanzare il nastro ed il .telo, cosi trapuntati,
insieme all'estremitd del nastro ancora non trapuntato

ed il telo in assétto.giustapposto;

- FIAKMENGHI
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fd)'ripétéré le opérazioni b) e ¢) fino ad ottenere

un feltro anularé, a strati multipli, contenente un

préstabilito numero di elementi laminari fibrosi e
di tessuti di basé;

é)-sottoporré detto feltro anulare ad un trattamento
a caldo, pér stabilizzare le fibre dégli elementi la-
minari fibrosi é'déi‘téssuti; e
f)-apriré_tagliandolo il feltro anularé, pér formarél
il detto materiale di ammortizzamento piano.
6. Procedimento come a rivendicazione 5, che comprén—

de inoltré, prima déll'dpérazioné e):

d-1) l'operazione di fare muovere il nastro fibroso,

portandolo sopra la faccia esterna del feltro anular?

strati multipli; l

|
|
| |
|

a
a-2)» trafiggéré con aghi il nastro fibroso ed il félT
tro anularé;

d—3)-faré'avanzaré in circolo il nastro fibroso ed il

feltro, cosi trapuntati, insieme all'estremitl del

nastro fibroso, ancora non trapuntato dagli aghi, in

assétto tra loro giustapposto;
d-4) ripétéré le operazioni d-2) e d-3) fino ad O'f:‘l:c:z-E
nere un préstabilito numero di strati di elementi la-

|

a strati multipli di forma anularé; e |

minari fibrosi sulla supérficié esterna del feltro

d-5) invertive le facce interna ed esterna del féltr@

- FIAMMENGHI
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7. Procedimento come a rivendicazione 6, in cui detti

_giménto di détté'fibré, réstringibili a caldo, o ad

- 21 -

anulare a strati multipli, ripetendo poi le opérazié

[ni d-1) a d-u).

'elementl fibrosi laminari comprendono fibre, restrin

lgibili a caldo, e detto Corpo unito viene sottoposto

lad un trattamento a caldo alla témpératura di réstrﬂg

|
- - - ; i
una temperatura superiore a quest'ultima. '

8. Procedimento come a rivendicazione 6, in cui detﬁo
' _

‘tessuto di base & un téssuto, prodottorgiustapponéndo

i

Fltérnativaménté £ili di trama e di ordito, che vénéo-

no fatti aderire tra loro nei loro punti di incrocio.

8. Procedimento come a rivendicazione 6,7 o 8, in |

. . : e p e o e
cul la densita di ciascuna delle parti terminali di !

détto matérialé, tipo féltro, viene ridotta risPéttq
ia quélla della sua parté centrale rimanente. }
10. Métérialé ammortizzante tipo féltro, trapuntatoE
con aghi, ed a strati multipli, compréndénté alméno;
Fué elementi laminari fibrosi ed almeno un tessuto

ﬁi base o di anima, intérposto tra detti elementi fi-
5rosi e trapuntato con aghi con esso. i

11, Materiale come a rivendicazione 10, in cui detti

elementi laminari fibrosi comprendone fibre restrin-

gibili con il calore.

12, Materiale come a rivendicazione 10, in cui det-

- FIAMMENGR!
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to tessuto di base & un tessuto prodottoigiustapponéﬁ
do alternativamente fili di trama e di ordito e facél
Lo aderire tra loro gli stessi nei loro‘punti di in-
crocio.

13. Materiale come a rivéndicazioné 10, 11 o 12, in
cui la densitd di ciascuna delle parti terminali del

materiale & inferiore a‘quélla della rimanente parté

céntralé.
1h, Materiale come a rivéndicazioné 10, in cui detto
matérialé, tipo féltro, compréndé'una pluralita di

elementi laminari fibrosi, ed una pluralitad di tessur

ti di base, alternativamente giustapposti e trapuntar
ti con aghi a detti elementi laminari fibrosi.

15, Materiale come a rivendicazione 14, che compren-

giustapposta alla faccia supérioré, e ﬁSpéttivaménté
Llla faceia inferiore del materiale ammortizzante e

|

follégati ad esse tramite trapuntatura con aghi.

1 " - 7 - L] - - - - ' - -
16 Materiale come a rivendicazione 1% o 15, in cul

detti elementi laminari fibrosi compréndono fibre

|

vestringibili a caldo.

| _

17. Materiale come a rivendicazione ik, 15 o 16, in

cui ciascuno dei tessuti di base & costituito da un

tessuto, formato‘giustapponéndo alternativamente fili

!

1
fl

di trama e.di ordito e facendoli aderire tra loro nei

de inoltre una pluralita di éléménti laminari fibresi,

- FIAMMENGHI
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Joro punti di incrocio.
18. Materiale come a rivendicazione 14, 15, 16 o 17,
in cui la densitd di ciascuna déllé‘parti di estre-

miti del materiale, tipo feltro, & minore di quella

della sua rimanente parté céntralé.

19, Materiale ammortizzante prodotto con il procédi—
ménto, di cui ad una qualsiasi delle rivendicazioni f
il a 9. i
20. Procedimento pér produrré:un materiale ammortizzan
ié, simile al feltro, trafitto con aghi ed a strati

! A . Ll o . T s
multipli, sostanzialmente come descritto ed illustra:

1

Fo nel diségno allégato.

i - - - . -
21, Materiale ammortizzante, tipo feltro, trapuntato

con aghi, a strati multipli, sostanzialmente come i

descritto nella rivendicazione con riferimegpto al dir

éégno allégato.

RACHEL - Flax eyt - AMMENGH!
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DESCRIZIQNE

Ti;al@ dell'invenzi@peiv

Materiale ammertizzante, come feltre trapuntate|

aghi, a strati multipli
Rivendicazieni:

1. Materiale ammertizzante, ceme feltra trapun-

tessuti di base, trapuntande cen aghi gli stes-

bl
1
i

;na ad ottenere un corpo un1t®, e quindi asswg—

gettand@ il cerpe unite ad un trattamente a caldm.|

!

1



2, Materiale ammertizzante, ceome feltre trapun-

tate da aghi, a stratl multlpll seconde la rivendi-

cazlone L in cui dettl elementl lamlnarl fle@Sl

c@ntengen@ Fibre restrlnglblll cen il cal@re.

3. Materiale ammsrtlzzante ceme feltre trapun—

tat@ da aghi, a stratl multlpll seconde la rlvendl-

t1 di base & un tessut@

1n cul c1ascun@ dl detti tessu-

caz1ene 1 _eppure 2

e ———— e —— —_—— -

@ttenuto tramlte un pr@cec

S legante, pr@dotta gilustappenende alternatlvamen"

te £1il1i d1 trama e di erdlt@ @ faccnde aderire g1il

stessi nei lere punti di increcie,.

4. Materlale amm@rtlzzante, Ceme feltre trapun—

‘tate da aghi, a strati multipli secende la rivendiq

ca21@ne e 1, 2 _oppure 3, in cu1 la den51ta dl clascus

na delle due parti di estremita di detto m@terlale

Li_mpiegat_ai_r},ﬁfﬁ_ macchina di stampaggio a calde,

3 Descrlzlane dettagllata dell 1nven21®ne.

f

¢

|

I

te parte centrale,

lammortizzante @ mlnere dl quella della sua rimanen-

i JERE O

Cm e e e g

La Presente 1nvenzlane cencerne un materlale moY

bld@ amm@rtlzzante

31m11e al feltre, 1ntendend@51

per materlale amm@rtlzzante, un materlale attravers

' S© cuil vengens unlfermemente rlpartlte 1e BTCSSl@“
nl trasmesse, Dette materlale @ adatte ad essere

che viene impiegata per predurre pannelll deceratl

5

P
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cie dell'articels stampate a calde.

_ Pnalmente ben neti il feltre trapuntate da aghi e

pannelli laminati, lastre di legne ceompensate o si-

mili, Pil in particelare, la presente invenziene

concerne un materiale ammertizzante, che & adatte

per le scopo sSopra descritte e che & cestituite da

trapuntate cen aghi e che ha una elevata densita e

i ]

di legne compensato ed articeli simili con una mac-
china di stampaggie a calde viene interpeste un tap

pete, fermate da materiale ammertizzante tra una

VLpiastra scaldante e 1a rispettiva piastra di stam—|

! X
‘paggie, alleo scope di carrgqgg?qnggpimiprggg;ﬁgiya

|della piastra scaldante, nenché per poter esercitas

Tra tali materiali ammertizzanti sene tradizie-—

il feltre trapuntate da aghi impregnate cen gemma

© resina., Un tale tipe di feltre, trapuntate cen

b

;aghi! note ¢ formate da un unice strate formate da

un elemente laminare in materiale fibrese, eppure
H el halads S ad -

.da una cembinaziene di un tessute di base e da un |

elemente laminare fibress, ma esse ¢ censiderate
. |

'insmddisfacente nei riguardi delle sue caratteristi

!re una pressiene uniferme sulla rispettiva superfi-

un preodette, simile al feltro, a strati multipli,

che presenta un'alta elasticita. Quande vengono prg-

|




’ . -5~
che d%gggnsité ed elasticité:u?a;gwfﬁ}tr@,_trapun—
tate cen aghi, C?%YEE%}?%?IG puo dlfflCllmente many
tenere il sue spessere 1nlz}ize ed é susgfftlbllc
di dnf@rmarf}ns_g}_ggydere la preprla elast1c1ta,“Mum”
7ﬁmsatt@ le C@ndlZl@nl di“una 3??ssatura a_Ei}E?l_ﬁ__ )
_ |temperature e PT@S%}??1 elevate (150 - 250°C; B
|3 200 kg/cm 9. - Quando tale feltro trapuntate con _ R
aghi _di_Eigg;Eggyen21onale V1e?f_iﬁgff§§if° ecn | -
. |gemma e re51nai_g§§3_§§§§e la sua capa01t%"§i_§gfzﬁgﬁiwr -
.. _|rave ceme mezze ammertizzante, in quante la gemma | . .
_.__|® 1a resina & inferiere al materiali fibresi per | .
JClO che cencerne le Pr@?fiﬁféﬂﬂfw?ﬁiiﬁEen%inﬁl_fa"___Hm_“___"__m“__mf
|lere e viene dangegglata e m@dlflgfta nelle %f??f@d._mm_____________“
B iniziale della sua u?i%;zzag}gggf_“““__H__“_______mm___m.___ﬂ_m_____”
La presente 1nvenz;g§34é stata de51gn§ta ad ov— S
viare tali inconvenienti del materiali di ammertizy =
__ |zamente della tecnica precedente,
_ 1 . Un materiale ammertizzante seconds l'invemziene,
Vﬁ*e formate, ceme mastrat_e__r_x_ei}i_f-‘_}g. 1, da una 3_1_:_:01.1_'?:____“__ S
_|tura a strati mitipli, ettemita seveappemende al-|
m_ﬂ_iternatlvamente una plural;ta_ﬁl tessutl @; base 1 T
m_ad elementi laminari fibresi 2, 7@ttenend?_ﬁgwdettl_ijuwt S
"‘7_4e1ement1 1am1nar1 flbr931 E“§a¥_d¢FFEkFeSSEE? di o
|base un cerpe unice, trafiggende il dette comples—

se con aghl, e pal S@tt@pmnend@ dett@ cerpe c031

r
i
e — ] P ke r—— ._+ —_— e e e e L

!
!
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_ ,aumentare sestanzialmente 1o spessere di essi.

tizzante ettenute, simile ad un feltre, ha un'alta

ta ammertizzanti eccellenti,

me tessuti di base, un tessute, sttenute tramite
}Fn precesse legante, che viene prodette giustappe-

nendo in m@darcantinu@ una Pluralité di_fili di tra

piegate e estremamente settili e di censeguenza,

_;quaan yigpe usata una p}urgli?a di tali tessuti__

i
i
[
!
i
]
1

ialtgrnativa@ente giustapposte cen elgm:nti_;gmina-¥
‘ri fibresi, aumenta la densitad deli materiali ammer-

;tizzanti ottermti e vengene miglierate le preprie-|

td anti-piega, di resistenza alla cempressione, di
' _ A . SIS T
!
stabilitd dimensienale e di ammortizzamente, senza !

l_ I tessuti di base 1 e gli elementi laminari fi-
1

‘bresi 2 psssens esser formati nella lere tetalita

unite ad un trattamente a calde. Il materiale ammen—

densita e presenta un'elevata elasticitd e preprie-

Tra i tessuti, impiegabili ceme tessuti di base
1, sone i tessutl a struttura gresselana e i tessu-
ti a rete, che sono impiegati nel comune feltro tra-

punt@t@ da. aghi, Ef ggssibile“anche impiggarg, co-|

ma e di erdite e peoi facende aderire tra lero i Ffi-
. s . . . s s s .
1i di trama e di erdite nei lere punti di increcie,

éTali £ili di trama e di ordito nen hanne perzieni |

di base in un assette giustapposte o in un assetts



‘da fibre dl pallammldl, pallcsterl e/b fibre peoli-

acrlllche @ppure puo esser 1ncerperat@ un piccele

quantitative di Elbre naturall. Quand@ vengono ri-

chleste pr@prleta dl elevata re51stenza al Calere,

assi pessene esser fattl, ad esempla, di fibre di

polimetafenilene, 1sefta1amm1de nella lore tetali-

ta, eppure da fibre re91n®se Cen contenute in flue-

rine, flbre di vetre, fibre metalllche e/o si pos—|

sene anche eventualmente addlzlmnare ad ®33@ flbre

e —————————— 4 -

dl carbene. Quand@ vengens mescolate flbre metalll-

Che, quall, fibre di acciaio inessidabile, alle £inm

la canduc1b111ta termica dei materlall amm@rtlzzanw

ti rlsultantl viene aumentata. Una 1nc1u31mne di

bre dl una re31na 51ntet1ca, ceme sopra descritte, |

tali fibre metalliche e/é d1 flbre di carbene Pud

ith@larmente elevate di capac1ta amm@rtlzzante, @

‘tiche, che si restringene cen il calore, le quali,
iche, che si restringene co L

& loro velta sene. C®st1tu1te cempletamengngng?in#MAA_k

l
- . + —— e o —_— e ——.
I
I
t

1mped1re un aumente della elettrlclta statlca, che

tende a crear31 durante un @pera21@ne d1 pressatu-

jra a calde. Quande vengens rlchleste preprieta pars

*de31derab11e fabbrlcare 11 feltrg con flbre 31pte~

.cipalmente, della resina sintetica sepra indicata |

nute viene sottopeste ad un trattamento a calda,_ml_m_

\

; ttamento a

s .1

! |

, |
|

“{e di P@llammlde arematica; poi 11 feltro cesi eotte—




2lla temperatura di restrlnglmento o di ritire del-

la rispettiva resina, ed a temperature superieri

alla temperatura di restringimento, temperatura che

i aggira da 200 a 300°C, ettenends cosi un feltro |

di elevata den31ta ed alta elast1c1té

Generalmente parlande, le plastre scaldantl di

una macchlna d1 pressatura a cald@ tendene ad appli

care 1a pressiene 1n modo irregelare, Essa tende

ad eserc1tare ‘una pre351®ne piu elevata, partlcolar

mente nelle sue partl periferiche, in altre parole,

ad entrambe le sue parti di estremlta Per01o, co~

R i,

ne m@strata nella Flg. 2, € desiderabile rldurre

l1a densita ed 11 peso di base del materlale ammer-

tlzzante in entrambe le partl di estremitad 3, 3 in

precedenza rispetto a quelll della parte centrale

———r ——_———————————— e+ ————————————

di esse (in generale, 1a den51ta di c1ascuna delle

parti di estremitd &, preferibilmente, da 5 al 20%

plu piccela dl _quella della parte centrale) A ta-

le scope, la presente 1nven21@ne sfrutta settm qu.e

suti di base 1 e di elementi laminari fibresi 2,

C— - o b g 4 e ¢ e i —tm — e = me o

ste aspette, il fatto che il materlale amm@rtlzzanm

te, second@ la presente 1nven21@ne, ha una struttu=-

ra a strati multipli., In altre parecle, con la Giu—

stapp051z1@ne alternativa di una plurallté dl Ttes—

-

I

1n entrambe le parti terminali, si fa uso di un mi-




nor numere di tessuti di base 1 e di elementi lami-

nari fibresi 2, I tessuti di base 1 possone essere

resi mene compatti nelle lere parti terminali. Al-

|ternativamente, un cerpe risultante di tessuti di

‘base e di elementi lamlnarl £ibresi gilustappeosti

possene essere affilati ebliquamente ad entrambe

le sue parti di estremitd, Per attuare la giustap-

p03121®ne di una pluralitd di tessuti di base 1 e

di elementi laminari fibresi 2 ed attuare la trapun-

tatura cen aghi degli stess; medlante una macchina

per la trapuntatqra con aghi, un nastro flbr@so v1e-_

ne dapprlma peste su un tele del tessuto di fonda- |

per formare un corps unite.

21onq_e quest1 vengono trapuntatl 1n51eme con aghl

Il corpo cosl uniteo viene reso in tal mode me-

diante trapuntatura con aghi delle stesso. Questo'

metedo ceonsente una preduzione c&ntlnua di materlan

+£§Wamm®rtizzag§i a sgzgti mqlpig}%: L'sperazione

di trapuntatura con gli aghi viene atfuata;:di preq

jelementi fibresi, quelle di questl ultimi cen quels

farenza, in medo intense e forte, onde intercolle-

gare o fare _aggrevigliare tra lere le flbre degll 1l

le dei tessuti d4di base. L'operaziene dl trattamen~i

- — —

|
te a caldo pud esser attuata ad una temperatura com-

]
____,bresa nel campo da 200° a 300°C, riscaldande il ma-

!

t

|
i
t
f



teriale ammortizzante con aria calda o comprimends

termicamente le stesse, mentre esso viene settepo-

ste a stire, in mode da stabilizzare con il calere
le fibre costituenti il materiale ammertizzante.
Con tale trattamento a caldo,le fibre, che si pes-

sono restringere sotto l'effetto del caleore, si re-

|stringone e vengene contemperaneamente stabilizza-
te dal calore, stabilizzande cesl le dimensioni,
|ceme le spessere del materiale ammortizzante, non-— |
[che le sue preprieté_di fungere da feltre., I mate-
riali amm@rtizzénpiucasi trattati hamme un peso ba~
|se di 250 g/m2 - 51Q0079/m?7ed7un'alﬁa densita con |
|una densitd apparente, che varia da 0,25 g[@mS a
10,50 g/bm3 e presentano una elasticita elevata.

I materiali ammortizzanti cesl ettenuti, secon-
|de la presente invenzione, hanne la struttura di
|lun corpe unite, fermato da elementi laminari fibro-
isi e tessuti di base, tra lore stratificati. Essi
}hann@ cosl elevate densitd ed elasticitd e presen—|

|tane proprietd eccellenti di poter fungere da mezzi

{per formare un cuscine di ammertizzamente.

Essi sviluppane poche variazioni dimensionali e

. —— -

mantengene unc spessore piutteste uniforme durante

'1'impiego in cendiziene di pressatura a calde, a
} .
| temperatura e pressiene elevate, Non vengone danneg-

H
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giati dal calere, Di conseguenza, posseone esser im-

piegati per un use prelungate e continuc, dande lug-

go ad un miglieramente dell'operaziene di pressatu-

ra o stampaggio a caldo, come pure ad una migliora-

ta qualita dei prodotti stampati a caldo.

La presente 1nven21one viene ora descrltta in

maggior detta911® unitamente ai dlsegnl allegati. |

[N

. — e — ¢

Esempio 1

Ciascunoe dei 8111 di trama e di @rdlte del tes—

sute di base 1 e dl due nastrl t@rtl di fllatl cia—

scune dei Pilati essende un fllatg dl tltole 20 @

fatto cen una re31na aromatica pollammldlca. I1 pes

so base del tessute di base 1 & di 100 g/m . Cia-

scun elemento lamlnare Eibreoso 2 & fatte di flbre

aromatiche peliammidiche da 2 a 5 denier ed ha un

peso base di 125 a/m . Un nastro contimio di elemen-

e —— —

t1 lamlnarl flbr931 2 ad un tel@ centlnue dl tessu—

to di base 1] vengene glustappestl @ succe351vamentc

trapuntatl insiema da aghl, per far 51 che le flbra

del nastr@ e del telo 31 allaccine 1n31eme.

Esse

qulndl fur@n@ fatte glrare velocemente per arreto—

larsi in cinque strati. Altrl cinque stratl deall -

e —— e — e e ]

scuna delle superf1c1 superiore ed 1nferlore del

feltre. Cosl, fu prodotio un feltro dl?peso ‘base

stessi elementi 1am1nar1 furone alustappostl su cia-




di 2,200 g/m e dello spessore di 0,7 mm, contenent

te cinque strati di tessuti di base, Peoi, questo

feltro fu trattato a caldo a 280°C mentre venlva

sottoposte a stlramento, e fu ettenuto un materia-

le ammertizzante, come feltro trapuntate da aghi, |

a strati multipli., Il materiale ammortlzzante ha

una durezza di 40°, une spessore di 7,0 mm e una

E@EEEE§“%BEﬁ£99E§_§E_QA§J_EZS@_;“E}_ﬁ@EE?iale ammoy-—

tlzzante fu compresse continuamente per 40 minuti

in cendizioni di cempressione a caldo ad una tempe-

ratura di 180°C e ad una pressiene di 100?k9/bm2 e |

poi fu lasciate raffreddare per 20 minuti, Il mate-

riale fu compresse ripetutamente 50 volte, Il suo

spessore divenne il 53,5% di quelle iniziale, Lo

_|spessore dl questo materlale cosi Lrattate e del

R R e e ———— ——— -

te canven21©nale (9531a, un materlale ammortlzzante
|trapuntato con aghi, centenente un tessuto di base |

]
jrate come sopra indicate). _

| Esempio 2
o 1',_____2____ U M

,ﬂwh! ~ Come flbre _per formare 911 elementl 1am%qu¥_ﬁ}¥___rq_

_|bresi furone impiegate fibre arematiche poliammidi-~

1 Pureone gli stessi, usati nell'Esempio 1., Seguen-—

10? magglere dl _quello di un mater;ale ammortizzan=

|ed avente le stesse peso base del materiale, prepa-<

,¢che_r@?tﬁingibi}}&¢®n_il,séiﬂyﬁg,I,tessuti,di,b%%eék

, =guen= |
i
| |

L



pie 1, fu ottenuto un materiale, tipe feltre, che

centiene cinque strati di tessuti di base 1 e che

7 mm, Il dette feltre fu seottopestc ad un tratta-
stire, Fu preparate un materiale ammortizzante, ti-
po feltre, trafitte con aghi, a strati multipli,
di une spessore di 5,2 mm ed avente una densita ap=
parente di 0,429 g/cm3._

fu usato nelle stesse operazioni di stampaggie a

spéssare equivalente al 66% del sue valore inizia-
‘Tale materiale tratte ha une spessere maggiore

del 36% di quello di un materiale, formate da un

'‘materiale ammertizzante cenvenzienale e del 24% piu
l ALe el - . 12185 €k pLy

|nell'Bsempio 1.

1

' * . . »
' Come tessuti di base fureno impiegati tessuti a

(£ili saldati tra loro, i cui f£ili di trama e di ery

dite sono costituiti da filamenti multipli in poli-

1
|

do lo stesseo procedimento, come descritto nell'Esem-—

ha un peso base di 2,200 g/lrn'2 ed une spassore di

mente a calde a 280°C, mentre veniva sottoposte a

Il detto materiale, tipe feltre, ammertizzante |

calde, come ne;l'Esgmpis Tr.Al?%mféﬂﬁ_d?11f996r32%§f,,

ne di stampaggie a caldo, essep mantenne ancora une

alte rispette al materiale ammortizzante, ottemite |



estere. Flbre di Dollestere fur@n@ usate per forman

re gli elementl laminari fibrosi 2 Seguend@ la

stesse procedlment@, descritte nell! Esemple 1, si

ottenne un feltre, che conteneva sei stratl di tesq

sute di base 1 ed aveva un peso base di 4,200 g/m ,

sottoposto ad un trattamento a calde a 230°C, men-

e e .

tre venlva sott@peste a stlrw. Ne rlsulto un mate~

riale ammortlzzante, tipo feltre, trapuntate con

aghl ed a stratl multlpll. Esspo ha una durezza di

te di 0,44 G/cm . I1 materiale, tipo feltro, otte-

60°, uno spessore di 9,5 mm ed una densita appareng

[ —_——— .

nut@ presentava le proprleta di risultare re51sten~

te, 1n modo eccellente alla campre351@ne, di esse-|

|
E

[ .'. - P B
I

re antl—plega, ammortizzante e ad elevata stabili-

e = =

té dlmens 1ona1e .

Esempio 4

e e e 2 & & = e e =

VO strata) fu rlstretta dl 50 mm da c1ascuna delle

I R ——

'mentl laminari fibrosi furono gli stessi di queili|

1mp1egat1 nell Esemple 1. Seguendo 11 prgcedlmente

 dell! Esemolo 1, fu preparato un feltre che contene-

L@ strato sup@rlore del tessuto d1 base (1 ottam

sue estremlta Gll altrl tessutl dl base e Qll €les

va otto stratl del tessutl dl base e che aveva un

© o e e i

+pe30 di base di 4,500 g/h ~ed uno spessere di 10,0

|
l
J
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tizzante,wtraguntgt@ con aghiAeq;@_§tpa;imm31§ig;i.

Entrambe_}e astremitd del materialerammapt;zzagggn

della parte centrale di esso.

|dizioni di cempressisne a calde, a 180°C e ad una

. . 2 . .
|pressione di 150 kg/em”, Il materiale ammertizzan-—

re dope 200 operazioni di compressione osstampaggie
jmentre si riscontrava una compressiene irregelare |
jconvenzionalmente lunge la periferia di una piastra
|scaldante dope da 4 a 10 operazioni di pressatura,

|4. Breve descrizione del disegni

- la Fig. 2 @ una vista prespettica di un altre

materiale ammortizzante seconde la presente inven-|

| zione, in cui la densitd del materiale ammortizzan;

te viene ridetta ad entrambe le sue parti di estre;

mitd,

1 oo tessuti di base, 2 ... elementi laminari fi-i

i

. 1
Ibresi, 3 ... entrambe le parti di estremita.

mm, I1 dette feltro fu poil settepesteo ad un tratta<

stire., Fu ottenute un materiale, tipe feltro, ammor-—

presentavane una demsitd dell'8% inferiore a quella

te non diede luogo ad alcuna compressione irregolas

La Fig. 1 € una vista prospettica di un materias

I1 detto @ateriale ammgrtiz;ante Pu usatoe inrcqanWW

|le ammortizzante secondo la presente invenzione; ej
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