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(54) Automatova ocel

1

Vyndlez se tyka automatové oceli, kierd
mé lepsi obrobitelnost a tvafitelnost neZ do-
sud znamé uklidnéné automatové oceli, ma-
jici podobné mechanické vlastnosti, pri za-
chovéani schopnosti k tepelnému a chemicko-
tepelnému zpracovani.

Charakteristickou vlastnosti automatovych »

-ocell je jejich dobra obrobitelnost, ktera se
projevuje dobrou lamavosti oddélované tfis-
ky pfi t¥iskovém obrabéni, malym opotiebe-
nim feznych ndstroji pfi relativné vysokych
feznych rychlostech, malou spotfebou ener-
gie 'a dobrou kvalitou povrchu opracovava-
ného vyrobku. ProtoZe se v8ak v soufasné
dobg velkd mnoZstvi vyrobkil zpracovdvaji
kombinovanymi zplisoby, vyZaduje se Easto,

" aby automatové oceli mély nejen dobrou ob-

robitelnost, ale také schopnost ke tvaieni
tlakem a aby byly vhodné i pro dpravu do-
sahovanych vlastnosti tepelnym nebc che-
micko-tepelnym zpracovanim.

Uhlikové konstrukcéni automatové oceli se
vyrdbéjl v provedeni neuklidnéném a uklid-
néném. Nejlepdi obrobitelnost maji nizkouh-
likové neuklidn&né automatové oceli, jejichZ
nevyhodou ale je, Ze u nich v pribéhu tuh-
nuti dochdzi k chemickému odméSovani
‘@ vyvalky pak maji v dlsledku rozdilného
chemického sloZeni v pritném i podélném

sméru proménné vlastnosti, a to jak mecha- °
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nické, tak i technologické, vietng& obrobitel-
nosti. Dalsi nevyhodou tohoto druhu oceli-
je, Ze neni vhodny k dalSimu tepelnému
a chemicko-tepelnému zpracovéani. Pro urci-
té vyrobky, u kterych je poZadovano rovno-
mérné chemické sloZeni a moZnost dal3iho
zpracovani se proto pouZivaji uklidnéné au-
tomatové oceli. Jejich lepSi homogenita je
viak docilovdna intenzivni dezoxidaci kovu
prvky s vysokou afinitou ke kysliku, jejichZ
produkty dezoxidace maji tu nevyhodu, Ze
plisobi velmi silng abrasivn& na Fezné na-
stroje, - pouZivané k tfiskovému obrabéni

- a tim zhorSuji zdkladni vlastnost automato-

vé oceli, jeji obrobitelnost. Dalsi nevyhodou
t&chto oceli také je, ¥& nekovova fdze je o-
vlivnéna nepf¥iznivé a sirnikové vinéstky ma-
ji charakter vyslovené II. typu podle Simse,
ktery je nep¥iznivy pro obrobitelnost i tvari-
telnost. V posledni dobé se proto zalaly po-
uZivat rovnovaZné polouklidnéné automato-
vé oceli s nizkym obsahem uhliku a zvyse-
nym obsahem manganu a siry, pii jejichZ vy-
rob3 se nemuseji pouZivat silnd dezoxido-
vadla a jejichZ. obrobitelnost je velmi dobra.
Nevyhodou t&chto oceli je v8ak to, Ze pro
nizky obsah uhliku, ktery p¥iznivé ovliviiuje
obrobitelnost, nelze u nich vyraznéji ovliv-
Tovat tepelnym zpracovanim mechanické
vlastnosti. Krom& uvedenych ocell je znama
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také automatovd ocel se zvySenym obsahem
manganu -s pfisadou mikrolegujicich prvki
titanu, niobu nebo vanadu, kterd se pouZiva
' tam, kde je tFeba dosdhnout vyrazné&j$iho
zvySeni mechanickych hodnot, zejména meze
‘kluzu, i pfi sniZeném obsahu uhliku. Jeji me-
chanické hodnoty jsou natolik zvy3eny,. Ze
se pouZivd pro konstruk¢ni soucdsti vyZadu-
jici vy33i mechanické vlastnosti, avSak neni
vhodné pro Fadu vyrobkii, u kterych se Za-
daji niZ31 hodnoty pevnosti v tahu a meze
kluzu. -

Uvedené nevyhody stdvajicich druhft zné-
mych automatovych oceli se odstrani auto-
matovou ocelf podle vynélezu, jehoZ podsta-
ta spodivd v tom, Ze ocel obsahuje uhlik

v mnoZstvi podle hmotnosti od 0,04 do 0,16 -

procenta, mangan od 0,50 do 0,80 %), kFemik
od 0,005 do 0,25 %, siru od 0,14 do 0,30
procenta, fosfor od 0,02 do 0,15 % a dale
jednotlivé niob od 0,015 do 0,12 %, titan od
0,015 do 0,22 % a vanad od 0,015 do 0,18
procenta, zbytek Zelezo a obwyklé nedistoty.
Niob, titan a vanad miiZe ocel obsahaqvat bud
jednotlivé nebo ve vzdjemné kombinaci, a to
v mnoZstvi podle hmotnosti od 0,015 do 0,52
procenta.

Vyhodou nové automatové oceli je, Ze se
u ni daji’ dosdhnout obdobné mechanické
hodnoty jako u nizkouhlikové automatové
uklidnéné oceli, pfiemZ se zpravidla k dez-
oxidaci nemusi pouZivat Zddny zdmérné pfi-
ddavany kfemik a ocel obsahuje jen kfemik
z ostatnich dezoxidaénich a legujicich pri-
sad. S ohledem na zvySeny obsah siry, kte-
ra sniZuje aktivitu kysliku, se rovnéZ dosa-
huje potfebny stupeifl dezoxidace zpravidla
bez pouZiti hliniku. Uvedenou zmé&nou se do-
sdhne zlepSend obrobitelnost, nebot ocel ob-
sahuje podstatn& meéné téch dezoxidanich
produktd, které plsobi abrasivné na osti fez-
nych néstrojli a navic je pfiznivd ovlivnén
charakter nekovové féze, takZe se ve struktu-
Fe dociluje smés vmé&stkd I. a II. typu podle
Simsovy morfologické klasifikace. Ve srov-
néni s podobnymi ocelemi star$iho typu je
obrobitelnost také p¥iznivé ovliviiovdna zvy-
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Senym obsahem siry, kterd je hlavnim p¥i- -
davnym prvkem, ktery ji ovliviiuje.
Automatovd ocel podle vyndlezu pii tom

-~ mé& mechanické vlastnosti obdobné jako niz.-

kouhlikové automatova ocel uklidiiovana sil-
nymi dezoxidovadly, nebot jsou zajiStovéany
pfisadou mikrolegujicich prvkf, tj. niobu,
titanu nebo vanadu, pfipadng jejich kombi-
naci. P¥isada téchto prvkéi do automatové
oceli zplsobuje, Ze ji je moZno, pfes nizky
obsah uhliku podrobovat tepelnému zpraco-
vani a tim d&le Fidit jeji mechanické vlast-
nosti. Tato okolnost je piiznivd zejména
u zpracovatelfl, kte¥i potFebuji u svych vy-
robkil dosdhnout riizny stupeil zpevnéni ma-
teridlu. Ocel je vhodnd i k chemicko-tepel-
nému zpracovéni. .

Jako piiklad se .uvédi- automatovd ocel
o chemickém sloZeni v mnoZstvich podle
hmotnosti 0,11 % uhliku, 0,78 % manganu,
0,08 % kiemiku, 0,06 % titanu, 0,066 %
fosforu a 0,245% siry a zbytek Ze-
lezo a obvyklé nedistoty. Z této oceli
byly zhotoveny predvalky ¢tvercového prife-
zu 10 x 10 cm, které byly valcovény za tep-
la a déle pfevalcovany na Sestihrannou ocel
o rozméru OK 29 mm a pak taZeny za stude- .
na na rozm#r OK 27 mm. Z materidlu byly
vyrobeny pFesuvné matice, které byly tepel-
né zracovany. Po tepelném zpracovéani pii-
slu§nym reZimem se dosdhlo zvy3eni meze
pevnosti pFepoltené ze zji¥t&né tvrdosti o 85
MPa ve srovndni s hodnotami vychoziho
materialu. )

Jako daldi pPiklad se uvéadi autpmatova
ocel o chemickém sloZeni podle hmotnosti
0,09 % uhliku, 0,74 % manganu, 0,04 % kie-
miku, 0,028 % niobu, 0,056 % fosforu a 0,232
procenta siry a zbytek Zelezo a obvyklé ne-

~ gistoty. Tato ocel byla vyvélcovéna za tepla

a¥ na kruhové tyle, ze kterych byly po in-
dukénim ohievu lisovénim za tepla vyrobeny
matice. Rizenym ochlazovdnim z dotvéFeci
teploty bylo dosaZeno pevnosti materidlu
480 .MPa zji§t&né piepodtem z naméfenych’
hodnot tvrdosti povrchu,

. PREDMET VYNALEZU

1. Automatovéd ocel, vyznadujici se tim, Ze
obsahuje v mnoZstvich podle hmotnosti uh-
lik od 0,04 do 0,16 %, mangan od 0,50 do 0,80
procenta, kFemik od 0,005 do 0,25 %, siru od
0,14 do 0,30 %, fosfor od 0,02 do 0,15 %
a déle jednotlivé niob od 0,015 do 0,12 %,

severografia, n. p.,

titan od 0,015 do 0,22 % a vanad od 0,015
do 0,18 %, zbytek Zelezo a obvyklé nedistoty.

2. Automatové ocel podle bodu 1, vyznacu.-
jici se tim, Ze'obsahuje niob, titan a vanad
ve vzdjemné kombinaci v mnoZstvi podle
hmotnosti od 0,015 do 0,52 %.

zfvod 7, Most
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