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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykonania nadruku na wieczku puszki i urzgdzenie do wy-
konywania tego nadruku.

Dotychczasowe technologie wykonania nadruku na wieczku tatwootwieralnym do puszek napo-
jowych ograniczaty sie do jednego koloru. Potrzeby rynku — m.in. ze wzgledéw marketingowych wska-
Zujg na potrzebe nadruku wielobarwnego na wieczkach. Takie podejScie do kwestii litografii na wieczku
fatwootwieralnym pozwoli na szerszy przekaz informaciji, przez co mozna podkresli¢é marke produktu,
wzbudzi¢ wieksze zainteresowanie klientéw badz tez umiesci¢ r6znego rodzaju informacje.

Druk na wieczku jest znany dla wieczek (najczesciej stalowych) do puszek trzyczeSciowych. Na-
druk jest wykonywany na arkuszu blachy i zlokalizowany w miejscach wycinania wieczek. Po pocieciu
blachy na odpowiednie arkusze lub pasy i wyttoczeniu wieczek nadruk pozostaje na wieczku w oczeki-
wanym miejscu. Taka sama technologia jest stosowana dla wieczek tatwootwieralnych do produktéw
zywnosciowych.

W przypadku wieczek do puszek napojowych nadruk gtéwnie ograniczat sie do jednego koloru
lub wypalania laserem co ujawniajg zgtoszenia patentowe np. PL 392352 lub WO2011/115815 - gdzie
min. proponuje sie zastosowanie farby zmieniajgcej kolor pod wptywem temperatury. Zgtoszenie
CN101445170 wskazuje na mozliwo$¢ wykonania nadruku przed wyttoczeniem wieczka wtgczajgc pro-
ces wytwarzania od obrébki powierzchni do lakierowania i drukowania. W zgtoszeniu JP2002172772
przedstawiono sposéb nadruku dwustronnego na tasmie.

Zgtoszenie WO00/47487 przedstawia sposéb wykonania nadruku na kluczyku formowanym z ar-
kuszy przy zastosowaniu synchronizacji z uzyciem otworéw pozwalajgcej na uformowanie kluczyka
z wtasciwego miejsca arkusza. Zgtoszenie WO2006/098597 przedstawia sposéb wykonania kluczykow
promocyjnych formowanych z taSmy w kregach, réwniez z zastosowaniem synchronizacji otworowej.
Z kolei zgtoszenia WO02/066178 i WO02/085553 przedstawiajg sposdb wykonania litografii na kluczy-
kach formowanych z kregu przy zastosowaniu odpowiednich systeméw synchronizacyjnych umozliwia-
jacych wiasciwe w danej sekwencji wprowadzanie taSmy do prasy konwersyjne;j.

Zgtoszenie WO2007/007102 ujawnia dwie metody wykonania nadruku: na wyttoczonym wieczku
oraz na tasmie przed wyttoczeniem wieczka.

W zgtoszeniu WO02013/049313 ujawniono system i sposob drukowania obrazéw na wieczkach
puszek oraz na kluczykach. Obrazy te drukowane sg przy pomocy drukarki atramentowej bgdz lasera.

Zadne ze znanych rozwigzan wykonywania nadruku na wieczka nie wskazuje technologii wyko-
nania nadruku w odpowiednim i powtarzalnym miejscu na wieczku puszki, a takze drukowania w jedne;j
serii indywidualnego obrazu na kazdym wieczku puszki.

Sposéb wykonania nadruku na wieczku puszki, zaréwno wieczku bazowym, jak i finalnym, gdzie
na wieczko w systemie transportowym wieczek nanosi sie¢ za pomocg zespofu drukujgcego zawierajg-
cego co najmniej jedng drukarke rysunki przeznaczone na wieczko, przy czym przed zespotem druku-
jacym znajduje sie kamera potgczona z zespotem kontroli wizyjnej, sprzezonym z zespotem drukujgcym
i wyposazonym w co najmniej jeden komputer, natomiast informacja z kamery jest przetwarzana w ze-
spole kontroli wizyjnej w informacje sterujgcg zespotem drukujgcym, przy czym do zespotu drukujgcego
podaje sie na biezgco tre$¢ nadruku dla kazdego wieczka wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze
za zespotem drukujgcym znajduje sie druga kamera potgczona z zespotem kontroli wizyjnej, sprzezo-
nym z zespotem drukujgcym, gdzie informacja z tej kamery jest przetwarzana w zespole kontroli wizyjnej
w informacje sterujgcg zespotem drukujgcym.

Zespot kontroli wizyjnej jest sprzezony z zespotem sterujgcym systemem transportowym wieczek,
gdzie informacja z kamery lub jest przetwarzana w zespole kontroli wizyjnej w informacje sterujgcg ze-
spotem sterujgcym systemem transportowym wieczek.

Zespot drukarek zawiera co najmniej jedng drukarke do druku wielobarwnego.

Dodatkowo przed zespotem drukujgcym mozna umiesci¢ czujnik wykrywania obecnosci wieczka.
Zespot kontroli wizyjnej wyposazony w co najmniej jeden komputer posiadajgcy odpowiedni program
komputerowy przesyta sygnat w chwili, gdy wieczko znajdzie sie w ustalonym miejscu. Aby system wy-
stat wymagang informacje, jest uprzednio kalibrowany. Kalibracja systemu polega na umieszczeniu
wieczka w miejscu w ktérym powinien zostaé wytworzony sygnat o jego obecnosci — potozenie wzor-
cowe. Podczas procesu produkcyjnego potozenie wieczka jest na biezgco analizowane, sygnat obec-
nosSci wieczka w ustalonym miejscu powstaje w chwili pokrycia sie obrazéw: rzeczywistego potozenia
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oraz obrazu wzorca. Informacja o potozeniu wieczka w wyznaczonym punkcie transportera wraz z da-
nymi o trybie pracy i szybkos$ci przesuwu tasmy transportera umozliwia wygenerowanie informaciji ste-
rujgcej cyklem pracy zespotu drukujgcego, dzieki czemu wykonuje sie nadruk we witasciwym miejscu
wieczka bazowego lub finalnego.

Dzieki dodatkowej kamerze zespét kontroli wizyjnejtworzy sprzezenie zwrotne wzgledem zespotu
drukujgcego. Zespdt kontroli wizyjnej analizuje potozenie nadruku na wieczku. W przypadku powstania
przesuniecia nadruku wzgledem konturéw wieczka, system kontroli wizyjnej wyznacza wielko$¢ tego
przesuniecia i podaje informacje zwrotng o tym przesunieciu do systemu sterujgcego pracg drukarek,
ktéra to informacja pozwala na natychmiastowg korekte cyklu pracy drukarek do wtasciwego potozenia.

Urzadzenie do wykonania nadruku na wieczku puszki bazowym lub finalnym moze by¢ zainsta-
lowane w systemie transportowym wieczek:

A) bazowych:

- bezposrednio za prasg wieczka bazowego,

- przed maszyng do naktadania uszczelki,

- po maszynie do naktadania uszczelki,

—  w innym miejscu systemu transportowego wieczek bazowych linii produkcji wieczek
fatwootwieralnych pozwalajgcym na zainstalowanie tego urzadzenia.

B) finalnych

- po prasie konwersyjne;.

Przedmiot wynalazku zostat przedstawiony w przyktadach wykonania na rysunku.

Przyktad 1

Uksztattowane wieczka bazowe 7 sg podawane na tasmie 8 do zespotu drukujgcego 2, gdzie
wykonywany jest nadruk. Komputer umieszczony w zespole kontroli wizyjnej moze podawac do zespotu
drukujgcego 2 obrazy do wydruku, przy czym mogg by¢ to jednakowe obrazy dla catej serii wieczek,
obrazy zmienne dla okres$lonej iloSci wieczek, albo indywidualny obraz dla kazdego wieczka. Alterna-
tywnie nadruk (litografie) mozna wykonaé przy uzyciu drukarek z polimeryzacjg termiczng (piecow3) lub
w technologii druku UV. Przed zespotem drukujgcym znajduje sie kamera 9 potgczona z zespotem kon-
troli wizyjnej oraz czujnik obecnosci wieczka 10. Za zespotem drukujgcym znajduje sie kamera 4 pota-
czona z zespotem kontroli wizyjnej 5, ktéry jest sprzezony z zespotem drukujgcym 2. Informacja z kamer
4 i 9 oraz z czujnika 10 jest przekazywana do zespotu kontroli wizyjnej 5, gdzie jest przetwarzana w in-
formacje sterujgcg zespotem drukujgcym.

Czujnik obecnosci wieczka 10 stosowany jest w celu uzyskania wiasciwego potozenia nadruku
na wieczku. Moze byé to czujnik reagujgcy na materiat wieczka (aluminium, stal) albo Swietiny reagujacy
na obecnos¢ wieczka. Informacje o obecnosci wieczka moze takze przekazywaé kamera 9. Informacja
0 obecnos$ci wieczka w ustalonym miejscu jest przesytana do zespotu kontroli wizyjnej. Aby system
wystat wymagang informacje, jest uprzednio kalibrowany. Kalibracja systemu polega na umieszczeniu
wieczka w miejscu, w ktérym powinien zosta¢ wytworzony sygnat o jego obecnoéci — potozenie wzor-
cowe. Podczas procesu produkcyjnego potozenie wieczka jest na biezgco analizowane, sygnat obec-
nosci wieczka w ustalonym miejscu powstaje w chwili pokrycia sie obrazéw: rzeczywistego potozenia
oraz obrazu wzorca. Informacja o potozeniu wieczka w wyznaczonym punkcie transportera wraz z da-
nymi o trybie pracy i szybkos$ci przesuwu tasmy transportera umozliwia wygenerowanie informaciji ste-
rujgcej cyklem pracy zespotu drukujgcego. Taka praca zespotu wykrywania obecnos$ci wieczka oraz
zespotu drukujgcego jest warunkiem wykonania nadruku we wtasciwym miejscu wieczka bazowego lub
finalnego w chwili, gdy wieczko to znajdzie sie w odpowiednim potozeniu w obszarze zespotu drukuja-
cego. Za zespotem drukujgcym znajduje sie kamera 4, ktéra niezaleznie od innych funkcji tworzy sprze-
zenie zwrotne wzgledem zespotu drukujgcego. Na podstawie informacji otrzymanej z kamery 4 zesp6t
kontroli wizyjnej analizuje potozenie nadruku na wieczku. W przypadku powstania przesuniecia nadruku
wzgledem konturéw wieczka, system kontroli wizyjnej wyznacza wielko$¢ tego przesuniecia i podaje
informacje zwrotng o tym przesunieciu do zespotu drukujgcego 2, ktéra to informacja pozwala na na-
tychmiastowg korekte cyklu pracy drukarek do wtasciwego potozenia.



PL 237 279 B1

Zastrzezenia patentowe

. Spos6b wykonania nadruku na wieczku puszki, gdzie na wieczko w systemie transportowym
wieczek nanosi sie za pomocg zespotu drukujgcego zawierajgcego co najmniej jedng drukarke
rysunki przeznaczone na wieczko, przy czym przed zespotem drukujgcym znajduje sie kamera
potgczona z zespotem kontroli wizyjnej, sprzezonym z zespotem drukujgcym i wyposazonym
w €O najmniej jeden komputer, natomiast informacja z kamery jest przetwarzana w zespole
kontroli wizyjnej w informacje sterujacg zespotem drukujgcym, przy czym do zespotu drukuja-
cego podaje sie na biezgco tre$¢ nadruku dla kazdego wieczka, znamienny tym, ze za ze-
spotem drukujacym (2) znajduje sie druga kamera (4) potgczona z zespotem kontroli wizyjnej
(5), sprzezonym z zespotem drukujgcym (2), gdzie informacja z tej kamery (4) jest przetwa-
rzana w zespole kontroli wizyjnej (5) w informacje sterujgcg zespotem drukujgcym (2).

. Sposdb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze zesp6t kontroli wizyjnej (5) jest sprzezony z ze-
spotem sterujgcym systemem transportowym wieczek, gdzie informacja z kamery (4) lub (9)
jest przetwarzana w zespole kontroli wizyjnej w informacje sterujgcg zespotem sterujgcym
systemem transportowym wieczek.

. Spos6b wedtug zastrz. 1 albo 2, znamienny tym, ze zesp6t drukarek zawiera co najmniej
jedng drukarke do druku wielobarwnego.

Rysunek




