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(s4)  Eljaras beliil steril, csésze vagy kehely formdju tartalyok eléallitasara

KIVONAT

A talalmany targya eljaras belill steril, csésze vagy ke-
hely formaj tartalyok el6allitaséra.

A taldlméany lényege, hogy a tartdly elSallitisahoz
szolgalo kiinduldanyag készitésére szervetlen toltéanya-
got és héformazhaté polimer anyagot olyan ardnyban
kevernek dssze, hogy a téltanyag mennyisége a kiin-
duldanyag teljes tomegére szamitva 40—80%, és az
osszekevert kiinduléanyagot folyamatos szdvetté extru-

A leirads terjedelme 4 oldal

déljak; és a szovetet az annak héformazisihoz sziikséges
hémérsékletre, legalabb 190 °C-ra felmelegitik, és szo-
kasos formazogépbe vezetik, a szévetet vakuum alatt
héformazzak az emlitett hémérsékleten, igy szovetszer,
folyamatos, beliil steril, csésze vagy kehely alakq tarta-
lyokat formaznak, majd ezeket az egyes tartalyok szij-
nyildsdnak kontarjai kozotti szovetrészekbe valé beva-
gassal egymastol elkiilonitik.
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A taldlmany targya eljaras belill steril, csésze vagy ke-
hely alaktra formazott tartalyok el6allitdsara.

Koréabban is ismert volt mar beliil steril, csésze vagy
kehely alaku tartalyok elSallitasa, polietilén vagy poli-
propilén lemez vagy szévet héformazasaval (pl. DE
28 15602 szamu német kozrebocsatasi irat). Ilyenkor a
lemezt vagy szovetet a szdvet h6formdzasahoz alkal-
mas hémérsékletre — mely az elébb emlitett mianya-
gok esetében 110160 °C — felmelegitik, majd szoka-
sos formazogépbe vezetik, ahol a héformézasi eljarast
lefolytatjak, vakuum alkalmazéasa mellett. A szbvetsze-
ri, folytonos, héformazott tartdlyokat megtdltik a ki-
vant tartalommal, mint példaul sterilizalt élelmiszerrel,
és rafektetnek egy szovet formaju sterilizalt mfianyag
foliat, melyet tartos szélkialakitdssal (peremlezarassal)
latnak el, a héformazott szovettel szemben 1év6 része, a
tartaly szajnyilasanak kontirja koriil. Végiil az igy meg-
toltott, a peremek mentén lezart tartalyokat egymadstol
elkiilonitik a tartalynyilasok korili szélrégiok vagy zo-
nak bevagasaval.

Amint mar korabban emlitettiik, a héformazasi mii-
velet 110—160 °C hémérsékleten torténik, amely, a hi-
vatkozott miianyagféleségeknél annak a hémérsékletnek
felel meg, amelyen a szovet kellképpen ,hajlékony”
ahhoz, hogy alakithaté vagy formézhato legyen az alkal-
mazott vakuum alatt, és ugyanakkor elegendden ,,me-
rev’ ahhoz, hogy a kivant egyontetli anyagvastagsig
biztositva legyen a vikuumformaézott tartaly falaiban.

A melegitési és kezelési idok, melyeket a fenti ho-
formazasi eljarasnal alkalmazni szoktak, 3 és 20 masod-
perc kozott vannak. A szovet megfeleld sterilizdlasanak
érdekében ennél az eljarasnal 110—160 °C-os hémérsék-
leten igen hosszu tartdzkodasi idét lenne sziikséges al-
kalmazni; példdul 121 °C hémérsékleten 300 perces,
160 °C hémérsékleten 12 perces hokezelés kellene ah-
hoz, hogy a szdvet kellé mértékben steril legyen. Az
ilyen, elfogadhatatlanul hosszi tartézkodasi id6k elkeri-
lésére a szovet sterilizalasat kiilén eljarasi 1épésben kell
elvégezni, olyan eszkozoket alkalmazva, mint példaul
hidrogén-peroxidos fiird6, melyen keresztiil kell a szo-
vetet vezetni a hdkezelést és a kdvetkez8, formazogép-
ben végzett formazast megel6zben.

A talalmany célkitiizése tehat a fentiekben vézolt, a
technika allasabol eredd hatranyok kikiiszobolése.

A taldlmany tovabbi célkitiizése, hogy belsdleg ste-
ril, csésze vagy kehely alaki tartalyok elallitasara olyan
eljarast biztositson, amely alkalmas héformézasra olyan
hémérsékletek és tartozkodasi id6k mellett, melyeket al-
talaban a héformazashoz hasznalni szoktak, megeldz8,
kiilon végzett, megfeleld sterilitas elérésére szolgalo ste-
rilizasi 1épés nélkiil is.

Ezek a célkitiizések és mas elénydk is elérhetdvé
valnak a talalmany szerinti eljaras segitségével.

A taldlmény értelmében azt talaltuk, hogy ha a tarta-
lyok gyartisahoz hasznalt kiinduléanyag el8allitasakor
szervetlen toltdanyagot és polimert olyan tdmegarany-
ban keveriink Ossze, hogy a szervetlen toltdanyag leg-
alabb 40%-ot tesz ki a keverék teljes tomegére vonat-
koztatva, olyan keveréket kapunk, amelyb6l olyan lemez
vagy szovet extrudalhat6, mely az ezekbd! a polimerek-
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b6l készitett szovet h6formazasara a szokasos héforma-
zasi eljarasokban konvencionalisan alkalmazott h6mér-
sékletet nagymértékben meghaladé — 190 °C-on vagy
akér e hémérséklet felett — végzett eljarashoz alkalmas.
Ezen a megemelt hdmérsékleten a szovetek tokéletes
sterilizalasa valésithaté meg minddssze 1-2 masodper-
ces tartozkodasi idd alatt, ami jocskan beliil van annak
az id6tartamnak a keretei k6zott, amelyet a szovet mele-
gitésére és hBkezelésére a szokdsos héformazasnal hasz-
nalnak, és igy lehetdség nyilik arra, hogy beliil steril
tartalyokat készitsiink anélkiil, hogy el6zetes, kiilon szo-
vetsterilizalasi lépésre lenne sziikség.

A talalmany szerinti eljarasban alkalmazhat6 poli-
mer anyagok eldnyds példai az ASTM szabvany szerint
(2,16 kg; 230 °C) mért 1-nél kisebb olvadékindexit
propén homopolimerek és az ASTM szabvany (2,16 kg;
230 °C) szerint mért 1 -5 olvadékindexd etilén-propilén
kopolimerek, melyek a kiinduldanyag teljes tdmegére
vonatkoztatott 80% mennyiségi toitdanyagot is fel tud-
nak venni.

A talalmany szerinti eljards alkalmazisaval gyartott
tartalyok kiinduldanyaganak el8allitasahoz megfeleld
szervetlen toltdanyagok kdzott megemlithetjiik a krétat,
kaolint, talkumot, agyagot és csillamot, de mds szokasos
toltéanyagok is szoba johetnek, akar 6nmagukban, akar
adott esetben koziililkk tobb egymassal, vagy az el6z6ek-
ben emlitett tdltéanyagokkal kombinalva is lehet. Mint
mar utaltunk r4, a toltéanyag mennyisége 40% és 80 to-
meg% kozott valtozhat, és altalaban 5080 tomeg? tar-
tomanyban van, példaul 65 tomeg% lehet, a készitmeény
teljes tomegére szamitva.

A talalményt a kdvetkezékben részletesebben is is-
mertetjiik, csupan példaként emlitett, nem korlatozg jel-
legli gyakorlati megvalositasi lehetdségek ismertete-
sével.

A talalmény szerinti, beliil steril, csésze vagy kehely
formajn tartalyok el@allitisara szolgalé eljaras kiinduld-
anyaga késziilhet granulalt vagy szemcsés polimer anyag
és finomra 6rolt szervetlen t6ltSanyag olyan aranyban
valo dsszekeverésével, hogy a készitmény teljes tdmegé-
re szamitva 40—80 tdmeg%, elénydsen 65 tomeg% toltS-
anyagot alkalmazunk. Ennél a foganatositasi modnal azt
tételezziik fel, hogy a polimer anyag etilén-propilén ko-
polimer, amelynek olvadékindexe ASTM szerint meérve
(2,16 kg; 230 °C) 1-5, és a szervetlen toltéanyag az el6-
z6ek kozott emlitett anyagok egyike, példaul kréta.

A kiinduléanyag két komponensét elénydsen extru-
derben keverjiik dssze, majd hajlékony sik lappa vagy
szdvetté extrudaljuk.

Az extrudalt szdvetet késobbi felhasznalasig a taro-
lashoz feltekercseljiik, de elonyds, ha kozvetleniil a fi-
tési Iépésbe vezetjiik, ahol a szovetet hkezeljiik egyik
vagy mindkét oldali melegitéssel, kontakt vagy IR fii-
téssel, a hBmérsékletet a szovet hGformazasanak megfe-
leld, legalabb 190 °C-os hémérsékletre emelve.

Az igy felmelegitett, forrd szovetet ezutan formazo-
gépbe vezetjiik, melynek segitségével a szovetet va-
kuum alatt héformazzuk, és szovetszerd, folyamatos,
csésze vagy kehely alaku tartalyokat képeziink. A for-
mazoégép (mely hagyoményos tipusa lehet) két, egy-



1 HU 216 833 B 2

méshoz képest kolcsondsen elmozdithaté munkafeliile-
tet tartalmaz, melyek egyike kiiirithetd, az olvadék sza-
méra szolgalo iiregeket képez, a szovet felé nyitva, és
melyeknek geometriai konfiguracigja az eléallitand6
tartaly kiilsé geometridjanak felel meg. A szovetet, eb-
ben az esetben, a két elmozdithaté munkafeliilet kozé
helyezziik be, ezeket azutin egymdssal egy egységet
képez6 modon Osszezarjuk, ugy, hogy a behelyezett
szdvet a két munkafeliilet kozott maradjon. Az olvadék
szAmara szolgalé iiregek kiiiriilnek, ezaltal az Sket lefe-
d6 szovet a vakuum hatasara a kitiritett liregekbe beszi-
vodik vagy azok belsd falat beboritja, mindegyik meg-
felel, az olvadék szamara szolgal¢ iireg falaval érint-
kezve, és szdvetszerii, folyamatos, csésze vagy kehely
formaji tartalyok alakulnak ki, melyek ugyanakkor be-
liilrél sterilek a héformalasi eljaras alatt alkalmazott hé
(190 °C) kovetkezteben.

Héformazéas utan a vakuumot megsziintetjiik az ol-
vadék szamara szolgald iiregek bels6 fala és a héfor-
mazott tartalyok kiils6 fala kozotti térben, a munkafelii-
leteket egymastol tavolitjuk a szovet kivételének érde-
kében, melyet tovabbvezetiink a steril tdltSkamraba,
mely utébbi a formazogépben helyezkedik el és termék-
betolts csdvekkel van elldtva a beliilr6l steril tartalyok-
ba a steril beltartalom aszeptikus koriilmények kozott
torténd betdltésére.

A termék betdltése utan a szdvetet az igy megtoltott
tartalyokkal hasonloképpen steril peremlezar6 kamraba
tovabbitjuk, ahol a megtdltott tartalyokat egy, velik
szinkronban tovabbitott, steril szévetszeri fedéfilmmel,
mely hére olvadé anyag, példdul ugyanolyan tipusi
milanyag, mint az eldz6 szévet, beboritjuk, €s hé és
nyomas segitségével allandd és baktériumkizard perem-
lezarassal latjuk el a héformazott tartalyok szajnyilasa-
nak konturja koriill. Az igy befedett tartdlyokat végil
egymastol szétvalasztjuk az emlitett peremlezard z06-
nakba vagy teriiletekbe valo bevéagassal, és igy befeje-
zett, aszeptikusan toltott és peremlezarassal elldtott csé-
sze vagy kehely alaki konténereket alakitunk ki.

fgy lehetdvé valik a taldlmany szerinti megoldas
segitségével beliil steril, aszeptikusan t6ltott és perem-
lezarassal rendelkezd tartalyok folyamatos el6allitasa
egyszerli eszkdzokkel és hagyomanyos berendezések-
kel a tartalyok eldallitasara szolgalo szovet kiilon steri-
lizalo kezelése nélkiil. A talalmany szerinti megoldas
alkalmas tovabba a gyakorlatban arra, hogy csokkentse
a szovet szokasosan alkalmazott h8kezelésének idétar-
tamat, ami a technika 4llasabol ismert technologikhoz
viszonyitva jelentds haladas.

A talalmanyt az alabbiakban konkrét kiviteli példa
kapcsén is szemléltetjiik.

Példa

Alapanyagként 65 tomeg% kréta toltéanyagot tartal-
mazé etilén-propilén kopolimert (olvadasi index ASTM
szabvany szerinti 0,5-5) alkalmazunk.

Az alapanyag két komponensét extruderben Gssze-
keverjiik, majd szovetté extrudaljuk. A szvetet kozvet-
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leniil fiitési 1épésbe vezetjiik, ahol is IR fiitéssel 190 °C
hémérsékletre melegitjiik, majd a forro szovetet va-
kuum alatt héformazzuk. Héformazassal kehely alaku
tartalyokat képeziink, melyeket szajnyildsuk koriil egy-
mastol vagassal kiilonitiink el. Ezutan a vakuumot meg-
sziintetjiik, a terméket a héformazé egységb6l eltavolit-
juk, és a formazogépben 1évé steril toltékamraban a
kelyheket beltartalommal megtoltjiik.

A taldlmany természetesen nem korlatozddik a fen-
tiekre, szamos valtoztatas lehetséges anélkiil, hogy a
taldlmény szellemétdl és az igénypontok altal meghatd-
rozott oltalmi kortél eltdvolodnank.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljaras beliil steril, csésze vagy kehely formaja
tartalyok elGallitasara, azzal jellemezve, hogy a tartaly
eléallitasihoz szolgalé kiinduldanyag készitésére szer-
vetlen toltanyagot és héformazhatd polimer anyagot
olyan aranyban keveriink 6ssze, hogy a tdltGanyag
mennyisége a kiinduldanyag teljes tomegére szamitva
40—-80%, és az dsszekevert kiinduloanyagot folyamatos
szovetté extrudaljuk; és a szdvetet az annak hdforma-
zésahoz sziikséges hémérsékletre, legalabb 190 °C-ra
felmelegitjiik, és szokasos formazogépbe vezetjik, a
szovetet vakuum alatt héformazzuk az emlitett hdmér-
sékleten, igy szovetszerd, folyamatos, beliil steril, csésze
vagy kehely alak tartalyokat forméazunk, majd ezeket az
egyes tartalyok szajnyilasanak konturjai kozotti szovet-
részekbe vald bevagassal egymastol elkiilonitjik.

2. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a kiinduléanyagban a tdltGanyagot a polimer
anyaggal olyan mennyiségben keverjik, hogy a keve-
rékben a toltéanyag 50—80%, elényosen 65% a teljes
kiinduldanyag tomegére vonatkoztatva.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti eljaras, azzal
jellemezve, hogy a polimer anyagot ASTM szerint
(2,16 kg; 230 °C) 1-nél kisebb olvadasi indexd propilén
homopolimerek és ASTM szerint (2,16 kg; 230 °C-on)
0,5-5 kozotti olvadasi index{ etilén-propilén kopoli-
merek koziil valasztjuk.

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy a polimer anyagot és a toltanya-
got egymassal szokasos extruderben keverjiik dssze.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy a szbvet melegitését egyetlen
vagy dupla oldalu fiitGeszkozzel, kontakt vagy IR fiités-
sel végezziik.

6. Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy a szovetszerd, folyamatos, héfor-
mézott tartilyokat steril tartalmukkal aszeptikus koriil-
mények kozott megtoltjiik, ezutin a tartalyok felett le-
fedjiik szovetszerd fed6foliaval, fedSfoliaként hére olva-
do mianyagot hasznalunk, és vele a tartalyokat a szé4j-
nyilasuk kontérja koriili teriileten a szdvettel szemben
1évé feliileten allandd és baktériummentes peremlezards-
sal latjuk el, vakuum és melegités segitségével.



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS

