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(57)摘要

本实用新型涉及硅胶技术领域，且公开了一

种硅胶挤出机，包括输送箱，所述输送箱的一端

固定连接有挤出筒，所述挤出筒的一端开设有贯

穿到输送箱内部的输送通孔，所述输送箱的一端

固定连接有第一电机，所述第一电机的输出端固

定连接有输送轴，所述输送轴的另一端延伸至挤

出筒的内部，经过第一电机、输送轴、输送蛟龙和

挤出蛟龙的配合使用下，进而实现硅胶进行挤

出，而在经过硅胶入料过程中，通过第二电机、第

一转轴、稳定齿轮、第二转轴和防堵塞蛟龙的配

合使用下，极大的避免硅胶在入料过程中发生堵

塞的现象发生，进一步的提高对硅胶挤出的效

率。
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1.一种硅胶挤出机，包括输送箱(1)，其特征在于：所述输送箱(1)的一端固定连接有挤

出筒(2)，所述挤出筒(2)的一端开设有贯穿到输送箱(1)内部的输送通孔，所述输送箱(1)

的一端固定连接有第一电机(3)，所述第一电机(3)的输出端固定连接有输送轴(4)，所述输

送轴(4)的另一端延伸至挤出筒(2)的内部，所述输送轴(4)的外壁上分别安装有输送绞龙

(5)和挤出绞龙(6)；

所述输送箱(1)的顶端开设有稳定开口，所述稳定开口的内部固定连接有连接箱(7)，

所述连接箱(7)的顶端安装有入料管道(8)，所述输送箱(1)的内部安装有输送机构；

所述输送机构包括支撑板，所述支撑板的两端均固定连接有支撑块(9)，两个所述支撑

块(9)的顶端分别与输送箱(1)的底端两侧固定连接，所述支撑板的顶端固定连接有第二电

机(10)，所述第二电机(10)的顶端固定连接有第一转轴(11)，所述支撑板的顶端转动连接

有第二转轴(12)，所述第一转轴(11)和第二转轴(12)的外壁上均固定连接有稳定齿轮

(13)，两个所述稳定齿轮(13)相互啮合，所述第一转轴(11)和第二转轴(12)的顶端均延伸

至连接箱(7)的内部，所述第一转轴(11)和第二转轴(12)的顶端外壁上均安装有防堵塞绞

龙(14)；

所述第一转轴(11)和第二转轴(12)的底端外壁上均固定连接有波动板(15)。

2.根据权利要求1所述的一种硅胶挤出机，其特征在于：所述入料管道(8)的顶端固定

连接有入料漏斗(16)。

3.根据权利要求2所述的一种硅胶挤出机，其特征在于：两个所述支撑块(9)的底端均

固定安装有防滑层(17)。
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一种硅胶挤出机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及硅胶技术领域，具体为一种硅胶挤出机。

背景技术

[0002] 硅胶又称硅橡胶，硅橡胶是指主链由硅和氧原子交替构成，硅原子上通常连有两

个有机基团的橡胶。普通的硅橡胶主要由含甲基和少量乙烯基的硅氧链节组成；硅胶在加

工的过程中一般需要用到挤出机。

[0003] 经检索，中国专利公开号为CN208867514U的实用新型专利公开了一种硅胶挤出

机，包括底座，所述底座顶部安装支撑板，所述支撑板顶部设置电动机，所述电动机输出端

连接传动轴，所述传动轴一端安装主动轮，所述主动轮一侧啮合从动轮，所述从动轮安装在

螺杆的一端，所述螺杆位于加热筒内部，所述加热筒外部套装隔热罩，所述隔热罩顶部设置

入料口，所述加热筒内部安装第一滤网，所述第一滤网通过连接杆与第二滤网连接，所述连

接杆上安装旋转片，所述加热筒一端设置机头；该装置通过螺杆的转动下，进而实现对硅胶

的输送，但在实际使用时，由于硅胶在入料口的内部容易造成堵塞的现象出现，进而螺杆对

硅胶的输送效果。

实用新型内容

[0004] (一)解决的技术问题

[0005] 针对现有技术的不足，本实用新型提供了一种硅胶挤出机。

[0006] (二)技术方案

[0007] 为实现上述目的，本实用新型提供如下技术方案：一种硅胶挤出机，包括输送箱，

所述输送箱的一端固定连接有挤出筒，所述挤出筒的一端开设有贯穿到输送箱内部的输送

通孔，所述输送箱的一端固定连接有第一电机，所述第一电机的输出端固定连接有输送轴，

所述输送轴的另一端延伸至挤出筒的内部，所述输送轴的外壁上分别安装有输送绞龙和挤

出绞龙；

[0008] 所述输送箱的顶端开设有稳定开口，所述稳定开口的内部固定连接有连接箱，所

述连接箱的顶端安装有入料管道，所述输送箱的内部安装有输送机构；

[0009] 所述输送机构包括支撑板，所述支撑板的两端均固定连接有支撑块，两个所述支

撑块的顶端分别与输送箱的底端两侧固定连接，所述支撑板的顶端固定连接有第二电机，

所述第二电机的顶端固定连接有第一转轴，所述支撑板的顶端转动连接有第二转轴，所述

第一转轴和第二转轴的外壁上均固定连接有稳定齿轮，两个所述稳定齿轮相互啮合，所述

第一转轴和第二转轴的顶端均延伸至连接箱的内部，所述第一转轴和第二转轴的顶端外壁

上均安装有防堵塞绞龙；

[0010] 所述第一转轴和第二转轴的底端外壁上均固定连接有波动板。

[0011] 优选的，所述入料管道的顶端固定连接有入料漏斗。

[0012] 进一步的，两个所述支撑块的底端均固定安装有防滑层。
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[0013] (三)有益效果

[0014] 与现有技术相比，本实用新型提供了一种硅胶挤出机，具备以下有益效果：

[0015] 该硅胶挤出机，通过将硅胶输送到连接箱的内部，经过稳定开口其硅胶输送到输

送箱的内部，在经过第一电机、输送轴、输送绞龙和挤出绞龙的配合使用下，进而实现硅胶

进行挤出，而在经过硅胶入料过程中，通过第二电机、第一转轴、稳定齿轮、第二转轴和防堵

塞绞龙的配合使用下，极大的避免硅胶在入料过程中发生堵塞的现象发生，进一步的提高

对硅胶挤出的效率。

附图说明

[0016] 图1为本实用新型正视剖面结构示意图；

[0017] 图2为本实用新型俯视剖面结构示意图；

[0018] 图3为本实用新型图1中A处局部放大结构示意图；

[0019] 图4为本实用新型图1中B处局部放大结构示意图。

[0020] 图中：1、输送箱；2、挤出筒；3、第一电机；4、输送轴；5、输送绞龙；6、挤出绞龙；7、连

接箱；8、入料管道；9、支撑块；10、第二电机；11、第一转轴；12、第二转轴；13、稳定齿轮；14、

防堵塞绞龙；15、波动板；16、入料漏斗；17、防滑层。

具体实施方式

[0021] 请参阅图1‑4，一种硅胶挤出机，包括输送箱1，输送箱1的一端固定连接有挤出筒

2，挤出筒2的一端开设有贯穿到输送箱1内部的输送通孔，输送箱1的一端固定连接有第一

电机3，第一电机3的输出端固定连接有输送轴4，输送轴4的另一端延伸至挤出筒2的内部，

输送轴4的外壁上分别安装有输送绞龙5和挤出绞龙6，输送箱1的顶端开设有稳定开口，稳

定开口的内部固定连接有连接箱7，连接箱7的顶端安装有入料管道8，输送箱1的内部安装

有输送机构，输送机构包括支撑板，支撑板的两端均固定连接有支撑块9，两个支撑块9的顶

端分别与输送箱1的底端两侧固定连接，支撑板的顶端固定连接有第二电机10，第二电机10

的顶端固定连接有第一转轴11，支撑板的顶端转动连接有第二转轴12，第一转轴11和第二

转轴12的外壁上均固定连接有稳定齿轮13，两个稳定齿轮13相互啮合，第一转轴11和第二

转轴12的顶端均延伸至连接箱7的内部，第一转轴11和第二转轴12的顶端外壁上均安装有

防堵塞绞龙14，第一转轴11和第二转轴12的底端外壁上均固定连接有波动板15，进一步的

提高对硅胶的输送效果，通过将硅胶输送到连接箱7的内部，经过稳定开口其硅胶输送到输

送箱1的内部，在经过第一电机3、输送轴4、输送绞龙5和挤出绞龙6的配合使用下，进而实现

硅胶进行挤出，而在经过硅胶入料过程中，通过第二电机10、第一转轴11、稳定齿轮13、第二

转轴12和防堵塞绞龙14的配合使用下，极大的避免硅胶在入料过程中发生堵塞的现象发

生，进一步的提高对硅胶挤出的效率。

[0022] 还需要说明的，入料管道8的顶端固定连接有入料漏斗16，提高对硅胶的入料效

率，两个支撑块9的底端均固定安装有防滑层17，提高整体装置的防滑效果。

[0023] 综上，该硅胶挤出机在使用时，首先将硅胶输送到连接箱7的内部，经过稳定开口

其硅胶输送到输送箱1的内部，在经过第一电机3的通电启动下，第一电机3的输出端将带动

输送轴4进行转动，而输送轴4将通过输送绞龙5，将其硅胶输送到挤出筒2的内部，在经过挤
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出绞龙6将硅胶进行挤出，而在经过硅胶入料过程中，通过第二电机10的通电启动下，第二

电机10的输出端将带动第一转轴11进行转动，而第一转轴11在转动过程中将通过稳定齿轮

13带动其第二转轴12进行转动，并通过防堵塞绞龙14对其硅胶进行输送，并极大的避免硅

胶在入料过程中发生堵塞的现象发生。
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图1
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图2
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图3
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图4
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