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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf einen Schieber-
verschiuB an metallurgischen GefdBen mit einer
feuerfesten Schieberoberplatte mit wenigstens ei-
ner DurchfluB6ffnung und einem hochhitzebestin-
digen Einsatz, der die DurchfluB6ffnung umgibt
(vgl. z.B. EP-A-391053, Fig.5). Insbesondere beim
StranggieBen von Stahl und anderen Metallen sind
GieBpfannen und/oder Verteilergef4Be im Bodenbe-
reich mit einem oder mehreren Schieberverschlis-
sen ausgestattet, die aus mehreren, gegeneinander
beweglichen Platten bestehen, mit deren Hilfe die
AusfluBmenge des fllissigen Metalls in eine oder
mehrere Kokillen gesteuert wird.

Schieberverschliisse zum Steuern des Ausflus-
ses einer Metallschmelze sind im Stand der Tech-
nik bekannt. Diese Schieberverschliisse bestehen
aus einem Satz von mit AuslaB&ffnungen versehe-
nen feuerfesten Platten, die in gegenseitiger Anla-
ge gehalten sind. Diese Platten sind relativ zuein-
ander beweglich, um den SchmelzfluB zu erm&gli-
chen bzw. zu sperren oder die DurchfluBmenge zu
beeinflussen. Ein gattungsgemiBer Schieberver-
schiuB besteht aus einer Schieberoberplatte und
einer SchieberverschluBplatte. Die Schieberober-
platte ist ortsfest unter einem GieB3gefdB an der
GieBoffnung angebracht. Die SchieberverschiuB-
platte ist unter der Schieberoberplatte verschiebbar
angeordnet. Ein anderer gattungsgemiBer Schie-
berverschluB besteht aus einer Schieberoberplatte,
einer Schiebermittelplatte und einer Schieberunter-
platte. Die Schieberoberplatte ist ebenfalls ortsfest
mit der Schieberunterplatte unter der AuslaBoff-
nung des GieBgefaBes so angebracht, daB die Aus-
laB6ffnungen miteinander fluchten. Die Schieber-
mittelplatte ist zwischen der Schieberoberplatte
und der Schieberunterplatte gleitend gelagert, so-
daB der MetallfluB gesteuert werden kann. Bei an-
deren bekannten Schieberverschilissen ist die
SchieberverschluBplatte dreh- bzw. schwenkbar an-
geordnet. Aus Sicherheitsgriinden und um Lecka-
gen zu vermeiden, sind Einrichtungen vorhanden,
welche die Platten in wirksamem gegenseitigen
Kontakt halten, wobei die Schiebermittelplatte bzw.
VerschluBplatte verschiebbar bleibt.

Vorzugsweise sind diese Schieberverschlilisse
zur leichteren Montage unter GieBgefdBen bzw.
Verteilerrinnen durch KeilverschluB befestigt.

Aus der DE-PS 34 34 857 ist es bekannt, bei
Schieberverschliissen fiir den AusguB metallurgi-
scher GefdBe die linear verschiebbar, dreh- oder
schwenkbar gelagerte feuerfeste Schieberplatte mit
einem VerschleiBeinsatz in der DurchfluB&ffnung zu
versehen. Es ist weiterhin bekannt, den bzw. die
Wechselausglsse unterhalb der Schieberplatte an
ihren oberen Enden mit VerschleiBeinsitzen auszu-
rUsten. So ausgebildete Schieberverschilisse sehen
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vor, den VerschleiBeinsatz der Schieberplatte zu-
sammen mit dem WechselausguB auch bei noch
heiBem metallurgischen GeféaB von auBen zu erneu-
ern, ohne daB der SchieberverschluB demontiert
werden muB. Beim Einsatz eines Schieberver-
schlusses unter einer Verteilerrinne im StrangguB-
betrieb muB der SchieberverschluB bei jedem
GieBprogrammwechsel hochwertiger  Stahligiiten
vollstdndig von der Verteilerrinne demontiert wer-
den. Die Demontage des Schieberverschlusses ist
jedoch mit erheblichen Problemen behaftet.

Bei den gattungsgemiBen Schieberverschlis-
sen wird die DurchfluB6ffnung der Schieberober-
platte an ihrem unteren Ende ausgewaschen. Das
untere Ende der DurchfluBdffnung der Schieber-
oberplatte dient als sogenannte Regelkante, an der
die DurchfluBmenge des fliissigen Metalls be-
stimmt wird. Die Auswaschungen an der unteren
DurchfluB6ffnung der Schieberoberplatte flillen sich
wihrend des GieBens mit flissigem Stahl und fiih-
ren zu Verklemmungen, sodaB die Schiebermittel-
platte sich nicht mehr bewegen 148t. Ein weiterer
Nachteil ist darin zu sehen, daB nach GieBabbruch
der flussige Stahl an den Auswaschungen einfriert
und zusammen mit dem ebenfalls eingefrorenen
Pfropfen in der AusgieBhlilse des VerteilergefdBes
und der Schieberoberplatte die Schieberoberplatte
mit der AusgieBhiilse fest verbindet. Beim L&sen
der Schieberoberplatte vom Verteilerboden mit Hil-
fe von Brechstangen wird sehr h3ufig der Pfropfen
in der AusgieBhiilse oder die AusgieBhilse selbst
aus dem Verteilerboden herausgerissen, sodaB
Reststahl aus der Verteilerrinne auf die Ofenblhne
flieBt und/oder den gesamten SchieberverschiuB
eingieBt. Ein weiterer Nachteil ist darin zu sehen,
daB beim Arbeiten mit Brechstangen die Schieber-
oberplatte durch Verkanten zerstort wird.

Feuerfeste Platten der angegebenen Art beste-
hen aus einem Grundk&rper aus feuerfestem Feu-
erbeton und einem oxidkeramischen Einsatz. Bei
solchen bekannten Platten erstreckt sich der oxid-
keramische Einsatz nur Uber einen Teil des Grund-
kOrpers, sodaB der GieBstrahl den Einsatz unter-
wandern konnte und den Grundk&rper beschidigte.
Die Herstellung der Platten ist vergleichsweise auf-
wendig, weil jeweils die volistindige Platte mit
Grundk&rper und Einsatz ausgetauscht werden
muB’

Bei einem anderen bekannten Reparaturverfah-
ren werden in die vom durchflieBenden Stahl aus-
gewaschenen Offnungen der feststehenden Platte
Ringeinsdtze aus verschleiffestem feuerfesten Ma-
terial eingesetzt. Die so reparierten VerschleiBteile
haben aber nur eine verhiltnismaBig kurze Stand-
zeit, weil die feuerfeste GieB- oder Stampfmasse
des Grundkdrpers aufgrund ungeniigender Elastizi-
tdt sowohl an der Oberfldche als auch im Innern
reiBt. AuBerdem werden die Ringeinsdtze vom
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durchflieBenden Stahl hinterspiilt, sodaB die voll-
stdndige Platte ausgetauscht werden muB.

Es ist Aufgabe der Erfindung, einen Schieber-
verschluB mit einer Schieberoberplatte zu schaffen,
die leicht vom Verteilerboden I6sbar ist, ohne daB
die Restschmelze aus der Verteilerrinne auslduft
oder die Schieberoberplatte zerstdrt wird.

Die Erfindung 16st diese Aufgabe dadurch, daB
in die Schieberoberplatte ein hochhitzebestindiger
Einsatz aus einem oberen VerschleiBteil und einem
unteren Verschleifiring, der das VerschleiBteil an
seiner ringférmigen unteren Aussparung abdich-
tend umgreift, eingesetzt ist, wobei die innere Un-
terkante des VerschleiBteils die Regelkante bildet.

Mit dieser L&sung ist es mdglich, die Schieber-
oberplatte so vom Verteilerboden der Verteilerrinne
abzuziehen, daB der Verschleifiteil mit dem einge-
frorenen Metallpfropfen haften und die DurchfluB-
Offnung der Verteilerrinne verschlossen bleibt. Es
ist darliber hinaus sehr vorteilhaft, daB die Schieb-
eroberplatte durch einfaches Einsetzen eines neu-
en VerschleiBteiles und eines neuen Verschleifrin-
ges wiederverwendbar ist und somit die Standzeit
der Schieberoberplatte erheblich verlangert wird.

Die Patentanspriiche 2 bis 4 geben weitere
vorteilhafte Losungen der gestellten Aufgabe der
Erfindung an.

Einzelheiten der Erfindung werden nachste-
hend anhand der Zeichnungen erldutert.

Fig. 1 zeigt eine Schieberoberplatte mit ei-
nem neuen hochhitzebestindigen Ein-
satz im Schnitt,

Fig. 2 ein teilweise geschnittenes Verschleifl-
teil nach der Erfindung,

Fig. 3 einen Verschleifring nach der Erfin-
dung mit einseitiger elliptischer Ver-
gréBerung,

Fig. 4 einen VerschleiBring nach Fig. 3 mit
zweiseitiger elliptischer VergroBerung.

In Fig. 1 ist eine nur teilweise dargestellte

Schieberoberplatte 1 mit einem hochhitzebestindi-
gen Einsatz A bestehend aus einem VerschleiBteil
2 und einem Durchflu8 3 und einer unteren Aus-
sparung 4 sowie der Regelkante 5 und einem Ver-
schleiBring 6 wiedergegeben. Eine Schiebermittel-
platte 7 mit der DurchfluBdffnung 3' ist nur sche-
matisch dargestellt. Der SchieberverschluB wird mit
dem Ringwulst 8 der Schieberoberplatte 1 in die
AusfluB6ffnung des VerteilergefdBes oder der GieB-
pfanne eingesetzt. Wahrend des GieBens flieBt das
flissige Metall durch den DurchfluB 3. Um das
Gleichgewicht zwischen der flieBenden Schmelz-
menge und dem Fllistand der Kokille aufrecht zu
erhalten, nimmt die Schiebermittelplatte 7 eine
Drosselstellung ein und steuert die Schmelzemen-
ge an der Regelkante 5. Durch das Drosseln der
Schmelzmenge an der Regelkante 5 wird das Ver-
schleiBteil 2 sowie der Verschleifring 6 bei Einkan-
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tenregelung an einer Seite und bei Zweikantenre-
gelung jewsils in Schieberichtung der Mittelplatte 7
an zwei Seiten ausgewaschen. Bei GieBprogramm-
wechsel oder bei GieBabbruch wird die Schieber-
mittelplatte 7 in SchlieBstellung geschoben und die
stagnierende Schmelze unterflieBt die ausgewa-
schenen Stellen an der Regelkante 5 des Ver-
schleiteils 2 sowie den Verschleifiring 6 und er-
starrt zusammen mit der Schmelze im DurchfluB 3.

Bei der Demontage des Schieberverschlusses
vom Boden des VerteilergefdBes oder vom Boden
der GieBpfanne 10st sich das erfindungsgemife
VerschleiBteil 2 aus der Schieberoberplatte 1 und
bleibt zusammen mit der erstarrten Schmelze an
der AusfluBdffnung des VerteilergefaBes oder am
AusfluB der GieBpfanne hangen. Der durch die
Schmelze beschidigte Verschleifiring 6 14Bt sich
nunmehr leicht nach unten aus der Schieberober-
platte 1 entfernen, ohne diese zu zerstdren.

Flr die erneute Verwendung des Schieberver-
schlusses wird das VerschleiBteil des Einsatzes A
von oben in den Grundk&rper der Schieberober-
platte eingeschoben und mit dem VerschleiBring 6,
der von unten in eine entsprechende Aussparung
der Schieberoberplatte 1 eingesetzt ist, verklebt.

Fig. 2 zeigt das VerschleiBteil 2 des hochhitze-
bestidndigen Einsatzes A mit der ringfdrmigen Aus-
sparung 4 fUr die Aufnahme des Verschleifiringes 6
des Einsatzes A. Bei der Demontage des Schieber-
verschlusses 16st sich das Verschleifiteil 2 aus der
Schieberoberplatte 1 und bleibt mit der in ihm
erstarrten Schmelze, die als VerschluBpfropfen das
AbflieBen der Schmelze aus der Verteilerrinne ver-
hindert, am Boden des VerteilergefdBes bzw. am
Boden der GieBpfanne hingen. Das VerschleiBteil
2 13Bt sich zusammen mit der erstarrten Schmelze
durch einfaches Abschlagen leicht vom Boden des
VerteilergefdBes bzw. der GieBpfanne entfernen.
Flr den erneuten Einsatz des Schieberverschlus-
ses wird ein neues VerschleiBteil 2 von oben in die
Scbieberoberplatte eingeschoben und mit dem von
unten einzusetzenden Verschleifiring 6 verklebt.

Fig. 3 zeigt einen neuen VerschleiBring 6 mit
einer einseitigen elliptischen Vergr&Berung 6' fir
eine Einkantenregelung beim StrangguB.

Fig. 4 zeigt einen Verschleifiring 6 mit sich
diametral gegeniiberliegenden elliptischen Vergro-
Berungen 6' fir eine Zweikantenregelung beim
StrangguB.

Mit Hilfe des erfindungsgemiBen Einsatzes A,
bestehend aus dem Verschleiiteil 2 und dem Ver-
schleiBring 6 kann im Stahlwerksbetrieb die
Schieberoberplatte 1 an Ort und Stelle auf einfache
Weise unter Vermeidung umstindlicher Reparatur-
arbeiten flir einen neuen GuB aufbereitet werden.
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Patentanspriiche

1.

SchieberverschiuB an metallurgischen Gefafien
mit einer feuerfesten Schieberoberplatte (1) mit
wenigstens einer DurchfluBdffnung (3) und ei-
nem hochhitzebestidndigen Einsatz (A), der die
DurchfluB&ffnung (3) umgibt,

dadurch gekennzeichnet,

daB der hochhitzebestindige Einsatz (A) aus
einem oberen VerschleiBteil (2) und einem un-
teren Verschleifiring (6) besteht, der das Ver-
schleiBteil (2) an seiner ringférmigen unteren
Aussparung (4) abdichtend umgreift, wobei die
innere Unterkante des VerschleiBteils (2) die
Regelkante (5) bildet.

ScbieberverschiuB nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB der VerschleiBring (6) einseitig am &duBe-
ren Umfang elliptisch vergr&Bert ist.

SchieberverschluB nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,

daB der VerschleiBring (6) am duBeren Umfang
an zwei sich diametral gegeniberliegenden
Seiten elliptisch vergr&Bert ist.

SchieberverschluB nach einem der Anspriiche
1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet,

daB die elliptischen VergroBerungen (6") am
VerschleiBring (6) einsetzbare PaBstlicke sind.

Claims

1.

A slide gate for metallurgical vessels, with a
refractory upper slider plate (1) with at least
one through opening (3) and a highly fire-
resistant insert (A) which surrounds the through
opening (3), characterized in that the highly
fire-resistant insert (A) consists of an upper
wear part (2) and a lower wear ring (6) which
surrounds the wear part (2) in sealing manner
around its annular lower recess, wherein the
inner, lower edge of the wear part (2) forms the
control edge (5).

A slide gate according to claim 1, character-
ized in that the wear ring (6) is enlarged ellip-
tically to one side of its outer periphery.

A slide gate according to claim 1 or 2, char-
acterized in that the wear ring (6) is enlarged
elliptically at two diametrically opposite sides.

A slide gate according to any one of claims 1
to 3, characterized in that the elliptical enlarge-
ments (6') on the wear ring (6) are replaceable
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fitting pieces.

Revendications

Busette 2 tiroir montées sur des cuves métal-
lurgiques, comportant une plaque supérieure
réfractaire (1) comportant au moins une ouver-
ture de passage (3) et un insert (A) réfractaire
aux hautes températures et qui entoure I'ou-
verture de passage (3), caractérisée par le fait
que l'insert (A) réfractaire aux hautes tempéra-
tures est constitué par une piéce d'usure supé-
rieure (2) et une piéce d'usure inférieure (6)
qui enserre d'une maniére étanche la piéce
d'usure (2) au niveau de son évidement infé-
rieur annulaire (4), le bord inférieur intérieur de
la bague d'usure (2) formant le bord de régla-

ge ().

Busette & tiroir suivant la revendication 1, ca-
ractérisée par le fait que la bague d'usure (6)
est élargie d'un cOté avec une forme elliptique
au niveau de sa périphérie extérieure.

Busette 2 tiroir suivant la revendication 1 ou 2,
caractérisée par le fait que la bague d'usure
(6) est élargie avec une forme elliptique, sur
deux cOtés diamétralement opposés sur son
pourtour extérieur.

Busette & tiroir suivant l'une des revendica-
tions 1 & 3, caraciérisée par le fait que les
élargissements elliptiques (6') sont des piéces
d'ajustement pouvant éire insérées sur la ba-
gue d'usure (6).
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