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1

Przedmiotem wynalazku jest sposéb odzysku
cyny z obcinkéw biatej blachy oraz zuzytych pu-
szek konserwowych wszelkiego rodzaju wykona-
nych z biatej blachy; poprzez chemiczne rozpusz-
czenie cyny zawartej mna powierzchni odpadéw
w zasadowym roztworze, z ktérego nastevnic jest
usuwana cyna na drodze elektrolitycznej, po czym
elektrolit o nieznacznej zawartosci cyny zawraca-
ny jest do roztworu rozpuszczajacego powloke cy-
nowa ma powierzchni odpadéw blach biatych. Wy-
nalazek dotyczy takze urzadzen stuzacych do che-
micznego rozpuszczania (tugowania) cyny zawartej
na powierzchni odpadéw blachy biatej, do 0OCZySZ-
czania elektrolitu przed jego odcynowaniem w
wannach elektrolitycznych oraz do regeneracji
elektrolitu po jego odcynowaniu w celu usuniecia
z niego na przyklad weglanu sodu.

Dotychczas do odzysku cyny z odpadéw biatej
blachy najcze$ciej stosowano metode chlorowa.
Metoda ta wykorzystywala fakt, ze zupeinie su-
chy chlor w temperaturze od 50 do 90°C igczy sie
tatwo z cyna nie atakujgc zelaza. Powstaty plyn-
ny chlorek cynowy SnCl, wrze w temperaturze
okolo 114°C. Sam proces odzysku cyny prowa-
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wietrze, a nastepnie wprowadzano chlor.

Doptyw chloru regulowano tak, aby temperatu-
ra w kotle nie wzrosta powyzej 90°C, a ciSnienie
nie przekroczylo dwoéch atmosfer. Reakcja two-
rzenia sie SnCl, jest reakcja egzotermiczng i za-
chodzila konieczno§é chlodzenia gazéw krazg-
cych w obiegu zamknietym. Chlorowanie trwato
zwykle dwana$cie godzin. Po zakohczeniu procesu
ptynny chlorek cyny jako bezwodna ciecz wypusz-
czany byl z kotla do zbiornika, a pozostaly ztom
byl przemywany slabym roztworem sody zracej
(NaOH) dla odzyskania reszty cyny i zabeazpiecze-
nia przed rdzewieniem blachy zelaznej. Otrzy-
many chlorek cyny moégt byé przerobiony na cy-
ne o znacznej czystoSci przez elektrolize lub przez
roziozenie chlorku cyny wedlug reakeji: SnCl,
+ 2Ca(OH), = Sn(OH); + 2CaCl;. Chlorek wap-
nia usuwano przez przemycie woda, a otrzyma-
ny wodorotlenek cyny byt prazony az do
otrzymania SnQ,, przy czym przez redukcje tego
zwigzku otrzymywano surowg cyne.

Wada tego sposobu bylo to, ze pomimo znacz-
nych nakladéw technicznych w przypadku od-
zysku cyny z blach biatych pokrytych ochronng

dzono w stalowym kotle o ksztalcie cylindrycz- 2 Wwarstwa lakieru odpadki bialej blachy byly od-
nym, do ktérego ladowano uprzednio wymyty cynowane bardzo niedokladnie, gdyz chlor z tru-
z tluszezu, wysuszony i przewaznie cze§ciowo dem usuwal warstwy cyny znajdujgce sie pod
sprasowany materiat w stalowych koszaeh. lakierem ochronnym, a nieraz w og6le nie nisz-

Po zaladowaniu pakietéw odpadéw blach biatych czyl tego lakieru. Maly odzysk cyny z odpadow
i zamknieciu kotla wypompowywano z niego po- 30 blach bialych szczegblnie wystepowal w przy-
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3
padku, gdy warstwe ochronng stanowil wypala-
ny lakier otrzymany na bazie ZzZywic epoksydo-
wych albo lakier fenolowo-epoksydowy. Dalsza
wada tego sposobu polega na tym, ze resztki ga-
zowego chlotu i #zdydocjowany chlorek <cyny na
skutek tworzenia sie kwasu solnego powodowat
rozpad odcynowanych pakietébw blach. Pakiety
te nie nadawaly sie ma skutek tego do magazy-
nowania oraz rozpaddly si¢ w postaci zendry po
krétkim czasie i dlatego musiaty byé szybko prze-
rabiane.

Dotychczas takze do§é czesto stosowano do od-
zysku cyny z odpadéw biatej blachy metode
elektrolityczna, w ktérej wykorzystywano zdolno§é
cyny do przechodzenia w $§rodowisku silnie alka-
licznym w wodny roztwér w postaci cynianoéw,
Sam prnoces odcynowania przebiegt w ten sposéb,
ze obcinki blach ioraz oczyszczone kawalki rozer-
wanych puszek z konserw umieszczono w pla-
skich prostokgtnych koszach 2z siatki stalowej
shuzacych jako anody. Jako katody wuzywano
zwyklych blach stalowych lub ocynowanych. Wan-
ny elektrolityczne lgczone byly szeregowo, przy
czym kilka szeregbw wanien polgczonych bylo
réwnolegle ze Zrédiem pradu stalego. Elektrolit
w wannach znajdowat sie w stalym obiegu i zwy-
kle okoto od dwéch do trzech godzin nastepowala
calkowita wymiana pltynu w wannie.

Obieg elektrolitu lgczyl sie zwykle z jego ogrze-
waniem w celu utrzymania temperatury elektro-
litu od 60 do 80°C. Jako roztworu zwykle uzywa-
no od 7 do 10 — procentowego roztworu wodo-
rotlenku sodu, ktéry w krotkim okresie czasu
wskutek rozpuszczania cyny anodowej wzbogacal
sie w roztwér cynianu sodu w ilo§ci od 2 do 39,
wagowych przy jednoczesnym obniZzeniu zawarto§-
cl wodorotlenku sodu w roztworze od 2 do 3%, wa-
gowych. Proces elektrolizy prowadzono przewaznie
przy gestoéci pradu katodowego 110 A/m? i przy
napieciu od 1,4 do 2,1 V.

W miare przebiegu procesu elektrolizy biata
blacha poddawana polaryzacji anodowej oddawa-
ta cyne do roztworu z tym, ze zelazo pasywowa-
ne bylo przez utlenianie jego powierzchni i dzie-
ki temu mie przechodzilo do roztworu. Na kato-
dzie osadzala sie cyna metaliczna w postaci
gabki, ktéra byla zrywana i nastepnie po 7zbry-
kietowaniu oraz wysuszeniu stapiana na przyklad
w tyglach po czym odlewana w postaci ggsek. Po
pewnym okresie czasu od rozpoczecia elektrolizy
lub wymiany elektrolitu, w elektrolicie tworzyt
sie¢ weglan sodu — Na,CO,, ktéry utrudniat pro-
ces elektrolizy i dlatego roztwoér cyrkulujgcy re-
generowany byl po odcynowaniu wapnem gaszo-
nym, po ‘czym zawracany byl ponownie do obiegu

Ogodlnie rzecz biorgc sposéb elektrolityczny od-
zysku cyny z odpadéw blach bialych w roztwo-
rach alkalicznych byt mniej korzystny miz chloro-
wy sposob odcynowania. Jednak zasadniczg wada
tego sposobu bylo przede wszystkim to, ze odpady
blach biatych powleczone warstwg lakieru ochron-
nego, a w szczeg6lno$ci wypalanego lakieru utwo-
rzonego na bazie zywic epoksydowych mnie byly
odcynowane w mplaskich prostokgtnych koszach
z siatki stalowej stanowigcych anode, poniewaz
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elektrolit alkaliczny nié atakowat warstwy lakie-
ru albo proces rozpuszczania cyny i lakieru w
elektrolicie byt bardzo diugotrwaly. Poza tym w
procesie tym zuzywano stosunkowo duzo energii
elektrycznej na jednostke produkcji, a reczne la-
dowanie odpadéw blach biatych do koszy anodo-
wych bylo pracochlonné i bardzo klopotliwe.

Dotychczas tak?e byld =zmana i stosowana do
odzysku cyny z odpadfw bialej blachy metoda
elektrolityczna w roztworach alkalicznych z do-
datkiem alkoholi. Podstawe kapieli w tej meto-
dzie stanowil wodny roztwér alkoholu przewaznie
alkoholu metylowego istosowanego w surowej po-
staci technicznej — jako metanol. Dodatek me-
tanolu wynosit od 5 do 20°, wagowych zaleznie
od przeznaczonych do odcynowania odpadéw bia-
tej blachy. Do tego dochodzily na przyklad mwe-
glany alkaliczne: 5%, wagowych potazu i 10%,
wagowych sody. W przeliczeniu mna czysty NaO
zawarto§¢ alkalibw wahata sie od 35 do 15
g/l kapieli. W przeciwienstwie do pozostalych
znanych sposobéw odzysku cyny z odpadéw blach
biatych, odpady w tym sposobie mogly byé prze-
rabiane bezposSrednio w stanie sprasowanym w
pakietach.

Jednakze sprasowane odpady bialej blachy byly
poddawane przed elektroliza wstepnej obrébcee
préozmiowej w taki spos6b, Ze wumieszczone w
zbiorniku prézniowym napelmionym ciecza odpo-
wiadajgca sktadem mmniej wiecej elektrolitowi by-
1y one poddawane dzialamiu préimi az do okolo
60 mm Hg, po czym préznia ta byla likwidowa-
na. Dzieki temu powietrze zawarte w drobnych
wnekach pakietu bylo usuwane, a wngki byly na-
petnione elektrolitem. Podczas prowadzenia elek-
trolizy temperatura elektrolitu utrzymywana by-
la w granicach okolo 80°C a napiecie przy na-
tezeniu 2500 A wynosito mniej wiecej od 2,8 do
30 V.

Stosowane w {ej metodzie urzgdzenie do odecy-
nowania skladato sie z kilku, ale najkorzystniej
z dwbéch wanien, ktére byly wyposazone w dalszg
sklepiong przestrzen paleniskows, nad ktéra prze-
wieszone byly zelazme wanny zawierajgce elek-
trolit. Kazda wanna zawierala katode w postaci
otwartego od géry i od dolu bebna oraz anode
uksztaltowana jako kosz wsuwany do bebna ka-
tody. Cyna wytrgcala sie jako proszek cynowy,
ktéry za pomoca skrobakéw byl usuwany z ka-
tody. Proszek ten byl stapiany w piecu obroto-
wym przy temperaturze od 1100 do 1150°C z do-
datkiem wegla oraz salmiaku i boraksu utatwia-
jacych redukcje.

Zasadniczg zaleta tej metody bylo to, ze w
sktad elektrolitu wchodzity weglany na przykiad
weglan sodu, ktéry mnie utrudniat procesu elek-
trolizy przez co elektrolit mie musiat byé pod-
dawany procesowi regeneracji. Pomimo tej za-
lety tnetoda posiadata szereg wad. Zasadniczh
wadg tego sposobu bylo to, ze odpady blach bia-
tych mpowleczone warstwg lakieru ochronnego
a w szczegblnoSci lakieru otrzymanego na bazié
zywic epoksydowych byly odcynowane niedostate-
cznie mawet w przypadku kiedy do bebnowego
kosza anodowego ladowano odpady w postaci nie-
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.sprasowdnej. Pozi tym, w Czasie trwania prioce-
su elektrolizy powstawaly znaczne straty metano-
lu spowodowane jego parowaniem. Straty meta-
nolu przez parowanie nie zmniejszalo nawet sto-
sowanie nad kapielg koipakéw chlodzonych wo-
da.

Celem wynalazku jest usuniecie lub ptzynaj-
mniej =zmniejszenie mniedogodno$ci stosowanych
sposob6w odzyskiwania cyny zawartej w odpa-
dach bialej blachy, a w szczegélnoSci opracowa-
nie sposobu odcynowania odpadéw blach bia-
lych powleczonych warstwg lakieru ochronnego
na przyklad lakieru utworzonego mna bazie zywic
epoksydowych.

Zadanie wytyczone w celu zmniejszenia poda-
nych niedogodnoSci zostalo rozwiagzane zgodnie
z wynalazkiem w ten isposéb, ze odpady blach
biatych lugowane sg w bebnach zanurzonych w
roztworze NaOH o temperaturze okolo 90°C. W
takich warunkach, a w szczeg6lno$ci dzieki temu,
ze poszczegblne elementy odpadéw sg w ciaglym
ruchu w obracajacym sie bebnie cyna rozpusz-
cza sie, a wypalany lakier ochronny otrzymany na
bazie zywic epoksydowych oddziela sie od po-
wierzchni odpadéw blach bialych. Nastepnie
‘wzbogacony w cyne roztwér poddaje sie filtrowa-
niu od zawiesiny w postaci ptytek lakieru ochron-
nego, pPo czym po podgrzaniu roztwoér ten podda-
wany [jest procesowi elektrolizy z nierozpuszczal-
nymi anodami. Cze§é roztworu jest nastepnie
przekazywana do regeneracji (oddzielenie z miego
Na,CO;) a czeSé elektrolitu zawracana jest do tu-
gowania. Roztwér pozbawiony Na,CO; w czasie
procesu regeneracji po usunieciu z niego CaCOq
w odstojniku zawraca sie do obiegu.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia schematyczny widok z boku urzadze-
nia do odzyskiwania cyny zawartej w odpadach
biatej blachy a fig. 2 — to samo urzadzenie w
widoku z goéry.

Jak muwidoczniono na rysunku, urzgadzenie do
odzyskiwania cyny zawartej w odpadach bialej
blachy sklada sie =z bebna 1 usytuowanego w
zbiorniku 2 wypelnionym coztworem Iugujacym
odpady bialej blachy. Beben 1 jest catkowicie za-
nurzony w rnoztworze lugujacym. Cze§é cylindry-=
czna bebna 1 zaopatrzona jest w gesta siatke me-
talowa 3 oraz w klape 4 zamykajaca otwor siu-
zacy do napelnienia i opréznienia blach bialych po
skonczonej operadji loddzielania lakieru wochron-
nego oraz rozpuszczania cyny. Klapa 4 stamowi
zwykle jedng czwartg obwodu czeSci cylindrycznej
bebna 1. Beben 1 po obu stronach cze$ci cylin-
drycznej zaopatrzony jest w pierScienie toczne 5,
ktére wspélpracuja w czasie ruchu obrotowego
bebna 1 z rolkami nofnymi 6 umocowanymi po
wewnetrznej stronie bocznych S$cianek 7 zbiormi-
ka 2

Beben 1 napedzany jest za pomoca kota tan-
cuchowego 8 wspétlpracujacego z mapietym Ian-=
cuchem Galla 9 ma obwodzie bebna 1. Beben 1
jest takze zaopatrzony w dwa talerze 10 przymo-
ocowane na obwodzie cze§ci cylindrycznej bebna 1,
ktore posiadaja znacznie wiekszg Srednice miz sam

]
beben 1 i dzigki temu umofliwiajq manipulatie
bgbneth 1 na mtwardzonej poziomowej plaszcry-
Znfe. Sciany boczne bebna 1 zwykle nie s§ Wyko-

- nane z litej blachy tylko posiadajgq czedé¢ swojdj
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powierzchii pokrytg thetalowy siatkyg. Zbilorhik 2
zaopatrzony jest w wezownice 11 stuzaca do pod-
grzewania roztworil lugujgcego. Wezowmnica 11 jest
tak usytuowamna, Ze nie prazeszkadza w czasie 0=
brotéw bebna 1. Obok zbiornika 2 wusytuowany
jest zbiornik 12 stuzacy do plukania bebna 1 po
jego wyjeciu z roztworu lugujgcego.

Zbiornik 2 poijczony jest ze zbiornikiem filtra-
cyjnym 13, w ktérym usytuowane sg kaskadowo
obramowane siatki metalowe 14. Zbiornik filtra-
cyjny 13 o przekroju prostokginym zaopatrzony
jest w dwa szeregi siatek metalowych 14 prze-
dzielonych przegroda 15 przechodzgcy przez Sro-
dek zbiornika 13, Siatki metalowe 14 usytuowane
sa w ten sposéb, ze ich najwyzej polozony stopiefi
umieszczony jest pod samym doplywem roztworu
ze zbiornika 2 a najnizszy stopien nad przewodem
odprowadzajgcym roztwér lugujacy ze zbiormika
filtracyjnego 13. Moga byé takze odwrotnie musy-
tuowane stopnie siatek metalowych 14. Za zbior-
nikiem filtracyjnym 13 usytuowany jest podgrze-
wacz 16, w ktérym umieszczona jest spiralnie we-
zownica 17, przez ktérg przeplywa para wodna.

Podgrzewacz 16 zwykle stanowi walec ustawio-
ny na podstawie z tym, ze pozostale jego po-
wierzchnie s3 izolowane na przyklad watg szkla-
na. W podgrzewaczu 16 roztw6ér doplywajacy
przeptywa przez wezownice 17 lub spada w dét
a roztwér podgrzany przepltywa do pompy 18, ktd=
ra przetlacza elektrolit do szeregu wanien 19
zZ tym, Ze zasilanie poszczegblnych elektrolitycx-
nych wanien 19 moze byé dokonywane kaskadowo
lub elektrolit z kolektora jest doprowadzany do
poszczegblnych wanien 19. Z wanien 19 elektrolit
po odcynowaniu zbiera si¢ w jednym kolektorze
20.

Caly odcynowany elektrolit lub jego cze§é kie-
rowana jest do regeneratora 21. Regenerator
elektrolitu 21 stanowi zwykle cylindryczny zbior=
nik zaopatrzony w mechanicznie napedzane mie-
szadlo 22 na przyklad wyposazone w jedno albo
dwa §migta 23 dwu lub czteroskrzydlowe. Za re-
generatorem zainstalowany jest osadnik 24 stuig-
cy do wytrgcania pozostaloSci weglanu wapnia
z oczyszczanego moztworu. Osadnik posiada prze-
waznie ksztalt walca, wewnatrz ktérego usytuowa-
na jest przegroda 25 wytracajaca wmechanicznie
porywany osad weglanu wapnia do otworu prze=-
wodu odprowadzajgcego roztwér =z osadnika 24,
Oczyszczony elektrolit = weglanu sodu w zespole
regenerator 21 i osadnik 24 przetlaczany jest pom-
pa 26 do zbiornika 2.

Sposéb wedtug wynalazku polega na tym, zZe
obcinki blach bialych lub rozerwane zuzyte pusz-
ki wymyte z ttuszczu i osuszone, niekiedy cze$cio-
wo sprasowane laduje sie zwykle mechanicznie,
na przyklad za pomoca ta$mociggu (przeno$nika
taSmowego) do poziomo usytuowanego bebna 1
zaopatrzonego w klape 4 zamykajacg otwoér stuzd-
cy do napelniania bebna 1 odpadami blach bia-
lych. Nastepnie zaladowany bgben 1 odpa)dami



51266

1
blach biatych. transportuje sie, po czym instalo-
wany on jest w zbiorniku 2 pod powierzchnig (lu-
strem) roztworu o temperaturze okolo 90°C zio-
zonego z 6,5 do 9,0°%, objetoSciowych NaOH, 1,5—
2,0%, objetoSciowych Na,CO; i okolo 5 g/l cyny lub
nieco ponizej albo znacznie powyzej tej granicy.

Beben 1 w =zbiorniku 2 po wilaSciwym jego
usytuowaniu obraca sie wraz z odpadami w cig-
gu okoto dwéch godzin az do momentu kiedy za-
warto§¢ cyny osiggnie ma odcynowanych bla=
chach do okolo 0,029, wagowych. Czas trwania
operacji rozpuszczamia cyny wraz z usuwaniem
wanstwy ochronnej jest zalezmy od zawarto§ci cy-
ny na odpadach bialej blachy i moze trwaé krocej
lub nieco diuzej od dwéch godzin, Po rozpuszcze-
niu cyny ma odpadach blach bialych zatrzymuje
sie beben 1 i wycigga ze zbiormika 2, po czym
poddaje sie go plukaniu w zbiorniku 12 z resztek
roztworu zawierajgcego cyniany. Po tej operacji
beben 1 na innym stamowisku roboczym opréznia-
ny jest z odpadéw blach biatych, kt6ére nastepnie
sg prasowane w paczkach i z kolei przesylane do
stalowmni.

W czasie obracania bebna 1 roztwér doptywa do
zbiormika 2 i jednocze$nie wyplywa ze zbiornika
2, Wyptywajacy ze zbiormika roztwoér woczyszczany
jest w filtratorze 13, w ktérym lakier ochronny w
postaci plytek osadza sie ma siatkach metalowych
14 usytuowanych kaskadowo (schodkowo). Oczysz-
czomy roztwoér podgrzewany jest w podgrzewa-
czu 16, skad nastepnie jest przepompowywany do
wanien elektrolitycznych 19 gdzie s3 usytuowane
elektrody z blach stalowych. Wanny polgczone s3
szeregowo a elektrody jednoimiennie w poszcze-
gélnych wannach réwnolegle. Temperatura elek-
trolitu odcynowywanego w wannach 19 wynosi 80°C
lub mieco ponizej albo powyzej tej granicy. Na-
piecie na wannie 19 wynosi okoto 2,5 V lub nieco
poniZzej albo powyzej tej granicy przy gestoci
pradowej okolo 200 A/m2 lub nieco ponizej albo
znacznie powyzej tej gramicy. Wskazane
aby powierzchnig elektrolitu w wannach elektro-
litycznych 19 oddzielaé od atmosfery na przykiad
za pomocg szklanych kulek w celu zmniejsze-
r}ja rozpuszczania w roztworze elektrolitu dwu-
tlemku wegla zawartego w otaczajacym powietrzu.

Na katodach dzieki dzialaniu pradu osadza sie
cyna przewaznie w postaci ggabki, ktéora mastepnie
po odpowiednim przygotowaniu jest stapiana na
cyne metaliczng. Poza tym mna dnie wanny elek-
trolitycznej 19 wytraca sie szlam ze zmaczng za-
warto$cig olowiu. Szlam otrzymany =z wanien
eletkrolitycznych 19, szlam ze zbiornika 2 tugujg-
cego odpady biatej blachy, szlam zbierajacy sie
niekiedy ma dnie filtratora 13 oraz szlam ze
zbiornika 12, w ktérym plukane sa bebny 1 po
przefiltrowaniu i przemyciu wodg kierowany jest
do przer6bki w celu odzysku z niego otowiu.

Odcynowany elektrolit w catoSci lub czeSciowo
kierowany jest do regeneracji w regeneratorze 21
pc czym wytrgcany z niego jest jeszcze weglan
wapnia w osadniku 24. Oczyszczony 2z weglanu
sodu roztwbér wraz z czeScig roztworu niepodda=
wanego regeneracji przepompowuje sig¢ do zbiorni-
ka 2. Do zbiornika 2 dodaje sie¢ NaOH w celu wy-
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réwnania powstalych jego ubytkéw w roztworze
w calym procesie postepowania oraz roztwoér po-
wstaly w zbiorniku 12 do plukania bebna 1 po
jego wyjeciu ze zbiornika 2. Roztwér powstaly z
przemywania gabki lub przemywania elektrod
kieruje si¢ do wanien elektrolitycznych 19 z tym,
ze w przypadku malej zawarto§ci w nim cyny jest
on kierowany do zbiornika 2. ' o

Przez zastosowanie sposobu wedlug wynalazku
z odpadéw blach bialych mpokrytych wypalonym
lakierem epoksydowym otrzymanym na bazie Zy-
wic epoksydowych mozna odzyskaé efektywnie
technicznie cyne w takim stopniu, Ze pozostala
cze§¢é cyny na blasze stalowej nie wplywa nieko-
rzystnie ma dalszy hutniczy przer6b tego zlomu
na przyklad w piecu Siemens — Martina. Po-
przednie odpady blach biatych, z ktérych cyna
byla odzyskiwana w malym stopniu znanymi
metodami lub w ogble cyny nie odzyskiwano z
uwagi na bardzo odporny ma przyklad ma elektro-
lit lakier ochronny; w czasie péZniejszego przero-
bu odpadéw w stalowniach cyna powodowala po-
gorszenie produkowanej stali w takim stopniu, Ze
wlasno$ci plastyczne lub wysokotloczne otrzyma-
nej z tej stali blachy spadaly do nienadajgcych
sie do przyjecia granic. Poza tym po zastosowaniu
sposobu wedlug wynalazku poprawil sie wsp6t-
czynnik wydajno$ci pradowej oraz zmmisjszylo sig
zuzycie energii elektrycznej ma jednostke produk-
cji.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb odzyskiwamia cyny zawartej w odpa-
dach biatej blachy metoda elekirolityczna,
znamienny tym, ze cyna zawarta we 'wszel-
kiego rodzaju odpadach bialej blachy a zwia-
szcza 'w postaci obcinkéw oraz rozerwamych,
wymytych =z tluszczu i osuszonych puszek
konserwowych rozpuszczana jest w roztwo-
rze wodorotlenku sodu o temperaturze okolo
90°C w czasie obrotowego ruchu bebna catko-
wicie zwykle zanurzonego w roztworze wodo-
rotlenku sodu, po czym roztwér wzbogacany
W cyne oczyszcza sie z zawiesiny plytek la-
kieru ochronnego odpadajgcego z powierzch-
ni blach bialych w czasie rozpuszczania cy-
ny a mastepnie po podgrzamiu roztwoér kiero-
wany jest do elektrolizy z mierozpuszczalny-
mi anodami z tym, ze pozbawiony cyny elek-
trolit w calo$ci lub cze§ciowo poddawany jest
regeneracji, po czym z kolei zawraca sig¢ g0
do zbiornika, w ktérym nastepuje rozpuszcze-
nie cyny na powierzchni blach bialych.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze kawalki blach bialych zmajdujgce sie¢ w
bebnie obrotowym wprowadza sie w ciggly
ruch w iczasie rozpuszczania cyny w roztwo-
rze wodorotlenku sodu.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze stosuje sie roztwér wodorotlenku sodu do
rozpuszczania cyny na powierzchni odpadéw
blach biatych zawierajgcy $rednio od 6,5 do
9,09, objetosSciowych NaOH oraz okolo od 1,5
do 2,09, objetoSciowych Na,CO; i okoto 5 g/l
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cyny lub mieco pomizej albo znacznie powy-
zej tej gramicy.
1 do 3, znamienny
tym, ze odpady blach bialych pozbawione cy-
ny przewaznie do zawarto$ci 0,029, wagowych
Sn po wyciggnieciu z roztworu wodorotlenku
sodu poddaje sie plukaniu w oddzielnym zbior-
niku w celu usuniecia pozostajacych resztek
roztworu mna wodpadach odcynowanych blach
biatych.
Spos6b wedtug zastrz. 1 do 4, znamienny tym,
ze elektrody obcigza sie gestoScia pradowa
200 A/m? lub nieco ponizej albo znacznie po-
wy2ej tej granicy przy napieciu wystepuja-
cym §rednio na wannie okolo 2,5 V lub pomi-
zej albo powyzej tej granicy, przy czym sto-
suje sie elektrolit posiadajgcy $rednio w wan-
nach elektrolitycznych temperature okolo
80°C.

. Spos6b wedhlug zastrz. 1 do 5, znamienny tym,

ze roztwér powstaly w zbiorniku do pluka-
nia odcynowanych blach biatych oraz prze-
waznie roztwlér z przemywamia gabki cyno-
wej kieruje sie do zbiornika, w ktérym naste-
puje rozpuszczanie cyny na powierzchni blach
biatych.

Sposéb wedlug zastrz. 1 do 6, znamienny tym,
%e wytraoony szlam na dnie wanien elektro-
litycznych, szlam na dnie zbiornika, w ktérym
nastepuje rozpuszczanie cyny na powierzchni
odpadéw blach bialych oraz szlam zbierajacy
sie niekiedy na dnie filtratora roztworu fil-
truje sie i przemywa, po czym kieruje do prze-
rébki w celu odzysku z niego olowiu.
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Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz od 1 do 7, zmamienne tym, Zze w zbior-
niku (2) wypelnionym roztworem wodorotlen-
ku sodu usytuowany jest cylindryczny beben (1)
réwnolegle do poziomu, zaopatrzony w gesta
siatke metalowa (3) oraz w klape (4) na obwo-~
dzie czesci cylindrycznej, przy czym cze§é cy-
lindryczna bebna (1) zaopatrzona jest w mpier-
Scienie toczne (5) wspoOipracujgce w czasie ru-
chu obrotowego bebna (1) z rolkami noSnymi (6)
umocowanymi po wewnetrznej stronie bocz-
nych Scianek (7) zbiornika (2) oraz napiety na
calym obwodzie lancuch (9) wspélpracujacy z
kotem lancuchowym (8) napedzajacym beben
(1) i dwa talerze (10) przymocowane na obwo-
dzie czeSci cylindrycznej o znacznie wigkszej
Srednicy od Srednicy bebna (1).
Urzadzenie wedlug zastrz, 8, znamienne tym, ze
Zbiornik (2) zaopatrzony jest w wezowmice (11)
shuzacqa do podgrzewania rozbtworu,
Urzgdzenie wediug zastrz. 8, znamienne tym,
ze filtrator stanowi zwykle otwarty zb‘i:omik;
(13) o przekroju prostokainym zaopatrzony w
dwa szeregi siatek metalowych (14) przedzie-
lonych przegroda (15) przechodzacy przez £ro-
dek zbiornika (13) réwnolegla do diuzszego bo-
ku zbiornika (13).
Urzadzenie wedlug zastrz, 8, znmamienne tym,
ze regenerator elektrolitu (21) zaopatrzomy jest
w mieszadlo (22) wyposazone przewagnie w
dwa Smigla (23) dwu lub cateroskrzydtowe, a
osadnik (24) stuzacy do wytrgcania pozostalo§-
ci weglanu wapnia wyposazony jest w prze-
grode (25) wytracajaca mechanicznie porywa-
ny osad weglanu wapnia.
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