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【 誤 訳 訂 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 16年 10月 18日 (2004.10.18)
【 誤 訳 訂 正 １ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　 反 応 物 の 流 路 を 規 定 す る 非 円 形 の 反 応 物 導 入 口 と 、
　 反 応 物 の 流 路 と 反 応 領 域 で 交 差 す る 光 路 を 形 成 す る 光 デ バ イ ス と 、 こ こ で 該 反 応 領 域 は
該 反 応 領 域 か ら 連 続 す る 生 成 物 の 流 路 を 有 し て お り 、
　 生 成 物 の 流 路 と 交 差 す る 第 １ の 基 板 と 、
　 装 置 に 接 続 さ れ 、 生 成 物 の 流 れ に 対 し て 第 １ の 基 板 を 移 動 さ せ る よ う に 動 作 す る モ ー タ
と を 備 え た コ ー テ ィ ン グ 装 置 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 さ ら に 、 周 囲 雰 囲 気 か ら 密 閉 さ れ た チ ャ ン バ と 該 チ ャ ン バ に 接 続 さ れ
た ポ ン プ を 有 し 、 反 応 物 導 入 口 と 第 １ の 基 板 が 該 チ ャ ン バ 内 に あ る 請 求 項 １ 記 載 の 装 置 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】 　 さ ら に 、 上 記 粒 子 製 造 装 置 が 、 レ ー ザ 光 線 を 光 路 に 沿 っ て 照 射 す る よ
う に 配 置 さ れ た レ ー ザ を 有 す る 請 求 項 １ 記 載 の 装 置 。
　 　 【 請 求 項 ４ 】 　 さ ら に 、 上 記 堆 積 装 置 が 、 第 １ の 基 板 を 支 持 し モ ー タ に 接 続 さ れ た ス
テ ー ジ を 有 し 、 モ ー タ は ス テ ー ジ を 生 成 物 の 流 路 に 対 し て 移 動 さ せ 、 生 成 物 の 流 路 を 第 １
の 基 板 の 異 な る 部 分 に 向 け る よ う に し 、 反 応 物 導 入 口 は 一 方 向 に 伸 長 さ れ て お り 、 生 成 物
の 流 れ は 基 板 上 で 線 状 の 粒 子 群 形 状 を な し 、 こ こ で ス テ ー ジ を 生 成 物 の 流 れ に 対 し て 移 動
さ せ て 該 線 状 の 生 成 粒 子 群 を 掃 引 し 、 該 線 状 の 生 成 粒 子 群 が 基 板 を 横 切 る よ う に す る 請 求
項 １ 記 載 の 装 置 。
　 　 【 請 求 項 ５ 】 　 さ ら に 、 第 １ の 基 板 と 交 差 す る よ う に 生 成 物 の 流 れ を 向 け る 外 部 フ ィ
ー ル ド を 作 る 外 部 フ ィ ー ル ド 発 生 器 を 有 す る 請 求 項 １ 記 載 の 装 置 。
　 　 【 請 求 項 ６ 】 　 焦 点 を 合 わ せ た 放 射 線 を 反 応 物 の 流 れ に 向 け て 該 反 応 物 を 反 応 さ せ て
、 粒 子 を 含 む 生 成 物 の 流 れ を 生 成 さ せ 、 こ こ で 、 反 応 は 放 射 線
の エ ネ ル ギ ー に よ り 駆 動 さ れ て お り 、 生 成 物 の 流 れ を 基 板 に 向 け 、 そ し て 基 板 を コ ー テ ィ
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ン グ す る た め に 、 基 板 を 生 成 物 の 流 れ に 対 し て 移 動 さ せ る 基 板 の コ ー テ ィ ン グ 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ７ 】 　 上 記 基 板 が 生 成 物 の 流 れ に 対 し て 移 動 す る ス テ ー ジ の 上 に 取 り 付 け ら
れ 、 上 記 反 応 物 の 流 れ が 、 基 板 上 に 同 時 に 堆 積 す る 線 状 の 粒 子 群 を 製 造 す る た め に 放 射 線
の 伝 搬 方 向 に 沿 っ て 伸 長 さ れ て お り 、 こ こ で ス テ ー ジ を 相 対 移 動 さ せ て 線 状 の 生 成 粒 子 群
を 掃 引 し 、 該 線 状 の 生 成 粒 子 群 が 基 板 を 横 切 る よ う に す る 請 求 項 ６ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ８ 】 　 粒 子 を ガ ラ ス に 溶 融 す る に 十 分 な 温 度 と 時 間 を 用 い て 粒 子 コ ー テ ィ ン
グ 膜 を 加 熱 し 、 該 粒 子 コ ー テ ィ ン グ 膜 を 請 求 項 ６ 記 載 の 方 法 を 用 い て 製 造 す る 、 ガ ラ ス コ
ー テ ィ ン グ 膜 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ９ 】 　 長 軸 と 短 軸 と で 規 定 さ れ る 伝 搬 方 向 に 対 し て 垂 直 な 断 面 を 有 す る 反 応
物 の 流 れ を 発 生 さ せ 、 こ こ で 長 軸 は 短 軸 の 少 な く と も ２ 倍 の 大 き さ を 有 し 、
　 生 成 粒 子 の 流 れ を 形 成 す る た め に 上 記 反 応 物 の 流 れ を 反 応 さ せ 、 そ し て 上 記 の 粒 子 の 流
れ を 基 板 に 向 け 、 こ こ で 生 成 物 の 流 れ を ポ ン ピ ン グ 以 外 の 方 法 に よ り 基 板 上 に 供 給 す る よ
う に 維 持 す る 、 基 板 の コ ー テ ィ ン グ 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ０ 】 　 上 記 反 応 が 光 ビ ー ム に よ り 駆 動 さ れ る 請 求 項 ９ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ １ 】 　 生 成 粒 子 か ら な る 生 成 物 の 流 れ を 形 成 す る た め に 反 応 物 の 流 れ を 反
応 さ せ 、 そ し て 基 板 の 表 面 全 面 に 粒 子 の 流 れ を 同 時 に 堆 積 さ せ 、 こ こ で 粒 子 を 少 な く と も
時 間 当 り 約 ５ ｇ を 基 板 上 に 堆 積 さ せ る 、 直 径 約 ５ ｃ ｍ 以 上 の 基 板 を コ ー テ ィ ン グ す る 方 法
。
　 　 【 請 求 項 １ ２ 】 　 光 ビ ー ム に よ り 駆 動 さ れ る 化 学 反 応 に よ り 多 数 の 生 成 物 の 流 れ を 同
時 に 発 生 さ せ 、 そ し て 移 動 す る 基 板 の そ の 基 板 上 の 連 続 す る 場 所 に 多 数 の 生 成 物 の 流 れ を
同 時 に 堆 積 さ せ る 基 板 の コ ー テ ィ ン グ 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ３ 】 　 生 成 粒 子 の 流 れ を 形 成 す る た め の 反 応 物 の 流 れ を 反 応 さ せ 、 そ し て
少 な く と も 約 ５ ｇ /時 の 堆 積 速 度 で 基 板 上 に 上 記 生 成 粒 子 の 一 部 を 堆 積 さ せ る 基 板 の コ ー
テ ィ ン グ 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ４ 】 　 上 記 反 応 物 の 流 れ は 、 長 軸 と 短 軸 、 こ こ で 長 軸 は 短 軸 の 少 な く と も
２ 倍 の 大 き さ を 有 し 、 で 規 定 さ れ る 伝 搬 方 向 に 対 し て 垂 直 な 断 面 を 有 す る 請 求 項 １ ３ 記 載
の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ５ 】 　 上 記 生 成 粒 子 の 少 な く と も 一 部 を 堆 積 さ せ る に 際 し 、 基 板 を 生 成 粒
子 の 流 れ に 対 し 移 動 さ せ る 請 求 項 １ ３ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ６ 】 　 上 記 反 応 が 光 ビ ー ム に よ り 駆 動 さ れ る 請 求 項 １ ３ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ７ 】 　 生 成 粒 子 の 流 れ を 形 成 す る た め に 流 れ て い る 反 応 物 の 流 れ を 反 応 さ
せ 、 そ し て 基 板 の 上 に 上 記 生 成 粒 子 の 少 な く と も 一 部 を 堆 積 さ せ 、 こ こ で 生 成 粒 子 を 堆 積
さ せ る に 際 し 、 少 な く と も 約 ０ ． １ ｃ ｍ ／ 秒 の 速 度 で 基 板 を 生 成 粒 子 の 流 れ に 対 し て 移 動
さ せ る 、 基 板 の コ ー テ ィ ン グ 方 法 。
【 誤 訳 訂 正 ２ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ３
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ３ 】
　 別 の 態 様 に よ れ ば 、 反 応 物 の 流 れ を 反 応 さ せ 、 生 成 物 の 流 れ を 基 板 に 向 け 、 そ し て 基 板
を コ ー テ ィ ン グ す る た め に 反 応 物 の 流 れ に 対 し て 基 板 を 移 動 さ せ る 基 板 の コ ー テ ィ ン グ 方
法 を 含 む 。 反 応 物 の 流 れ の 反 応 は 、 焦 点 合 せ を し た 放 射 線 を 反 応 物 に 向 け る こ と に よ り 実
行 さ れ 、 粒 子 を 含 む 生 成 物 の 流 れ が 放 射 線 の 生 成 す る 。 こ れ ら の 実 施 形
態 に お い て 、 反 応 は 放 射 線 か ら の エ ネ ル ギ ー に よ り 駆 動 さ れ る 。 コ ー テ ィ ン グ 方 法 は 、 ガ
ラ ス コ ー テ ィ ン グ 膜 を 形 成 す る 方 法 の 中 に 取 り 込 む こ と が で き る 。 ガ ラ ス コ ー テ ィ ン グ 膜
は 、 粒 子 を 溶 融 し て ガ ラ ス に す る に 十 分 な 時 間 と 温 度 で 粒 子 を 加 熱 す る こ と に よ り 製 造 す
る 。 ガ ラ ス コ ー テ ィ ン グ 膜 を 製 造 す る 方 法 は 、 基 板 表 面 に 光 学 部 品 を 形 成 す る 方 法 に お い
て 用 い る こ と が で き る 。 光 学 部 品 を 形 成 す る 方 法 は 、 さ ら に 、 ガ ラ ス コ ー テ ィ ン グ 膜 を 形
成 し て 、 光 学 部 品 を 製 造 す る こ と が で き る 。
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