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Sposéb wytwarzania plyt uszczelniajacych azbestowo-kauczukowych

Przedmiotem wynalazku jest sposdb wy twarzania ptyt uszczelniajacych azbestowo-kauczukowych.

Znany sposob wytwarzania plyt uszczelniajagcych azbestowo-kauczukowych polega na rozpuszczeniu
kauczuku w rozpuszczalniku organicznym takim jak benzyna lub toluen, dodanie do kleju kauczukowego i wy-
mieszanie w nim wldkna azbestowego oraz takich substancji jak srodki wulkanizujace, przeciwstarzeniowe,
zmigkczacze, a nast¢pnie uformowanie plyt z otrzymanej masy na specjalnym kalandrze. .

Wiokno azbestowe ma wiasciwosci hydrofilowe i jest trudno zwilzalne przez rozpuszczalniki z grupy
weglowodoréw, totez istnieja duze trudnosci z réwnomiernym rozprowadzeniem azbestu w masie. Obecnosé
natomiast niezwilzonych peczkéw azbestu zmniejsza wytrzymato§é mechaniczng ptyt oraz powoduje duzg nie-
réwnomiernos¢ grubosci i scisliwosci. Poza tym niejednolita struktura ptyt czyni je bardziej przenikliwymi dla
substancji uszczelnianych.

Przedtuzenie czasu mieszania azbestu z klejem nie przynosi pozadanych efektéw. Przy niewielkiej poprawie
jednorodnosci masy nastepuje znaczne skrocenie widkien azbestowych i obniZzenie wskaznikéw wytrzymatoscio-
wych plyt.

Spos6b wytwarzania plyt uszczelniajgcych azbestowo-kauczukowych wedtug wynalazku pozwala na poko-
nanie wymienjonych trudnosci. Polega on na tym, Ze do kleju kauczukowego dolewa si¢ wode w ilosci 0,2% do
30% wagowych w stosunku do uzytego rozpuszczalnika i po wymieszaniu w ciagu 5—10 minut dodaje pozostate
sktadniki, miesza do uzyskania jednorodnej masy, a nastgpnie formuje ptyty znanym sposobem. Woda powoduje .
tworzenie si¢ Zelu, do ktérego daje si¢ tatwo wmieszaé widkno azbestowe i pozostate skiadniki. Masg uzyskuje
si¢ przy tym bardziej jednorodna i plastyczng, dajyca si¢ tatwo i rdwnomiemnie formowaé na kalandrze. Czas |
mieszania sktadnik6w zmniejsza si¢ o okoto 30%. :

Homogenizacja masy zachodzi szybciej, jezeli w wodzie rozpuszczona jest substancja powierzchniowoczyn-
na wilosci 0,002 do 2,0% wag. w stosunku do suchych sktadnikéw wprowadzanych do kleju. Nie zmienia to
wlasciwosci masy azbestowo-kauczukowej i wykonanych z niej plyt uszczelniajacych, lecz pozwala na dalsze
skrocenie czasu mieszania o okoto 25%. Do wody, przed wprowadzeniem jej do kleju kauczukowego, mozna
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wmiesza¢ niektore sktadniki mieszanki takie jak siarke, przyspieszacze wulkanizacji i antyutleniacze. Nie zmienia
to dziatania wody w procesie technologicznym i wtasnosci ptyt, lecz zapobiega pyleniu substancji bardzo szko-
dliwych dla zdrowia podczas zasypywania ich do mieszarek.

Sposéb wytwarzania wedtug wynalazku ma zastosowanie zaréwno do ptyt wykonywanych z kauczukdow
rozpuszczalnych w rozpuszczalnikach alifatycznych jak i aromatycznych.

Przyktad I Kauczuk naturalny w ilosci 30 cz.wag. i kauczuk nitrylowy SKN—40 w ilosci 70 cz.wag.

uplastycznia si¢ na walcarce frykcyjnej w ciggu 5 min., wyciagnigta foli¢ rozdrabnia i zanurza do pojemnika
z toluenem na okres 24 godzin. Speczniaty kauczuk przenosi si¢ do mieszarki, dolewa toluenu w takiej ilosci aby
tacznie nie przekraczala 600 cz.wag. i miesza w ciagu 2 godzin do uzyskania jednorodnego kleju. Nastgpnie
wsypuje kolejno 5 cz.wag. tlenku cynku, 5 cz.wag. siarki, 2 cz.wag. dwusiarczku czterometylotiuramu, 1 cz.wag.
merkaptobenzotiazolu, 2 cz.wag. fenylo-beta-naftyloaminy. Po wymieszaniu wymienionych sktadnikéw w ciggu
10 min. wsypuje si¢ 500 cz.wag. azbestu M—4—5 i 335 cz.wag. azbestu M—5—65. Cato$¢ miesza si¢ w ciagu 6
godzin do uzyskania jednorodnej masy. Formowanie ptyt odbywa si¢ na kalandrze przy temperaturze gorgcego
walca 400°K. ' ,
' Przyktad IL Kauczuk naturalny w ilosci 30 cz.wag. i kauczuk nitrylowy SKN—40 w iloci 70 cz.wag.
uplastycznia si¢ na walcarce frykcyjnej w ciggu 5 min., wyciagnigta foli¢ rozdrabnia i zanurza do pojemnika
z toluenem na okres 24 godzin. Speczniaty kauczuk przenosi sie¢ do mieszarki, dolewa toluenu w takiej ilosci aby
tacznie nie przekraczala 600 cz.wag. i miesza w ciagu 2 godzin do uzyskania jednorodnego kleju. Nastepnie
wlewa si¢ 80 cz.wag. wody i po 5 minutach mieszania wsypuje kolejno 5 cz.wag. tlenku cynku, § cz.wag. siarki,
2 cz.wag. dwusiarczku czterometylotiuramu, 1 cz.wag. merkaprobenzotiazolu, 2 cz.wag. fenylo-beta-naftyloami-
ny. Po wymieszaniu wymienionych sktfadnikow w ciggu 10 minut wsypuje si¢ 500 cz.wag. azbestu M—4—5
i 335 cz.wag. azbestu M—5-65. Catosé miesza si¢ w ciggu 4 godzin do uzyskania jednorodnej masy. Formowanie
plyt odbywa si¢ na kalandrze przy temperaturze gorgcego walca 400°K.

Przyktad Illl. Kauczuk naturalny wilosci 30 cz.wag. i kauczuk nitrylowy wilosci 70 cz.wag. upla-
stycznia si¢ na walcarce frykcyjnej w ciggu S minul, wyciagnigta foli¢ rozdrabnia i zanurza do pojemnika z to-
luenem na okres 24 godzin. Speczniaty kauczuk przenosi si¢ do mieszarki, dolewa toluenu w takiej ilosci, aby
tacznie nie przekraczata 600 cz.wag. i miesza w ciggu 2 godzin do uzyskania jednorodnego kleju. Nastepnie
wlewa si¢ 80 cz.wag. wody z rozpuszczonymi w niej 2 cz.wag. alkilobenzenosulfonianu sodu. Po 5 min. mieszania
wsypuje kolejno 5 cz.wag. tlenku cynku, 5 cz.wag. siarki, 2 cz.wag. dwusiarczku czterometylotiuramu, 1 cz.wag.
markoptobenzotiazolu, 2 cz.wag. fenylo-beta-nafiyloaminy. Po wymieszaniu wymienionych sktadnikéw w ciggu
10 minut, wsypuje si¢ 500 cz.wag. azbestu M—-4—5 i 335 cz.wag. azbestu M--5--65. Catos¢ miesza sig w ciggu 3
godzin do uzyskania jednorodnej masy. Formowanie ptyt odbywa si¢ na kalandrze przy temperaturze goracego
walca 400°K.

Przyktad IV.Do mieszarki zawierajgcej 600 cz.wag. toluenu wsypuje si¢ 100 cz.wag. kauczuku nitry-
lowego w proszku Chemigum N-—-813/1A2, zawierajqcego grupy karboksylowe. Po 10 minutach mieszania wlewa
si¢ 80 cz.wag. wody i po dalszych 5 minutach mieszania wsypuje kolejno S cz.wag. tlenku cynku, 5 cz.wag. siarki,
2 cz.wag. dwusiarczku czterometylotiuramu, | cz.wag. merkaptobenzotiazolu, 2 cz.wag. fenylo-beta-naftyloami-
ny. Po wymieszaniu wymienionych sktadnikéow w ciggu 10 minut wsypuje si¢ 500 cz.wag. azbestu M—4—5
i 335 cz.wag. azbestu M—5—65. Calos¢ miesza si¢ w ciggu 3 godzin do uzyskania jednorodnej masy. Formowdnie
plyt odbywa si¢ na kalandrze przy temperaturze gorgcego walca 400°K. Otrzy mane plyty posiadajy nastepujace
wlasnosci:

Przyktad Przyktad Przyktad
I il 1\Y

Wytrzymato$é na rozcigganie w MN/m? 18 24 30
Po oleju ASTM—3, 420°K, Sh - ‘ '

wytrzymato$é na rozcigganie w MN/m? 12 20 25

przyrost grubosci w % 17 L0 8
Po paliwie ASTM—B, 293°K, 5h

wytrzymato$¢ na rozcigganie w MN/m? 11 16 20

przyrost grubosci w % 15 10 8
Naprezenie resztkowe w MN/m? 30 35 36

naprezenie wstgpne 50 MN/m? 573°K, 16 h
Scisliwo$¢ przy obcigzeniu 34 MN/m? w % ' 10 8 8
Powrét w % 50 50 55
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Plyty otrzymane sposobem wedlug wynalazku (przyktad II, 1II i IV) nie tylko posiadaja duzo lepsze
wskaZzniki fizykomechaniczne, lecz charakteryzujy si¢ rowniez znacznie wigksza jednorodnoscia struktury,
réwnomiernoscig scisliwosci i gtadkoscia powierzchni, co ma zasadnicze znaczenie dla materiatu uszczelniajacego.

Masa azbestowo-kauczukowa, zawierajga kauczuk niirylowy w proszku chemigum N--813/1A2, ktdrej spo-
rzadzenie jest szczegdlnie korzystne pod wzgledem technologicznym ze wzgledu na tatwa rozpuszczalnosé kau-
czuku w toluenie i krdtki czas mieszania sktadnikéw, catkowicie nie daje si¢ formowac na kalandrze w ptyty bez
dodania wody. Otrzymane natomiast ptyty sposobem wedtug wynalazku odznaczajg si¢ wythkowo wysokimi
wskazmkaml jakosciowymi (przyktad IV).

Zastrzezenia patentowe

1. Sposob wytwarzania ptyt uszczelniajacych azbestowo-kauczukowych, polegajacy na sporzadzeniu masy
z kleju kauczukowego, azbestu, substancji wulkanizujacych i przeciwstarzeniowych, a nastepnie uformowanie
ptyt na kalandrze, znamienny tym, Ze do kleju kauczukowego dodaje si¢ wode w ilosci od 0,2% do 30%
wagowych w stosunku do uzytego rozpuszczalnika, a nastgpnie miesza z pozostatymi sktadnikami.

2. Sposéb wytwarzania ptyt uszczelniajacych azbestowo-kauczukowych, polegajgcy na sporzadzeniu masy
i kleju kauczukowego, azbestu, substancji wulkanizujgcych i przeciwstarzeniowych, a nastgpnie uformowanie
ptyt na kalandrze, znamienny tym, ze do kleju kauczukowego dodaje si¢ wode w ilosci od 0,2% do 30%
wagowych w stosunku do uzytego rozpuszczalnika z rozpuszczong w niej substancjag powierzchniowoczynny
w ilosci 0,002% do 2,0% wag. w stosunku do suchej masy substancji wprowadzonych do kleju, a nastgpnie miesza
z pozostatymi sktadnikami.
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