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Urzadzenie do laczenia i izolowania wyprowadzen cewek
stojanoéw maszyn elektrycznych

1

Dziedzina techniki. Przedmiotem wynalazku jest
urzgdzenie do laczenia i izolowania wyprowadzen
cewek stojanéw maszyn elektrycznych, gléwnie sil-
nikéw indukcyjnych.

Stan techniki. Przewody elektryczne w liczbie
dwéch lub wiekszej mogg byé lgczone ze sobg przez
spawanie lub zgrzewanie, a do laczenia wyprowa-
dzen cewek stojak6w maszyn elektrycznych dogod-
ne okazaly sie przyrzady wykonujgce te operacje
przez zagniecemie na zimno w zlgczce odcinanej z
ksztaltovmej tasmy zlgczek.

Dokonane polgczenia s nastepnie zaizolowane,
przy czym stosuje sie do tego celu termokurczliwg
rurke izolacyjng, ktéra po nasunieciu na polaczenie
przewod6w, przy podgrzaniu obciska polgczenie
tworzac tym samym dobrze dolegajaca do prze-
wodéw warstwe izolacyjnag.

Obecnie kazdg z opisanych wyzZej operacji wy-
konuje si¢ mna innym stanowisku roboczym, co
zwigzane jest z konieczno$cig zabazowania (zamoco-
wania) stojana dwukrotnie w roéznych miejscach
i przenoszenia pakietu przy przechodzeniu od jed-
nej z tych czynnosci do drugiej, a przy tym wy-
maga odpowiednio duzej powierzchni produkcyjnej
oraz indywidualnego zasilania energia. Jesli cho-
dzi w szczegblnoSci o proces izolowania, to nie ma
w chwili obecnej przyrzadéw umozliwiajacych prze-
prowadzenie go w spos6b wysokowydajny niezbed-
ny w produkcji masowej wzglednie wielkoseryj-
nej, gdzie wystepuja tego rodzaju laczenia.

109 693

10

15

20

25

Istota wynalazku. Urzadzenie wedlug wynalazku
jest konstrukcyjnym powigzaniem w jedna calosé
zestawu do laczenia przewodéw, w sklad ktérego
wchodzi kowadelko i stempel do zagniatania wy-
prowadzen cewki zestawu do zaizolowywania do-
konanego polaczenia w sklad ktérego wchodzi ko-
stka . w otworze ktérej odbywa sie ten proces za
pomocg - termokurczliwej rurki izolacyjnej oddzie-
lonej nozem. Proces laczenia i izolowamia wypro-
wadzen cewek stojan6w maszyn elektrycznych wy-
konywany jest przy jednorazowym zamocowaniu
stojana, bez konieczno$ci przeroszenia pakietu sto-
jana przy przechodzeniu od jednej z tych czyn-
nosci do drugiej. } ’

W czesci mieruchomej urzgdzenia znajdujg sie
zaré6wno elementy robocze stuzgce do lgczenia, mia-
nowicie kowadelko do umieszczania zlgczki i uto-
zenia na niej kohcéwek przeznaczonych do. zaci$-
niecia oraz pradmica tasmy zlaczek, jak tez ko~
stka strefy izolowania z otworem do podawania
termokurczliwej rurki i z ‘otworami do doprowa-
dzania i odprowadzania goracego czynnika impul-
sowo celem wywolania skurczu rurki izolacyjnej,
a czynnika chtodnego w spos6b ciagly celem utrzy-
mania temperatury zblizonej do temperatury ote-
czenia w strefie izolowamia dla zapobiezenia nie-
pozagdanemu skurczowi rurki przed wloZeniem w
nig polgczenia do izolowania. Poza tym zastosowa-
no kostke strefy ekranowania z otworem doprowa-
dzajgcym czynnik zimny.
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Robocza cze§é ruchoma urzadzenia otrzymujgca
od napedu ruch posuwisto-zwrotny stanowi zestaw
narzedzi sztywno ze sobg polgczonych. Stempel do

zaciskamia przewodé6w na kowadelku oraz néz do.

odcinania zlgczki z tasSmy zlaczek osadzone sg w
kostce bedacej czlonem posredniczacym -miedzy
mechanizmem wytwarzajgcym ruch posuwisto-
-zwrotny a tymi narzedziami. Do noza do odci-
nania zlgezki, w ktérym znajduje sie otwér odsla-
niajacy okresowo dojScie do strefy izolowania, za-
mocowany jest lacznikiem néz obcinajgcy rurke
termokurczliwg, o ostrzu skierowanym w strone
przeciwna do ostrza noza odcinajacego zlaczke.

Urzadzenie, procz takich korzys$ci ekonomicznych,
jak oszczgdno$é powierzchni zabudowy hali pro-
dukcyjnej, na materialach potrzebnych do dopro-
wadzenia energii oraz ma $rodkach transportu, sta-
nowi realizacje rozwigzania problemu technicznego
wlasciwg dla produkcji masowej i wielkoseryjnej
maszyn elektirycznych, znacznie obnizajgcg praco-
chlonnosé operacji wystgpujqcych przy produkcji
zawsze w bezpo§rednim mnastepstwie. Poza tym
wnosi uproszczenia z uwagi na potrzebe tylko jed-
nego napedu i na wykorzystanie obu suwow czesci
ruchomej. :

Przyklad wykonania wynalazku. Urzagdzenie wed-
tug wynalazku jest przedstawione w przykladzie
wykonania w sposéb schematyczny na rysunku w
przekroju przez miejsca wykonywania poszczegol-
nych operacji. .

Zagniatanie laczonych koncéwek przewodéw
dokonywane jest ma kowadelku 2 przy pomocy
stempla 10 w zlaczce odcietej nozem 11 z tasmy
zlgczek 4 dosuwanej po prowadnicy 3. Izolowanie
polaczenia odbywa sie' w otworze kostki 5 strefy
izolowania, do ktérego po podaniu termokurczliwej
--rurki 6 z jednej strony i wlozeniu w nig z drugiej
“strony, w momencie kiedy otwér 15 w nozu do od-
cinania zilgczki zajmuje polozehie wspéi§rodkowe z
otworem w kostce 5, zlgczonych przewod6éw, do-
prowadza sie przez wykonane w kostce 5§ otwory 7
gorgce powietrze. Do kostki 8 strefy ekranowania
doprowadzone jest otworem 9 powietrze chlodne.
Do noza 11 do odcinania zlaczki z ta$my zlaczek 4
przymocowany jest lgcznikiem 13 n6z 14 do cigcia
rurki termokurczliwej 6. Stempel 10 i néz 11 do
odcinania zlgczki z taémy 4 osadzone sg w kostce
12, przez kt6ra przenosi sie na marzedzia ruch
posuwisto-zwrotny 1 wytwarzany silownikiem pne-
umatycznym z przeniesieniem klinowym.

Praca na urzgdzeniu ma przebieg cykliczny. Tuz
przed zakoficzeniem suwu w d6t n6z 11 odcina po-
dang na kowadeltku 2 zlgczke z tasmy zlaczek 4,
a bezpodrednio potem nastepuje zagniecenie w tej
zlaczce stemplem 10 na kowadelku 2 ulozonych na
niej wyprowadzerh uzwojenia. Przy dolnym poloze-
niu do otworu roboczego w kostce 5 strefy izolo-
wania podana zostaje, przy cigglym przeplywie
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.zostaje zlaczka z tasmy 4,

4
przez niego chiodzacego powietrza doprowadzonego
i odprowadzanego oddzielnymi otworami 7, rurka
termokurczliwa 6. W czasie suwu w gbre m6z 14
oddziela odcinek rurki 6, ktéry powstaje w kostce 5.
Przy gbérnym polozeniu marzedzi o§ otworu 15 w
nozu 11 do odcinania zlgczki pokrywa sie z osig
otworu roboczego w kostce 5 strefy izolowania.
Pracownik wklada przez otwér w kostce ekrano-
wania 8 zagniecione uprzednio wyprowadzenia uz-

- wojenia w rurke termoskurczliwa 6. Doptyw chlod-

nego powietrza do przestrzeni roboczej w kostce 5
strefy izolowania zostaje na chwile wylgczony, na-
tomiast przepuszcza sie przez nig porcje powietrza
glo‘racego, w wyniku czego nastepuje skurczenie sig
rurki 6 i zaci$niecie sie jej na polaczeniu. W tym
czasie przez otwor 9 w kostce 8 strefy ekranowania
doprowadza sie chtodne powietrze celem ochrony
pracownika przed oparzeniem. Gotowe zaizolowane
polaczenie wyjmuje sie. Na kowadelko 2 podana
na ktérg to zlgczke
naklada sig przewody do kolejnego polgczenia. Na-
stepuje suw w doét i cykl rozpoczyna sie od nowa.

Zastrzezemia patentowe

1. Urzadzenie do laczenia i izolowania wyprowa-
dzen cewek stojan6w maszyn elektrycznych, zna-
mienne tym, ze posiada kowadelko (2) i stempel
(10) do zagniatania wyprowadzeh cewek w laczce
odcinanej nozem (11) z ta§my zlgczek (4), oraz ko-
stke (5) w otworze ktérej odbywa sie proces izolo-
wania wyprowadzen za pomocg termokurczliwej
rurki izolacyjnej (6) oddzielonej nozem (14) tak
zestawione, ze mozliwe jest wykonanie procesu 13-
czenia i izolowania wypracowan cewek stojanow
maszyn elektrycznych z jednego zamocowania sto-
jana i bez przenoszenia pakietu stojana przy prze-
chodzeniu od jednej z tych czynnos$ci do drugiej.

2. Urzadzenie wedlug zastrzezenia 1, znamienne
tym, ze stempel (10) i n6z (11) do odcinania zlgczek
z tasmy (4) osadzone sg w kostce (12) przez ktérg
przenosi sie¢ nd narzedzia ruch posuwisto-zwrotny
(D za pomocg silownika pneumatycznego.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze do przeciwleglego konca noza (11) do odcinania
zlaczki, zamocowany jest za poSrednictwem 1aczni-
ka (13) n6éz (14) do obcinania rurki termokurczli-
wej (6), przy czym ostrza obu nozy (11, 13) zwr6cone
sa w przeciwnych wzgledem siebie kierunkach, po-
za tym w nozu (11) do odcinania zlgczek znajduje
sie otwoér (15) odslaniajacy okresowo dojScie do
strefy izolowania.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze do kostki (5), w otworze ktérej odbywa sie pro-
ces izolowania wyprowadzen ma otwory (7), przez
ktére doprowadzany jest i odprowadzony porcjami
goracy czynnik, za$ kostka (8), strefy ekranowania
ma otwbr (9), przez ktéry doprowadzony jest czyn-
nik zimny.
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