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[{54) Tryska se za¥izenim pro &isténi jejich kanalkd

1

ReSeni se tyka trysky se zafizenim pro
¢isténi jejich kandlkd za provozu, uréené
pro rozpraSovani smési kapalin a nedistot,
a to i nedistot se silnym sklonem' ke koa-
-gulaci, usazovdni a nalepovéani, zejména u
proudovych sméSovatli pro vypirdni me-
chanickych €&stic z proudu plynu cirkulad-
ni vypiraci kapalingu. Viastni tryska je slo-
Zena souose ze tfi zdkladnich dil&, kterymi
jsou jednak duty komoly kuZel, sevieny p¥i-
rubou dckonale mezi tlakovou komoru a
smé3ovaci komoru proudového sméSovale,
dadle Zebrova riliZice, vytvoPend soustavou
plochych Zeber spojenych pevné dvéma nos-
nymi kruhy a jejich pomoci zakotvena v
plasti tlakové komosry, a konefné axidlnd
posuvnd hlavice, vybavend v pfedni Cé&sti
vnéjsi kuZelovou plochou se soustavou po-
délnych draZek, pravidelng rozmisténych
po celém ocobvodu této kuZelové plochy.
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Vynélez se tyka trysky se zafizenim pro
¢isténi jejich kandlkd za provozu, urfené
pro rozpraSovani smési kapalin a nefistot,
a to i necistot se silnym sklonem ke koagu-
laci, usazovdni a nalepovani, zejména u
proudovych smé3ovacl pro vypirdni mecha-
nickych d&éastic z proudu plynu cirkulaéni
vypiraci kapalinou.

Dokonalé odstraiiovdni mechanickych
gastic rozptylenych v plynech, zejména
zbytkll produktd z rozliénych vyrob, se vy-
7Yaduje v primyslové praxi stdle vyrazndiji,
aby se zabrdnilo neZddoucim emisim do o-
vzdusi. K FeSeni tohoto problému se pouZi-
vl celd Fada technologickych zaFizeni pra-
cujicich zasucha i zamokra. Zv1ast& obtiZ-

né se odstratiuji ¢astice vyznadujici se i za-

sucha znacnou lepivosti, v takovych piipa-
dech neni moZno suchou cestou odlufova-
ni provadét, nebot povaha Castic zplsobi v
kratké dobé& neprlichodnost systému, ale i
¢isténi odpadnich plynd apardaty, provadgji-
cimi &ist8ni mokrou cestou, zejména maji-li
se odstraiiovat z plynu &astice velmi téZko
smécitelné, nedosahuje vétSinou Zadouciho
efektu. Velmi dobrych vysledkl co do uéin-
nosti €ist&ni i co do minimalizace investi¢-
nich i provoznich nékladd pfindsi pouZiti
proudového sméSovade. Dosud se pouZivd v
téchto proudovych sméSovacich tryska, kie-
rd je sloZena z pevné uchyceného dutého
kuZele a z posuvného segmentu, v jehoZ
vnéjsi kuZelové plo3e je vyirézovdna sou-
stava podélnych dréZek. V pracovnl polo-
ze, kdy obé& &€asti na sebe pevn& dosedaji,
vytvéreji oba tyto dily trysku se soustavou
kandlkfi. Axidlnim vysunutim posuvného
segmentu pomoci tdhla lze za provozu do-
cilit jistého propldachnuti drdZek. Tento sy-
stém umoZiiuje prodlouZit periocdu demecn-
tdZe proudového sméSovate a manudlniho
¢isténi trysky proti stavu, kdy je tryska vy-
tvofena z pevného kusu, pfesto vSak zilista-
vé nutnost pomérné Casté demontdZe a ma-
nudlntho &isténi trysky. S tim je vZdy spo-
jen pomérné dlouhy vypadek &ist&ni odpad-
nich plyndl, provazeny emisemi necistot do
ovzdusi. Tato situace nastdvd zvySenou mé-
rou tehdy, jestliZe se jako vypiracl kapaliny
pouZivad cirkulaéni vody zneliSténé zachy-
covanymi latkami a zejmeéna, jsou-li zachy-
cované necistoty siln& koagulujici, lepivé a
tvorici snadno tvrdnouci dsady.

Uvedené nedostatky odstratiuje tryska se
zalizenim pro ¢&isténi kandlkl podle vyné-
lezu. Vlastni tryska je sloZena souose ze tFi
zédkladnich dil,, kterymi jsou jednak duty
komoly kuZel, sevieny pfrirubou dokonale
mezi tlakovou komoru a smé3ovaci komo-
ru proudového smé&Sovade, ddle Zebrova ri-
Zice, vytvoFend soustavou plochych Zeber
spojenych pevné& dv8ma nosnymi kruhy a
jejich~pomoci zakotvena v plasSti tlakové
komory, a konecné axidln& posuvng hlavi-
ce, vybavend v predni &4sti vnéjsi kuZelo-
vou plochou se soustavou podélnych dréazek,
pravidelng rozmisténych po celém obvodu
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této kuZelové plochy. Ve stiedu zadniho &e-
la axialn& posuvné hlavice je pevné uchy-
cena posuvni tyg, kterd je na proté&jsi stra-
né opatfena zavitem. Z tlakové komory je
posuvné ty€¢ vyvedend vikem a utésnénd u-
cpavkou. Na viko hlavni komory je pevné
pFipojeno pouzdro, ve kterém je zakotven
uchytny krouZek, zajiStujici fixa€ni kame-
ny v drdZkach posuvné tyfe, a ototné ulo-
Zena matice, kterd je pevné spojena s pé-
kovym ustrojim pro ovlddéani posuvu axiél-
né posuvné hlavice. V pracovni poloze t8s-
né dosedd vnejsi kuZelovd plocha axidlné
posuvné hlavice, v jejiZz podélnych hlubo-
kych drdZkach jsou navlecena Zebra Zebro-
vé riZice na vnitfni hladkou kuZelovou
plochu dutého komolého kuZele, takZe je
vytvofena soustava hranaiych kandlkd trys-
ky, ohranifenych radidlnimi plochami po-
délnych drdZek axidlné posuvné hlavice,
horni plochou prednich &dsti Zeber Zebro-
vé rliZice a vnitfni kuZelovou plochou du-
tého komolého kuZele.

VyuZitim trysky pcdle vyndlezu se zabez-
pe€i nepfetrZity chod proudového smé&Sova-
¢e, nebot dokonalé vyc¢isténi kandlkl trys-
ky od pfipadnych tsad lze snadno provést
za provozu zafizeni b&hem nékolika sekund.
Odpadd proto zcela naméahava a hygienicky
exponovand prdace, spojend s demontdZi
proudového sméSovaCe a s manudlnim d&is-
t&nim kandlkl trysky. Dalsi pfinosy z vy-
uZziti trysky podle vyndlezu se objevuji na
useku zlepSeni pracovniho i Zivotniho pro-
stfedi, protoZe kontinudlni dokonald funk-
ce proudového sméSovale vybaveného tou-
to tryskou umoZiiuje dokonale a zcela ne-
pFetrZité zachycovat emise mechanickych
¢astic z odpadnich plynfl, bez jakychkoliv
vypadki a poruch. Uvedené pfFincsy jsou
vyrazné zejména v té8ch pripadech, jedna-li
se o odludovani €4stic siln& koagulujicich,
lepivych a tvoficich snadno tvrdnouci dGsa-
dy, zvlaSté pouZiva-li se k vypirani cirku-
la¢ni kapaliny.

_Priklad praktického provedeni trysky po-
dle vyndlezu, vyzkouSené v proudovém smé-
Sovali pro wodludovdni zbylych podild re-
akénich produktii v odpadnich plynech z
vyroby antrachincnu fluidni katalytickou o-
xidaci antracenu, piedkladaji pfiloZené vy-
kresy. Na cbr. 1 je v Fezu zobrazena celko-
v4 sestava trysky, jejiZ axidln& posuvnd hla-
vice 8 je zasunuta do pracovni polohy. Obr.
2 zachycuje tutéZ sestavu v Fezu s axidlné&
posuvnou hlavici 8 vysunutou do d&istici po-
lohy. Na obr. 3 je nakreslen Fez axidln& po-
suvnou hlavici 8 v narysu, na obr. 4 tentyZ
dil v bokorysu. Obr. 5 pfind3i fez dutym
komolym kuZelem 1 zobrazenym v néarysu.
Zebrovou rézici 5 zobrazuje v nérysu obr.
6 a v bokorysu obr. 7. Posledni dva cbréaz-
ky pFindSeji axonometricky pohled na vy-
fez komplexu axidln8 posuvné hlavice 8 a
Zebrové riiZice 5, pfifemZ na obr. 8 je axi-
4Iln& posuvnd hlavice 8 zasunutd do pracov-
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ni polohy, kdy radidini st€ny podélnych
draZek 9 axidln& posuvné hlavice 8 a hor-
ni plochy prednich C&sti Zeber 6 Zebroveé
riiZice 5 tvofi stény hranatych kandlkl 20
trysky, a na obr. 9 je axidln& posuvnd hla-
vice 8 vysunuta do ¢istici polohy, kdy jsou
horni plochy Zeber 6 vysunuty nad droveil
podélnych dréaZzek 9.

V praktickém provedeni jsou tFi hlavni
dily trysky konstruovdny a vyrobeny nasle-
dovnd. Duty komoly kuZel,1, s dokonale
hladkou vnitini kuZelovou plechou, je vy-
tvoren z oceli t¥idy 17. Jeho délka &ini 90
milimetrf, vsiupni pramér kuZelové plochy
205 mm a vystupni primér 170 mm. K pev-
nému uchyceni mezi tlakovou komorou 3
a smd%ovaci komorou 4 slouZi pf¥iruba 2.
Jako konstrukéni materidl Zebrové riiZice 5
byla pouZita rovnéZ ocel t¥idy 17. Tato Zeb-
rovd riiZice 5 je sloZena ze 24 Zeber & o
tlousfce 4 mm. Zebra 6 jsou svymi rozsife-
nymi zadnimi &&stmi pfivafena k nosnym
kruh@im 7, pomoci nichZ je takto vytvofena
FZehrova rdZice 5 scuose pevné usazena v
tlakové komofe 3. Axidin& posuvnd hlavice
8 je vyrobena z oceli tiidy 17, vngjsi kuZe-
lovd plocha jeji pfedni &édsti ma stejné pa-
rametry jako vnitini kuZelovd plecha du-
tého komolého kuZele 1 a celkova délka
tohoto dilu je 235 mm. Po obvodu axidiné
posuvné hlavice 8 je vyfrézovdno 24 hlubo-
kych podélnych draZek 9 o SiFce 4 mm. Zad-
ni telo 10 axiadlné posuvné hiavice 8 je v
gse opatfeno &tvercovym vytezem pro u-
pevnéni posuvné tyfe 11. Vlastni posuvni
tyt 11 o primeéru 40 mm je vyrobena z o-
celi t¥idy 17 a je na prot€jsi strané opatie-
na zdvitem 12. Posuvnda tyC¢ 11 je uloZena v
ose tlakové komory 3, vychdzi z ni stfedem
vika 14 a je utésnéna ucpdvkou 13. Na vi-
ko 14 je Srouby pevn& upevnéno pouzdro
15, kterym prochéazi C€ast posuvné tyCe 11

opatfend zdvitem 12 a ve kterém je 3rou-
by ukotven tchytny krouZek, zajitujici v
draZkdch posuvné tyfe 11 fixaCni kameny
17, a otofn& uloZena matice 18, kterd je
pevné spojena s pakovym dustrojim 19, pro-
vedenym jako ru¢ni kolo o priméru 450
milimetr, pro ovldddni axialniho posunu
axidlné posuvné hlavice 8. V praccvnl po-
loze je axiadlné posuvnd hlavice 8 zcela za-
sunuta, v jejich podélnych drazkach 9 jsou
navlefeny predni Gzké &asti Zeber 6 Zebro-
vé riZice 5 a kuZelovd vné&jSi plocha axi-
alng posuvné hlavice 8 t€sné dosedd na
hladkou wvnitfni kuZelovou plochu dutého
komolého kuZele 1, takZe tato vnitfni ku-
Zelova plocha dutého komolého kuZele 1
spolu s radidlnimi ploSkami podélnych dré-
Zek 9 a hornimi ploSkami pifednich ¢éasti
Zeber 8 vytvari soustavu hranatych kanél-
kit 20 trysky o priifezu 4 X 5 mm. Dokona-
16 vy€iSténi hranatych kanalkd 28 trysky
lze v pripadé jejich zaneSeni nebo preven-
tivng kdykoliv provést jednoduchym zplisoc- .
bem. Na 2 aZ 3 sekundy se odstavi cirkulag-
ni Cerpadlo a soulasn& se pootodi ruénim
kolem pdkového astroji 19. Ihned se (er-
padlo zase spusti a runim kolem se jeSté
nékolikrdt oto€i. Tim se vysune axidlné po-
suvné hlavice 8 do Cistici polohy, kdy do-
jde k vysunuti hornich ploch Zeber 8 Zeb-
rové riti¥ice 5 na Groveil podélnych drédZek
9 v celé jejich délce. Tim dojde k vytlaCe-
ni viech pripadnych dsad a negistot z po-
délnych drdZek 9, které protékajici voda
spldchne. Opafnym postupem se stejné
rychle uvede axidlné posuvnd hlavice 8 do
pracovni polohy. Tato operace, kterd trva’
pouze nékolik desitek sekund, zabezpefi do-
konalé vyliSténi hranatych kandlkt 20
trysky za provozu, aniZ by doSlo k jakému-
koliv zvySeni emisi do ovzdusi.

-

PREDMET VYNALEZU

Tryska se zafrizenim pro CiSténi jejich ka-
nalkii za provozu, urfend pro rozprasova-
ni smési kapalin a necistot, a to i nefistot
se silnym sklonem ke koagulaci, usazovdni
a nalepovani, zejména u proudovych smé-
Sovalh pro vypirdni mechanickych Castic z
© proudu plynu cirkulaéni vypiraci kapalinou,
vyznacend tim, Ze je souose sestavena z du-
tého komolého kuZele (1), ktery je pomoci
piiruby (2] sevien inezi tlakovou komorou
(3) a smé&3ovaci komorou (4) proudového
sméSovade, Zebrové rtZice (5), kterd je vy-
tvofena soustavou plochych Zeber (6}, spo-
jenych pevné dvéma nosnymi krvuhy (7],
zakotvenymi v plasti tlakové komory (3],
a axidlné posuvné hlavice (8), vybavené v
pfedni ¢asti vnéjdi kuZelovou plochou, pfe-

ruSovanou pouze soustavou podélnych dri-

Zek (9), pravidelné& rozdélenych po celém

obvodé kuZelové plochy, pfifemZ ve stie-
du zadniho Cela (10) axialn& posuvné hla-
vice - (8) je pevng uchycena posuvnd tyd
(11), kterd je na prot&€i3i strang opatiena
zdvitem (12) a ktera je vyvedena s utdsné-
nim pomoci ucpavky (13) .stfedem vika
(14) tlakové komory (3) do pouzdra (15),
jeZ je pevné k viku (14) pFipojenoc a v némZ
je upevnén tchytny krouzek (16}, zajistuji-
¢i v drdazkach posuvné tyCe (11) fixa¢ni ka-
meny (17), a otofn# uloZena matice (18},
ktera je pevné spojena s pakovym ustrojim
(19) pro ovlddani axidlniho posuvu axiidlné
posuvné hlavice {8) do pracovni polohy
vinéjsi kuZelové plochy axidlng& posuvné hla-
vice (8), v jejiZz podélnych drazkéach (9)
jsou navlefena Zebra (8) Zebrové riiZice
(5}, pro tésné dosednuti na vnitini hladkou
kuZelovou plochu dutého komolého kuZele
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(1}, takZe wvnit¥fni kuZelovd plccha dutého (6), navle€enych v podélnych draZkdch (9],
komolého kuZele (1), radidini plochy po- vytvareji soustavu hranatych kandlkd (20)
délnych draZek (9) axidlné& posuvné hlavi- trysky. .

ce (8) a horni plochy prednich &4asti Zeber

4 listy vykresil
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