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DESCRICAO

“PLACA EXTRUDIDA, EM PARTICULAR, PARA REVESTIMENTO DE SOALHO”

A presente invencdo refere-se a uma placa, em particular, a
uma placa de soalho entendida como uma combinacado de soalho
flutuante, a ser assente quer no interior, quer no exterior de
um edificio, de acordo com o conceito genérico da reivindicacéao

1.

Existem placas de soalho fabricadas a partir de um perfil
macico de madeira ou de um material de madeira prensada, sendo
que na face superior podem estar previstos perfis destinados a
aumentar a resisténcia a derrapagem. De modo a travar estas
placas, estas apresentam, em cada uma das suas arestas
longitudinais, um macho no qual pode ser inserido um elemento de
bloqueio com linguetas, fixando-se posteriormente ao soalho. A
montagem de placas de madeira acarreta a desvantagem de estas
estarem sujeitas, em relativamente pouco tempo, a um processo de
envelhecimento e de terem de ser substituidas apds varios anos.
Precisamente no caso de terracos ou de varandas, as placas de
madeira tém de ser, frequentemente, impregnadas, de modo a

prolongar-lhes o seu tempo de vida.

Além disso, para espacos interiores, existem placas,
providas de uma camada de laminado, que apresentam uma camada de
presa isolante constituida por grude e aparas prensadas. Durante
o fabrico, as placas sao separadas e sao perfiladas, nas suas
arestas, através de fresagem, para gue possam ser travadas,

aquando do assentamento. O fabrico de perfis fresados, deste



tipo, € relativamente dispendioso. Além disso, estas placas
apenas dificilmente se adaptam a zonas exteriores, uma vez que

ndo sdo resistentes as intempéries.

A partir do documento US 2002/059766 A ¢é conhecida uma

placa do género inicialmente mencionado.

Constitui o objectivo da presente invencado conceber uma
placa, em particular, uma placa de soalho gque seja facilmente
assente e que possua uma elevada resisténcia as intempéries, bem

como uma elevada resisténcia a derrapagem.

Este objectivo é solucionado através de uma placa com as

caracteristicas da reivindicacao 1.

De acordo com a invencado, a placa constitui-se por um corpo
fabricado através do processo de extrusdao, a partir de uma
mistura de matérias naturais, tais como fibras de madeira,
aparas de madeira, palha, feno, casca de arroz ou algo
semelhante, e de pléastico, sendo que a placa apresenta, nos
lados longitudinais opostos, um sistema de blogqueio configurado
de forma integral, constituido por um macho e/ou fémea. Por este
meio, a placa pode ser fabricada por extrusdao, numa sb etapa de
fabrico, nado necessitando de ser trabalhada posteriormente, em
vadrias etapas, de modo a fresar um perfil de blogueio ou a
revestir a superficie em termos de decoracao, dado que, no
processo de extrusao, a placa pode ser fabricada, na forma
deseijada, numa soé operacgao. A placa esta imediatamente
configurada, pronta a ser assente, apresentando uma superficie
apta a poder ser percorrida. Mediante a introdugcao de uma

mistura de matérias naturais e de plastico, a placa torna-se



extremamente resistente as intempéries, uma vez que nao pode

infiltrar-se qualguer humidade na placa.

De acordo com a invencdo, na face superior, estd embutido
por extrusdao um perfil antiderrapante. O perfil antiderrapante
pode constituir-se, por exemplo, por varios entalhes dispostos
distanciados entre si e que asseguram uma sustentacdao melhorada,
aquando do percurso de passagem, permitindo também um
escoamento, em direccéo aos lados, da agua da chuva.
Adicionalmente, ou em alternativa, a superficie pode ser
escovada. Ao proceder-se a escovagem, utilizando uma escova de
aco, produzem—-se pequenas ranhuras longitudinais que formam uma
superficie particularmente antiderrapante, embora nao ocorra
qualguer formacao de fragmentos, como aconteceria no caso de um

produto extraido apenas da madeira.

De acordo com a invencdo, na face inferior da placa, esta
igualmente configurada uma superficie apta a poder ser
percorrida que apresenta um perfil diferentemente estruturado em
comparagcao com o da face superior. A placa pode entdo ser
assente, opcionalmente, quer com a face superior quer com a face
inferior, para cima, dependendo do gosto do utilizador, sem que

tenham de ser fabricadas e acomodadas duas placas, em separado.

De modo a manter reduzido o peso da placa e a somente
utilizar material, em quantidade relativamente reduzida, para
uma placa de soalho, estao previstos, de um modo preferido,
vadrios desbastes em forma de réguas, na face inferior. Por este
meio, numa espessura previamente determinada de uma placa, é
diminuido o consumo de material e, por acréscimo, a placa pode
ser assente num soalho protegida contra a derrapagem, uma vez

que a disposicdo alternante dos desbastes e dos filetes, que se



salientam, proporciona uma sustentagdao elevada. Os desbastes
possuem, de um modo preferido, uma profundidade entre 20 e 60%,
em particular, entre 30 e 50% da espessura da placa, de modo que
a placa ainda possui uma resisténcia ao piso suficiente. Em
alternativa, & possivel configurar a placa como perfil oco,
compreendendo varias camaras ocas, de modo que, no que se refere
a resisténcia da placa, o consumo de material e o peso sao

comparativamente reduzidos.

De um modo preferido, a placa contém um pléastico colorido,
resistente as intempéries e que, no essencial, preserva a cor.
Por esta razao, a placa pode ser empregue precisamente em
terracos ou varandas, sendo que, adicionando pigmentos
adequados, se podem colocar a disposicdo placas atractivas em

termos de decoracéao.

Para fixar o assentamento das placas, podem estar previstos
em cada uma das arestas longitudinais opostas, entre si, um
macho para a insercgao de uma fémea pertencentes a um elemento de
unido. Neste caso, o macho pode estar configurado em forma de
cunha e simétrico em relagcdo a um plano horizontal, para que a
placa possa ser montada, com o0s mesmos elementos de uniao, quer
com a face superior, quer com a face inferior orientadas para
cima. Em alternativa, ¢ possivel configurar, numa aresta
longitudinal, um macho em contra-desmolde e, numa aresta
longitudinal oposta, um perfil de fémea a ser inserido no macho
que, em seguida, podem ser rodados um no outro, de modo a obter

um bloqueio estdavel das placas.

Em seguida, a invencgao é explicada, mais
pormenorizadamente, com base em dois exemplos de realizacéao,

tendo como referéncia os desenhos em anexo. Mostram:



Figura la) e 1b) duas vistas laterais sobre uma placa,
de acordo com a invencao, de acordo com

um primeiro exemplo de realizagao;

Figura 2a) e b) duas vistas laterais da placa
correspondente a da figura 1, na

situacdo de montada;

Figura 3 uma vista lateral através de uma placa,
de acordo com um segundo exemplo de

realizacao;

Figura 4 uma vista lateral da placa
correspondente a da figura 1, com uma

fixacdo alternativa, e

Figura 5 uma vista de cima sobre o elemento de

fixacdo da figura 4.

Uma placa 1 compreende um corpo 2 que esta fabricado
através do processo de extrusao, a partir de uma mistura de
matérias naturais, tais como fibras de madeira, aparas de
madeira, palha, feno, casca de arroz ou algo semelhante, e de
plastico, de um modo preferido, de polipropileno. Estas matérias
naturais podem ser adgquiridas de um modo bastante econdmico e,
paralelamente ao polipropileno, também podem ser trabalhadas com
um outro polimero. A mistura, constituida por pléstico e por
matérias naturais, € aquecida e comprimida por uma extrusora gue
confere a placa 1 a forma definitiva. A porcédo de polipropileno
pode situar—-se entre 20 e 40%, dependendo dos requisitos de
consisténcia. Para uma ligacgdo mais forte, a mistura também pode

apresentar uma porc¢do de cimento.



Na vista de cima, a placa 1 esta configurada rectangular e
apresenta um comprimento significativamente maior do que a
largura. Na superficie estdo engastadas ranhuras 3 que se
prolongam na direcgao longitudinal e entre as quais estéao
dispostos ressaltos 4 em forma de régua. Devido as ranhuras 3 &
aumentada a resisténcia a derrapagem, na superficie, sendo que
as ranhuras 3 apenas se estendem ao longo de uma parte infima da
altura da placa 1. Além disso, a superficie estd escovada e, por

isso, provida de ranhuras longitudinais finas.

Na face inferior oposta, estda igualmente configurada uma
drea transitdvel, compreendendo recortes 6 e nervuras 5, estando
configurado, por conseguinte, um perfil alterado em relacdo a
superficie que pode ser fabricado, no processo de extrusao, sem
qualquer tratamento posterior. Por esta razao, o utilizador pode
decidir 1livremente qual das duas 4dreas perfiladas devera
permanecer visivel. A placa 1 pode ser assente com ambas as
faces para cima e 1isenta de fragmentos, devido ao material
empregue, podendo ser montada como uma combinagdo de soalho

flutuante.

A placa 1 estd configurada como perfil oco e compreende
vadrias céamaras 8 ocas, em forma de rectédngulo no plano
transversal, estando estas distanciadas entre si através de
filetes 7. Os filetes 7 unem a face superior a face inferior e

zelam por uma suficiente resisténcia, da placa 1, ao piso.

Nas arestas longitudinais opostas da placa 1 estda disposto
aproximadamente centrado, em relacdo a altura da placa 1, um
macho 9 apresentando paredes 10 qgque se estendem em forma de

cunha, e estando simétrico em relagcdo a um plano horizontal.



Nas figuras 2a) e 2b), a placa 1 é mostrada através de um
sistema de bloqueio respectivamente na situacdo de montada,
sendo que na figura 2a), as ranhuras 3 estdo dispostas para cima
e na figura 2b), as nervuras 5 e 0s recortes 6 estdo dispostos
para cima. No macho 9 da placa 1 estd inserida uma fémea 13, em
forma de cunha, com as respectivas paredes 12 inclinadas, e
pertencente a um elemento 11 de unido. Nas faces opostas, uma em
relacdo a outra, o elemento 11 de unido apresenta fémeas 13 que

estdo entdo inseridas nos machos 9 de duas placas 1 contiguas.

O elemento 11 de unido estd configurado, na face inferior,
com um ressalto 14, em forma de régua, que se estende
aproximadamente até ao solo. O elemento 11 de unido pode ser
ligado, a partir de cima, a uma estrutura do solo, disposta por
debaixo das placas 1, através de meios de fixacdo conhecidos,
tais como parafusos, grampos ou outros meios de fixacao, sendo
que, devido a configuracdo na forma de cunha dos machos 9 e das
fémeas 13, se obtém uma imobilizacdo das placas 1. Neste caso, ©
elemento 11 de unido pode ser fabricado, tal como as placas 1, a
partir do material extrudido acima referido ou a partir de um

outro material.

A figura 3 mostra uma forma de realizagao modificada,
referente a uma placa 1’ de acordo com a invencao. Na face
superior, a placa 1 estd novamente provida de ranhuras 3’ e de
ressaltos 4’. No entanto, esta placa 1’ ndo estd configurada
como perfil oco, apresentando antes desbastes 6’ em forma de
réguas, previstos na face inferior e circundados por rodapés 5’
de apoio. A espessura da placa 1 resulta do trogo entre os
rodapés 5’ e o lado superior dos ressaltos 4. Devido aos
desbastes 6’, no que se refere a espessura da placa 1, séo

reduzidos o peso e o consumo do material, sendo que a espessura



da placa 1 garante, ainda assim, uma suficiente resisténcia ao
piso, na zona dos desbastes 6’. 0Os desbastes 6’ estendem-se ao

longo aproximadamente de 40% da espessura da placa 1.

Na figura 4, a placa 1 estd fixada ao solo por meio de um
grampo 20 de fixacdo. O grampo 20 metdlico de fixacdo apresenta
ressaltos 21 e 22 gue se salientam para cima e que estéo
respectivamente dobrados na direcgcdo de um dos lados. A parte
angulada situa-se, neste caso, numa parede 10 inferior e
inclinada do macho 9 pertencente a uma placa 1, de modo gue duas
placas 1 contiguas podem ser fixadas, por grampos, ao solo.
Neste caso, o grampo 20 de fixacdo, com uma seccao 23 de solo
plano, ¢é fixado, por meio de parafusos, a uma base de apoio
inferior, de modo a poder entdo deslocar as placas 1 para o
interior dos respectivos ressaltos 21 e 22, com 0S8 seus

machos 9.

A figura 5 mostra, em detalhe, o grampo 20 de fixacado, em
aco inoxidéavel. Os ressaltos 21 e 22 estao dispostos, deslocados
numa direcc¢do longitudinal em relagcdo ao macho 9 das placas 1,
sendo gque, com a sua seccgao angulada, apontam para direccdes
opostas. Em termos de fabrico, os ressaltos podem ser, por
exemplo, puncionados ou curvados. Por este meio estao
configurados desbastes 24 e 25, na seccao 23 de solo.
Contiguamente aos ressaltos 21 e 22, estdao previstos furos 26

destinados aos parafusos.

A invencdo representada nao se limita aos exemplos de
realizagcdo mostrados. Em vez do sistema de Dbloqueio mostrado,
também podem ser empregues outros sistemas de bloqueio em que as

placas, constituidas por material extrudido, apresentam



respectivamente uma parte integrante do sistema de bloqgqueio,

designadamente, um macho ou uma fémea.

Lisboa, 9 de Junho de 2009



REIVINDICACOES

Placa, em particular, placa de soalho, constituindo-se por
um corpo (2) fabricado através do processo de extrusao, a
partir de uma mistura de matérias naturais, tais como
fibras de madeira, aparas de madeira, palha, feno, casca de
arroz ou algo semelhante, e de pléastico, sendo gque a placa
(1) apresenta, nos lados longitudinais opostos, um sistema
de Dblogqueio configurado de forma integral, constituido por
um macho (9, 9’) e/ou fémea, sendo que a placa (1) esta
configurada como pronta a ser assente e sendo que na face
superior estd configurada uma superficie transitavel e que,
de igual modo, na face inferior estd configurada uma
superficie transitédvel, razdao pela qual a placa pode ser
assente, opcionalmente, quer com a face superior quer com a
face inferior, para cima, caracterizada por, na face
superior, estar embutido por extrusdao um perfil (3, 4)
antiderrapante e por, na face inferior, estar embutido por
extrusao um perfil (5, 6) antiderrapante, diferentemente

estruturado.

Placa, de acordo com a reivindicacdo 1, caracterizada por a

superficie estar escovada.

Placa, de acordo com a reivindicacdo 1 ou 2, caracterizada

por a placa (1) conter um plastico colorido.

Placa, de acordo com qualquer uma das reivindicagdes 1 a 3,
caracterizada por, em cada uma das duas arestas

longitudinais opostas, estar previsto um  macho (9)



destinado & insercdo de uma fémea (13) de um elemento (11)

de unido ou de um grampo (20) de fixacéao.

Placa, de acordo com a reivindicacao 4, caracterizada por o
macho (9) estar disposto aproximadamente centrado, em
relacdo a altura da placa (1), sendo que o macho (9)
apresenta paredes (10) gque se estendem em forma de cunha,

estando simétrico em relacgdo a um plano horizontal.

Placa, de acordo com qualquer uma das reivindicacgdes 1 a b5,
caracterizada por, numa aresta longitudinal da placa, estar
configurado um macho em contra-desmolde e por, numa aresta
longitudinal oposta da placa, estar configurada uma fémea a

ser inserida no macho.

Placa, de acordo com qualquer uma das reivindicacgdes 1 a 6,
caracterizada por a placa (1) estar fabricada a partir de

uma mistura de matérias naturais e de polimeros.
Placa, de acordo com qualquer uma das reivindicacgdes 1 a 7,

caracterizada por a placa (1) estar configurada como um

perfil oco, compreendendo uma ou mais cémaras (8) ocas.

Lisboa, 9 de Junho de 2009
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RESUMO

“PLACA EXTRUDIDA, EM PARTICULAR, PARA REVESTIMENTO DE SOALHO”

Placa, em particular, placa de soalho, constituindo-se por
um corpo (2) fabricado através do processo de extrusdo, a partir
de uma mistura de matérias naturais, tais como fibras de
madeira, aparas de madeira, palha, feno, casca de arroz ou algo
semelhante, e de pldastico, sendo que a placa (1) apresenta, nos
lados longitudinais opostos, um sistema de blogqueio configurado
de forma integral, constituido por um macho (9, 9’) e/ou fémea
(6). Por este meio, a placa (1) pode ser fabricada numa sdé etapa
de fabrico, mediante extrusdo, sendo que, no essencial, nao tem
de ser trabalhada posteriormente, de modo a fresar um perfil de

blogqueio ou a perfilar a superficie.

J ¢ 2 I{ a)

10 .f>8
6

7 Frg. 1



	BIBLIOGRAPHY

