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Gléwnym skladnikiem materialéow ogniotrwa-
tych otrzymywanych z dolomitéw i wapieni
jest tlenek wapniowy, powstajagcy w wyniku
wypalenia powyzej temperatury rozkladu we-
glanu wapnia zawartego w tych surowecach.

Zasadnicza wada materialéw ogniotrwatych za--

wierajacych tlenek wapniowy jest sklonnosé
tego tlenku do reakcji z woda, ktéra prowadzi
do pekania i lasowania si¢ ksztattek. W celu
zmniejszenia reaktywnosci tlenku wapniowego
w klinkierze dolomitowym stosowano dotych-
czas albo bardzo wysokie temperatury spie-
kania (rzedu 1700°C), co jest procesem wysoce
kosztownym, albo dodatki spiekajace w rodzaju
tlenku zelaza, co prowadzi de obniZenia ognio-
trwaloSei materiatu.

W wyrobach z CaO do celéw laboratoryjnych
wyprébowano domieszki spiekajgce rozmaitych

*) Wiasciciel patentu oswiadezyl, ze wsp6i-
twércami wynalazku sg doc.” dr Franciszek
Nadachowski i mgr inz. Mirostaw Grylicki.

soli i tlenkéw, ktérych skuteczno$é bylta jednak
jak dotad mata, aby zréwnowazyé¢ ich ujemny
wplyw na ogniotrwalo$¢ i czesto wysoks cene.

Spos6b wedlug wynalazku opiera sie na za-
tozeniach krystalochemicznych i polega na wy-
korzystaniu jako dodatkéw przy$pieszajacych
spiekanie CaO, tak zwanych substancji modelo-
wych, a mianowicie modeli ostabionych. Sa
to zwigzki ztozone z jondéw o podobnych wy-
miarach co jony danego zwigzku ogniotrwa-
tego, jednak o mniejszym potencjale jonowym
i nizszej temperaturze topnienia. Podobienistwo

- wymiaréw jonéw zapewnia identyczno$é struk-

tur krystalicznych obu substancji oraz latwosé
itworzenia krysztalow mieszanych. Modelem dla
CaO jest fluorek sodowy (promienie jonéw
w angstroemach: Ca:t — 0,99; 02— — 140;
Nalt — 0,95; Fi— — 1,36). Zwiazek ten roz-
puszcza sie w podwyiszonych temperaturach
w powierzchniowych warstwach krysztaléw
CaO, zmniejszajac bardzo wydatnie ich reaxk-.
tywnosé w stosunku do wody, przy czym efekt



ten osigga sie w znacznie niiszych temperatu-
rach ‘niz normalnie stosowane, temperatura
wypalania wynosi bowiem 1000 — 1300°C.
Na mykilaidtmy d 5% NaF do dolomitu
o uziamfet}iu do 10 mm uzyskano po wypaleniu
do 1300°C.prakiyezng wodoodporno$é produktu
na okres ‘kilku miesiécy. Spieczenie dolomitow
i wapieni ulatwia niski punkt topnienia fluor-
ku sodowego, ktéry powoduje, ze wnika on
w postaci cieklego stopu w gigb porowatych
po rozkladzie weglanu brylek surowcoéw, przy
czym wielko$¢ dodatku NaF uzalezniona jest
od uziarnienia wapienia lub dolomitu. Przy
uziarnieniu do 0,5 mm dodaje sie od 0,5 do
3% NaF, przy uziarnieniu do 20 mm — od 3%
do 10% NaF, przy uziarnieniu znacznie prze-
kraczajacym 20 mm — od 10% do 15% NaF.
Konieczno§é zwiekszenia dodatku fluorku sodo-

© wego w przypadku stosowania grubszych ziarn

surowca wynika stad, Ze pewien nadmiar sto-
pionego NaF pozostaje na ich powierzchni. NaF
nie obniza przy tym ogniotrwaloSci wymienio-
nych materiatéw, poniewaz ulatnia sie podczas
ogrzewania do wysokich temperatur (1500 —
1700°C). '

Zastrzezenie patentowe

Spos6b spiekania dolomitéw i wapieni w celu
uzyskania produktéw ogniotrwatych odpornych
na hydratacje, znamienny tym, ze do zmielo-
nego dolomitu lub wapienia dodaje si¢ 0,5 —
15% fluorku sodowego i spieka w temperatu-
rze 1000 — 1300°C.
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