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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do ognio-
wego cynkowania rur lub podobnych elementéw,
takich, jak prety, drazki, ksztaltowniki i inne.

Znane jest urzadzenie do ogniowego cynkowania,
przedstawione w patencie francuskim nr 1435780.
Urzadzenie to jest niedogodne gdy stosuje sie duze
sSruby pionowe do zanurzania dwéch rzedéw pio-
nowych rur, miedzy ktérymi znajduja sie $ruby,
do odpychania rur jednego rzedu w Kkierunku
réwnoleglym do rur, ktore sg opuszczane, podczas,
gdy rury drugiego rzedu sg odpychane w kierunku
przeciwnym do poprzedniego. Stwarza to trudnosci
przy poézniejszym wycigganiu rur.

Wada znanego rozwigzania jest to, ze jest ono
stosunkowo skomplikowane i stwanza trudnoséci
podczas montazu i demontazu, na przykltad
wéwczas, gdy trzeba wykonaé przercbki kadzi, za-
wierajacej kapiel cynmkows.

Urzadzenie do galwanizacji rur wedlug wyna-
lazku jest takim wurzgdzeniem, w ktérym rury sa
stopniowo zanurzane w kapieli cynkowej przy po-
mocy Srub pionowych, zanurzonych w kapieli cyn-
kowej. Te Sruby wprawiane w ruch obrotowy
ciggly lub przerywany utrzymujg rury w gwintach
i powoduja ich zanurzenie, podczas gdy odpowied-
nie prowadnice nie pozwalaja na wysuniecie sie
rur z gwintéw srub.

Urzadzenie wedlug wynalazku pozwala na cyn-
kowanie rur w sposéb automatyczny i ze szcze-
g6lnie duza szybkosciag. Ponadto ma ono réwniez
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te zalete, Zze charakteryzuje si¢ prosta konstrukcjg
i latwos$cig obslugiwania.

Przedmiotemm wynalazku jest takie urzadzenie do
ogniowego cynkowania, ktére sklada sie z kadzi,
zawierajgcej plynny cynk, wraz z piecem umozliz
wiajacym topienie cynku i utrzymanie go w okre§-
lonej temperaturze, korpusu przymocowanego po-
nad kadzig, zawierajgcego Sruby zanurzajace, ktére
umozliwiaja wprowadzenie rur do . kapieli cynko-
wej, urzadzenia prowadniczego, pozwalajacego na
utrzymanie rur w gwintach $rub i urzgdzenia wy-
ciggajacego, ktére podnosi rury, zanurzone ma dnie
kadzi cynkowej i umieszcza je ma rolkach magne-
tycznych, ktére umozliwiajg ich wycigganie osiowe.

W urzadzeniu wedlug wynalazku zanurzenie rur
w kapieli cynkowej jest zapewmione przez dwie
pary Srub zanurzeniowych, obracanych synchro-
nicznie, kazda Sruba tej samej pary umozliwia
zZanurzenie pionowego rzedu rur, a ruch obrotowy
Srub jest tego rodzaju, ze rury dwoéch rzedéw,
umieszczonych z jednej i drugiej strony $Srub zo-
staja odepchniete w tym samym kierunku.

Inng cechg Kkorzystng przédmiotu wynalazku
z urzgdzeniem wyciggajagcym rury, utworzonym
przez dwie podpory w ksztalcie litery V, z kté-
rych kazda jest umiesaczona ma czworoboku prze-
gubowym o mnier6wnych ramionach, jest rodzaj
podnoszenia w spos6b pionowy zakonczenia rury
podczas, gdy drugi koniec rury jest utrzymywany
w punkcie stalym, a rura jest nastepnie wyjmo-
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wana w sposéb konwencjonalny przez magnetycz-
ne kola biegowe.

Zgodnie z wynalazkiem, Kkorpus podtrzymujacy
elementy, ktére umozliwiaja zanurzenie i wyjecie
rur z kadzi cynkowej, jest nieruchomy. Skutkiem
tego, przy pomocy suwnicy pomostowej, mozna
latwo zmieniaé polozenie korpusu, ktéry podtrzy-
muje elementy zanurzajgce i Wwyciggajgce rury,
umozliwia to dostep do kadzi, zawierajgcej cynk.
Ta cecha ulatwia eksploatacje i remonty urzgdze-
nia wedlug wymnalazku, a zwlaszcza usuwanie ka-
mienia.

'Przedmiot wynalazku tytulem przykladu zostal
przedstawiony mna rysunku, na ktérym fig. 1 przed-
stawia w rzucie poziomym widok urzadzenia do
galwanizacji rur, zawierajgce przedmiot wynalaz-
ku; fig. 2 przedstawia schematyczny widok w rzu-
cie 'pionowym wurzadzenia do galwanizacji rur
wedlug_ wynalazku; fig. 3 — widok w przekroju
poprzecznym schematycznym w najwigkszej skali
wedlug linii III—III z fig. 2; fig. 4 — widok
w przekroju schematycznym, przedstawiajgey po-
dajnik dla $rub zanurzajgcych i podtrzymujacych
rury podczas ich wyjmowania; fig. 5 — widok
W rzucie pionowym urzadzenia do podirzymywania
rur, przedstawionego na fig. 4; fig. 6 — widok
przekroju urzadzenia przeciwdzialajacego ze$lizgnie-
ciu si¢ rur podczas ich wyciggania.

Na fig. 1 przedstawiono urzgdzenie do galwani-
zacji rur 1. Rury do galwanizacji 2 sg umieszczone
na drabince, skad sa skierowane do pieca grzew-
czego dowolnego typu. Po przej$ciu z pieca rury
sg wprowadzane po dwie do urzgdzenia do galwa-
nizacji wedlug wynalazku.

Po ocynkowaniu rury sg przedmuchiwane w zna-
nym urzgdzeniu 5, nastepnie zgodnie ze strzatkami
sg Wyjmowane i umieszczane na wézkach 6.

Na fig. 2 przedstawiono schematycznie w rzucie
pionowym urzgdzenie do galwanmizacji rur wedlug
wynalazku. KadZ 7 zawiera roztopiony cynk, kté6-
ry jest utrzymywany w odpowiedniej temperatu-
rze przez piec, przedstawiony w przekroju na
fig. 3.

Korpus '8 spoczywajgcy na podporach 9 nieza-
leznych od kadzi cynkowej %, zgodnie z wynalaz-
kiem zawiera wszystkie elementy mechaniczne, stu-
zgce do zanurzania i wyciggania rur.

Elementy te skladajq sie z dwéch par §rub za-
nurzajgcych 10a, 10b i 11a, 11b, wprawianych jed-
noczeSnie w ruch przez silnik za posrednictwem
walu i przekladni zebatych.

Urzadzenie do wyciggania rur sklada sie z pod-
pery 12 'w ksztalcie litery V, do ktérej dostaje sie
rura 13 do wyciggniecia. Podpora 12 jest polgczona
z dZwigniag 14 przegubowo na Kkorpusie 8 pizez
dwa lgczniki 14 i 15 o réznych dlugos$ciach. Ruch
pedpory 12 wywolywany jest przez podnoénik 16,
pclaczony przegubowo z jednej strony z korpusem
a z drugiej z dZwignig 15.

Rozmiary i punkty przegubu dzwigni 14 i 15 sg
takie, na jakie podnosi sie podpora 12 podczas
ruchu pionowego. W ten sposéb uzyskuje sie do§é
gwaltowne wycigganie rury bez obawy wzdluzne-
go zeSlizgniecia sie rury.

Drugi koniec rury jest poddany dzialaniu urza-
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4
dzenia 17, ktére bedzie przedstawione w dalszej
czgsci opisu W sposéb bardziej szezegélowy i kté-
rego celem jest spokojne podnoszenie rury, zabez-
pieczajgce calkowicie jej zaci§niecie, dla unikmie-
cia zeSlizgniecia sie jej do tylu, gdyz przechyla
sie ona do$¢é mocno podczas wyciggania.

Na fig. 2 przedstawiono réwniez urzadzenie 18,
podtrzymujace rure, ktére bedzie opisane bardziej
szczegblowo w dalszej czeSci opisu.

Krgzki magnetyczne 19, umieszczone przegubo-
wo, umozliwiaja wyciagniecie rury podczas pod-
noszenia przez urzgdzenie wyciggajace.

Na fig. 3 przedstawiono kadz do cynku 7 umiesz-
czong w mufli 20, ogrzewanej przez piec 21 o bu-
dowie konwencjonalnej. Piec ten ma palniki 22
i przegrody, ktére zmuszajg gaz do przej$cia wzdluz
mufli 20, aby ogrzaé¢ kapiel cynkows.

Na fig. 3 przedstawiono réwniez korpus 8, ktéry
W niniejszym przypadku stanowi belka podiuzna.
Przedstawiono réwniez schematycznie zakoriczenie
wewnetrzne podpér 12 w ksztalcie litery V, ktére
umozliwiajg wycigganie rur.

Urzadzenie typu konwencjonalnego, nie przedsta-
wione na rysunku umozliwia przemieszczenie bocz-
ne rur, ktére dochodza do zakonczenia wewnetrz-
nego srub 1lla, aby je doprowadzi¢ ponad podpory
12 i pozwolié na ich wyciggniecie.

Liniami przerywanymi w cze§ci gémnej na fig. 3,
przedstawiono suwnice bramowg 23, ktéra przy
pomocy wciggnika pozwala podnosié i przemiesz-
czaé bocznie urzgdzenie mechaniczne, umieszczone
na korpusie 8 zgodnie z wynalazkiem, jak tez
kadz 7 zawierajacg cynk i mufle 20.

W ten spos6b moZna uzyskaé zgodnie z wyna-
lazkiem latwo$é eksploatacji i remontu urzgdzenia
do galwanizacji. Mozna na przykitad wymieniaé
latwo $ruby, ktérych skok winien byé dostosowany
do Srednicy rur.

Na fig. 4 i 5 przedstawiono urzgdzenie podtrzy-
mujgce 18, ktére pozwala utrzymywaé cze$é tylna
rur, podczas gdy tylne urzadzenie wyciggajace mo-
ze ustawié sie we wlasciwej pozycji dla przyjecia
nowej rury.

Urzgdzenie podtrzymujace stanowi pret pionowy
24, ktéry moze sie obracaé wok6l swej osi, za-
wierajgcy w swej czeSci dolnej sworzen 25 z prze-
wezeniem w Srodku. Cze§é gérna preta 24 jest
zaopatrzona w kolo zebate 26 podporzadkowane ze-
batce 27, polgczonej sztywno z trzonem -cylindra
pneumatycznego lub hydraulicznego 28.

W ten spos6b mozna doprowadzié sworzen 25
do pozycji oczekiwania, réwnoleglej do osi podiuz-
nej, nastepnie obracaé w kierunku zewmnetrznym
prostopadle do osi rury 29, podczas gdy ta ostatnia
zostala podniesiona przez urzadzenie wyciagajace
17, ktére nastepnie opada, aby powrécié do poto-
zenia poczgtkowego w oczekiwaniu na nowg rure.
Ruma 29 w trakcie wyciggania utrzymywana jest
przez krazki magnetyczne 19 i przez palec pod-
pory 25, w czasie, gdy dokonuje sie wycigganie.

Na fig. 6 przedstawiono urzadzenie wsteczne wy-
ciagowe 17. Urzgdzenie to stanowi podpore 30
w kszbalcie litery V, polaczong sztywno z pretem
31, ktéry moze byé przemieszczany pionowo, po-
niewaz jest sztywno polgczony z tlokiem 32 pod-
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nos$nika hydraulicznego lub pneumatycznego. Prze-
ciwoparcie 33 odpowiednio obcigzome i sztywno
polaczone z pretem 34 majgcym mozliwosé piono-
wego przesuwu.

W ten sposéb od chwili podniesienia podpory 30
rura umieszczona na podporze jest lekko unoszona,
az do oparcia si¢ na przeciwoparciu 33, nastepnie
jest unoszona razem z przeciwoparciem. Wskutek
tego, od momentu rozpoczecia ruchu podnoszenia,
cze$é tylna rury 29 zostaje S$ciSnieta przez ele-
menty 30 i 33, co uniemozliwia podlizg osiowy.

Na fig. 4 przedstawiono réwniez schematycznie
urzgdzenie wprowadzajgce rury do Srub zanurza-
jacych. Rura 36 przeznaczona do wprowadzemia
umieszczona jest w kolebce 37 o ksztalcie litery V,
. znajdujgcej sie na ramionach 38 z przegubami 39.
Ramie¢ 40 sztywno polaczone z ramieniem 38 jest
obracalne za pomocg podnoénika 41, ktéry powo-
duje obracanie i przemieszczanie na prawo pod-
pory 37 w nastepstwie czego rura 36 opada na
Srube. Dzialanie tego urzgdzenia odbywa sie jak
nastepuje:

Dwie rury sa doprowadzone z jednej i drugiej
strony dwu par Srub 10a, 10b i 11a, 11b i umiesz-
czone z kazdej strony osi érub. Kierunek obrotu
kazdej pary Srub dokonuje si¢ na przemian, jak
przedstawiono na fig. 1, w ten spos6b, ze dwie
rury majg tendencje do przemieszczania si¢ na
prawo (fig. 1) od momentu ich zanurzenia. Ten
ruch przemieszczania sie na prawo moze by¢ skom-
pensowany przez odpowiedni zderzak. W kazdym
razie obydwie rury majg swe zakonczenia przed
usytuowaniem w tej samej plaszczyznie pionowej,
co uzasadnia potrzebe zastosowania dwéch par
Srub.

Gdy rury dostang sie do dolnej czesci srub, sru-
by zwalniajg je i urzgdzenia do przenoszenia bocz-
nego nie przedstawiono mna rysunku, dowolnego
typu, przemieszcza je bocznie, aby je doprowadzié¢
ponad podpory 12 i 30. Podpory 12 i 30 sg nastep-
nie podniesione, wprawdzie przesuw podpory 30
jest miewielki, ale rura jest SciSnieta miedzy dwo-
ma elementami 30 i 33, podczas gdy podpora 12
podnosi sie z najwiekszg amplitudg w spos6b pio-
nowy.

Gdy rura jest podniesiona do polozenia, przed-
stawionego linig kreskowang na fig. 2, urzadzenie
poditrzymujgqce 18 przeslania sworzei 25 na zew-
natrz, a podpory 12 i 30 mogg ustawié¢ sie W po-
zycji oczekiwania na nowsg rure. Rura, ktéra ma
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byé ponownie umieszczona, podtrzymywana jest
przez krazki magnetyczne 19 i sworzen 25. Krazki
magnetyczne 19 umozliwiajg jednoczesnie wycigg-
niecie osiowe rury.

Przedmiot wynalazku przedstawiony powyzej mnie
moze ulegaé¢ réznym modyfikacjom nie wychodzac
poza jego ramy, ktérego cecha =zasadniczg jest
urzgdzenie, zawierajgce calo$¢ elementéw, pozwa-
lajgcych na zanurzenie i wyciggniecie rur z ka-
pieli cynkowej.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzgdzenietdo ogniowego cynkowania rur lub
podobnych elementéw, znamiemme tym, ze posiada
kadZz zawierajgcg plynny cynk, ograniczong pie-
cem, pozwalajagcym na tepienie.cyalu i na utrzy-
mywanie go W okréslonej  tertiperaturze, korpus
nieruchomy przymocowany ponad kadezig, zawiera-
jacy Sruby zanurzajace,  ktére umozliwiaja wpro-
wadzenie rur do kgpieli cynkowej, ponadto po-
siada prowadnice, ktére pozwalajag na utrzymanie
rur w gwintach $rub, podajnik wprowadzajgcy ru-
ry do $rub zanurzajgcych i urzadzenie wyciaga-
jace, ktére podmosi rury ulozone przez $ruby za-
nurzeniowe na dnie kadzi cynkowej i umieszcza
je na krazkach magnetycznych, zapewniajacych ich
wycigganie osiowe,. . & |

2. Urzadzenie wedbug zastrz. 1, znmamienne tym,
ze urzadzenie wyciggajace rury zawiera podpory
w ksztalcie litery V, z ktérych kazda jest umiesz-
czona na czworoboku o nieré6wnych ramionach, dla
podnoszenia w sposob pionowy zakoficzenia rury.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze urzadzenie podfrzymujgce rury zawiera sSwo-
rzen przestawiany na zewnatrz dla podtrzymania
tylnej czesci rur podczas wyciggania.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne {ym,
ze urzgdzenie wyciagajgce zawiera podpore pod-
noszgcq tylny koniec rur i odpychajgca przeciw-
cparcie, zakleszczajac w ten spos6b rury dla umik-
niecia przesuniecia sie ich do tylu.

5. Urzadzenie wediug zastrz. 1, znamienne tym,
ze §ruby zanurzajgce sg umieszczone parami w ta-
ki sposéb, ze odpychajg w tym samym kierunku
rury, umieszczone z jednej i drugiej strony osi
$rub zanurzajgcych. ]

6. Urzadzenie wedtug w=zastrz. 2—5, znamienne
tym, ze dwie Sruby kazdej. pary Srub zanurzajg-
cych  obracajg sie w kierunku przeciwnym.
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