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Zdewazenie waleéw sztywrych, (tj: takich,
ktérych ugiecia dynamiczne w stanie niewywa-
Zonym mozna, praktycznie biorgc, uznaé za do-
puszczalne) mierzy sie wielkoScia momentéw
zdewazenia Mz w dwoéch plaszczyznach czolo-
wych walca i ich katowym polozeniem. Wiel-
koé i polozenie zdewazenia w tych plaszczyz-
nach podaja samoczynnie maszyny stuZace do
tego celu — wywazarki dynamiczne. Wywaze-
nie tych waleéw przeprowadza sie przez zamo-
cowanie odpowlednich przeciwcletarébw na
dwoéch plaszczyznach czotowych. Przeciwciezary
te robwnowazg na podporach walca (na czopach)
reakcje sit odsrodkowych, pochodzacych od
zdewazenia. t

' Inaczej przedstawia sie sprawa z wywazahiem
dynamicznym walcéw niesztywnych co jest

*) Wiaciciel patentu ofwiadczyl, e twérea
wynalazku jest inz. Seweryn Tom.

przedmiotem wynalazku. Walce te wykazuja
w stanie niewywazonym przy obrotach robo-
czych ugiecia wieksze od dopuszczalnych, a wy-
wazenie dynamiczne w dwoéch ptaszezyznach
czotowych nie eliminuje te ugiecia. W tym celu
nalezy zmierzyé za pomocy nizej podanych me-
tod wielkos¢ zdewazenia, powodujacego ugiecia
dynamiczne, oraz potozenie katowe tego zde-
wazenia. Wykonuje sie te ponilary w miejscach
najwiekszej strzatki ugiecia walca (przewaznie
w polowie jego dlugosci). Zdewazenie to kom-
pensije on odpowiednim przeciwciezarem,

- umieszczonym wewrigtrz walca w tej samej

plaszezyitile, w ktérej przeprowadzony byl po-
miar, przez co ugiecia zostajg zlikwidowane.
Nastepnie nalezy jeszcze wywazyé walec w jego
plaszczyznach czolowych, jak przy wywazaniu
walcéw sztywnych, aby unikngé pozostalych
reakcji na podporach.

Do okreé§lania wielkofci zdewazenia powodu-
jacego ugiecia dynamiczne mogg stuizyé naste-



pujace sposoby: - Sposéb dokladnych pomiaréw
zdewazenia i sposéb skrécony.

Do przeprowadzenia tych pomiaréw uzywa sie
obejmy zakladanej na powierzchnie walca, do
kiérych przymocowuje sie ciezarki powodujgce
zgdary moment.

Na rysunku uwidoczniono przedmiot wyna-
lazku, przy czym fig. la przedstawia sposéb wy-
wazania walcow sztywnych, fig. 1b — sposéb
wywazania walcow niesztywnych, fig. 2 — za-
mocowanie cigzark6w wywazajacych, a fig. 3 i 4
przedstawiajg wykresy ugiecia oraz momentow
sit.

Pierwszy sposdb wykreslny pozwala na- §ciste
okreslenie wielko$ci zdewazenia oraz kata fazy
pomiedzy plaszczyzng ugiecia i ptaszczyzng zde-
wazenia. Osadza si¢ na walcu w miejscu naj-
wiekszej strzalki ugigcia (przewaznie w polowie
dlugoéci) obejme x z ciezarkami y, posiadajaca
znany - moment Mp. (kGcm). Nastepnie przy
stalych obrotach, ustawiajgc obejme w kilku-
nastu miejscach na obwodzie walca, mierzy
sie ugiecia i odpowiadajgce im kierunki. Z tych
pomiaréw tworzy sie wykres wielko§ci i polo-
zenia ugieé w zaleznos$ci od polozenia momentu
dodatkowego Mp (fig. 3). Wykres ten najwy-
godniej przeprowadzaé we wspoéirzednych pro-
stokatnych. Wykres dzieli sie osiag symetrii,
przecinajaca linie w punktach A i B. Nalezy tez
zaznaczy¢ polozenia momentu Mp — a, b, ¢, d
— odpowiadajgce charakterystycznym punktom
wykresu A, B, C, D. Z wykresu widaé, ze dla
potozenia Mp w punkcie a odpowiada ugiecie
najwieksze w punkcie A i odwrotnie w punkcie
b — najmniejsze ugiecie B. Swiadczy to o tym,
7e zdewazenie walca znajduje sie w punkcie a,
gdyz wtedy ugiecia osiggajg maximum, a w b
minimum. Kat ¥ zawarty pomiedzy ugigciem
w punkcie A i odpowiadajgcym mu punktem a
na obwodzie jest poszukiwanym katem fazy
pomiedzy Kkierunkiem ugiecia, a kierunkiem
zdewazenia.

Punkty C i D wskazujg na wykresie kat 8
max o jaki najwiecej odchyli sie moment wy-
padkowy Mw wzgledem momentu zdewazenia
Mz, gdy moment dodatkowy Mp znajduje sig
pod katem a (w punktach c¢ i d) (fig. 4).

Obliczenia wielkos$ci zdewazenia przeprowadza
sie nastepujgco:

fméx
+1
i fmin
wzor a — Mz=DMp
fmax
— —1
fmin

Strzalki ugiecia fmax i fmin réwniez znajdu-
ja sie z wykresu:

sin (e—PBmax)
wzér b — Mz=Mp ————
sir Bmax

Wykonujac pomiary zdewazen serii walcow
o tej samej konstrukcji mozna dla uproszczenia
stosowaé skrécony sposdb pomiaréw. Nalezy
najpierw dla kilku pierwszych egzemplarzy
wykona¢ pomiary wedlug sposobu pierwszego,
aby pozna¢ kat fazy 7, ktéry przy tych samych
obrotach bedzie podobny dla wszystkich wal-
cOw z tej serii, oraz zalezno$§é pomiedzy ugieciem
a zdewazeniem. Nastepnie mierzy sie¢ wartosé
i polozenie ugiecia, aby z pewnym bledem od-
czytaé (przeliczyé) z tego wielko$é i poltozenie
zdewazenia. Drobny blad mozna usungé osadza-
jac na walcu obejme x w okre§lonym wyzej
miejscu i obcigzajac ja obliczonym momentem.
W przypadku niezgodno$ci zmienia sie nieco
moment lub przesuwa obejme odczytujgc po-
prawiong wielkosé.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wywazania dynamicznego walcow
niesztywnych, a wiec walcow, ktérych zde-
wazenia przy roboczych obrotach powodujag
ugiecia dynamiczne wieksze od dopuszczal-
nych, znamienny tym, Zze zdewazenie kom-
pensuje sie dodatkowo w plaszczyZnie po-
przecznej lezgcej miedzy plaszczyznami czo-
lowymi przez dozowanie kompensacji po-
czgtkowo w plaszczyZnie §rodkowej (fig. 1b)
(przewaznie w polowie diugosci), a nastepnie
na powierzchniach czolowych wywazanego
walca.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
do pomiaru wielko$ci i polozenia zdewazenia
powodujgcego ugiecia dynamiczne stosuje sie
metode wykre§lng (fig. 3), polegajaca na
okrefleniu zaleznoSci pomiedzy wielko$cig
i kierunkiem ugiecia, a kierunkiem momentu
dodatkowego, przy czym wykres ten pozwa-
la na dokladne znalezienie wielko$ci zdewa-
zenia oraz kata fazy pomiedzy kierunkiem
ugiecia, a kierunkiem zdewazenia.

Fabryka Maszyn Papierniczych

Przedsiebiorstwo Panstwowe
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