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DESCRIPCION

Disposicion de los polos de contacto de un acu-
mulador.

La presente invencién se refiere a un acumulador
con celdas unidas unas bajo otras en serie eléctrica
dispuestas en una carcasa cerrada mediante una tapa
y dos contactos que salen de la carcasa que contactan
con la primera o dltima celda, en el que los contac-
tos se conducen hacia fuera lateralmente en un plano
fundamentalmente paralelo a la tapa.

Se conocen acumuladores del tipo genérico. Este
tipo de acumuladores son normalmente acumuladores
de plomo en los que en una carcasa estd dispuesto un
nimero correspondiente de celdas que estdn conecta-
das entre si en serie eléctrica. La primera y tltima cel-
da de la serie eléctrica respectivamente se unen con un
polo de contacto que sale de la carcasa o de la tapa, de
manera que para la puesta en funcionamiento puede
accederse a un polo positivo y un polo negativo desde
el lado exterior de la carcasa. En un tipo de acumula-
dores muy difundido, tales como los que se usan, por
ejemplo, en automoviles, los polos se conducen hacia
fuera perpendicularmente al plano de la tapa y sobre-
salen hacia arriba de la tapa. Estos normalmente se
disponen bastante separados entre si y estdn formados
por polos de plomo que para formar un buen contacto
tienen un gran didmetro y pueden ponerse en contacto
de forma costosa con bornes de los polos que se han
de atornillar. Asimismo, se conocen acumuladores en
los que los polos de contacto no se conducen hacia
fuera de forma perpendicular al plano de la tapa, si-
no lateralmente de forma paralela a éste. Estos polos
también estdn ampliamente separados entre si y deben
ponerse en contacto de forma individual en cada caso
tal como los anteriormente descritos. Como alterna-
tiva a los polos de plomo de gran didmetro, también
se conocen polos de vastagos roscados en los que el
contacto tiene lugar mediante el encastre de aletas de
contacto y la fijacién, mediante tuercas y similares.

El documento W099/36977 describe una bateria
con una tapa que presenta una valvula de desairea-
cién. La bateria tiene varias celdas que estdn conec-
tadas eléctricamente entre si en un circuito en serie.
Uno de los extremos del circuito en serie estd conec-
tado con un polo eléctrico de una bateria y el extremo
opuesto del circuito en serie estd conectado con el se-
gundo polo de la baterfa. Los polos de la bateria estin
dispuestos lateralmente en la parte inferior de la car-
casa.

El documento EPO158682A1 da a conocer un acu-
mulador de plomo con una carcasa que presenta un
listén de soporte. Los polos de las celdas se conducen
lateralmente fuera de la carcasa y estdn integrados en
el listén de soporte. Para ello, el listén de soporte tie-
ne dos cavidades separadas entre si en las que en cada
caso esta dispuesto un polo del acumulador.

En todos los casos conocidos, la estructura requie-
re al menos dos puntos de paso a través de la carcasa
o la tapa, con lo que la fabricacién es costosa. Ade-
mas, en caso de una baterfa ya fabricada, el contacto
requiere en los polos que salen de la carcasa o la ta-
pa en cada caso un esfuerzo de montaje en diferentes
puntos del acumulador.

Partiendo del estado de la técnica descrito, la pre-
sente invencion se basa en el objetivo de perfeccionar
un acumulador del tipo genérico de modo que esté
simplificado en su fabricacién y sea mas rentable, y

2

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

que pueda realizarse un contacto de los polos de con-
tacto que salen del acumulador con manejo mas sen-
cillo, de forma mds segura y sin un gran esfuerzo de
montaje.

Para la consecucion técnica de este objetivo, se
perfecciona un acumulador del tipo genérico porque
los contactos se disponen poco separados entre si y
en la zona de la carcasa o la tapa que rodea a los con-
tactos estan dispuestos elementos de codificacién que
interactian con zonas correspondientes de un Unico
elemento de enchufe.

Con ello puede garantizarse un contacto seguro de
los polos dado que los elementos de codificacién des-
cartan un contacto erréneo.

Segtin la solucién segin la invencién, los contac-
tos que salen hacia fuera de la carcasa en la zona de
un canto lateral estdn poco separados entre si. Ade-
mas, se disponen en un plano que se sitia fundamen-
talmente paralelo a la tapa. Gracias a la estrecha se-
paracion es posible configurar la zona de paso para
los contactos practicamente en un punto, con lo que
se simplifica considerablemente la fabricacion. Asi-
mismo, ahora los dos contactos se disponen tan cerca
que pueden ponerse en contacto ambos con un ele-
mento de enchufe de forma simultdnea en un dnico
proceso de puesta en contacto. La conduccién hacia
el exterior de forma lateral y con estrecha separacién
ocasiona ademds que superficies relativamente gran-
des de la carcasa o la tapa estén directamente conti-
guas, de manera que se recurre a éstas para favorecer
el montaje o la fijacion. La estrecha separacién provo-
ca ademds que ahora sea posible con medios simples
y de forma sencilla cubrir la zona de contacto con un
unico recubrimiento. En conjunto, el acumulador se-
gln la invencién estd simplificado en su técnica de
fabricacion y tiene un manejo y montaje mas sencillo.

De forma ventajosa, en la tapa estd configurada
una escotadura lateral en la que los contactos estin
dispuestos en horizontal. Por tanto, ya no sobresalen
libremente de la zona de la carcasa del acumulador,
por tanto, estdn protegidos frente a un dafio. Ademas,
se disponen en paralelo a una superficie de carcasa o
tapa muy grande, de manera que éstos pueden servir
durante el contacto como guia y como apoyo durante
la fijacién. Gracias a la construccion de la tapa pue-
de configurarse de forma sencilla, entre los contactos
poco separados entre si, un elemento de unién de ais-
lamiento.

De forma especialmente ventajosa se propone que
las celdas estén dispuestas de tal manera en la carcasa
y estén conectadas unas bajo otras de tal manera que
las celdas que se disponen mas cerca de los contac-
tos formen la primera y dltima celda que se ponen en
contacto con los contactos. De esta manera, se simpli-
fica la fabricacién de los acumuladores y los recorri-
dos para el contacto en el interior de la carcasa entre
los contactos y las celdas correspondientes son muy
cortos. De forma ventajosa, en las rejillas de plomo
de las celdas correspondientes pueden disponerse de
forma sencilla escuadras de plomo que sobresalen ha-
cia fuera en la zona de la escotadura. Los contactos,
seglin una propuesta de la invencion, pueden ser vis-
tagos de latén que estan conectados con las escuadras
de contacto configuradas muy cortas. La disposicién
de los contactos en la escotadura lateral de la tapa en
caso de una estrecha separacién posibilita el uso de
una tapa de cubierta sencilla para cerrar toda la zona
de contacto con un Unico agarre, o para hacerla acce-
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sible. Por tanto, durante la colocacién y el transporte
los contactos estdn dispuestos en todo el contorno de
la carcasa totalmente protegidos y, por tanto, seguros
frente a un dafio.

La disposicién segtin la invencidn de los contactos
posibilita primero el uso de un elemento de enchufe
para poner en contacto los contactos para la activa-
cion del acumulador. Un elemento de enchufe de este
tipo puede presentar manguitos de enchufe en caso de
usar vastagos de latén como polos de conexién. La
carcasa del enchufe puede conducirse y colocarse en
la zona de los contactos en el lado de la carcasa o de la
tapa, de manera que se garantiza, por una parte, una
fabricacién segura de la conexién y, por otra parte,
una fijacién segura de la conexion.

De forma ventajosa, el acumulador segtin la inven-
cién es un acumulador de 36 voltios en el que los con-
tactos se conducen hacia fuera de forma fundamental-
mente paralela a la disposicion de la pila de celdas en
una zona central de un canto lateral de la tapa.

Con la invencién se perfeccionan los acumulado-
res de tipo genérico en el sentido de que, gracias a la
conduccidn hacia fuera de los contactos con poca se-
paracion, se simplifica la fabricacién y el montaje del
acumulador dado que las zonas de paso pueden reali-
zarse ahora delimitadas localmente en un punto. Ade-
mads, el contacto de los contactos se simplifica consi-
derablemente en el funcionamiento y el acumulador
es en su conjunto mds seguro y mas agradable en su
manejo.

Otras ventajas y caracteristicas de la invencién se
desprenden de la siguiente descripcién basdndose en
las figuras. Muestran:

la figura 1: una vista en planta desde arriba de un
ejemplo de realizacién de un acumulador;

la figura 2: una vista lateral de la zona de la tapa
del acumulador segtn la figura 1 y

la figura 3; una vista lateral parcialmente seccio-
nada de la tapa del acumulador segtin III-IIT de 1la fi-
gura 1 en la zona de conexion.

La figura 1 muestra la vista en planta desde arriba
de un acumulador 1, en el que en la tapa 2 las aber-
turas 3 estdn configuradas hacia las celdas dispues-
tas debajo. En el ejemplo de realizacién mostrado, un
acumulador de 36 voltios estd dotado de 18 paquetes
de celdas dispuestos en tres pilas que estdn puestos
en contacto unos bajos otros en serie eléctrica de tal
manera que dos celdas centrales que se disponen en
una zona del borde forman la primera o dltima celda
de la serie. En estas celdas estdn dispuestos un polo 4
positivo y un polo 5 negativo que estin aislados uno
de otro mediante un elemento 6 de unidn aislante. A
partir de la figura 3 se desprende que el elemento de
unioén aislante puede estar configurado de forma inte-
grada gracias a la estructura de la tapa como puede
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de fundicién inyectada. En las figuras 2 y 3 pueden
observarse las escuadras 7, 8 de conexion, preferible-
mente escuadras de plomo, que se conectan con las
rejillas de plomo de las celdas correspondientes. Se-
gun la figura 2, en la tapa estan dispuestos elementos
8 de agarre giratorios.

Un enchufe 11 que puede observarse en las figuras
1 y 2 comprende una carcasa del enchufe en la que
estan dispuestos casquillos de conexién que pueden
enchufarse en los vastagos de conexién. Los contac-
tos en si mismos estdn configurados como vdastagos
4, 5 de latén conectados con escuadras 7, 8 de cone-
xion, por ejemplo, con un didmetro de 10 mm. Estan
dispuestos en la tapa de la carcasa protegidos por el
contorno Yy, al formar el contacto, cubren la carcasa
y el enchufe por una gran superficie, con lo que se
protege el contacto y se facilita un guiado. Una ranu-
ra 10 de contacto en la zona de una de las piezas de
contacto impide un contacto erréneo. Asimismo, pue-
den utilizarse otros elementos 12 de unién de guiado
o similares para el contacto.

Gracias a la disposicion espacial estrecha de los
contactos 4, 5 mediante las piezas 7, 8 de escuadra
hacia las tltimas celdas de la serie de celdas eléctri-
cas formada se obtienen cortos recorridos de montaje
y la estrecha separacién de los contactos 4, 5 entre si
delimita la zona de guiado de la carcasa a un punto
y la minimiza en gran medida. Una tapa no mostrada
posibilita el recubrimiento seguro de la zona de cone-
xi6n de manera sencilla. En conjunto, el acumulador
mostrado estd simplificado considerablemente en re-
lacién con la fabricacién y el montaje y estd mejorado
considerablemente en relacién con la puesta en con-
tacto para la activacion y en relacion con la seguridad.

El ejemplo de realizacién descrito sélo sirve para
la explicacién y no es restrictivo.

Lista de niimeros de referencia

Acumulador

Tapa

Abertura

Contacto

Contacto
Elemento de unién

Escuadra de conexién

00 N N kR W N -

Escuadra de conexién

=}

Agarre

=)

Ranura
Enchufe

Elemento de union.

—_ =
N =
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REIVINDICACIONES

1. Acumulador (1) con celdas conectadas unas ba-
jo otras en serie eléctrica dispuestas en una carcasa
cerrada mediante una tapa (2) y dos contactos (4, 5)
que salen de la carcasa, que contactan con la prime-
ra o ultima celda, en el que los contactos (4, 5) se
conducen hacia fuera lateralmente en un plano fun-
damentalmente paralelo a la tapa (2), caracterizado
porque los contactos (4, 5) estdn dispuestos poco se-
parados entre si y en la zona de la tapa (2) o de la
carcasa que rodea a los contactos (4, 5) estdn confi-
gurados elementos de codificacién para la interaccién
con un Unico elemento de enchufe.

2. Acumulador (1) segtn la reivindicacién 1, ca-
racterizado porque los contactos (4, 5) estan dispues-
tos en una escotadura lateral dispuesta en la tapa (2).

3. Acumulador (1) segtin una de las reivindicacio-
nes precedentes, caracterizado porque entre los dos
contactos (4, 5) esta dispuesto un elemento de unién
aislante.
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4. Acumulador (1) segin una de las reivindica-
ciones precedentes, caracterizado porque las celdas
estan dispuestas en la carcasa y conectadas eléctrica-
mente unas bajo otras de tal manera que las celdas que
se disponen mads cerca de los contactos (4, 5) forman
la primera o dltima celda.

5. Acumulador (1) segtin una de las reivindicacio-
nes precedentes, caracterizado porque los contactos
(4, 5) son vastagos de laton.

6. Acumulador segtin una de las reivindicaciones
precedentes, caracterizado porque los contactos (4,
5) estan puestos en contacto con la celda correspon-
diente mediante escuadras de plomo.

7. Acumulador (1) segin una de las reivindi-
caciones precedentes, caracterizado porque la zo-
na de conexién puede cerrarse con un recubrimien-
to.

8. Acumulador (1) segin una de las reivindica-
ciones precedentes, caracterizado porque este es un
acumulador de 36 voltios.
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