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(Stany Zjednoczone Ameryki).

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
nadawania materialom odpornosci na dzia-
lanie wilgoci, a zwlaszcza gietkim materia-
fom z celulozy w formie arkuszy uzywa-
nych jako material pakunkowy.

Sposéb wediug wynalazku jest prosty,
skuteczny i nie wymaga stosowania drogich
rozpuszczalnikéw.

Sposéb polega na szybkim i skutecznym
wytwarzaniu bardzo cienkiej i ciaglej po-
wloki woskowej odpornej na dzialanie wil-
goci, nie tluszczacej i nie brudzacej.

Wedtug wynalazku niniejszego wytwa-
rza sie ciaglte powloki na gietkim materiale
w postaci tasmy albo na przedmiotach
umieszczonych na ruchomym przenosniku,
dzieki czemu otrzymuje si¢ warstwe wos-
kowa, ktéra jest nadzwyczaj cienka i za-

sadniczo jednakowej grubosci, dzieki cze-
mu nie wymaga ona mechanicznej obrébki.

Sposéb wedlug wynalazku nadaje sig
zwlaszcza do wytwarzania powlok na prze-
zroczystych, niewléknistych, jednorodnych,
gietkich arkuszach.

Wedtug wynalazku niniejszego materia-
ty zasadniczo pokrywa si¢ najpierw powto-
ka posrednia, a nastepnie naklada na nia
cienka btone z wosku. Powloka posrednia
jest tego rodzaju, iz umozliwia rozpostar-
cie si¢ i dobre przyleganie wosku po sto-
pieniu go.

Dawniej przy wytwarzaniu wodoodpor-
nych materialéw pakunkowych stosowano

albo wieloskladnikowy lakier zawierajacy

wosk, albo podstawowy material woskowa-
no silnie przez bezposrednie natryskiwa-
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nie, zanurzanie lub wcieranie woskii. W ten
sposéb otrzymywano tak zwany ,,papier
woskowany'' utworzony z tektury, kartonu
lub papieru pokrytego stosunkowo gruba,
nieprzezroczysta, wodoodporna powloka
woskowa. Miedzy innymi powodami mate-
rial ten nie nadaje sie do opakowywania
wskutek swej nieprzezroczystosci, braku
gietkosci, spowodowanej gruboscia warstwy
wosku i braku odpornosci na dzialanie wil-
goci wskutek tworzenia si¢ szpar i szczelin
przy zginaniu go pedczas pakewania. Sto-
sowanie warstwy wosku o grubosci 1 mi-
krona osadzanej przez bezposrednie spry-
skiwanie lub wtapianie i sastepne wygta-
dzanie lub skrobanie bylo juz proponowane
réwniez, lecz zasadniczo do innych celow
niz w celu nodporniania przeciwko wilgoci;
ponadto proponowane ilosci s3 wieksze niz
iloSci umoz2liwiajace doprowadzenie do
korica sposobu wedtug niniejszego wyna-
lazku; réwniez S$cieranie lub skrobanie
nie jest pozadane, a w pewnych przypad-
kach nawet niedopuszczalne, jesli material
ma posiadaé wlasciwosci charakteryzujace
go wedlug niniejszego wynalazku. Poza
tym jezeli wosk stosuje si¢ w ten sposoéb
bezposrednio do niewléknistego, jednorod-
nego materiatu arkuszowego, jak regenero-
wanej celulozy, to powloka posiada nie-
jednakowa przezroczystosé i sciera sie
‘wskutek braku przyczepnosci albo adpada
przy uzyciu wskutek braku gietkosci.
Z drugiej strony przy wytwarzaniu ma-
terialow odpornych ne dzialanie wilgoci
dawaymi sposobami przez pokrywanie wie-
loskiadnikowymi lakierami zawierajacymi
wosk, pochodne celulozy i srodki nadajace
gietkosé, Zywice i t. d. potrzebne byly duze
ilosci drogich rozpuszczalnikéw i skladni-
kéw. Usuwanie i odzyskiwanie tych rozpu-
szczalnikow czesto jest kosztowne i ucigzli-
we, Konieczne jest ponadto przywracanie
 gietkosei po wysuszeniu podstawowego ma-
teriadu. A nawet przy zachowaniu wszel-
kich ostroinokel zdarza sie czesto, ze wosk

obecny w takith lakierach i powlokach
utrudnia usunigcie ostatnich §ladéw lotnych
rozpuszczalnikéw, wskutek czego otrzymu-
je sie produkt posiadajacy zapach, co ogra-
nicza jego uzycie.

Sposéb wedlug wynalazku niniejszego
pozwala na wytwarzanie powlok odpornych
na dzialanie wilgoci bez uzycia drogich roz-
puszczalnikow i wysokich temperatur su-
szacych, a material traktowany uzyskuje
odpornosé na wilgoé bez ujemnego wplywu
na gietkos§, ktéra posiadal poczatkowo.
Materialy pakunkowe wytworzone sposo-
bem wedlug niniejszego wynalazku réznia
si¢ réowniez od woskowanych papieréw
dawniejszych nie tylko swa gietkoscia, lecz
réwniez duza przezroczystoscia, odporno-
Scia na dziatanie wilgoci oraz tym, ze nie
przyczepiaja sie¢ i nie {luszcza.

Ciagla blong woskowa wytwarza si¢ np.
z parafiny, wosku pszczelnego, ozokerytu i
t. d. lub ich mieszanin ze soba wzglednie z
innymi materiatami, jak stearynianéw, kwa-
su stearynowego, zywicy i t. d., przy czym
wosk jest skladnikiem gléwnym, a calosé
okresla sie nazwa ,,wosku". Postepuje sie

‘w ten sposéb, iz powloke osadza si¢ jedno-

licie na traktowanym materiale tak cienka
warstwa, iz zasadniczo jest ona niewidocz-
na. W ulepszonym sposobie wedlug wyna-
lazku niniejszego osiaga sie przez podda-
nie materialu traktowanego dzialaniu mgly
z drobno rozdzielonych czasteczek wosku
unoszonej powietrzem w celu rozmieszcze-
nia nadzwyczaj matych czasteczek wosku
na traktowanej powierzchni i przez nastep-
ne stapianie powyzszych czasteczek tak, iz
one zlewaja si¢ wytwarzajac cienka ciagla
blene skutecznie przeciwdzialajaca wilgo-
ci, a jednak przezroczysty, bardzo gietks,
nie przyczepiajacy si¢ i nie Huszcraca.

Na wszystkich lub prawie na wszystkich
dotychczas znanych materiatach pakunko-
wych, odpornych na dzialanie wilgoci, w
ktorych stosowano wosk jako srodek wod-
porniajacy, nie moina bybo stosowaé roz-



puszczalnych w wodzie klejow lub srodkéw
przyczepiajacych priy lakierowaniu albo
umieszczaniu 2znakow lub pieczatek. Stwier-
dzono, #e¢ w razie nadania odpormosci na
dziatanie wilgoei sposobem weddug wyna-
lazku niniejszego materiatom gietkim, kté-
re pochianiajg wode, lecz nie pochlaniajg
wosku, wykazuja ome nie tylko pozadane
wymienione wlasciwodci, kecz oprocz tego
posiadaja t¢ cenng i gospodarczo waing
wlasciwoéé, i2 pozwalaja na stosowanie
rozpuszczalnych w wodzie srodhéw zlepia-
jacych. Na przyklad w razie zwykledo do-
brania weshu regemerowana celuloze wod-
porniong mna wilgoé w powyiszy sposéb
moima latwo zlepiaé zwykiym klejem ro-
shinnym albo zwierzacym bub meodna przy-
lepia¢ znaczki 1 t. d. bezposrednio bez sto-
sowania rozpuszczalnitéw organiczizych.

W celt uzyskania dobrego stopnia od-
pornosci na dzialanie wilgeei przy zacho-
waniu gietkodci, przezroczystosei i immych
wlasciwosci pozadamych w matesialach pa-
kumkewych przewiduje sig, 2 materint ma-
dajacy odpornoéé na: dziatanie wilgoci 1
powierzcimia traktowana se tego redzaju,
#e srodek powyiszy rozplywa si¢ po tej
powierzchni po stopienin. jega czasbeczek,
wshutek - czego dostateczmic praylega do
powierzchni traktowame} po ' wtworzemiu
biony. Osiaga sie to przez debér wosku
osadzanego na damej powierzehni albo
przez iraktowanie wstepne lub powlekunie
podstawowego materialu. Stwierdzono np.,
ze arkusz regencrowanej celuloey lub imme-
go materialy celulozowego, jak np. karton,
mozna uodpornié¢ na dziatanie wilgoci ozo-
kerytemd lab innym odpowiednim woskiem
w mysl wynalazku bez wsbgpnego frakto-
wania.

Pod nazwa celulozy regenerowanej ro-
zumie sig gigtkie, przezroczyste arkusze za-
wigrajace pewne ilosei wody & zwyklke ma-
1a: iloé materialu bigroskopijnego up. ghi»
cay'ny Jub: podebnrych zwigzkow. . :

. Pewne materiaty, np: handlowe zelaty-

ny, octem celsdozy i t. d., ktéeyeh pe-
wierachnie mnie pozwalaja ma rezposisrcie
si¢ i dostateczne przylegamie woskt, musza
byé wpierw traktowane luly pokryte odpo-
wiednim s$rodkiem, ltéry moze nie byé od-
porny na dzialamie wilgeci Odpowiedrie
powloki posrednie mozna wytwarzaé z po-
chodnych celulozy lub polimeryrowanych
zwigzkéw winylu smieszanyok ze érodkumi
nadajacymi plastyezneodé, np. 2Zywicami,
klejami, olejami dmuchanymi i t. d., ktore
zwigkszajg przyczepnoéé i rozposcieranie
si¢ wosku. Powleczong lub traktowanq po-
wierzchni¢ poddaje si¢ woskowaniu w spo+
s6b nizej opisany. Do posredniej warstwy
moina dodawaé male iloei barwnikéw, pi-
gmentow, woskéw i t. d. Podobne postepo-
wanie stosuje si¢ prry materialach, ktéro
majg z& dudg zdolnedé absorboweania wos-
ku, wshutek czego utradnialyby wytworze-
nie pozadanc] chenkiej bbeny.

Lakier huib inme posrednie powloki iub
Sroditi isspregnujace: stosuje si¢ dowolnym
sposobers  prraprowadzajac  naprayklad
traktowany material prrez roztwor lakieru
i nastepnie susazo, odzyshujac jednoczednie
rexpuszczalnik manym sposobem.

Stwierdaono réwniez, i2 praez trakte-
wanie -regenerowane] celulozy pokrytej
wpierw powhoky posrednia 1 nastepsie wos-
kiem otrzymufe sig prodakt nadajaey sie
do pewnych celéw, zwlaszeza tam - gdzie
obok wysokiego stapniia 6dpornosck na dzia-
lanie wilgoci pozadama jest odporneéé na
dziatanie wody. W ten sposéb: mozna réw-
niez otrzymaé wyjsthowo duzy odpovnesé
na dzinlanie wilgoci prry wzyoiv rmaczaie
cietdszych blon,  a tym samym muniejszych
iloéci materialu tworzacego powleke, nii
w dotychezas anamypelr - innych 'powlokach
odpornych na drialasde: wilgoei. Bzyskany
w ten sposth pradukt przewydsaa wyzelkie
znane dotychczas materfaly pakunkowe.
Ostateczna odpernedé na dzislanie 'wody
gotowego materialir nie' zale2y Zasadniczo
od grubosci warstwy kakieru, wshutek ¢zes



go moze by¢ ona nadzwyczaj cienka. Zado-
walajace wyniki uzyskano z blong o grubo-
$ci = tylko 0,00025 m/m po kazdej stronie
iraktowanego materialu. Ostateczna blona
pokrywajaca z wosku nadaje we wszystkich
przypadkach duza odpornosé na dzialanie
wilgoci.

Dla przykladu podaje si¢ sktad mie-
szanki odpowiedniej do wytwarzania na ce-

lulozie regenerowanej posredniej powloki

w celu zwigkszenia przyczepnosci warstwy
wosku: 74,5% nitrocelulozy, 25% ftalanu
dwubutylowego, 0,5% dmuchanego oleju
rzepakowego.

Odpowiednia grubo$é posredniej war-
stwy uzyskuje sig, jesli okolo 10 ¢ powyz-
szej mieszaniny rozpusci si¢ w 300 cm?
mieszaniny rozpuszczalnikéw skladajacej
si¢ z 40 czesci octanu etylu i 60 czesci ben-
zenu, - pokryje regenerowana celuloz¢ po-
wyzszym $rodkiem i wysuszy znanym spo-
sobem. Po wysuszeniu powloki mozna po-
kry¢ powyzsze materialy po jednej lub obu
stronach parafing lub innymi odpowiedni-
mi woskami w sposéb nizej podany w celu
wytworzenia wysoce odpornego na dziala-
nie wilgoci materiatu pakunkowego, prze-
zroczystego, gietkiego i nie brudzacego.

W wyniku dluzszych badan stwierdzo-
no, ze warstewka wosku potrzebna do wy-

{worzenia materialu odpornego na dziala-

nie wilgoci przy pokryciu kazdej po-
wierzchni regenerowanej celulozy moze nie
by¢ grubsza niz 1/10 mikrona po kazdej
stronie. Blona o grubosci tak malej jak
1/100 mikrona posiada bardzo skuteczna
odporno$é na dzialanie wilgoci, a najlepsza
jest grubosé¢ 1,20 do 1/50 mikrona, cho-
ciaz na pewnych wstepnie powlekanych
materialach mozna zwigkszaé¢ grubosé nie
wplywajac ujemnie na jakosé blony.
Chociaz wedlug nowego sposobu mozna
z latwoscia wytwarzaé powloki grubsze, nie
ma powodu stosowania takich powlok w
celu wuodpornienia przeciw wilgoci, a
zwlaszcza na materialach nie traktowanych

wstepnie, poniewaz w ten sposéb uzyskuje
si¢ produkty gorszej jakosci, a mianowicie
tluszczace, brudzace i 0 zmniejszonej gigt-
kosci. Materialy traktowane lakierem jak
wyZej wspomniano, posiadaja powloke od-
porna na dzialanie wilgoci i silniej przyle-
gajaca, tak iz mechaniczna obrébka tych
powierzchni nie jest wykluczona, jednakze
nie jest ona konieczna do osiagnigcia do-
brych wynikéw.

Przez pomiar s$rednicy i liczenie kule-
czek woskowych na powierzchni regenero-
wanej celulozy przed procesem stapiania
oraz za pomoca rachunku okreslono gru-
bosé¢ blony po stopieniu. Jeszcze w inny
sposob stwierdzono, ze postepowanie nale-
zy tak prowadzié, aby 500 do 2 500 czaste-
czek wosku o $rednicy nie wigkszej niz 40,
a najlepiej nie wigkszej jak 20 mikrondw,
z ktorych 50 do 90% lub powyzej posiada
$rednice mniejsza niz 8 mikronéw, a najle-
piej mniejszg niz 5 mikronéw, bylo roz-
mieszczone jednostajnie na kazdym mili-
metrze kwadratowym powierzchni po kaz-
dej stronie traktowanego materialu.

Blony, w ktérych czasteczki sa wieksze
niz zaznaczono i nie rozmieszczone roéwno-
miernie, sa nieprze§wiecajace, Scieraja sie,
ttuszcza podczas uzycia i na ogél nie odpo-
wiadajg wlasciwosciom produktéow wytwo-
rzonych w mysl niniejszego wynalazku.
Przy powlekaniu materialéw stabo absor-
bujacych, np. nietraktowanego kartonu, o-
raz pewnych wstepnie powlekanych mate-
rialow nalezy zwigkszyé czas dzialania w
celu uzyskania odpowiedniej warstwy wos-
ku.

W mysl wynalazku mozna osadzié tego
rodzaju mikroskopijnie cienkie powloki
woskowe przez wytworzenie delikatnej
mgly woskowej w zamknigtej komorze i
wystawienie traktowanego materiatu w ko-
morze w miejscu dostatecznie oddalonym
od zrodla tej mgly, tak iz wszystkie cza-
steczki wigksze niz w przyblizeniu 30 mi-
kronéw ‘opadaja na dno komory i nie do-



chodza do arkusza. Po réwnomiernym po-
kryciu powierzchni dostatecznie drobnymi
czasteczkami wosku ogrzewa sie¢ ja przepu-
szczajac przez rozgrzang strefe lub innym
sposobem w celu stopienia i zlepienia ku-
leczek. Nastepnie chlodzi sie material i
uzyskuje w ten sposéb bardzo cienka blone
wosku na calej powierzchni. Material moz-
na pokrywaé z jednej lub z obu stron.

Urzadzenie do wykonywania sposobu
wedlug wynalazku sklada sie z zamknigtej
podtuznej komory, ktéra w jednym koricu
posiada urzadzenie do rozpylania wosku.
Na drugim korficu komora posiada waskie
szczeliny, przez kiére przepuszcza sie ma-
terial prowadzac go z jednego walka na
drugi.

Urzadzenie do rozpylania (atomizator)
posiada ogrzewane naczynie zawierajace
parafine w stanie cieklym, to znaczy sto-
pionym, lub jej roztwér w toluenie lub in-
nym rozpuszczalniku, w ktérym zanurzony
jest wolno obracajacy sie walec zasilajacy,
ktéry przy obrocie nabiera na swa po-
wierzchnie cienka warstwe parafiny. Urza-
dzenie posiada réwniez umieszczong stycz-
nie dysze, przez ktéra dmucha sig silnie po-
wietrze ogrzane na powierzchnie rozrywajac
cienka btone ciekiego wosku i prowadzac
go w stanie rozpylonym przez komore.

Stwierdzono, iz uzywajac nawet najlep-
szych atomizatoréw nie mozna otrzymacé
doskonatlej mgly, poniewaz zawiera ona za
duze czasteczki wosku oraz za duza ilosé
czasteczek powyzej podanej wielkosci, tak
iz koniecznym staje si¢ usuniecie wigkszych
czasteczek przez odgrodzenie traktowanego
materialu od atomizatora i przez spowo-
dowanie wiréw, za pomoca ktérych wydzie-
lone zostaja z mgly wigksze czasteczki, kto-
re gromadzg si¢ na dnie komory, skad usu-
wa si¢ je co pewien czas i ponownie uzywa.
Pozostala mgta z drobnych czasteczek zo-
staje uniesiona powietrzem i osadzona na
materiale.

Po. opuszczeniu komory material prze-

chodzi przez przestrzerr ogrzewajaca za-
opatrzona w odpowiednio rozmieszczone
plyty ogrzewajace, w ktérej to przestrzeni
osadzone czasteczki wosku stapiajaq sie i
wytwarzaja rownomierna i ciagla blone.
Przestrzen powyzsza mozna zamknaé i za-
opatrzyé w odpowiednie $rodki regulujace
doptyw powietrza w celu uniknigcia zmniej-
szenia gietkosci materialu podczas stapia-
nia czasteczek wosku. Pokryty material
przechodzi do koricowego walka, ktory jest
umieszczony w takiej odleglosci od prze-
strzeni ogrzewajacej, iz powloka woskowa
moze ostygnaé, nim arkusz zostanie nawi-
niety. W niektérych urzadzeniach stosuje
si¢ odpowiednie przyrzady chlodzace.

Jezeli do rozpuszczania wosku stosuje
sie toluen lub inny rozpuszczalnik, to przed
przestrzenia ogrzewajaca umieszcza sig
ogrzewang suszarke lub przestrzen te two-
rzy si¢ tak dluga, aby mozna bylo w niej
odparowaé rozpuszczalnik. Przy pokrywa-
niu obydwach stron traktowanego materia-
lu woskiem w tego rodzaju urzadzeniu
wosk osadzony oddzielnie na kazdej stro-
nie mozna stopi¢ jednoczesnie. W tym
przypadku nie uzywa si¢ przestrzeni ogrze-
wajacej podczas pierwszego przeprowadza-
nia materialu przez przestrzen powlekaja-
ca.

W razie potrzeby rozpylanie wosku
mozna przeprowadzaé¢ w oddzielnej komo-
rze i wybrane czasteczki wosku przepedzaé
z pierwszej komory do drugiej komory osa-
dzajacej za pomocg wentylatora umieszczo-
nego miedzy komorami. Ponadto w razie
zastosowania obiegu kolowego mozna osa-
dzaé czasteczki wosku na obu stronach trak-
towanego materialu jednoczesnie; w. tym
celu material przepuszcza si¢ dwukrotnie
przez przestrzen osadzajaca zanim wpro-
wadzi go si¢ do komory ogrzewajacej. W
tego rodzaju urzadzeniu czasteczki wosku
osadzaja si¢ po jednej stronie materialu
podczas jego przechodzenia przez komore
w jednym kierunku, a na odwrotnej stronie



podczas jego przechodzemia w kierunku
przeciwnym. W ten sposéb mozna pokryc
szybko material, np. arkusz regen¢rowane;j
celulozy, osadzajac po kaidej stronie w
przyblizeniu 2000 czasteczek parafiny na
milimetr kwadratowy, dzialajac przez 60
sekund i nastepnie stapiajgc obie strony
rownoczeénie i otrzymujgc w ten sposéb
przezroczysty, gietki, mie przyczepiajacy
sé¢, nie tluszczacy, gietki, wysoce odporny
na dzialanie wilgoci materiat pakunkowy,
pozbawiony zapachu. Stwierdzono na pod-
stawie badan mikroskopowych, ze czastecz-
ki osadzone maja sie do siebie nastepujaco
co do wielkosci. 11 % posiada srednice 0,5
mikronx, 3t% — 1,25% — 1,5, 13% —
29% -— 3, 3% — 42% — 5 mikronow lub
mmiej, a 6% miedzy 5 a 20 mikrondw.
Stwierdzeno, ze stosujac tak doskonale roz-
drobnione czasteczki, jak wymieniono,
mozna osadzi¢ 1500 do 5000 czasteczek
e 1 mm? tasmy z celulozy regenerowane;j.
Rozumie sig, iz przy stosowaniu niniejszego
urzadzenia moina rowniez uzyskaé inne
rozmieszczenie procentowe czgsteczek. Te-
oretycznie, gdyby wszysikie czasteczki po-
siadady jednakows wielko$¢, otrzymanoby
na 1 mm? nastepujace ilosci czasteczek w
blomie o grubosci 1/10 i 1/100 mikrona.

liczba czasteczek
1 mm? przy gru-
bosci blony 1/100

liczba czasteczek
ifednica 1 mm’ przy gru-
czasteczek bosci blony 1/10

mikrona mikrona

1 191,000 19,109

2 23,900 2,390

4 2,960 296

6 884 88

8 373 37

10 192 - 19

12 112 11

14 . .70 7

16 47 4,7
.20 24 24
25 . 12,5 1,25
30 19 0,709 .
B 453 0453 -
40 293 0293

Paratine trzeba stosowaé o stosunkowo
wysokim punkcie fopniemia (58 do 60°C).
Dobre wyniki otrzymuje sie rowniez z mie-
szaning skladajaca si¢ z 95% oczyszczone-
go ozokerytu i 5% eoczyszezonego weosku
pszczelnego w zastosowanit do niepowle-
kanej celulozy regenerowanej. Przy po-
wlekaniu kartorta lepiej stosowaé sam wosk
pszczelny, lecz nalezy dziata¢ dluzej wsku-
tek stabszej absorbeji wosku na powierzch-
mi traktowanego materiate. W takim przy-
padku nalezy dziala¢ dwa razy dluzej niz
przy powlekamiu celulozy regenerowane;j.
Rozumie si¢, ze grubosé blony, jako tez
wielkoé¢ osadzanych czasteczek mozna
zmieniaé przez zmiane odlegloscti i czasu
dzialania albo stosujac inne atomizatory
lub $rodki do wytwarzania powlok nie od-
biedajac  od ' zasady miniejszego wyna-
lazku. S
Zamiast stosowaé sposob wyzej opisa-
ny modna wytworzy¢ cienks powloke wos-
kowsa przeprowadzajac material rasadmi-
czy przez kapiel zawierajaca roztwér mate-
rialu woskowego, jak naprzyklad parafiny
w odpowiednim rozpuszczalmiku, jak ben-
zynie, gazolinie i t. d., i nastgpnie przepro-
wadzajgc pokryty material do przestrzeni
suszacej (w celu odparowania rozpuszczal-
nika i otrzymania powiokt z wosku rozmie-
szezonege rownomiermie na eobw po-
wierzchwiach materialw) i réwmoczesnie
lub nastgpnie ogrzewajac material w celu
stopiemria osadzonego wosku. Nast¢pmic ma-
terial chlodzi sig uzyskujac réwnomierng i
bardze cienkg blone na powierzchni. Précz
wyiej wymienionej parafiny i ozokerytu
moina réwnieZ stosowaé wosk pszczelmy
lab olbrot albo mieszaniny tychze z odpo-
wiednitni $rodkani, np. kwasem stearyno-
wym, tluszczami roslinmymi lub woshami.
Powyzsze woski lub mieszauiny objete sa w
opisie niniejszym nazwg ,wosk'’

Odpowiednim rozpuszczalnikiemn wosku
jest eter naftowy, gazolina, czterochlorek
wegla i t. d. Roztwory zawierajace 1 —
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005 ¢ wosku na 100 cm?® vezpuszczalnika
daja swietne wymiki. « _

Wygodne urzadzenie do przepmwadu-
nia powyiszego sposobu maZe stapnowié
rwykly aparat skladajacy sie z maczynia
zawierajacego roziwdr oraz z przyrzadéw
do prowadzenia gietkiego arkusza przez
roztwér. Z roztworu prowadri sie material
do dlugiej komory suszacej zaopatrzonej w
urzgdzenia do ogrzewania, w ktérej odpa-
rowuje si¢ rozpuszczalnik i osadza wosk na
powierzchni materiatu. Do komory ogrze-
wajacej wprowadza si¢ strumieri powietrza
w celu przyspieszenia parowania. Miesza-
aina powietrza i par rozpusuaczalnika zosta-
je odprowadzona z komory, a rozpuszczal-
nik odzyskuje si¢. Nastepnie prowadzi sig
material przez przestrzen ogrzewajaca, w
ktérej utrzymuje si¢ temperature wyisza
niz punkt topnienia wosku, wskutek czego
stapia si¢ wosk tworzac ciaggla odporna na
wilgoé blone i odzyskuje sie resztki rozpu-
szczalnika. Powyzsza przestrzeri jest zaopa-
trzona w dwie plyty ogrzewajace, pomie-
dzy ktérymi przechodzi traktowany mate-
rial. W koricu pokryty material przechodzi
na walek ustawiony w takiej odleglosci od
ogrzewanych plyt, aby powloka woskowa
mogla ostygnaé przed nawinieciem mate-
rialu na watek.

Gietki material uodporniony na wilgo¢
za pomoca rozcieficzpnego roztworu wosku
traktuje si¢ wpierw lub pokrywa powloka
pozwalajaca na rozprzestrzenienie sie i
przyleganie wosku po stopieniu go. Posred-
nia powloka moze by¢ tego samego rodzaju
i grubosci, jak opisano w sposobie wymie-
nionym poprzednio z zastosowaniem mgly
woskowej. Przy uzywaniu roztworu dobiera
sie powloke posrednia tak, aby jej sktadniki
byly zasadniczo nierozpuszczalne w roztwo-
rze wosku podczas pracy. Za pomoca opisa-
nego urzadzenia mozna nalozyé na regenero-
wang celuloze warstewke wosku o grubosci
/400 €M, przy czym tasma jest bardzo prze-
zroczysta, gietka, nie przyczepia sig, nie pla-

i i jest edporna na dzialanie wilgeci, to
znaczy, ze jezeli z jednej strony wystawi sig
ja ma deiatanie suchego powietrza, a z dru-
giej stromny na dzialanie powietrza masyco-
nego para wodsa, to w ciggu 24 godrim
w lemperaturze okolo 40°C przez je-
den metr kwadratowy pmchodm mmniej niz
60 g pary wodnej.

Wynalazek nie ogramicza sie tylko do
powlekanin materiatéw pakunkewych w po-
staci arkuszy, pomtewaz urzadzenie powys-
sze nadaje si¢ rowniez do powlekanmia in-
nych materiatéw. W powyzszy sposéb mo2-
na np. uodporniaé¢ na dziatanie wilgoci wor-
ki, torebki i t. d., stosujac powloke posred-
nig lub nie stosujac jej. Rorumie sie, se u-
rzydzenie powygsze mofna zmienié odpo-
wiednio tak, aby nadawalo si¢ ono do trak-
towania przedmiotéw oddzielnych lub ma-
tych przez przesuwanie ich przez komore.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb pokrywania materialow,
zwlaszcza arkuszy z regenerowanej celulo-
zy, warstwa ochronng dla nadania odpor-
nosci przeciw przenikaniu wilgoci przez na-
kladanie powlok woskowych i stapianie
czastek wosku przez ogrzewanie, znamien-
ny tym, Ze na materiale osadza si¢ taka
ilos¢ wosku, iz grubo$é wytworzonej po-
wloki po wysuszeniu nie jest wigksza niz
1/,0 mikrona, a najlepiej wynosi !/;,, —
/.o mikrona.

2. Sposob wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze wytwarza si¢ powloke przez za-
nurzanie materialu w roztwér woskowy lub
przez przeciaganie go przez ten roztwér.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze wosk w stanie cieklym, np. roz-
twér wosku, rozpyla sie na mgle z drob-
nych czastek woskowych usuwajac z tej
mgly te wszystkie czastki, ktérych srednica
przekracza 40 mikronéw, natomiast pozo-
stale czastki straca si¢ na pokrywang po-
wierzchnie w takiej iloéci, iz na 1 cm? po-



wierzchni przypada 500 — 2500
stek.

4, Sposéb wedlug zastrz. 2, znamienny
tym, ze roztwér wosku, w ktérym zanurza
si¢ pokrywany material lub przez ktéry go
przeciaga, sklada si¢ z mniej wigcej 1 g lub
" mniej wosku na 100 cm® odpowiedniego lot-
nego rozpuszczalnika, np. benzyny.

5. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 3, . zna-
mienny tym, ze material lub arkusze po-
krywa si¢ najpierw gigtka powloka z sub-
stancji, na ktérej rozpuszczony wosk do-
brze si¢ rozptywa i do ktérej dobrze przy-
wiera.

6. Sposéb wedlug zastrz. 4, znamienny
tym, ze jako gigtka powloke posrednia sto-
suje si¢ warstwe lakieru, najlepiej wytwo-

cza-
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rzonego z pochodnej celulozy lub polimery-
zowanych zwiazkéw winylu, lub warstwe
lakieru zZywicznego zawierajacego srodek u-
plastyczniajacy i lotny rozpuszczalnik,

7. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny tym, ze natryskiwany wosk stapia
si¢ na materiale w temperaturze wyzszej od
jego punktu topnienia.

8. Sposéb wedlug zastrz. 2 — 4, zna-
mienny tym, ze wosk stracony z roztworu
na materiale stapia si¢ w temperaturze
wyziszej od jego punktu topnienia. .

Sylvania
Industrial Corporation.
Zastepca: Inz. F. Winnicki,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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