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Anotace:

Zpiisob vyroby vyliskii, zejména zpisob vyroby vyliskil z
otrub, zejména z pieniénych otrub, podle kterého se
nejprve pripravi lisovaci smés tak, Ze se smiché 4 az

20 % hmotn. mooviny, 4 aZ 20 % hmotn. katalyzatoru,
kterym je mimé kysel4 latka schopnd pfevést mocovinu
na NH,CONH;"Cl', 4 a7 20 % hmotn. paraformaldehydu
a 40 az 88 % hmotn. otrub, a nasledn& se tato smés
slisuje. Vylisek, zejména vylisek z otrub, zejména z
pieni&nych otrub vyrobeny vyse uvedenym zpiisobem
vyroby vyliski, ktery obsahuje 4 aZ 20 % hmotn.
modéoviny, 4 aZ 20 % hmotn. katalyzatoru, kterym je
mimé kysela latka schopna pievést mocovinu na
NH,CONH;'CI', 4 az 20 % hmotn. paraformaldehydu a
40 az 88 % hmotn. otrub.
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Zpiisob vyroby vyliskii a vyrobek timto zpiisobem vyrobeny

Oblast techniky
Vynélez se tyka zpiisobu vyroby vyliskii, zejména zpiisob vyroby biologicky odbouratelnych vy-

liskd z otrub, zejména z pSeniCnych otrub, a vylisku, zejména biologicky odbouratelnych vyliski
z otrub, zejména z pseniénych otrub.

Dosavadni stav techniky

Pfi zpracovani obili vzniké velké mnoZstvi odpadu, kterym jsou otruby. Nejéast&j$im zplisobem
jejich zpracovani je jejich zkrmovani hospodafskym zviiectvem.

V soucasné dobé je také znama cela fada vyrobki, které jsou biologicky odbouratelné.

Z patentu PL 171 872 je znam materil obsahujici 30 az 85 % hmotn. biologicky odbouratelného
syntetického materidlu a 15 az 70 % hmotn. $krobu nebo nemodifikované celulézy jako biologic-
ky odbouratelné prisady, jakoz i malych mnoZstvi pomocnych piisad. Tento material se ziskava
roztavenim jeho polysacharidového zakladu a pfidanim $krobu nebo celuldzy k tavening. Tato
smés ma zpoCatku formu disperze Skrobu, majiciho obsah vlhkosti ne vice nez 25% nebo celulé-
zy v polysacharidové bazi. Potom se tato smés peletizuje a pelety se pouzivaji na tvareni pozado-
vanych vyrobki ve formach. Tento zpiisob je pom&mé slozity a zahrnuje mnoho stupiii.

Z patentove piihlasky CZ PV 2002-1917 je znam material na vyrobu biologicky odbouratelnych
vyliskil z otrub, zejména stolniho nadobi a obalovych nadobek, ktery se sklada z 95 az 100 %
hmotn., vztaZeno na hmotnost smési, sypkych otrub, zejména pSeniénych, tvoficich vybranou
frakci otrub o velikosti zrn od 0,01 do 2,80 mm, obsahujici od 7 do 45 % hmotn. strukturné vaza-
né vody ve forme vlhkosti a popfipadé az 5 % hmotn., vztazeno na hmotnost smési, impregnuji-
cich latek a/nebo vonici pfisady a/nebo aroma dodavajici ptisady a/nebo nevlakninovych plniv
a/nebo vodu zadrzujicich &inidel a/nebo barvicich pfisad. Zpiisob vyroby téchto biologicky
odbouratelnych vyliskii spo¢iva v tom, Ze otruby, zejména p3eniéné otruby, s velikosti zrn 0,01
az 2,80 mm v mnozstvi 96 az 100 % hmotn., vztaZeno na hmotnost smési, obsahujici 7 az 45 %
strukturalné vazané vody ve formé vlhkosti, jsou za sucha smichény se smési impregnujicich
latek a/nebo vonicich a/nebo aroma dodavajicich pfisad a/nebo vlakninovych plniv a/nebo vodu
zadrZujicich Cinidel a/nebo barvicich prisad v mnozstvi do 5 % hmotn., vztazeno na hmotnost
smési. Odmeéiené mnozstvi takto ziskaného tvareciho materialu se umisti na dil vicedilné formy,
s vyhodou vicedilné. Forma se uzavira, za sou€asného vystaveni tvafeciho materialu v ni umists-
né, na né€kolik desetin sekundy teploté v rozmezi od 20 do 450 °C a tlaku v rozsahu od 1 do
10 MPa a/nebo stlatujici sile a2 100 t/cm® pii tlaku az 320 MPa, plisobicim na pist uzavirajici
formu. Nevyhodou vyse popsaného materialu je to, Ze vyrobky z n&j vyrobené Jjsou tvaroveé sta-
bilni pomérné kratkou dobu.

Z patentu PL 1672 13 je dile zndm zpiisob vyroby tenkosténnych biologicky odbouratelnych tva-
rovek. Tento zpiisob spociva v tom, Ze je sm&s zahrnujici, vztaZeno na hmotnost 30 a% 63 %
hmotn. vody, 27 az 69 % hmotn. $krobového zakladu, antiadhezivni ¢inidlo, zahustovaci &inidlo,
az 16 % hmotn. surovin bohatych na celulézu, az 10 % nevlakninovych pojiv, vlhkost zadrzuji-
cich €inidel, barviva, tvrdidla, konzerva&niho prostredku a antioxidantu, pe¢ena ve formé po do-
bu 25 az 230 vtefin pii 145 az 230 °C a nasledné stabilizovana tak, az se ve vylisku dosahne
obsahu vlhkosti 6 az 22 % hmotn., vztazeno na hmotnost smési. Tento zplisob se da pouzit k vy-
rob€ kelimk{ na jedno pouZiti, tickd na rychlé stravovani, balicich krabiCek, vlozek na baleni
potravin, jakoZ i na listy nebo pasy papirového nebo karténového charakteru. Vyrobky ziskané
timto zpiisobem maji tloust’ku stény, které je na jedné strang dostatedné tlusta k tomu, aby se za
dodrZeni ptedepsaného pokynu k pouziti dosahlo pozadované odolnosti proti zlomeni a prasknuti
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a na druhé strané dostatené tenka, aby bylo umoznéno G&inné peceni mezi dvéma polovinami
bézné formy, ktera se pouziva ve strojich na automatické peceni oplatek. Nevyhodou tohoto zpi-
sobu vyroby je jeho relativni slozitost a materialova naro¢nost.

Pouziti ekologicky pratelského materialu a zpiisob vyroby stolniho nadobi na jedno pouziti a oba-
lovych nadobek je popsan v patentu PL 174 572. Sucha smés tohoto materialu obsahuje vyrobky
vzniklé pFi mleti obili v mnozstvi 50 az 95 % hmotn,, vztazeno na hmotnost smési, suché latky,
vyrobky vzniklé drcenim brambor, sojovych bobi a jinych rostlin v mnozstvi 0 az 90 % hmotn.,
susiny, vztazeno na hmotnost smési a Zivo¢isny protein jako pojivo v mnozstvi az 30 % hmotn.
vztazeno na susinu, jakoZ i vonici nebo aroma dodavajici pfisady, konzervacni prostiedky a bar-
viva. Vyse uvedené slozky jsou spolu smichany a s vodou a jsou hnéteny, az se ziska homogenni
tésto. Potom se tésto vytladuje a nékolik minut obvyklym zpisobem pece. Nevyhodou tohoto
materialu je to, Ze béhem procesu pedeni se odpati voda obsazena v téstu, coz vede k destrukcim
homogenni vlaknité struktury tvarovek. Koneéné vyrobky tak vykazuji Setné stejné veliké trhli-

ny.

Z vy3e uvedeného stavu techniky je zfejma cela fada nevyhod soucasného stavu techniky, pfi-
SemZ jako nejvétsi nevyhoda se jevi to, Ze neexistuje jednoduchy zpiisob zpracovani obilnich
otrub vedouci k vyrobg biologicky odbouratelnych, ale del3i dobu tvarové stalych vyrobki.
Cilem vynalezu je zplsob vyroby vyliskd z otrub, ktery bude jednoduchy a levny, pficemZ bude

umoziiovat vyrobu pevnych tvarové stalych vyrobki.

Podstata vynalezu

Uvedené nedostatky do znatné miry odstrafiuje a cile napliiuje zpiisob vyroby vyliski, zejména
zplisob vyroby vyliskii z otrub, zejména z pSeni¢nych otrub, podle vynalezu, jehoZz podstata spo-
&va v tom, Ze nejprve se pripravi lisovaci smés tak, Ze se smicha 4 az 20 % hmotn. mocoviny, 4
a7 20 % hmotn. katalyzatoru, kterym je mirné kysela latka schopna pfevést mocovinu na
NH,CONHj;' CI, 4 az 20 % hmotn. paraformaldehydu a 40 az 83 % hmotn. otrub, a nasledné je
tato smé&s slisovana.

Podle vyhodné varianty se nejprve smicha 50 % hmotn. mo&oviny a 50 % hmotn. katalyzatoru,
k této smési se nasledné postupné ptimichaji otruby a paraformaldehyd v takovém pomeéru, Ze
vyslednd smés obsahuje 25 % hmotn. modoviny, 25 % hmotn. katalyzatoru, 25 % hmotn. para-
formaldehydu a 25 % hmotn. otrub a nakonec se domichaji dali otruby tak, Ze vysledna smés
obsahuje 4 aZz 20 % hmotn. mo&oviny, 4 az 20 % hmotn. katalyzatoru, 4 az 20 % hmotn. para-
formaldehydu a 40 az 88 % hmotn. otrub.

Katalyzatorem je nejvyhodn&ji chlorid amonny.

Vyhodné také je, kdyz se smés slisuje pfi teploté 100 az 200 °C, ptitemz nejvyhodnéji se smés
slisuje pii teploté 120 az 130 °C a tlakem v rozmezi 25 az 120 MPa.

Zpuisob vyroby vyliskil podle vynalezu je velice jednoduchy, umoZiiuje zpracovat otruby rozdilné
kvalitativni arovné, pti¢emz vzniklé vyrobky jsou pevne a prostorové stalé. Zménou vysky liso-
vaci teploty lze ovlivitovat vzhled a vlastnosti vyliskii. Cim vy3si teplota, tim je vylisek pevnéjsi,
ma tmavsi vzhled a zaroveii lesklejsi povrch vylisek ma, a ma delsi biologicky polo¢as rozpadu.
Vysi teploty lze ovlivnit také piilnavost vylisku ke kovovym materialim. Pfi 180 °C se pevn¢
piichytne i ke kovové lisovaci formé Pro slisovani s kovovym predmétem je optimalni teplota
150 °C, pfiemz je tak mozné vytvofit vylisek, ktery obsahuje kovovou matku, Ghelnik, &i jiny
kovovy predmét. Vylisky je také mozné vyrabét ve formé plodnych profili, které mohou nahradit

vvvvv

papir, pfiéemz maji vy3si Zivotnost, vzhledem k tomu, Ze lisovani probihd za sucha.
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Uvedené nedostatky do zna¢né miry odstrafiuje a cile napliiuje vylisek, zejména vylisek z otrub,
zejména vylisek z pseni¢nych otrub vyrobeny vyse uvedenym zpisobem, podle vynalezu, jehoz
podstata spo¢iva v tom, Ze obsahuje 4 az 20 % hmotn. mocoviny, 4 az 20 % hmotn. katalyzato-
ru, kterym je mirn& kyseld latka schopna prevést mogovinu na NH,CONH;" CI', 4az 20 %
hmotn. paraformaldehydu a 40 az 88 % hmotn. otrub.

Katalyzatorem je nejvyhodnéji chlorid amonny.

Vylisek podle vynélezu dale vykazuje stabilni, pevnou a prostorove stalou povahu. Vylisek dobte
saje, proto je ho mozné natirat prakticky vsemi druhy barev, napfiklad i vodou feditelnymi barva-
mi. Zéroveni byla prokdzédna vyborna ptilnavost k samotnému epoxidu, proto je mozné pouziti
také epoxidovych natéri. Vylisky je také mozné mechanicky upravovat, naptiklad fezat, vrtat do
vylisku, nebo zabruSovat a obrabét, aniz by dochazelo k trhani &i tfepeni vyrobku. Vylisky maji
také velky izolaéni odpor.

Piiklady uskute¢néni vynalezu

Podle zpiisobu vyroby vyliskii z pseniénych otrub, se nejprve smichd 50 % hmotn. mocoviny
a 50 % hmotn. katalyzitoru, kterym je mirn& kysela latka schopnd pfevést mocovinu na
NH,CONH;" CI, kterou je chlorid amonny.

K této smési se nasledné postupné ptimichaji otruby a paraformaldehyd v takovém poméru, Ze
vyslednd smés obsahuje 25 % hmotn. mogoviny, 25 % hmotn. katalyzatoru, 25 % hmotn. para-
formaldehydu a 25 % hmotn. otrub a nakonec se domichaji dalsi otruby tak, Ze vysledna smés
obsahuje 10 % hmotn. mo¢oviny, 10 % hmotn. katalyzatoru, 10 % hmotn. paraformaldehydu
a 70 % hmotn. otrub.

Smés se slisuje pfi teploté 120 °C tlakem 100 MPa.

Vylisek z pSeniénych otrub obsahuje 10 % hmotn. mocoviny, 10 % hmotn. katalyzatoru, kterym
Jje chlorid amonny, 10 % hmotn. paraformaldehydu a 70 % hmotn. otrub.

Primyslova vyuZitelnost

Zplisob vyroby vyliski podle vynalezu Ize VyuZit pro efektivni zpracovani otrub, zejména psenié-
nych otrub, pfi¢emz vylisky zplisobem vyroby vyliskd vyrobené Ize pouZit zejména jako material
majici Siroké priimyslové uiti.

PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob vyroby vyliskd, zejména zpiisob vyroby vyliskii z otrub, zejména zptisob vyroby vy-
liskii z pSeniénych otrub, vyzna&u jici se tim, Ze nejprve se pripravi lisovaci smés tak,
Ze se smiché 4 az 20 % hmotn. mo&oviny, 4 a2 20 % hmotn. katalyzatoru, kterym je mirné kysel4
latka schopna prevést moCovinu na NH,CONH;" CI, 4 a7 20 % hmotn. paraformaldehydu a 40 a7
88 % hmotn. otrub, a nasledns je tato smés slisovéna.

2. Zpisob vyroby vyliskdi, ndroku 1, vyznalujici se tim, Ze nejprve se smicha
50 % hmotn. moCoviny a 50 % hmotn. katalyzatoru, k této smési se nasledné postupné primichaji
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otruby a paraformaldehyd v takovém poméru, Ze vysledna smés obsahuje 25 % hmotn. mocovi-
ny, 25 % hmotn. katalyzatoru, 25 % hmotn. paraformaldehydu a 25 % hmotn. otrub a nakonec se
domichaji dalii otruby tak, Ze vysledna smés obsahuje 4 az 20 % hmotn. mocoviny, 4 az 20 %
hmotn. katalyzatoru, 4 az 20 % hmotn. paraformaldehydu a 40 az 88 % hmotn. otrub.

3. Zpisob vyroby vyliski, nékterého z ptedchozich naroki, vyzna ¢ujici se tim, Ze
katalyzatorem je chlorid amonny.

4. Zpusob vyroby vyliski, n&kterého z predchozich narok, vyznadujici se tim, Ze
smés se slisuje pfi teploté 100 az 200 °C.

5. Zpisob vyroby vyliskii, nékterého z pfedchozich narokd, vyznadujici se tim, Ze
smés se slisuje pfi teploté 120 az 130 °C.

6. Zpisob vyroby vyliski, nékterého z pfedchozich narokd, vyzna ¢ujici se tim, Ze
smés se slisuje tlakem v rozmezi 25 az 120 MPa.

7. Vylisek, zejména vylisek z otrub, zejména vylisek z pSeni¢nych otrub vyrobeny podle nékte-
rého z piedchozich narokii, vyznadujici se tim, Ze obsahuje 4 az 20 % hmotn. moCo-
viny, 4 az 20 % hmotn. katalyzatoru, kterym je mirn& kysel4 latka schopna prevést mocovinu na
NH,CONH;" CI, 4 az 20 % hmotn. paraformaldehydu a 40 az 88 % hmotn. otrub.

8. Vylisek, podle naroku 7, vyzna&ujici se t im, ze katalyzatorem je chlorid amon-
ny.

Konec dokumentu
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