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Profil ścienny do zabudowy 

Przedmiotem wzor u przemysłoweg o jes t profi l ścienn y 

do zabudowy , przeznaczon y d o wykonywani a konstrukcj i ścia n 

działowych w  systemac h suche j zabudow y płytam i kartonow o 

-gipsowymi. 

Znany jes t cienkościenn y kształtowni k budowlan y wedłu g 

wzoru zdobniczeg o n r 169 3 ora z ceow e profil e wykonywan e 

z gładkiej blachy stalowej, mające zastosowanie w systemach suchej 

zabudowy płytami gipsowo-kartonowymi. 

Istotą wzoru przemysłowego jest nowa postać profilu pełnego 

ściennego d o zabudow y w  sześci u odmianach , przejawiając a si ę 

w szczególnośc i w  cechac h powierzchni . Profi l ścienn y 

do zabudowy w pierwszej , drugiej, trzeciej, czwartej, piątej i szóstej 

odmianie wzoru przemysłowego ma postać ceowego kształtownika 

z wyprofilowany m n a powierzchn i podstaw y podłużny m 

wgłębieniem ora z z  prostokątnymi , punktowym i wgłębieniam i 

na wszystkic h powierzchniac h wewnętrznyc h i  zewnętrznych , 



wykonanymi naprzemiennie po obu stronach w liniach pod kątem 

45° w  stosunk u d o krawędz i profilu , a  poz a ty m stosune k 

szerokości podsta w w  pierwszej , drugie j i  trzecie j odmiani e ora z 

w czwartej , piątej i szóstej odmianie wynosi 1  :  1,5 : 2 przy różnej 

wysokości ramion w poszczególnych odmianach. 

Przedmiot wzor u przemysłoweg o przedstawion y jes t 

na załączonyc h fotografiach , na któryc h fig . 1  przedstawi a profi l 

ścienny w  odmiani e pierwszej , fig . 2  -  profi l w odmiani e drugiej , 

fig. 3  -  profi l w  odmiani e trzeciej , fig . 4  -  profi l w  odmiani e 

czwartej, fig. 5 - profi l w odmianie piątej, fig. 6 - profi l w odmianie 

szóstej, fig . 7  -  faktur ę powierzchn i profil i w e wszystkic h 

odmianach. 

Profil ścienn y d o zabudow y w  pierwszej , drugie j 

i trzeciej odmianie wzoru przemysłowego z fig. fig. 1,2,3 ma postać 

ceowego kształtownik a o  stosunk u szerokośc i podsta w 

wynoszącym 1  :  1,5 :  2, prz y czy m stosune k wysokośc i ramio n 

profilu do szerokośc i podstaw y wynos i odpowiedni o 0,6 ; 0,4; 0,3. 

Na podstawi e widoczn e jes t podłużn e wgłębienie . N a całe j 

wewnętrznej i zewnętrznej powierzchni podstawy i ramion znajdują 

się rozmieszczon e regularni e i  naprzemienni e p o ob u stronac h 

punktowe wgłębienia, pokazane w zbliżeniu na fig. 7. 

Profil ścienn y d o zabudow y w  czwartej , piąte j i  szóste j 

odmianie wzor u przemysłoweg o z  fig . fig . 4 , 5 , 6  m a posta ć 



ceowego kształtownik a o  stosunk u szerokośc i podsta w 

wynoszącym 1  :  1,5 :  2, prz y czy m stosune k wysokośc i ramio n 

profilu do szerokości podstaw y wynos i odpowiedni o 0,8 ; 0,53; 0,4. 

Na podstawi e widoczn e jes t podłużn e wgłębienie . N a całe j 

wewnętrznej i zewnętrznej powierzchni podstawy i ramion znajdują 

się rozmieszczon e regularni e i  naprzemienni e p o ob u stronac h 

punktowe wgłębienia, pokazane w zbliżeniu na fig. 7. 

Wykaz odmian wzoru przemysłowego: 

1. Odmian a pierwsza przedstawiona na fig. 1; 

2. Odmian a druga przedstawiona na fig. 2; 

3. Odmian a trzecia przedstawiona na fig. 3; 

4. Odmian a czwarta przedstawiona na fig. 4; 

5. Odmian a piąta przedstawiona na fig. 5; 

6. Odmian a szósta przedstawiona na fig. 6. 

Cechy istotne wzoru przemysłowego 

Profil ścienn y d o zabudow y w  pierwszej , drugiej , 

trzeciej, czwartej , piąte j i  szóste j odmiani e wzor u przemysłoweg o 

ma posta ć ceoweg o kształtownik a z  wyprofilowany m 

na powierzchn i podstaw y podłużny m wgłębienie m ora z 

z prostokątnymi , punktowym i wgłębieniam i n a wszystkic h 



powierzchniach wewnętrznyc h i  zewnętrznych , wykonanym i 

naprzemiennie p o ob u stronac h w  liniac h po d kąte m 45 ° 

w stosunk u d o krawędz i profilu , a  poza ty m stosune k szerokośc i 

podstaw w  pierwszej , drugie j i trzeciej odmianie oraz w czwartej , 

piątej i  szóste j odmianie wynos i 1  :  1,5 :  2 przy różne j wysokości 

ramion w poszczególnych odmianach. 
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