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Do posrednio nagrzewanych katod w e-
lektrycznych naczyniach wyladowczych
stosowane bywaja czesto srubowo nawinig-
te druciki grzejne. Jako szczegélnie ko-
rzystne okazaly si¢ zwojnice bifilarne ze
wzgledu na ich stabe pole magnetyczne,
wywolane przez prad Zarzenia, oraz spirale
wielokrotne, zajmujace mala przestrzen. W
celu polaczenia tych obu zalet stosuje sie
w pierwszym rzedzie zwojnice bifilarne po-
dwojne i wielokrotne. Zwojnice grzejne by-
waja zwykle pokryte powloka izolacyjna i
wpuszczone w tulejke, stuzaca jako war-
stwa ekwipotencjalna. Powloka taka bywa

na ogol nalozona w ten sposob, ze luzno
zwisajaca na jednym korcu lub oparta na
izolacyjnym rdzeniu zwojnica zostaje po-
kryta przez natryskiwanie mulem z izolu-
jacych tlenkéw, np. tlenku glinu lub tlenku
beryly, lub tez zostaje zanurzona w takim
mule.

Takie sposoby nie daja si¢ jednak sto-
sowaé¢ w przypadku bardzo cienkich zwoj-
nic o $rednicy drucika ponizej 0,1 mm, jak
réwniez przy grubszych drutach, nawinie-
tych na bardzo grubych rdzeniach, gdyz
takie zespoly uzwojeniowe nie sa dos¢ trwa-
te co do swego ksztaltu, przez co ich dal-
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sze obrabianie jest polaczene 2'trudnoscia-

mi, a w niektérych przypadkach bywa w-

ogole niemozliwe. Wprowadzenie izolacyj-
nego rdzenia jako podpory réwniez nie po-
maga, gdyz przy tym uzwojenie podlega
zwykle znacznemu uszkodzeniu. Przy fa-
brykacji masowej przez uzycie rdzenia izo-
lacyjnego jako rdzenia nawojowego mozna
uniknaé tych trudnosci tylko w niedosta-
tecznej mierze, poniewaz peka on z latwo-
$cia podczas nawijania. Poza tym rdzenie
z materialu izolacyjnego o matych sredni-
cach, jakie bywaja uzywane dla bardzo
cienkich zwojnic, nie sa tatwe do wykona-
nia. Z powyzszych wzgledow musiano do-
- tychczas zaniechaé stosowania, w szczegol-
noéci do katod o napieciu nagrzewania od
50 do 300 woltéw, zwojnic podwdjnych,
podwoéjnych bifilarnych oraz wielokrotnych
bifilarnych, poniewaz zwojnice takie juz
przy wyciaganiu rdzenia nawojowego, wy-
konanego np. ze stali, aluminium, brazu
lub molibdenu, przewaznie catkowicie sie
rozpadaly. Wynalazek niniejszy daje caly
szereg sposobow; umegliwiajacych wytwa-
rzanie za pomoeg prostych srodkéw zespo-
l6w nawinietych $rubowo, zlozonych z dru-
cikéw nawet o bardzo malej $rednicy i wy-
kazujacych nieznaczna trwalosé co do za-
chowania swego ksztaltu, przeznaczonych
jako grzejniki dla posrednio zarzonych ka-
tod, przy czym zespoly te nie podlega-
ja wuszkodzeniu podczas ich wytwarza-

nalozenie powloki na rdzeri, wykonany ce-
lowo z mozliwie 'trwalego metalu, np. z
wolframu, molibdenu, stali lub podobnego,
i, stuzacy do podtrzymywania zwojnicy
grzejnej podczas nakladania warstwy izo-

lujacych tlenkéw. Powloka taka moze byé '

wykonana np. ze zwiazkéw organicznych,
np. z wosku, parafiny lub terpentyny..
Szczegolnie korzystne okazuje si¢ zastoso-
wanie lakieru kolodionowege. Wspomnia-
na warstwa poredmia przez jej nagrzanie

Sposéb wedlug wynalazku przewiduje-

lub usuniecie ulatwia proste wysunigcie
rdzenia ze zwojnicy, zaopatrzonej w izolu-
jaca warstwe tlenkow.

Rdzeri metalowy zaopatrzony w war-
stwe posrednia zostaje wsunigty w gotowa
juz zwojnice przed rozpoczeciem izolowa-
nia. Rdzeri ten mozna uzyé réowniez jako
rdzen nawojowy. Szczegélnie korzystne jest
nalozenie na rdzeni jeszcze drugiej powloki
z warstwy mulu zawierajacego izolujacy
tlenek, np. tlenek glinu lub tlenek berylu,
i nastepnie deopiero wsunaé ten rdzeri w go-
towa juz zwojnice. Ta warstwa izolujaca,
posiadajaca ksztalt rusowy, nadaje wyko-
nanej katodzie szczegélng wytrzymalosé.
Wybér srednicy rdzenia, stuzacego jako
podpora, daje mozno§¢ zmiany préinej
przestrzeni, utworzonej przez zwojnice, 1
tym sposobem grubosci warstwy izolacyj-
nej. Rdzeri celowo na jednym koricu wy-
staje ze zwojnicy w tym celu, aby mozna
byfo w tym miejscu zostosowaé go do pod-
trzymywahnia grzejnika. Nastepnie na zwoj-
nicg, podtrzymywana w taki sposéb, zosta-
je nalozona warstwa izolacyjna. Po wy-
schnigcitt masy izolaeyjnej, nalozonej na
zwojnice, warstwa posrednia zostaje roz-
migkczona przez nagrzanie, a wowczas
rdzeri metalowy daje si¢ z latwoscia wy-
ciggnaé. W pewnych przypadkach korzyst-
nie jest rozpusci¢ warstwy tluszczu lub la-
kieru przy pomocy odpowiednich srodkéw
razpuszezajacych, po czym dopiero wy-
ciagna¢ rdzent. Utrwalenie zwojnicy, zaope-
trzonej w warstwe izolacyjna, dokomane:
zostaje w zwylkdy sposéb przez wypalanie.
W przypadkach delikatnych zwejnic wska:-
zane jest wysunigcie rdzenia dopiero po:
wypalenit. Mozliwe jest to przez odparo--
wanie lub spalenie warstwy poéredniej w-
czasie wypalania materialu izelacyjnego.
Znajdujacy sie¢ jeszcze w czasie wypalania
w zwojnicy rdzeri metalowy zapobiega wy-
dieciu si¢ zwojnicy. W przypadku zwojnic
wielokrotnych rdzeri pierwszego uzwojenia
srubowego. celowo zostaje usuniety po wy-



paleniu np. za pomoca  rodkéw chemicz-
nych. ‘

Zamiast przewaznie zalecanych zwigz-
kéow organicznych moZna w razie potrzeby
zastosowaé réwniez zwiazki nieorganiczne.
Takie zwigzki mozna - usuwaé mastepnie
przez np. rozpuszczenie, wyparowanie, wy-
topienie lub tez przeprowadzenie w stan
gazowy, a wiec np. wolframu przy pomocy
czterochlorku wegla, zZelaza zas lub niklu
przy pomocy tlenku wegla. Stosowane by-
waja do tego celu metale, ktore daja sie
z latwoscia nakladaé na rdzen drogy elek-
trelityczna i dajg si¢ rezpuszczaé catkowi-
cie w roztworach kwasow lub zasad, np.
cynk lub kadm i kwas siarkowy. Przestrzen
pusta powstajaca przez usuniecie rdzenia
moze byé, w razie potrzeby, zapetniona
calkowicie 'lub czesciowo materialem izo-
lacyjnym.

Inny sposéb postepowania wedlug wy-
nalazky polega na wykonywaniu rdzenia
nawojowego lub podtrzymujacego z takich
mateniatéw, a w szczegélnosci metali, ktore
moga by¢ usuniete z grzejnika katodowego.
przez wyparowanie lub wytopienie, przy
c¢zym material izolacyjny lub tez sam ma-
terial drucikal grzejnego nie zostaje zaata-
kowany. W razie wykonania drucika grzej-
nego z wolframu rdzed podtrzymujacy lub
nawojowy jest wykonany celowo z drutéw
lub- pretéw z magnezu, glinu, cynku, kadmu
lub innych tatwo topliwych lub parujacych
malteriatéw. W celu wykonania grzejnika
rdzeni zostaje otoczony zwojnica, po czym
naklada si¢ mase izolacyjna. Grzejnik,
utworzony w taki sposéb, zostaje ogrzany
np. w wodorze, azocie lub w prézni do
700 — 800°C w celu wyparowania lub wy-
topienia rdzenia. W pewnych warunkach
mozna go nagrzewaé dalej w tym samym
piecu w celu wypalenia materiatu izolacyj-
nego. W razie potrzeby mozna zapetni¢ pu-
sta przestrzeri materialem izolacyjnym.

Szczegolne korzysci przedstawia trzeci
sposob postepowania wedlug wynalazku.

Polega on na zastosowania do bmdowy
rdzenia takiego materialuy, ktéry daje sie
zamieni¢ drogs chemiczng w material #zo-
lacyjmy. Przy tym sposobie nie powstaje:
pusta przestrzen, zmniejszajaca wytrzyma.

loéé¢ mechaniczma. Spoedb ten jest szcze-
golnte stosowny do katod tege redzaju,
przy ktérych wytrzymalosé powloki elcwi-
potencjalnej & zewnetrznej izolacji nie jest
wystarczajaca do podtrzymywania katody.

Przy zastosowaniu tego sposobu moZna de
wykonanta rdzenia nawojowego stosowad.
np. metale magnez, glin, beryl, krzem bub-
tez ich zwiazki. Po natozeniu masy izola-
cyjnej na taki rdzed, np. przez pokrycie go
mulem, skladajgeym si¢ z tlenkow ghio,:
magnezu lub berylu w cieczy, zawierajacej
stosowne srodki wigzace, fub tez przez za-
stosowanie kataforezy, grzejnik zostaje
poddany dzialaniu takich zwigzkéw, ktére
przemieniaja materiat, z ktérego jest wy-
konany rdzeri, w materiat izolacyjny, przy
czym nablozona masa izolacyjna oraz dru-
cik grzejny nie zostaja zaatakowane. W
razie wykonania ndzenia z magnezu moz-
na np. grzejnik pokryty masa izolacyjna
poddaé dzialaniis pary wodnej przy tempe-
ratunze od 200 do 600°C i pod cisnieniem
kilku atmosfer, po czym, gdy magnez zo-
stanie juz przetworzony w wodorotlenek
maignezu, ten ostatni przez nagrzanie w wo-
dorze lub azocie ponad 400°C zostaje prze-
tworzony w tlenek. Przy wykonaniu rdze-
nia z glinu mozna zastosowaé utlenienie za
pomoca, roztworéw zasadowych i w pew-
nych przypadkach poprzedzajace to utle-
nianie amalgamowanie. W niektérych przy-
padkach mozliwe jest polaczenie przemia-
ny materialu, z ktérego zbudowany jest
rdzen, przez proces wypalania na material
izolacyjny z wypalaniem, majacym na ce-
lu wyzarzenie nalozonej masy izolacyjnej.
Daje si¢ to wykonaé przy zastosowaniu
magnezu, glinu lub stopéw magnezu z gli-
nem przy pomocy wyzarzania w wodorze,
zawierajacym pare wodna.



Zastrzezenia patentowe

‘1. Sposéb wytwarzania posrednio na-
grzewanych katod do elektrycznych naczyn
wyladowczych, posiadajacych srubowo na-
winiety drucik grzejny o nieznacznej trwa-
fosci zwojnic, a w szczegblnosci posiada-
jacych drucik grzejny nawiniety w zwoijni-
ce podwéjng lub wielokrotng lub tez w
zwojnice bifilarna podwéijna: lub wielokrot-
na, znamienny tym, Ze na rdzeri nawojowy
naklada sie dajaca sie latwo usunaé war-
stwe posrednia, na te warstwe naklada sie
zwojnice grzejna oraz izolacje, po czym
dopiero po rozgrzaniu lub usunieciu war-
stwy posredniej wyciaga sie rdzen.

2. Odmiana sposcbu wedlug zastrz. 1,
znamienna tym, Ze na zaopatrzony w war-
stwe posrednia rdzen naklada si¢ wpierw
warstwe izolacyjna, nastepnie nasuwa sig
Zwojnice i wreszcie na nia naklada sie na-
stepng warstwe izolacyjna.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze warstwe posrednia tworzy sie ze
zwiazkow organicznych, jak wosk, parafina,
terpentyna lub lakier kolodionowy.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze warstwe posrednia tworzy sie z
dajacego si¢ z fatwoscia stopi¢ lub wyparo-
waé metalu nalozonego elektrolitycznie.

5. Sposob wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze warstwe posrednia tworzy si¢ z
metalu natozonego elektrolitycznie i daja-
cego sie¢ przeprowadzi¢ w stan gazowy,

przy czym material, z ktérego jest zbudo-
wany grzejnik, nie zostaje zaatakowany.

6. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny tym, ze rdzen zostaje usumiety do-
piero po wypaleniu.

7. Sposéb wedltug zastrz. 1 — 6, zna-
mienny tym, ze rdzen jest wykonany z ta-
kiego materialu, ktéry po nalozeniu moze
byé usuniety przez wyparowanie lub wy-
topienie.

8. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 7, zna-
mienny tym, Ze pusta przestrzen, powstaja-
ca przez usuniecie rdzenia, zostaje wypel-
niona catkowicie lub czeciowo masa izola-
cyjna. '

9. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze rdzen jest wykonany z takiego
materialu, ktéry sposobem chemicznym da-
je sie przetworZyé w material izolacyjny,
np. z magnezu, glinu, beryly, lub krzemu
lub tez ze stopu tych metali.

10. Sposéb wedlug zastrz. 9, znamien-
ny tym, ze przetwarzanie materialu, z kté-
rego jest wykonany rdzer, na material
izolacyjny, jest dokonywane przy pomocy
tego samego procesu wypalania, ktéry stu-
zy do wyzarzenia nalozonej masy izolacyj-
nej.
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