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Verfahren und Webmaschine zum Weben von Doppelpliisch.

@ Beim Verfahren wird eine einschiitzige Projektilweb-

maschine verwendet. Die Kettfiden (7) des Oberwer-
kes werden mit Polfiden (8) schrig von oben und die
Kettfiden (9) sowie weitere Polfdden (10) des Unterwer-
kes schrig von unten der Webstelle zugefiihrt, wo ab-
wechselnd Schussfiden eingetragen und die Polfdden ein-
gebunden werden. Wihrend des Eintragens der Schussfi-
den des Oberwerkes liegen die Kettfdden des Unterwer-
kes an der Bindung unbeteiligt unten, und beim Eintra-
gen der Unterwerk-Schussfiden liegen die Oberwerk-
Kettfiden an der Bindung unbeteiligt oben. Hinter dem
Rietanschlag (3) wird der Doppelpliisch zum Eintragen
von Oberwerkschiissen nach einer Seite und zum Eintra-
gen von Unterwerkschiissen dann nach der anderen Sei-
te aus der Neutralen ausgelenkt.
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PATENTANSPRUCHE dung unbeteiligt unten und beim Schusseintrag in das Unter-

1. Verfahren zum Weben von Doppelpliisch, bei dem die werk alle Kettfiden des Oberwerkes an der Bindung unbetei-
Kettfiden fiir das Oberwerk und Polfaden schrég von oben ligt oben.
und die Kettfiden fiir das Unterwerk und weitere Polfédden Beim Weben von Doppelpliisch auf einschiitzigen Projek-
schrig von unten einer Eintrag- und Einbindestelle fiir 5 tilwebmaschinen tritt an die Stelle des herkommlichen Web-
abwechselndes Eintragen von Schussfiden und Einbinden schiitzens ein Greiferprojektil, welches zur Fithrung nicht das
von Polfiden zugefiihrt werden, die Kettfdden des Unter- Webfach benotigt, sondern ausschliesslich in den Zihnen
werkes wihrend des Eintragens der Schussfidden des Ober- eines Rechens gefiihrt ist. Beziiglich der Lage der Webfécher
werkes an der Bindung unbeteiligt unten und andererseits die  zum Schusseintrag in Ober- und Unterwerk miissen folgende
Kettfiden des Oberwerkes wihrend des Eintragens der 10 Bedingungen erfiillt sein:
Schussfiden des Unterwerkes an der Bindung unbeteiligt
oben liegen und der Doppelpliisch mittels einer Warenabzug- a) Die Fiden diirfen nicht den Schusskanal der Zéhne des
walze abgezogen und aufgewickelt wird, dadurch gekenn- Fiithrungsrechens kreuzen;

zeichnet, dass der Doppelpliisch mittels einer einschiitzigen

Projektilwebmaschine gewebt und hinter dem Rietanschlag 15 b) die Zzhne des Fiihrungsrechens miissen beim Vorgehen
aus der Neutralen abwechselnd zum Eintragen von Ober- der Lade in den Anschlag am Anschlagpunkt des Unter-
werkschiissen nach einer Seite und zum Eintragen von Unter-  werkes der Ware frei vorbeigehen;

werkschiissen nach der anderen Seite ausgelenkt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, ¢) die Zugkraftkomponenten der Webfécher miissen das
dass die gewebte Doppelpliischbahn aus der Horizontalen 20 Oberwerk nach oben und das Unterwerk nach unten ziehen,
zum Eintragen von Oberwerkschiissen nach oben und zum damit am Riet zwischen Oberwerk und Unterwerk stets ein
Eintragen von Unterwerkschiissen nach unten ausgelenkt eine saubere Poleinbindung ermdglichender ausreichender
wird. Abstand gewihrleistet ist.

3. Einschiitzige Projektilwebmaschine zum Durchfiihren
des Verfahrens aus Anspruch 1 oder 2, bei der ein Greiferpro- 25 Die Kombination dieser Bedingungen ist mit herkémm-

jektil in an der das Riet tragenden verschwenkbaren Lade lichen Webverfahren auf einschiitzigen Projektilwebma-
befestigten Zihnen eines Rechens gefithrt und hinter dem schinen nicht erreichbar. Man kann zwar auf derartigen
Riet eine Warenabzugswalze angeordnet ist, dadurch Webmaschinen niederflorigen Doppelpliisch weben, der
gekennzeichnet, dass der Warenabzugspunkt (15) der Ware dann zu Samt aufgeschnitten wird, jedoch ist es bisher nicht

(13) beim Eintrag von Oberwerkschiissen oberhalb und beim 30 mdglich, auf einschiitzigen Projektilwebmaschinen hochflo-
Eintrag von Unterwerkschiissen unterhalb der Neutralen (16)  rige Ware als Doppelpliisch herzustellen, der beispielsweise
liegt. zu hochfloriger Auslegeware aufgeschnitten wird. Hierzu

4. Webmaschine nach Anspruch 3, dadurch gekenn- benétigt man vielmehr einen speziellen Doppelpliischweb-
zeichnet, dass sich zwischen Riet (3) und Warenabzugswalze  stuhl, der aber fiir grossere Warenbreiten wie bis zu 4 Metern
(14) ein entweder mit der Unterseite (12) oder der Oberseite 35 auf dem Markt nicht erhiltlich ist und fiir derartige Breiten

(11) der Ware (13) zusammenwirkender, auf- und abwirts nur mit grossem Aufwand gebaut werden kann. Hingegen
verstellbarer Doppelbalken (17) befindet. sind einschiitzige Projektilwebmaschinen fiir derartige
5. Webmaschine nach Anspruch 3, dadurch gekenn- Arbeitsbreiten erhéltlich.
zeichnet, dass die Warenabzugswalze (14) auf- und abwérts Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Moglich-
verstellbar gelagert ist. 40 keit zu schaffen, auf einschiitzigen Projektilwebmaschinen
auch Doppelpliisch fiir hochflorige Polware weben zu
konnen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiss bei einem Ver-
fahren der eingangs genannten Art dadurch geldst, dass der
45 Doppelpliisch mittels einer einschiitzigen Projektilwebma-
schine gewebt und hinter dem Rietanschlag aus der Neu-

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Weben von Dop-  tralen abwechselnd zum Eintragen von Oberwerkschiissen
pelpliisch, bei dem die Kettfiden fiir das Oberwerk und Pol-  nach einer Seite und zum Eintragen von Unterwerkschiissen
fiden schriig von oben und die Kettfaden fiir das Unterwerk ~ nach der anderen Seite ausgelenkt wird.
und weitere Polfiden schrig von unten einer Eintrag-und s Vorzugsweise wird die gewebte Doppelpliischbahn aus der
Einbindestelle fiir abwechselndes Eintragen von Schussfdden  Horizontalen zum Eintragen von Oberwerkschiissen nach

und Einbinden von Polfdden zugefiihrt werden, die Kett- oben und zum Eintragen von Unterwerkschiissen nach unten
fiaden des Unterwerkes wihrend des Eintragens der Schuss- ausgelenkt.

fiaden des Oberwerkes an der Bindung unbeteiligt unten und Ferner wird diese Aufgabe bei einer Webmaschine der ein-
andererseits die Kettfiden des Oberwerkes wihrend des Ein- s5 gangs genannten Art dadurch geldst, dass der Warenabzugs-
tragens der Schussfaden des Unterwerkes an der Bindung punkt der vom Riet zur Warenabzugswalze laufenden Ware
unbeteiligt oben liegen und der Doppelpliisch mittels einer beim Eintrag von Oberwerkschiissen oberhalb und beim Ein-
Warenabzugswalze abgezogen und aufgewickelt wird. Aus- trag von Unterwerkschiissen unterhalb der Neutralen liegt.

serdem betrifft die Erfindung eine einschiitzige Projektilweb-  Normalerweise falit die Neutrale mit der Horizontalen
maschine, die zum Durchfiihren dieses Verfahrens geeignet ¢ zusammen, ndmlich wenn Riet und Warenabzugswalze so

ist und bei der ein Greiferprojektil in an der das Riet tra- zueinander angeordnet sind, dass die Ware normalerweise

genden verschwenkbaren Lade befestigten Zéhnen eines praktisch in horizontaler Richtung zur Warenabzugswalze

Rechens gefiihrt und hinter dem Riet eine Warenabzugswalze  14uft.

angeordnet ist. Das Verlagern des Warenabzugspunktes erfolgt beispiels-
Beim einschiitzigen Weben von Doppelpliisch werden die 65 weise dadurch, dass sich zwischen Riet und Warenabzugs-

Schussfiden abwechselnd nacheinander in das Oberwerk walze ein entweder mit der Unterseite oder der Oberseite der

und das Unterwerk eingetragen. Beim Schusseintrag in das Ware zusammenwirkender, auf- oder abwirts verstellbarer

Oberwerk liegen alle Kettfiiden des Unterwerkes an der Bin-  Doppelbalken befindet, der durch Kontakt mit der Unter-



seite oder der Oberseite der Ware den Warenabzugspunkt
bestimmt, oder indem die Warenabzugswalze auf- und
abwiirts verstellbar gelagert ist, wobei sich dann der Waren-
abzugspunkt, wie iiblich, an der Stelle befindet, an welcher
die Ware auf die Warenabzugswalze auflauft.

Da die vom Riet abgezogene Ware unter Zugspannung
steht, ziehen sich das Oberwerk und das Unterwerk zum
Warenabzugspunkt zusammen, eine Erscheinung, die sich
bis zum Anschlag des Riets fortpflanzt, so dass bei normalem
Abziehen der Ware entlang der Neutralen bzw. Horizontalen
am Anschlag nur fiir samtartige Waren ausreichende
Abstinde zwischen Oberwerk und Unterwerk erreicht
werden. Wird die Ware hingegen abwechselnd nach oben
und unten fiir den Eintrag von Oberschiissen bzw. Unter-
schiissen ausgelenkt, so konnen am Anschlag des Riets gros-
sere Abstinde als fiir samtéhnliche Artikel erzielt werden, die
fiir eine saubere Poleinbindung von langflorigem Pliisch not-
wendig sind.

Die vorgeschlagene Ausgestaltung von einschiitzigen Pro-
jektilwebmaschinen ldsst sich ohne grossen konstruktiven
Aufwand und vielfach sogar bei schon fertigen Projektilweb-
maschinen vorsehen, insbesondere wenn zum Auslenken ein
Doppelbalken verwendet wird. Die Bewegungen des Doppel-
balkens oder auch der auf- und abwirts verstellbar gelagerten
Warenabzugswalze lassen sich in einfacher Weise mit den
iibrigen Bewegungen der Webmaschine koppeln, so dass
keine gesonderte Steuerung fiir diese Bewegungen notwendig
1st.

In der Zeichnung sind zwei Ausfiihrungsbeispiele der fiir
die Erfindung wichtigen Teile einer Projektilwebmaschine
schematisch dargestellt, und zwar zeigt

Fig. | eine Seitenansicht der das Riet und den zur Greifer-
filhrung dienenden Rechen tragenden Lade, des die Auslen-
kung der Warenbahn bewirkenden Doppelbalkens in seinen
beiden Extremstellungen und der Warenabzugswalze,

Fig. 2 eine dhnliche Seitenansicht wie in Fig. I einer abge-

wandelten Ausfiihrungsform mit auf- und abwirts verstellbar

gelagerter Warenabzugswalze, wobei sich diese in ihrer
oberen Lage befindet, und

Fig. 3 eine Seitenansicht der Ausfiihrungsform gemdiss
Fig. 2, wobei sich die Warenabzugswalze in ihrer unteren
Lage befindet.

Die in Fig. 1 angedeutete einschiitzige Projektilwebma-
schine weist eine in der Anschlagstellung dargestellte Lade 1
auf, die in einem Halter 2 das Riet 3 tragt. An dem Halter 2
sind ausserdem die Zihne 4 eines Rechens befestigt, welche
ein Greiferprojektil 5 fithren, wenn sich das Riet in der Ein-
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tragstellung, die in Fig. 1 links dargestellt ist, befindet.

Zum Anschlagpunkt 6 des Riets laufen schrig von oben
Kettfaden 7 des Oberwerkes und Polfiden 8, wihrend schrig
von unten Kettfiden 9 des Unterwerkes und weitere Polfdden
10 zulaufen. Es ist wichtig, dass das Oberwerk 11 und das
Unterwerk 12 am Anschlagpunkt einen gegenseitigen
Abstand von wenigstens 16 mm aufweisen, damit die einen
langflorigen Pol bildenden Polféden sauber eingebunden
werden kdnnen.

Vom Anschlag 6 1duft die als Doppelpliisch gewebte Ware
13 zu einer Nadelwalze 14, die als angetriebene Warenab-
zugswalze ausgebildet ist. Der Auflaufpunkt 15 der Ware 13
auf die Nadelwalze 14 liegt praktisch in derselben Horizontal-
ebene 16 wie der Anschlag 6. Zwischen dem Anschlag 6 und
der Nadelwalze 14 ist ein nur schematisch angedeuteter Dop-
pelbalken 17 auf- und abwiirts verstellbar gelagert, der in
Fig. 1 sowohl in seiner obersten als auch in seiner untersten
Position dargestellt ist. In seiner obersten Position liegt der
untere Balken 18 an der Unterseite der Ware 13 und in seiner
untersten Position der obere Balken 19 an der Oberseite der
Ware 13 an, so dass die Warenbahn zwischen Anschlag 6 und
Auflaufpunkt 15 auf die Nadelwalze 14 abwechselnd nach
oben und unten ausgelenkt werden kann, um die Schiisse des
Oberwerkes bei Auslenkung nach oben und die Schiisse des
Unterwerkes bei Auslenkung nach unten eintragen zu
konnen. Auf diese Weise ist sichergestellt, dass der Abstand
zwischen dem Oberwerk und dem Unterwerk am Anschlag
wenigstens 16 mm betrigt.

Das Ausfithrungsbeispiel geméss Fig. 2 und 3 unter-

30 scheidet sich vom Ausfiihrungsbeispiel gemiss Fig. 1
dadurch, dass zum Auslenken der Warenbahn 13 nicht ein
Doppelbalken vorgesehen, sondern die Nadelwalze 14 auf-
und abwirts verstellbar gelagert ist. Dementsprechend fallt
der Auflaufpunkt 15 der Warenbahn 13 auf die Nadelwalze

35 14 mit dem Warenabzugspunkt, an dem das Oberwerk 11 und
das Unterwerk 12 zusammenlaufen, zusammen.

In Fig. 2 ist die Nadelwalze 14 nach oben verstellt, so dass
der Auflaufpunkt 15 oberhalb der Horizontalebene 16 liegt,
wihrend sich der Auflaufpunkt 15 gemdss Fig. 3 unterhalb

® der Horizontalebene 16 befindet, da die Nadelwalze 14 nach
abwirts verstellt wurde, um die Unterwerkschiisse einzu-
tragen.
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Es ist erkennbar, dass durch die Erfindung in einfacher
45 Weise eine einschiitzige Projektilwebmaschine so ausgestaltet
werden kann, dass beim Weben von Doppelpliisch am
Anschlag 6 ein ausreichender Abstand zwischen Oberwerk 11
und Unterwerk 12 aufrechtzuerhalten ist, der ein sauberes
und einwandfreies Einbinden der Polfdden zuldsst.

2 Blatt Zeichnungen



634 360

2 Blitter Nr. 1




634 360
2 Bldtter Nr.2

16




	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

