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一种蓄电池极板磨片修边装置

(57)摘要

本实用新型公开了一种蓄电池极板磨片修

边装置，包括操作台及设于操作台下方并至少部

分伸出操作台表面的轮刷，所述操作台上具有避

让所述轮刷的避让口；所述操作台上设有遮盖所

述轮刷的集尘罩，集尘罩上开设有操作窗。本实

用新型蓄电池极板磨片修边装置通过将轮刷设

置在操作台下方并至少部分伸出操作台表面，并

且操作台上还设有遮盖轮刷的集尘罩，作业过程

中产生的铅废料，一部分较小的颗粒或者粉尘被

集尘罩抽走，一部分较大的颗粒掉落到操作台下

方被收集起来重复利用，从而环境污染小，改善

工作环境。
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1.一种蓄电池极板磨片修边装置，其特征在于，包括操作台及设于操作台下方并至少

部分伸出操作台表面的轮刷，所述操作台上具有避让所述轮刷的避让口；所述操作台上设

有遮盖所述轮刷的集尘罩，集尘罩上开设有操作窗。

2.如权利要求1所述的蓄电池极板磨片修边装置，其特征在于，还包括支架；所述轮刷

由电机驱动，所述支架上设有安装所述电机的安装座。

3.如权利要求2所述的蓄电池极板磨片修边装置，其特征在于，所述安装座具有固定

孔，所述支架上具有固定板，所述固定板具有与所述固定孔配合的、竖直分布的腰形孔，所

述安装座通过依次穿过所述固定孔和腰形孔的螺栓及与螺栓配合的螺母固定。

4.如权利要求1所述的蓄电池极板磨片修边装置，其特征在于，所述轮刷包括转轴及分

布于转轴外周面的刷毛，所述刷毛为成簇均匀分布的钢丝刷毛。

5.如权利要求1所述的蓄电池极板磨片修边装置，其特征在于，所述操作台的下方设有

收集铅渣的收集机构，所述收集机构包括倒锥形的收集框，收集框的口部覆盖所述避让口，

底部设有出料口，所述出料口设有出料阀。

6.如权利要求5所述的蓄电池极板磨片修边装置，其特征在于，所述操作台正对收集框

口部的区域设有环绕所述避让口的漏尘孔。

7.如权利要求1所述的蓄电池极板磨片修边装置，其特征在于，所述集尘罩背离操作窗

的一侧设有用于连接负压装置的抽风口。
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一种蓄电池极板磨片修边装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及蓄电池生产工装技术领域，特别是涉及一种蓄电池极板磨片修边

装置。

背景技术

[0002] 铅蓄电池属于可逆直流电源，可将化学能转变为电能，同时也可将电能转变为化

学能。铅蓄电池主要由电解液、电池槽以及极群组成，铅蓄电池的电解液为硫酸溶液，其中

极群主要由正极板、负极板和隔板组成，隔板主要起到储存电解液，作为氧气复合的气体通

道，起到防止活性物质脱落以及正、负极之间短路的作用。

[0003] 在蓄电池生产加工过程中，板栅作为铅膏的载体和导体，铅膏只有填涂在板栅上

经过固化干燥后才能成为极板，而极板却是铅蓄电池的核心，板栅犹如骨架，对整个极板的

强度和使用寿命都有直接的影响。

[0004] 在铅蓄电池板栅生产过程中，一般是以连片板栅的形式生产，两侧设有挂耳，在涂

板之前先要分切成一片片的板栅，分切后由于分切处表面不平整，需要进行磨片修边。

[0005] 现有技术中，一般都采用半自动的磨片修边方式，但往往磨片修边时粉尘大，工作

环境较为恶劣。

[0006] 授权公告号为CN204991841U的中国实用新型专利公开了一种铅酸蓄电池生极板

自动磨片修边装置，包括一个生极板自动上料机构、生极板自动磨片修边机构和自动收料

机构，生极板自动上料机构中设有自动抓料装置，生极板自动磨片修边机构中设有能够定

位生极板的皮带输送线，皮带输送线的侧边设有磨削机构和修边机构，磨削机构中设有两

个电机驱动的磨削轴，磨削轴上设有磨削刀具，修边机构中设有修边刀，皮带输送线下设有

废边收集箱，自动收料机构中设有能够自动循环移动的放料小车，放料小车中设有能够自

动下降的放料台。该装置为自动化的基板磨片修边装置，但对于一些产量较少的电池来说，

使用自动化装置投入太大，使用率不够。

实用新型内容

[0007] 本实用新型针对现有技术中存在的不足，提供了一种结构改进的用于半自动化生

产的蓄电池极板磨片修边装置。

[0008] 一种蓄电池极板磨片修边装置，包括操作台及设于操作台下方并至少部分伸出操

作台表面的轮刷，所述操作台上具有避让所述轮刷的避让口；所述操作台上设有遮盖所述

轮刷的集尘罩，集尘罩上开设有操作窗。

[0009] 所述的蓄电池极板磨片修边装置，还包括支架；所述轮刷由电机驱动，所述支架上

设有安装所述电机的安装座。

[0010] 所述安装座具有固定孔，所述支架上具有固定板，所述固定板具有与所述固定孔

配合的、竖直分布的腰形孔，所述安装座通过依次穿过所述固定孔和腰形孔的螺栓及与螺

栓配合的螺母固定。
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[0011] 所述轮刷包括转轴及分布于转轴外周面的刷毛，所述刷毛为成簇均匀分布的钢丝

刷毛。

[0012] 所述操作台的下方设有收集铅渣的收集机构，所述收集机构包括倒锥形的收集

框，收集框的口部覆盖所述避让口，底部设有出料口，所述出料口设有出料阀。

[0013] 所述操作台正对收集框口部的区域设有环绕所述避让口的漏尘孔。

[0014] 所述集尘罩背离操作窗的一侧设有用于连接负压装置的抽风口。

[0015] 本实用新型蓄电池极板磨片修边装置通过将轮刷设置在操作台下方并至少部分

伸出操作台表面，并且操作台上还设有遮盖轮刷的集尘罩，作业过程中产生的铅废料，一部

分较小的颗粒或者粉尘被集尘罩抽走，一部分较大的颗粒掉落到操作台下方被收集起来重

复利用，从而环境污染小，改善工作环境。

附图说明

[0016] 图1为本实用新型蓄电池极板磨片修边装置的立体结构示意图。

[0017] 图2为本实用新型蓄电池极板磨片修边装置另一视角的立体结构示意图。

[0018] 图3为本实用新型蓄电池极板磨片修边装置去除操作台和集尘罩之后的结构示意

图。

[0019] 图4为电机与支架的装配结构示意图。

具体实施方式

[0020] 如图1～4所示，一种蓄电池极板磨片修边装置，包括操作台1及设于操作台1下方

并至少部分伸出操作台1表面的轮刷2，操作台1上具有避让轮刷2的避让口11；操作台1上设

有遮盖轮刷2的集尘罩3，集尘罩3上开设有操作窗31。集尘罩3背离操作窗31的一侧设有用

于连接负压装置的抽风口32，工作时，通过抽风口将扬起的粉尘抽走收集。

[0021] 本实用新型蓄电池极板磨片修边装置还包括支架4，操作台1设于支架4顶部。轮刷

2由电机5驱动，支架4上设有安装电机5的安装座6。安装座6由若干金属板焊接而成，其中一

侧贴靠支架4，位于该侧的金属板上设有固定孔61。支架4的一侧具有固定板41，固定板41竖

直焊接在支架4上，固定板41具有与固定孔61配合的、竖直分布的腰形孔42，安装座6通过依

次穿过固定孔61和腰形孔42的螺栓及与螺栓配合的螺母固定(图4中，螺栓和螺母未画出)。

通过螺栓在腰形孔42中的位置不同，可以上下调整安装座6，安装座6上下调整时，相应的电

机5和电机5驱动的轮刷2也上下调整，从而可以调整轮刷2伸出操作台1表面的高度，以便获

得不同的磨片效果并适用于不同尺寸的板栅。

[0022] 轮刷2包括转轴21及分布于转轴21外周面的刷毛22，轮刷2通过转轴21与电机5的

输出轴固定安装，刷毛22为成簇均匀分布的钢丝刷毛(如图4所示，图中每个圆柱形结构表

示一簇刷毛22)，磨片效果比较好。

[0023] 操作台1的下方设有收集铅渣的收集机构，收集机构包括倒锥形的收集框7，收集

框7的口部覆盖避让口11，操作台1正对收集框7口部的区域设有环绕避让口11的漏尘孔12，

作业过程中产生的铅废料，较大的颗粒从避让口11和漏尘孔12掉落到操作台1下方的收集

框7中，漏尘孔12的设置范围及孔径大小等可根据实际需要进行设置，确保作业过程中掉落

在操作台1上的铅废料尽可能从漏尘孔12进入收集框7中。收集框7整体形状为倒锥形，口部
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范围较大，便于将漏尘孔12范围设计足够大。收集框7的底部设有出料口，出料口设有出料

阀71，所述出料阀71包括一水平设置的挡板，收集框7的底部两侧设有与挡板插接配合的卡

槽，挡板上还设有把手72。

[0024] 本实用新型蓄电池极板磨片修边装置在使用时，先根据需要通过调整安装座6的

高度将轮刷2调整到合适高度，然后开始磨片修边作业，作业过程中产生的铅废料，一部分

较小的颗粒或者粉尘被集尘罩3通过抽风口32抽走，一部分较大的颗粒掉落到操作台1下方

收集框7中收集起来重复利用，当收集框7中铅废料较多时，打开出料阀71将铅废料放出到

收集用的桶里运走回收利用。
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图1
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图2
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图3
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图4
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