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Spawanie czeéci przedmiotu metalowe-
go wywoluje w tych czesciach naprezenia,
ktore powoduja zblizanie sie tych czesci do
siebie lub ich rozsuwanie sie, wskutek cze-
go szczelina pomiedzy spawanemi brzega-
mi o nastawionej zgory szerokosci coraz
bardziej zweza sig¢ lub rozszerza podczas
procesu spawania.

W celu otrzymania réwnego szwu bez
znieksztalcenia gotowego wyrobu jest rze-
cza niezbedna, aby szerokos¢ szwu byla
utrzymana niezmienna,

Proponowano juz zastosowanie do tego
celu rozmaitych urzadzen napinajacych lub
sciskajacych. Zwykle naklada sie wpoprzek

szczeliny dwa plaskowniki Zelazne, miano-
wicie jeden pod, a drugi — na szczeling. W
plaskowniku, umieszczonym pod szczeling,
umocowana jest $ruba, przechodzaca przez
szczeling szwu oraz géorny ptaskownik. Za-
pomoca nakretki skrzydetkowej lub podob-
nego narzadu oba plaskowniki mozna do-
cisnaé do siebie tak, ze plaskowniki te
ustalaja polozenie brzegéw szwu zaréwno
w kierunku pionowym, jak i w kierunku po-
ziomym.

Urzadzenie tego rodzaju moze byé jed-
nak stosowane tylko przy spawaniu cien-
kich blach. Przy spawaniu przedmiotéw o
wiekszej grubosci sily, powstajace wskutek
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hagrzewania, s34 tak wielkie, Z¢ urzadzenie

~ powyzsze wypadloby zbyt duze i ciezkie,

wskutek czego postugiwanie si¢ niem w
praktyce byloby niecelowe. Ponadto liczba
urzadzeri, ktéra trzeba byleby zastosowaé,
bytaby zbyt duza, gdyby trzeba bylo zapo-
biec w wystarczajacym stopniu wypaczaniu
si¢ szwu dlugiego.

Ponadto w praktyce zachodza zawsze

nieznaczne, jednak dajace si¢ zauwazyé
przesuniecia brzegow szwu wzgledem siebie
w kierunku podluznym, te przesunigcia nie
mogly byé jednak réwnowazone zapomoca
urzadzer, stosowanych dotychczas.
- Jezeli chodzi o spawanie szwu koliste-
go, to kliny, nakladki, klocki i t. d. nie
moga juz byé zastosowane. W tym przy-
padku stosowano jedynie spawanie punk-
towe, przyczem. stosowano, jezeli korice
szwu byly dostepne, urzadzenia napinaija-
ce lub sciskajace.

Wynalazek niniejszy dotyczy urzadze-
nia, zapomoca, ktérego mozna z jednej stro-
ny ustalaé zgéry polozenie brzegow spa-
wanych szczeliny, z drugiej strony urza-
dzenie to daje sie nawet podczas procesu
spawania przesuwa¢é tak blisko miejsca, w
ktérem zachodzi spawanie, aby szerokosé
szczeliny mogla byé utrzymana niezmienna
na calej dlugosci jej spawania.

Przedmiot wynalazku przedstawiono na
rysunkach, na ktérych fig. 1 i 2 przedsta-
wiajg szczeling podczas spawania, fig. 3
przedstawia stosowane do tego celu urza-
dzenie; fig. 415 przedstawiaja odmiang
wykonania tego wurzadzenia; fig. 6 (w
zwigkszonej podzialce) wyjasnia, jak dzia-
fa to urzadzenie w szczelinie, a fig. 718
przedstawiaja nastepna odmiane¢ wykona-
nia przedmiotu wynalazku. Fig. 1 wyjasnia,
w jaki spsdb brzegi szczeliny kolistej (pier-
$cieniowej) sa Sciagane a nastepnie spawa-
ne. W pewnych odstepach w szczeline
wstawione sa klamry A, zapomoca, ktérych
utrzymywane s3 mocno laczone ze soba
czeéci przedmiotu. Wpoblizu miejsca, w

A

ktérem ma byé rozpoczete spawanie, umie-
szcza sie urzadzenie B, stanowiace przed-
miot wynalazku niniejszego. Na fig. 1 roz-
poczeta, cze$é szwu oznaczono litera C. Od-
powiednio do postgpu spawania urzadzenie
B jest przesuwane przed postepujacem
miejscem spawania, przyczem .zapomoca
tego urzadzenia brzegi szczeliny zostaja
sciagniete ku sobie w pozadanym stopniu.
Gdy miejsce spawania zblizy si¢ ku naj-
blizszej klamrze A, klamre te usuwa sie,
poczem spawanie uskutecznia si¢ w dal-
szym ciagu, az do catkowitego wykonania
calego szwu.

Fig. 2 przedstawia szczeline, przygoto-

wang do spawania. Jezeli brzegi szczeliny

rozsunely si¢ pomiedzy miejscem spawania
48 a urzadzeniem B wskutek dziatania na-
prezen, spowodowanych nagrzaniem przed-
miotu spawanego, wéwczas w tem miejscu
ustawia si¢ urzadzenie, wykonane wedltug
wynalazku. Przez przekrecenie sruby 25
brzegi szczeliny zostaja Sciagnigte ku sobie.

Na fig. 3 cyframi 2 i 3 oznaczone s3
brzegi szczeliny, podlegajace spojeniu ze
soba,

Urzadzenie wedlug wynalazku zawiera
dwie szczeki, ktére podczas spawania obej-
muja i trzymaja mocno brzegi spawanej
szczeliny. Jedna szczeka zawieray dwie
czesci 41 5. W te czesci szczeki wkrecone
s3 Sruby 6 i 7, posiadajace skrzydetka 8 i
9, zapomoca ktérych sruby te moga by¢
pokrecane. Czesci 41 5 szczeki sa wyposa-
zone w jezyczki 10 i 11, ktére zachodza za
siebie oraz za brzeg jarzma 12. Jarzmo 12
posiada wycigcie 13 (fig. 1), w ktére wcho-
dza, jezyczki 10 i 11. Sruby 6 i 7 posiadaja
kty 141 15, ktéremi chwytaja brzegi 2 i 3
spawanej szczeliny. Jarzmo 12 w swej cze-
sci, znajdujacej si¢ pod brzegami 2 i 3,
posiada poprzeczna szczeke 16, jarzmo
wiec posiada ksztalt litery T. Pomigdzy po-
przeczka 16 i brzegami 2 i 3 szczeliny ulo-
zone sg walki 17 i 18, przytrzymywane za-
pomoca palaka 19, przymocowanego do



poprzeczki $6. Watki sa odsuwane od sie-
bie zapomocy, sprezyny 20, wumieszczonej
‘w wycieciu 21 poprzeczki 16. Czesé 4 gor-
nej szczeki posiada .dwa ramiona 22 i 23,
‘obejmujace z obydwéch bakéw czesé 5 tej
‘szczeki. Ramiona te sa polaczone ze sobg
zapomoca poprzeczki 24, w ktéra wkreco-
‘na jest sruba 25. $ruba 25 opiera si¢ swym
‘koficem na wystepie 26 cze$ci 5 gormej
szcreki urzadsemia. Przez drugi koniec
$ruby 25 przesuniety jest sworzen 27, za-
pomoca kidrego $ruba ta moze by< pokre-
cana.

Jezyczki 10 i 11 sa uksztaltowane, jak
to widaé z rysunkuy, ‘tak, iz podczas odchy-
{lania obracaja si¢ dooketa wspélnego srod-
ka obrotu, mianowicie punktu O, znajdu-
jacego sie na jarzmie 12.

Urzqdzeniem powyzszem nalezy postu-
giwaé si¢ w sposob nastepujacy.

Wykreca si¢ odpowiednio §rube 25.
Przez szczeling wprowadza si¢ zdolu
jarzmo 12 wraz ze skojarzonemi z niem
czeéciami urzadzenia. W wyoiecie 13 wsu-
‘wa si¢ jezyczek 10 oraz ramiona 22 i 23
czeéci 4 gornej szczeki urzadzemia. Na-
stepnie pomiedzy ramiona 22 i 23 wsuwa
sig czesé 5 tej szczeki tak, aby jej jezyczek
11 zajat wlasciwe mu miejsce pomiedzy
jezyczkiem 10 i brzegiem jarzma 12. Przy-
‘tem ‘brzegi 2 i 3 szczeliny, kly 14 i 15 oraz
walki 17 i 18 znajduja si¢ w pologeniach,
oznaczonych na fig. 6 linjami przerywane-
mi. Przez pokrecanie $rub 6'i 7 mozna kly
te ustawié w zgdanem polozeniu wzgledem
‘brzegow szczeliny. Polozenmie to powinno
by¢é takie, .aby pomiedzy kiami 14, 15 i
brzegami 2, 3 pozostawal pewien odstep,
umozliwiajacy przesuwanie urzadzenia
wzdtuz szczeliny, preyczem podczas tego
przesuwania odstep ten powinien byt za-
:chowany. Jednoczesénie odstep ‘ten ‘nie po-
winien byé jednak zbyt duzy, poniewaz je-
eyczki 10 i 11 powinny stykaé sie ze soba
stale. Podczas wkrecania $ruby 25 kly 14,
#5 posuwaja sie ku sobie po lukach, kié-

rych srodiiem jest punkt O. Srube 25 wkre-
ca si¢ -0 tyle, aby kiy 14, 75 zetknely si¢ =
‘braegami 2, 3 spczeliny. 'Broegi 2, 3 leza
na walkach 17, 18 i posuwaja sig po tpch
walkach podczas sciagania brzegéw 2, 3 ku
‘sobie. Jezeli powierzchnia 28 wzglednie 29,
po ktérej przetaczaja sig walki £7 i 18, jest
plaska lub posiada duzy promien krzy-
wizny, to kty 14, 15 wiltaczajq sie nieco w
brzegi 2, 3. Glebokosé, na jaka wtlaczaja

~ sie kty, moze byé ustalona zgory przer .od-

powiednie wuksztattowanie powierzchai 28
wzglednie 29. Mozna np. niewielka czesé a
tej powiergchni pozostawi¢ plaska, a mia-
nowicie o szerokosci, wystarczajacej do
spowodowania wtloczenia si¢ kiéw 14, £5
na pewns pozadang glebokosté. Promieri
krzywizny powierzchni 28 wzglednie 29
mozna przytem dobraé tak, aby by -wita-
czaly si¢ nastepnie jeszcze glebicj lub tez
pozostawaly wtloczonemi mna pewne] -nie-

‘zmiennej giebokesci.

A wigc podczas wkrecania Sruby 25 &ty
14, 15 najpierw wilaczajq sie w brzegi 2, 3,
a mastgpnie pociggajg je ze soba, blizajac
jeden brzeg do drugiego. Watki 17, #8
przezwyciczaja przytem opdr sprezyny 26.
Brzegi 2, 3 moga byé zblizone ku sobie tak,
az si¢ zetkna z jarzmem 12,

Jezeli sita, niezbedna o :$ciagania ku
sobie brzegow 2, 3, okaze sie tak wieltks, iz
kly 14, 15 zaczng $lizgaé sie, Zkabigc wbrze-
gach rowki, bedzie to wskazowka, 2e wadkki
17, 18 przestaja przy tem przetaczaé gig po
powierzchni 28, 29, wobec czego kiy nalesy
glebiej wtloczyé, aby zapobiec dalszemu
ich §lizganiu sie.

Fig. 4 i 5 przedstawiaja inny przylctad
'wykonania urzgdzenia wedlug wynalazku.
‘Czeé¢ 5 gornej szczeki wyposazona jest w
ucha 30, 31, obejmujace ’eb 32 sruby 25.
Przez to osiaga sie, ze podezas odkrecania
sruby 25 czesé 5 szczeki posuwa sig wraz
ze §ruba. Ulatwia to usuwanie -urzadzenia
z przedmiotu spawanego oraz :przesitwanie
urzadzenia wzdiuz spawanej szczeliny.



Urzadzenie moze w tym przypadku stuzyé
réwniez do rozsuwania brzegéow szczeliny.

Jak wzmiankowano juz powyzej, wiel-
ka zalet¢ wynalazku stanowi to, ze do na-
stawiania brzegéw szczeliny, wzglednie za-
bezpieczenia urzadzenia przed przesuwa-
niem si¢ wystarczy obracanie jednej tylko
$ruby. Tylko wtedy, gdy urzadzenie ma byé¢
zastosowane do spawania blach innej gru-
boséci, musza byé nastawiane odpowiednio

§ruby 6 i 7. Bardzo wazna jest ta okolicz-

no$é, ze urzadzenie wedlug wymalazku mo-
ze by¢ usuwane z przedmiotu spawanego
przez szczeling. Mianowicie, po odpowied-
niem wykreceniu $ruby 25 mozna odsunaé
od siebie jezyczki 10 i 11 oraz wusunaé
czesci 4 1 5 gornej szczeki urzadzenia. Po-
zostaje wtedy tylko jarzmo 12 z poprzecz-
ka 16 oraz watkami 17, 18. Poniewaz jarz-
mo jest wykonane z cienkiej stosunkowo
blachy, wigc mozna je wsuwaé przez szcze-
ling do wnetrza przedmiotu oraz wyjmo-
waé przez te szczeline,

Przesuwanie urzadzenia uskutecznia sie
w ten sposdb, ze najpierw wykreca sie sru-
be 25 tak daleko, aby kly 14, 15 zaledwie
stykaly si¢ z brzegami szczeliny. Nastepnie
naciska si¢ reka skrzydetka 8, 9 ku sobie,
poczem urzadzenie daje si¢ przesunaé
jedna reka z tatwoscia.

Przy postugiwaniu si¢ w praktyce urza-
dzeniem, opisanem powyzej, okazalo sie, ze
‘przesuwanie brzegéw szczeliny przez po-
krecanie jednej tylko $ruby moze byé
uskuteczniane z dos$é duza dokladnoscia, z
drugiej jednak strony powoduje pewne
trudnosci, poniewaz robotnik spawajacy
musi jedna reka obslugiwaé urzadzenie we-
dlug wynalazku, a druga — musi regulowaé
szybkoéé przesuwu maszyny spawajacej.
Maszyny za$§ do spawania sa prawie wy-
lacznie wyposazone w rozrzad zapomoca
dzwigni recznych wzglednie raczek, ktore
przestawia si¢ w tym lub innym kierunku w
zaleznoéci od pozadanej szybkosci dopro-
wadzania lutu, uzywanego do spawania, i

t. d. Z drugiej strony jest rzecza znana,
ze przy jednoczesnem regulowaniu jednego
czynnika jedna reka, a drugiego czynnika—
druga reka, ruchy obydwéch rak wskutek
ujawniania si¢ tak zwanego dzialania re-
fleksow stajg si¢ bardzo nieréwnomierne-
mi, zwlaszcza jezeli ruchy te maja znacznie
rézni¢ sig. Aby osiagnaé mozliwie najbar-
dziej rownomierne ruchy rak robotnika spa-
wajacego, nalezy urzadzenie, sluzace do
ustalania polozenia brzegéow szczeliny, wy-
posazyé w dZwignie rozrzadcza, ktéra po-
siadalaby takaz wielkoé¢ i takiz kierumek
ruchu, jakie posiada dZwignia rozrzadcza
zwyklej maszyny do spawania.

Urzadzenie, przy ktoérego uzyciu catko-
wicie zadawalajace i skuteczne ustalanie,
czyli zamocowywanie brzegéow szczeliny we
wlasciwej odlegloéci od siebie moze byé
wykonywane zapomoca jednej dZwigni,
przesuwanej w kierunku prostopadiym do
szczeliny szwu, jest uwidocznione na fig. 7
i 8, a mianowicie fig. 7 przedstawia urzj-
dzenie to w widoku zboku, a fig. 8 — widok
urzadzenia w kierunku prostopadlym do
szczeliny szwu. ~

Urzadzenie sklada si¢ w tym przypad
ku réowniez z dwéch szczek, umieszczanych
z obydwéch stron spawanych ze soba blach.
Szczeki te sa oznaczone na rysunku liczba-
mi 33 i 34. Szczeki te sa sprzezone ze soba
zapomoca przesunigtego przez szczeline
szwu tacznika 35, przyczem tacznik ten jest
polaczony sztywno ze szczeka 33. Lacznik
35 posiada otwér 36, przez ktéry gorna
szczeka urzadzenia moze byé przesunieta
w ten sposéb, ze gérna krawedz otwory 36
wchodzi w rowek 37, wykonany w gérnej
powierzchni szczeki 34, tworzac polaczenie
ruchome. Dzieki temu gérna szczeka 34 mo-
Ze si¢ wahaé w plaszczyZnie pionowej do-
okota osi, réwnoleglej do szczeliny 38 szwu
spawanego.

W szczece dolnej umieszczona jest jed-
na lub kilka srub 39, 40, stuzacych do umo-
cowywania urzadzenia; odpowiednio do



tych &rub wmieszczona jest w gérnej
szczece jedna lub kilka srub 41. Ostatnio
wymienione $ruby s3 umieszczone wszyst-
kie w jednej polowie gérnej szczeki urza-
dzenia, podczas gdy druga polowa tej
saczaki jest zaopatrzona w naciete lub
uzebione kotko 42, osadzone obrotowo na
osi 43 i umieszczone w takiej odleglosci od
powierzchni blach, podlegajacych spojemiu
ze saba, ze zabki tego kélka zaglebiaja sic
‘w t¢ pownerzchnie. Zamiast katka 42 dobrze
jest zastosowaé odpowiednio uzebiony ko-
niec diwigni 44, na ktérym zabki sa roz-
mieszczone tak, iz w razie obracania dzwi-
gni 44 do géry dookola osi 43 uzebienie tej
diwigni, wskutek zaglebiania sie w blache
45, bedzie odsuwado te blache do przeciw-
lezacej blachy 46 (wzglednie do niej przy-
suwalo), ktéra jest potaczona sztywno za-
pomeoca Srub 39, 40, 41 z urzadzeniem.
Wskutek powyiszego zmienia sie odpo-
wiednio szerokosé szczeliny 38.

 Przy utyeiu opisanego urzadzenia jest
rzecza niezbedna, aby urzadzenie dawale
si¢ dopasowywaé do blach kazdej grubosci.
Powyisze osiaga sie w najprostszy sposéb
przez to, 2e pomiedzy arkusze blachy,
podlegajace spojeniu, i szczeke dolna 33
urzadzenia wsuwa sie podkiadki 47. Pod-
kladki te powinny byé uksztaltowane tak,
aby pozostawialy wolne miejsce na umie-
szczenie srub 39 i 40; w tym celu moga one
byé¢ wykonane w postaci podkéw lub tez
moga byé wyposazone w odpowiednie,
‘otwarte zboku otwory na te sruby. Pierwsza
ze wzmiankowanych postaci wykonania
podkiadek jest bardziej dogodna, poniewaz
przy takim ksztalcie podkladka daje sie
latwo wymieni¢ na inng przez wysuniecie
jej wbok.

Ponadto polozenie dzwigni 44 powinno
dawaé si¢ ustalaé zapomocs prostego chwy-
tu reka. Jest to rzecza konieczna zwlaszcza
wiedy, gdy brzegi szczeliny sprezynuja tak,
Ze przy zmianie szeroko$ci szczeliny po-
wstaje sita, ktéra dazy do przesuniecia

-§ci od siebie,

braegéw szczeliny zpowrotem w ich polo-
#enie poprzednie.

Aby mo2na bylo urzadzenie zamocowy-
waé w nadawanych mu pologeniach gérna
szczeka 34 urzadzenia jest wyposazona w
tarcze kciukowa 49, osadzomq wspélérod-
kowo ma osi 43. Do tej tarczy peaylega ko-
niec d#wigni 50. Diwignia 50 jest umoco-
wana abrotowo na diwigni 44 zapemoca
sworznia 51. Koniec dzwigni 58, skierowa-
ny ku pozostalym cagéciom urzgdzenia, po-
siada taka dlugosé, Ze tamcza kciukowa 49
nie styka sie z powierzchnia czatows, tego
kotica dZwigni 50, gdy obie dfwignie 44 i
50 sa ustawione réwnolegle do siebie. Gdy
dZwignia 50 zostanie obrocoma na sworzaiu
51 wzgledem diwigni 44, to powierschmia
czolowa korica tej dZwigni zetknie sie pod
katem z powierzchnia robocza hmy 49
tak, iz oba te narzady zakleszcza sie waza-
jemnie i urzadzenie zostanle zamocowane
w nadanem mu polozeniu.

Wynalazek nie ogramicza sie, oczywiscie,
do przyktadu wykonania, przedstawionego
na rysunku; mogs w nim byé poczynione
liczne drobne zmiany, nie odbhgaim od
zasady wynalazku.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do ustalania poloienia
wzgledem siebie brzegéw szezeliny podezas
spawania ich, zawierajace jarzmo, dajace
si¢ przesuwaé przez niespojons jeszoze
szczeling i wyposazone w szcaeki, wmie-
szczane na brzegach szczeliny, przyczem
jedna szczeka posiada dwie lub ikiltka
wspoldzialajacych ze saba ezesci, ktére =a-
glebiaja si¢ w oba spawane brzegi szczeli-
ny, znamienne tem, ze wskazame czesci (4,
5) szczeki posiadaja polaczenie, kidre
umozliwia ich ustawianie réwniez podczas
spawania w wigkszej lub mniejszej odlegla-
w celu sciagniecia brzegow
szczeliny ku sobie wzglqdme mzmm
ich. ‘ ‘



2.. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, Ze czesci (4, 5) jednej szczeki
.s3 nastawiane na dlugoéé, w celu dostoso-
wywania urzadzenia do rozmaitej grubosci
spawanych $cianek przedmiotu.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tem, Ze czesci (4 i 5) szczeki stano-
wig gwintowane wzdluz tulejki, w ktére
wkrecone sg $ruby nastawne (6 i 7).

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, zZe polaczenie czesci (4, 5)
szczeki umozliwia odchylanie tych czesci

- okolo wspélnego punktu (O).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 i 4,
znamienne tem, ze posiada palak (22, 23,
-24), wystajacy z jednej czesci (4) szczeki i
obejmujacy jej druga cze$¢ (5) oraz za-
opatrzony w $rube nastawna (25), w celu
‘nastawiania odleglosci pomiedzy temi cze-
Sciami.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze druga szczeka (16, 21) jest
wyposazona w dwa narzady toczne (17,
18), dociskane do dolnej powierzchni brze-
gow szczeliny i przetaczajace sie¢ podczas
nastawiania brzegéw (2, 3) szczeliny po-
miedzy powierzchnia drugiej szczeki i po-
wierzchnia  wzmiankowanych  brzegéw
szczeliny.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, zna-
mienne tem, ze narzady toczne (17, 18) za-
pomoca, sprezyny (20) lub podobnego na-
rzadu sa normalnie odsuwane od siebie oraz
dociskane do pataka lub podobnego na-
rzadu (19).

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 617,
znamienne tem, ze powierzchnia drugiej
szczeki (16 — 21), po ktérej przetaczaja
sie narzady (17, 18), posiada krzywe wznie-
sienie, na ktérem narzady te s3 mocniej do-
ciskane do spawanych brzegéw szczeliny,
zapobiegajac $lizganiu sie czesci (4, 5)
pierwszej szczeki.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, zna-
mienne tem, ze posiada uchwyt (30, 31),
umieszczony na jednej z czesci (4, 5)

szczeki i obejmujacy teb (32) éruby (25)
nastawnej w celu przymusowego przesuwa-
nia czesci (4, 5) szczeki zaréwno ku sobie,
jak i od siebie.

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze cze¢$é jednej szczeki (34)
jest sprzezona z obrotowem karbowamem
koétkiem (42), ktére wtlacza si¢ w jeden ze
spawanych brzegéow (45) szczeliny (38) i
jest obracane zapomoca dzwigni (44) lub
podobnego narzadu, w celu ustawienia
wzmiankowanego brzegu (45) w wigkszej
lub mniejszej odleglosci od drugiego brze-
gu (46) tej szczeliny.

11, Odmiana urzadzenia wedlug zastrz,
10, znamienna tem, ze zamiast kétka (42)
jest wykonane na koricu dZwigni (44) za-
okraglenie.

12, Urzadzenie wedlug zastrz. 2, 10 i
11, znamienne tem, ze pomiedzy blachami
(45, 46), podlegajacemi spojeniu ze sobg i
druga szczeka (33) umieszczona jest
podktadka (47), posiadajaca najlepiej
ksztalt podkowy.

13. Urzadzenie wedlug zastrz. 10, zna-
mienne tem, ze posiada zespé! marzadow,
stuzacy do ryglowania dZwigni (44) w na-
danem jej polozeniu.

14, Urzadzenie wedlug zastrz. 13, zna-
mienne tem, ze posiada tarcze kciukows
(49), wspétsrodkowa z kétkiem (42), oraz
druga dZwigni¢ (50), przylegajaca swym
koficem do tej tarczy, przyczem obie
dzwignie (44 i 50) sa osadzone na wspdl-
nej osi {51), wobec czego podczas pokreca-
nia ich wzgledem siebie druga dZwignia
(50) zakleszcza sie powierzchnia czolowa
swego korica: na powierzchni tarczy kciuko-
wej (49), przytrzymujac szczeki w nada-
nem potozeniu.

Svenska Aktiebolaget
Gasaccumulator.
Zastepca: Inz. M. Zmigryder,
rzecznik patentowy.
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