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Wynalazek niniejszy dotyczy udosko-
nalenia sposobu wyrobu z materjatow wto-
kienniczych takich przedmiotéw, jak np.
kolnierzyki, rekawki, pétkoszulki, koszule,
chustki, kalesony, fartuchy, suknie, pta-
szcze, spodnie i t. d., wyrabianych z tka-
nin bawelnianych, welnianych, ptétna, je-
dwabiu i inych materjaléw z wtékien jed-
nolitych lub mieszanych.

Zaleta wynalazku polega na oszczedno-
$ci w predukewaniu wyrobéw przez usu-
nigcie zbednych zabiegéw przy wyrobie,
oraz na opale i innych ogélnych wydatkach
produkecii,

Wynalazek ma szerokie zastosowanie
przy masowej fabrykacji miekkich, pol-
miekkich i sztywnych bialych kolnierzy-

kéw i przebieg tej wlasnie fabrykacji po-
daje si¢ w streszczeniu ponizej jako przy-
ktad przedstawiajacy istote nowego wyna-
lazku, nie zamierzajac jednak ograniczy¢
zastosowania pomystu jedynie do tej gale-
zi produkeii.

Dotad pierwszym etapem fabrykaciji
biatych kolnierzykéw bylo bielenie po-
szczegblnych sztuk materjalu surowego
zazwyczaj zapomoca chlorku,

Bielenie takich sztuk wymaga znaczne-
go lokalu, mieszczacego w sobie ptoczki,
skrzynie, aparaty do bielenia, suszarnie,
ramy, na ktérych rozpina si¢ materjal i
pozostaje az do nabycia pozadanego stop-
nia biatesci. Précz tego potrzebne sa i in-
re liczne sprzety do wykenczenia: podje-
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tej pracy, Wszystkie powyzsze zabiegi,
. jak plékanie, kwaszenie, suszenie, rozpi-
nanie, maglowanig i t. d. pochlaniaja wie-
]E czasu xenerég Cieplnej, jako tez wyma-
daja &znacéznego “haktadu pracy rak ludz-
kich, Po ostatecznem wysuszeniu sztuka
materjatu dostaje si¢ do krajalni, gdzie
zostaje pecieta na pasma zadanej miary, na-
stepnie pasma te przez ukladanie, zszy-
wanie, zaopatrzenie w guziki zamieniaja
si¢ w nieobrobione kolnierzyki.

Kohierzyki te od czasu wyjScia ma-
terjatu z bielnika ulegaja przy swej ob-
rébce zabrudzeniu i zatluszczeniu przez
zetkniecie sig¢ z rozmaitemi sprzetami i
aparatami, to za§ wymaga powtérnego bie-
lenia i pt6kania przed skierowaniem wy-
robéw. do ostatecznego prania.

Stosownie za$§ do nowego sposobu wy-
réb kolnierzykéw odbywaé si¢ ma w spo-
s6b nastepujacy.

Od sztuki surowego materjalu odcina
si¢ podiug miary pasma, z ktérych skta-
da sie kotnierzyki, poczem poddaje je bie-
leniu, ptékaniu i praniu do uzytku., Spo-
s6b ten w zupelno$ci usuwa potrzebe u-
zywania obszernego lokalu dla bielenia ma-
terjalu, nadto wylacza inne zabiegi, jak

plokanie, suszenie, rozpinanie i maglowa-

nie poszczegolnych sztuk, Skutkiem ta-
kiego uproszczenia fabrykacji powstaje
oszczednosé.

Powodzenie sposobu fabrykacji zalezy
w znacznej mierze od stosowanego spo-
sobu bielenia, gdyz na skutek trudnosci
rozciagania sie, wewngtrzne warstwy wy-
robu zbiegaja sie, nie naruszajac bynaj-
mniej zewnetrznych jej plaszczyzn. Gdy
przytem bielenie nie jest zupelne, szara
barwa szwéw wewngtrznych przenika na-
zewnatrz i odbarwia szwy zewngtrzne,

Szczegélnie zadawalniajace wyniki o-
trzymuje sie¢ przy uzyciu do bielenia wo-
dy utlenionej. Opis tego sposobu jest po-
nizej wlaczony, jakkolwiek obszerne pole

wynalazku pozwala nie ograniczaé sie na
jednym sposobie bielenia, ktéryby po-
zwalal na przenikanie wszystkich warstw,
wyrobu, nie naruszajac zewnetrznych po-
wierzchni,

Bielenie zapomoca wody utlenionej
jest najbardziej odpowiednie, gdyz przy
tym sposobie tworzacy sig tlen przenika

wszystkie warstwy wyrobu, co umozliwia

celowe wyzyskanie zawartosci $rodka
bielacego.
Dotychczas przy masowych wyrobach

kolnierzykéw zauwazono, ze plyn bielacy

‘nie zdolal przenika¢ wszystkich warstw

wyrobu, lub jesli je przenikal, to z naru-
szeniem calo$ci warstw zewnetrznych, Ta
niedokladno$¢ powodowala uszkodzenie
fabrykatu i zmniejszala stopieri jego trwa-
fosci.

Spostrzezono réwniez, ze zwezanie
kolnierzykéw nadmiernie dlugich bylo
niewykonalne i nadawano im ostateczna

miarg i ksztalty . dopiero po powtérnem
praniu; przy zastosowaniu za§ nowego
sposobu tej produkcji pokonywa si¢ rze-
czone przeszkody, zyskujac przytem znacz-
ne oszczednosci.

Sztuka materjalu z krosna tkackiego
idzie do krajalni, gdzie zostaje pacieta na
pasma dluisze ponad miare a to ze wzgle-
du na po6zniejsze zbieganie si¢ materjatu:
dla 38 cm kohierzykéw uzywa sie pasem
miary 39 cm do 40 cm, przewaznie bierze
si¢ 40 cm, gdyz lepiej jest mieé kotnierzyk
za dlugi niz krétszy. Inne wymiary win-
ny byé dane we wlasciwym stosunku,
wlaczajac w to miare powierzchni i pod-
szewki, gdzie jest ona uzyta.

Wynalazek ten ma zastosowanie przy
fabrykowaniu kolnierzykéw miekkich i
sztywnych, wyrabianych z zeszytych ra-
zem oddzielnych pasem, jak réwniez przy
wyrobie kolnierzykéw pélmigkkich, wy-
rabianych z jednego kawalka i niewyma-
gajacych krochmalenia. Takie kolnierzyki



.ukazaly si¢ niedawno na rynkach, Pasma
i petelki guzikéw zeszywaja i obrabiaja sie
ni¢émi bielonemi. Taki surowy kolnierzyk
przechodzi do bielnika, gdzie bez dal-
szych zabiegéw zostaje zanurzony w ply-
nie bielgcym.

Przed bieleniem materjal moze byc¢
poddawany wwygotowaniu w kapieli tugo-
wej, lecz bielenie odbywa sie przewaznie
bez uprzedniego lugowania lub innych
zabiegéw.

Najodpowiedniejsza kapiela, do biele-
nia jest 93% nadtlenek sodu (Na O) w sto-
sunku 1,23 kg do 2,72 kg na 45,3 kg ma-
terjatu lub 1,81 kg do 6,80 kg na 378,54 1.
Celem czesciowego zobojetnienia tugu
sodowego w zaleznoéci od reakcji z woda
nadtlenku sodu uzywa sie okolo 5,89 kg
66" Bé kwasu siarkowego (H,SO,) na
kazdy 0,45 kg Na O, przyczem odczynnik
tugowy ulatwia nalezyte przenikanie ply-
nu bielacego do wewnetrznych warstw fa-
brykatu i w tym samym czasie umozliwia
wydzielanie si¢ ze wszystkch jego warstw
tworzacego sie tlenu. Do tego uzywa sie
przeszto 2,265 kg 42° krzemianu sodu na
kazde 378, 54 1 ptynu bielacego.

Nastepnie plyn bielacy splokuje sie,
kolnierzyki si¢ pierze i doprowadza do
wlasciwej miary. Do tego celu niepotrzeb-
ne sa zreszta jakies specjalne zabiegi,
gdyz materjal ulega zbieganiu si¢ przy po-
przedniej pracy.

Najlepszy skutek osiaga sie przy 16 —
20 godzinnym procesie bielenia przy 82,2°C
jednak w zaleznoéci od materjatu, Tempe-
ratura  kapieli moze wahaé¢ sie pomiedzy
49,9°C do 100°C, Dla bielenia np. welny od-
powiedni jest 49,9°, dla jedwabiu 62,7°C.
Jednak gdy jedwab poddany zostaje w jed-
nej kapieli procesowi oddzieleniaj gumy i
bielenia jednoczesnie temperature kapieli
nalezy doprowadzi¢ az do punktu wrzenia.

Praktyczne zalety wynalazku polegaja
na tem, ze przy bieleniu gotowych wyro-
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béw, zamiast sztuk materjaléw, uzyskuje
sie znaczna oszczednosé pary, gdyz kolnie-
rzyki nie wymagaja suszenia przed pra-
niem, Nastepnie cala instalacja przeznaczo-
na do bielenia gotowych fabrykatéw jest
znacznie mniejsza, gdyz zbedne sa suszar-
nie, ramy, ptéczki, magle i t. d., uzywane
przy procesie bielenia i suszenia calych
sztuk, oszczedza sig¢ przytem duzo wody,
uzywanej poprzednio na plékanie materja-
tu przed suszeniem i krajaniem. Zreduko-
wana do minimum iloéé zabiegéw i proce-
sOw daje znaczna oszczedno§é w kosztach
technicznego nadzoru i kierownictwa ruchu
zaktadu.

Wiszelkie zanieczyszczenia i odpadki
powstajace przy skladaniu i szyciu zosta-
ja usuniete bez uzycia ptéczki i powtérne-
go bielenia, ktérego nastepstwem jest uszko-
dzenie wyrobu,

Przy uzyciu powyzej podanego sposo-
bu wszystkie czastki fabrykatu zostaja cal-
kowicie wybielone i nawet dluzszy pobyt
wyrobéw tych na wystawie nie wywoluje
odbarwienia na szaro, Kolnierzyki wyra-
biane tym sposobem stale zachowuja mia-
re nadana im po bieleniu.

Jakkolwiek dawniej poddawano zwykle
wyroby jednorazowemu suszeniu po biele-
niu i praniu, co wywolywalo zbieganie si¢
materjatu i dojécie kolnierzykéw do mia-
ry, to jednak nalezy suszyé je i doprowa-
dza¢ do miary po bieleniu bez prania,

Zakoficzony nowym sposobem kolnie-
rzyk zachowuje ma dtugo swoja miare i
ksztalt i jest daleko bardziej trwaty, niz to
byto przy poprzednich sposobach wyrobu.

Zastrzezenie patentowe.
Sposéb wyrobu bielizny, wzglednie u-
bran, z tkanin wiékienniczych, znamienny
tem, ze do wyrobu uzywa si¢ tkanine su-

rowa, niebielona, skrajanag ponad miare
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przepisang dla danege wyrobu, ze wzgledu
na zbieganie sie tkaniny podczas bielenia,
i dopiero wyréb z jednej lub kilku warstw
tej tkaniny, w postaci nie wykonczonej o-
statecznie, czyli jako potprodukt poddaje
si¢ bieleniu w jakikolwiek znany sposéb,

oers

najlepiej w rozczynie tugu lub wody utle-
nionej na gorgco,

The Roessler & Hasslacher
Chemical Company.
Zastepca: M, Kryzan,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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