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(57) StrangpreBwerkzeug fiir die Herstellung einer
mehrschichtigen Schlauchfolie aus mehreren
geschichteten thermoplastischen Kunststoffen im Wege
der Coextrusion, — mit einem Werkzeugunterteil mit
Einrichtung fir die Zufihrung von mehreren
Kunststoffstrémen mit mehreren Zufiihrungskanéien,
einem Werkzeugoberteil mit Austrittsringspalt fir den
Austritt eines mehrschichtigen Kunststoffstromes in
Schlauchform, einem Werkzeugkern und einer
Uberschichtungseinrichtung. Im Werkzeugunterteil und im
Werkzeugoberteil sind ringspaltférmige
Uberfiihrungskanile angeordnet. Die Zufiihrungskanale
miinden in einen einzigen ringspaltférmigen, den
Werkzeugkern umgebenden Uberfiihrungskanal des
Werkzeugunterteils ein, welcher Uberfiihrungskanal als

. Uberschichtungseinrichtung ausgefiihrt ist. Der
Austrittsringspalt ist an die Uberschichtungseinrichtung
{iber einen einzigen kernstegfreien Uberfilhrungskanal des
Werkzeugoberteils angeschlossen. Figur
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Patentanspriiche:

1. StrangpreBwerkzeug fir die Herstellung einer mehrschichtigen Schlauchfolie mit mehreren,
geschichteten thermoplastischen Kunststoffen im Wege der Coextrusion, mit Werkzeugunterteil
mit Einrichtung flr die Zufihrung von mehreren Kunststoffstrémen tiber mehrere
Zufuhrungskanéle und Werkzeugoberteil mit Austrittsringspalt fiir den Austritt eines
mehrschichtigen Kunststoffstromes in Schlauchform, Werkzeugkern und
Uberschichtungseinrichtung, wobei im Werkzeugunterteil und im Werkzeugoberteil
ringspaltférmige Uberfiihrungskanle angeordnet sind, dadurch gekennzeichnet, daR die
Zufiihrungskanéle (2) in einen einzigen ringspaltfdrmigen, den Werkzeugkern (5) umgebenden
Uberflihrungskanal (7) des Werkzeugunterteils (1) einmiinden, welcher Uberfihrungskanal (7) als
Uberschichtungseinrichtung (6) ausgefiihrt ist, und daB der Austrittsringspalt (4) an die
Uberschichtungseinrichtung (6) tber einen einzigen kernstegfreien Uberfiihrungskanal (8) des
Werkzeugoberteils (3) angeschlossen ist.

2. StrangpreBwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR der Austrittsringspalt (4) als
Miindung eines konischen Abschnittes (9) des Uberfithrungskanals (8) im Werkzeugoberteil (3)
ausgefiihrt ist, der zwischen einem oberen Diisenbauteil (10) und einem unteren Diisenbauteil (11)
angeordnet ist, und daB die Breite des Austrittsringspaltes (4) durch Verstellen oder Austauschen
von zumindest einem Dlsenbauteil (10; 11) verénderbar ist. :

3. StrangpreRwerkzeug nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daR in Strémungsrichtung des
mehrschichtigen Kunststoffstromes vor dem konischen Abschnitt (9) des Uberfihrungskanals (8)
im wesentlichen in Umfangsrichtung verlaufende Wellungen (12) angeordnet sind.

’

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung bezieht sich gattungsgemaR auf ein StrangpreRwerkzeug fiir die Herstellung einer mehrschichtigen Schlauchfolie
aus mehreren, geschichteten thermoplastischen Kunststoffen im Wege der Coextrusion, — mit Werkzeugunterteil mit
Einrichtung fir die Zufihrung von mehreren Kunststoffstrémen iiber. mehrere Zuflihrungskanéle, Werkzeugoberteil mit
Austrittsringspalt fiir den Austritt eines mehrschichtigen Kunststoffstromes in Schlauchform, Werkzeugkern und
Uberschichtungseinrichtung, wobei im Werkzeugunterteil und im Werkzeugoberteil ringspaltférmige Uberfiihrungskanile
angeordnet sind, — Uberschichtungseinrichtung bezeichnet die Summe der maschinenbaulichen MaRnahmen, die eine
vermischungsfreie Uberschichtung sicherstellen. Dazu gehdren eine entsprechende Beriicksichtigung der Mengenstréme, die
sich bei der Uberschichtung addieren, und die Vermeidung von Scherbeanspruchungen zwischen den einzelnen Schichten
durch Geschwindigkeitsdifferenzen o. dgl. Es versteht sich, daR bei dem gattungsgemiRen StrangpreRwerkzeug
Werkzeugunterteil und Werkzeugobertéil, bis auf die Zufiihrungskanale; rotationssymmetrisch um die Werkzeugachse
angeordnetsind. Entsprechend rotationssymmetrisch sind auch die Uberfiihrungskanéle und der Austrittsringspalt gestaltet. Es
versteht sich fernerhin, dafl der Kern eine Blasluftzufiihrungseinrichtung und ggf. auch eine Blasluftabflihrungseinrichtung
aufweisen kann, wenn es sich um die Herstellung von Blasfolien handelt.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik -

Bei dem (aus der Praxis) bekannten gattungsgeméBen StrangpreRwerkzeug minden die Zufihrungskanile des
Werkzeugunterteils jeweils in einen besonderen Uberfiihrungskanal ein. Die Uberschichtungseinrichtung befindet sich im
Werkzeugoberteil. Sie besteht aus einer der Mehrzahl der Kunststoffstréme entsprechenden Mehrzahl von Wendelverteilern, die *
ineinander gesetzt und an die Mehrzahl der Uberflihrungskanile angeschlossen sind, wobei sich ein zum Austrittsringspalt
konisch zusammenlaufender Kanal anschlieRt, in dem die eigentliche Uberschichtung stattfindet. Die Wendelverteiler sind
vorgeschaltet, weil die Uberflihrungskanéle fiir die mehreren Kunststoffstréme im Werkzeugoberteil durch Kernstege
unterbrochen sind, die den Kern fixieren und tragen. Stérende Einflisse auf die Kunststoffstréme miissen in den
Wendelverteilern beseitigt werden, ehe die Uberschichtu ng durchgefiihrt werden kann, so daB die Wendelverteiler insoweit
zuder Uberschichtungseinrichtung gehdren und diese insgesamt kompliziert und aufwendig machen. Die strungsfreie
Betriebszeit ist haufig unbefriedigend, weil sich in den Wendelverteilern Kunststoff festsetzen kann. Geschieht dieses, so ist ein
aufwendiges Auseinanderbauen der ineinander gesetzten Wendelverteiler, deren Reinigung und ein erneutes Montieren
erforderlich.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, die Gebrauchswerteigenschaften gattungsgemaRer StrangpreBwerkzeuge auf kostengiinstige Weise
zu erhdhen.
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Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein gattungsgemaRes StrangpreBwerkzeug so zu gestalten, daR ein Werkzeugoberteil
mit einer Mehrzahl von ineinander gesetzten Wendelverteilern nicht mehr erforderlich ist.

Zur Lésung dieser Aufgabe lehrt die Erfindung, daB die Zufiihrungskanale in einen einzigen ringspaltférmigen, den
Werkzeugkern umgebenden, kernstegfreien Uberfiihrungskanal des Werkzeugunterteils einmiinden, welcher
Uberfithrungskanal als Uberschichtungseinrichtung ausgefiihrt ist, und daR der Austrittsringspalt an die
Uberschichtungseinrichtung tiber einen einzigen kernstegfreien Uberfiihrungskanal des Werkzeugoberteils angeschlossen ist.
— Die Erfindung nutzt die Erkenntnis, daf3 es bei einem Strangprewerkzeug des beschriebenen Aufbaus nicht erforderlich ist,
die Uberschichtungseinrichtung im Werkzeugoberteil kurz vor dem Austrittsringspalt anzuordnen. Wird die
Uberschichtungseinrichtung im Werkzeugunterteil untergebracht und im (ibrigen die Anordnung wie beschrieben getroffen, so
findet iberraschenderweise keinerlei Durchmischung auf dem weiteren Weg des mehrschichtigen Kunststoffstromes von der
Uberschichtungseinrichtung bis zum Austrittspalt statt. Die Erfindung nutzt fernerhin die Tatsache, daR fir die Halterung oder
Fixierung des Werkzeugkernes Kernstege nicht erforderlich sind, wenn die Zufiihrungskanéle in den einzigen ringspaltformigen,
den Werkzeugkern umgebenden Uberfiihrungskanat einmiinden.

Bei dem erfindungsgemaBen StrangpreRwerkzeug kann es zweckmaRBig sein, die Spaltdicke des Austrittsringspaltes den
speziellen Betriebsverhiltnissen und den eingesetzten Kunststoffen anzupassen. Dazu lehrt die Erfindung, daf der
Austrittsringspalt als Miindung eines konischen Abschnittes des Uberfiihrungskanals im Werkzeugoberteil ausgefiihrt ist, der
zwischen einem oberen Disenbauteil und einem unteren Diisenbauteil angeordnet ist. Die Breite des Austrittsringspaltes kann
‘hier durch Verstellen oder Austauschen von zumindest einem Dlsenbauteil verwendbar sein. Das kann auch wéhrend der
laufenden Produktion geschehen und regeltechnisch beeinflult werden. Um Gber den Umfang der Schlauchfolie iiberall
gleichmaRige Verhaltnisse sicherzustellen, wozu auch gleichmaBiger Stromungswiderstand fiir den Giberschichteten
Kunststoffstrom gehért, empfiehlt die Erfindung, daf in Strdmungsrichtung des mehrschichtigen Kunststoffstromes vor dem
konischen Abschnitt des Uberfiihrungskanals in dem Uberfiihrungskanal im wesentlichen in Umfangsrichtung verlaufende
Wellungen angeordnet sind.

Die erreichten Vorteile sind darin zu sehen, da® mitdem erfindungsgemalen StrangpreBwerkzeug unter Verzncht vonineinander
gesetzten Wendelverteilern ohne Schwierigkeiten mehrschichtige Schlauchfolien aus den verschiedensten thermoplastischen
Kunststoffen hergestellt werden kénnen. Das erfindungsgemé&Re Strangprewerkzeug kann fernerhin auf einfache Weise
gefertigt werden und kann ohne grof3en Aufwand gewartet werden.

Ausfithrungsbeispiel

Im folgenden wird die Erfindung in einem Ausfiihrungsbeispiel anhand der zugehérigen Zeichnung néher erldutert.
Die einzige Figur zeigt einen Axialschnitt durch ein erfindungsgemafes StrangpreBwerkzeug, Werkzeughéifte mit den

" Zufiihrungskanélen.
Das in der Fig. 1 dargestelite StrangpreBwerkzeug ist fir die Herstellung einer mehrschichtigen Schlauchfolie aus mehreren
geschichteten thermoplastischen Kunststoffen im Wege der Coextrusion bestimmt. Zum grundsétzlichen Aufbau gehdren ein
Werkzeugunterteil 1 mit Einrichtung fiir die Zufihrung von mehreren Kunststoffstrémen mit mehreren Zuflihrungskanéalen 2, ein
Werkzeugoberteil 3 mit Austrittsringspalt 4 fir den Austritt eines mehrschichtigen Kunststoffstromes in Schiauchform, ein
Werkzeugkern 5 und eine Uberschichtungseinrichtung 6. Im Gibrigen sind Uberflinrungskanile 7; 8 vorgesehen, von denen der
Uberfuhrungskanal 7 im Werkzeugunterteil 1 und der Uberfiihrungskanal 8 im Werkzeugoberteil 3 angeordnet ist. Der
Uberfiihrungskanal 8 des Werkzeugoberteils 3 miindet in den Austrittsringspalt 4 ein.
Die Zufiihrungskanile 2 miinden in einen einzigen ringspaltférmigen, den Werkzeugkern 5 umgebenden und kernstegfreien
Uberfiihrungskanal 7 des Werkzeugunterteils 1 ein. Man entnimmt aus der Zeichnung ohne weiteres, daf dieser
Uberfihrungskanal 7 als Uberschichtungseinrichtung 6 ausgefiihrt ist, namlich so, daR sich die Mengenstréme addieren
konnen. Dabei ist auslegungstechnisch sorgfaltig darauf geachtet worden, daf Scherbeanspruchungen zwischen den einzeinen
Kunststoffstrémen durch Geschwindigkeitsdifferenzen o. dgl. vermieden werden. Der Austrittsringspalt 4 ist an diese
Uberschichtungseinrichtung 6 (iber einen einzigen kernstegfreien Uberflhrungskanal 8 des Werkzeugoberteils angeschlossen.
Im Ausfiihrungsbeispiel und nach bevorzugter Ausfithrungsform der Erfindung ist die Anordnung so getroffen, daf3 der
Austrittsringspalt4 als Miindung eines konischen Abschnittes 9 des Uberfiihrungskanals 8im Werkzeugoberteil 3 ausgefuhrt ist,
der zwischen einem oberen Disenbauteil 10 und einem unteren Disenbauteil 11 angeordnet ist. Die Breite des
Austrittsringspaltes 4 ist folglich durch Verstellen oder Austauschen von zumindest einem der Disenbauteile 10; 11 verdnderbar.
In Strémungsrichtung des mehrschichtigen Kunststoffstromes sind vor dem konischen Abschnitt 9 des Uberfiihrungskanals 8in
dem Uberfiihrungskanal 8 im wesentlichen in Umfangsrichtung veriaufende Wellungen 12 angeordnet, die in dem vergréRerten
Ausschnitt der Zeichnung erkennbar sind.
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