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Urzgdzenie do wykrywania brakéw w produkcji rdzeni ferrytowych

1

Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do wy-
krywania brakéw w produkecji rdzeni ferrytowych

dla ukiadéw pamieciowych elektronicznych maszyn .

matematycznych.

Wynalazek ten moze byé zastosowany do wy-
krywania w warunkach produkcyjnych niespraw-
nych rdzemi ferrytowych o dowolnych wymiarach,
a przede wszystkim, przy kontroli parametréw ele-
ktrycznych  wspétczesnych superminiaturowych
rdzeni o zewmetrznej Srednicy 0,3 mm i mniej-
szych, podawanie ktérych do strefy komntroli sta-
nowiska badawczego za pomoca zasobnikéw wi-
bracyjnych staje sie niemozliwe, gdyz rdzenie te
majg znikomy ciezar poréwnywalny z ciezarem
drobin pytu.

Znane jest urzadzenie do brakowania rdzeni fer-
rytowych, zawierajace zasobnik wibracyjny. Urzg-
dzenie to posiada element dozujacy rdzenie fer-
rytowe, w postaci rurki, do ktérej podaje sie rdze-
nie za pomocg urzgdzenia wibracyjnego. Rurka za-
pewnia spadanie swobodne rdzeni ferrytowych od-
powiednio zorientowanych. Na wyjSciu rurki znaj-
duje si¢ urzgdzenie ustalajgce, w ktérym kazdy
rdzen ferrytowy ustawiony jest naprzeciw sondy
pomiarowej, ktéra jest igla posiadajgcg dwa odi-
zolowane od siebie przewodniki. Sonda ta jest
wstawiona do otworu rdzenia ferrytowego i po
przejéciu przez otwér rdzenia zamyka swe styki z
elektrycznymi stykami urzadzenia badawczego. Jed-
nym przewodem sondy pomiarowej podawana jest
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niezbedna ilo§é impulséw pradowych dla przema-
gnesowanla rdzenia ferrytowego, a za pomocg dru-
giego ze wzmacniacza zliczania testera zdejmowa-
ne sg sygnaly wzbudzone przez przemagnesowa-
nie sie rdzenia ferrytowego i charakteryzujgce
sprawdzany ferrytowy rdzen. Urzgdzenie posiada
blok sortujgcy i wibracyjny zasobnik do ktérych
przechodzg, dobre i wybrakowane rdzenie ferry-
towe.

To znane urzgdzenie posiada nastepujgce wady:
dwuprzewodowa sonda jest zloZonym i precyzyj-
nym elementem do sprawdzania zwyklych minia-
turowych rdzeni ferrytowych. Wykonanie sondy
dla wspbéiczesnych superminiaturowych rdzemi fer-
rytowych, o §rednicy wewnetrznej otworu 0,1 mm
i mnie, staje sie niemozliwe. Sonda podlega mie-
uniknionym uszkodzeniom przy dostaniu sie do
strefy pomiarowej i kawalka rdzenia ferrytowego,
rdzenia ferrytowego w otworze niecentrycznym
lub rdzenia bez otworu i nawet dwé6ch rdzeni fer-
rytowych, Zabrudzenie pozycji pomliiarowej pylem
ferrytowym oraz zastosowanie wibracyjnego ele-
mentu dozujgcego warunkuje niewysokg wydajnosé
urzgdzenia. Wymienione wady powodujg, Ze zasto-
sowanie urzgdzenia do brakowania rdzeni ferryto-
wych o Srednicy zewmetrznej 0,3 mm jest catko-
wicie niemozliwe.

Do chwili obecnej stosowane jest réwniez bra-
koWanie reczne rdzeni ferrytowych wedlug para-
metréw elektrycznych. Wyglada to nastepujgco:



pewng ilo§¢ rdzeni ferrytowych rozsypuje sie na
metalowej piytce podlaczonej do testora i za po-
mocg ostrej igly umieszczonej na koficu elastycz-
nego przewodu podiaczonego do tego samego te-
stera, wprowadzanej re¢ka do otworéw rdzemi fer-
rytowych, zamyka sie jednoprzewodowy obwéod
elektryczny poprzez wprowadzony rdzen ferryto-
wy. Przez ten obwé6d podaje sie szereg impulséw
pradowych i sygnal6w przemagnesowania rdzenia

ferrytowego, przekazywanych na ekran oscylogra-.

fu. Obserwujgc wskazania oscylografu operator kie-
ruje sprawdzony rdzen ferrytowy koncem tejze
igly do jednego lub drugiego pudelka, rozmiesz-
czonych ma skraju metalowej plytki. Wada takie-
go sposobu odrzutu brakéw oprécz obcigzenia
wzroku jest niska dokladno$é¢ kontroli, uwarunko-
wana poSrednio$cig sposobu kontroli jednym prze-
wodnikiem i subiektywmno$cia operatora.

Do wad kontroli rdzeni ferrytowych znanymi me-
todami mozna zaliczyé i to, ze w rezultacie od-
rzutu brakéw rdzenie sa mieuporzadkowane, pod-
czas gdy dla wiekszo§ci cel6w technologicznych
takich jak wykonanie matryc i ukladéw przestrzen-
nych pamieci z rdzeni ferrytowych niezbedne jest
ich nawleczenie na przew6d. Jednocze$nie mozli-
we sg wypadki uszkodzenn sprawdzonych rdzeni
ferrytowych oraz przypadkowe trafienie wybrako-
wanych rdzeni lub rdzeni innych grup.

Celem wynalazku jest wykluczenie mpodanych
wad i zbudowanie urzadzenia dla brakowania
rdzeni ferrytowych wedlug parametréw elektrycz-
nych ktére byloby proste i niezawodne i pozwa-
laloby mechanizowaé proces odrzutu brakéw su-
perminiaturowych rdzeni ferrytowych o mozliwie
malych rozmiarach oraz zapewniloby odrzucenie
brak6w rdzeni ferrytowych bezpoSrednio na prze-
wodzie montazowym.

Zadanie to rozwigzane jest w ten sposé6b, ze
urzgdzenie dla odrzutu brakéw skladajace sig z
mechanizmu pojedyfczego podawania rdzeni fer-
rytowych do punktu pomiarowego celem kontroli
parametr6w elektrycznych rdzeni ferrytowych :z
sondy dwuprzewodowej przechodzacej przez kaz-
dy rdzeh ferrytowy i laczacej swoje styki z rdze-
niem ze stykami testera podajacego ma jeden prze-
wo6d sondy sygnaly kontrolne impulséw testowych
i zdejmujgcego z drugiego przewodu sondy sygna-
ty odczytu przemagnesowania rdzenia ferrytowego,
oraz posiadajgce blok rozdzielajacy rdzenie na do-
bre i wybrakowane, posiada elektromagnetyczny
mechanizm dla miszczenia wybrakowanego rdzenia
ferrytowego zwigzany z blokiem rozdzielajacym,
a dwuprzewodowa sonda pomiarowa wykonana jest
z oddzielnych przewodéw, z ktérych jeden przewéd
montazowy z nawleczonymi na niego sprawdzony-
mi rdzeniami ferrytowymi, przeprowadzony jest
poprzez mechanizm podawania pojedynczego i usta-
wiania rdzeni ferrytowych, a drugi stanowi igle
jednoprzewodowej sondy, polaczona kinematycznie
z napedem typu start — stop mechanizm podawa-
nia i ustawiania rdzeni ferrytowych, a elekfrycz-
nie polgczong z testerem urzadzenia.

Przedstawione urzadzenie upraszcza odrzut bra-
kéw wedlug parametréw elektrycznych i podwyz-
sza niezawodno§¢ procesu. Urzadzenie moze byé¢
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zastosowane do kontroli rdzeni ferrytowych o do-
wolnych wymiarach wigcznie z superminiaturowy-
mi i moze byé wykorzystane bezpo$rednio w pro-
cesie technologicznym produkcji matryc i wukla-
déw przestrzennych pamieci. Urzgdzenie zapewnia
mozliwo$§é odrzutu brakéw rdzeni ferrytowych w
warunkach najbardziej zblizonych do warunkéw
ich realnej pracy, to znaczy przy istnieniu wply-
wu zaklécenn od sasiednich rdzemi ferrytowych na
przewodzie i tego samego przewodu, ktéry jest
czeScig matrycy.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest proste w wy-
konaniu i miezawodne w pracy. Pozwala auto-
matyzowaé kontrole i odrzut brakéw rdzeni fer-
rytowych o mozliwie minimalnych wymiarach, kt6-
rych tendencja do zmniejszania wymiaréw ciagle
istnieje w technice, a ilo§¢ produkowanych rdzeni
ferrytowych we wszystkich krajach, produkuja-
cych maszyny matematyczne szybko wzrasta. Jed-
na tylko maszyna matematyczna §redniej wiel-
koS$ci liczy kilkaset tysiecy rdzemi ferrytowych, kto-
re wymagajq stuprocentowej kontroli.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, ktéry przedstawia
schemat kinematyczny urzgdzenia polaczony ze
schematem blokowym elektronowego testera.

Urzadzenie do brakowania rdzeni ferrytowych
posiada mechanizm podawania pojedynczych rdze-
ni 1 do poloZenia pomiarowego 2, bedacy waltkiem
obrotowym 3 z gniazdami 4, ktére chwytaja i usta-
lajg ferrytowe rdzenie 1. Watek obrotowy 3 jest
lekko mnaginany przez przew6éd montazowy 5 po-
siadajgcy uprzednio nawleczone ma niego rdzenie
1 ferrytowe, ktére majg by¢é kontrolowane. Prze-
wéd montazowy 5 jest jednoczeSnie jednym z
przewodniké6w sondy. Podlgczony jest on za rdze-
niami ferrytowymi z zaciskami 6 i 7 testera 8, po-
dajacego sygnaly kontrolne impulséw testowych i
odbierajacy sygnaly odczytu wzbudzane poprzez
przemagnesowanie badanego rdzenia ferrytowego 1.
Styki 7 testera 8 podigczone sa za pomoca dwoéch
przewodéw 8 do zacisk6w 6 i 7. Tester 8 pola-
czony jest elektrycznie z blokiem sortujgcym 9
rdzeni 1 ferrytowych na dobre i wybrakowane.

Urzadzenie posiada r6é6wniez elektromagnetyczny
mechanizm 10 do niszczenia wybrakowanego rdze-
nia 1, ktéry znajduje si¢ w bezpoSrednim s3-
siedztwie rdzenia 1 umieszczonego w potozeniu po-
miarowym 2 i elektrycznie podiaczony jest do blo-
ku sortujagcego 9 dwoma przewodami 10’. Urza-
dzenie ma takze drugi przew6d dwuprzewodowej
scndy — igte 11 sondy jednoprzewodowej, ktéra
kinematycznie polaczona jest ze startowo-stopowym
napedem 12 mechanizmu pojedyfczego podawania
rdzeni 1 ferrytowych za pomocg jarzma 13 i koi-
ka 14, sprzezomego z jarzmem 13, przy czym rdze-
nie 1 ferrytowe rozmieszczone sa W plaszczyznie
oddzielonej od plaszczyzny napedu 12 typu start
— stop mechanizmu podawania pojedyficzych rdze-
ni ferrytowych 1. Naped 12 typu start — stop w
rozpatrywanym przyktadzie stanowi mechanizm
krzyza maltanskiego 16, ktérego element napedza-
jacy 15 napedzany jest za.gpomocg silnika elek-
trycznego poprzez of 15’ -.,@ 'zazebia si¢ z elemen-

tem mapedzanym mechanizmu-krzyza maltahskie-
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go 16, przy czym ilo§é zebé6w krzyza maltafskie-
go 16 jest r6wna dlo§ci gniazd 4 w walku obro-
towym 3 mechanizmu podawania i ustawiania rdze-
ni 1,

Na rysunku silnik nie jest pokazany. Igia 11
sondy jednoprzewodowej polgczona jest elektrycz-
nie ze stykami 16’ testera 8 za pomocg przewo-
du elastycanego 17, dwuprzewodowego cbwodu 17’
i zacisku 18, ktéry umieszczony jest naprzeciw kof-
ca igly 11 sondy za otworem badanego rdzenia 1
ferrytowego znajdujacego si€¢ w polozeniu pomia-
rowym 2. Jarzmo 13, z umocowang na niej iglg 11
sondy umieszczone jest w prowadnicy wzdluinej
19 przesuwu .jarzma 13, ktéra ustawiona jest réw-
nolegle do osi igly 11 sondy, przy czym polacze-
nie kinematyczne napedu 12 start — stop z jarz-
mem 13 jest zsynchronizowane w taki spos6b, ze-
by przesuniecie badanego rdzenia 1 ferrytowego i
igty 11 sondy byly przesuniete w czasie. Roz-
patrzymy zasade dzialania urzadzenia dla wybra-
kowania rdzemi 1 ferrytowych wedlug parame-
tr6w elektrycznych, ktére to rdzenie nawleczone
sg na przewo6d montazowy 5.

Przed rozpoczeciem pracy rdzenie 1 nawlekane
53 na przew6d montazowy 5. Odliczywszy na prze-
wodzie od ogblnej liczby rdzeni ilo§¢ odpowiadaja-
cg jednej wspbirzednej linii w' matrycy pamigcio-
wej lub jednostce pamieci przestrzennej, ktére w
przyszioSci bedg budowane z tych ferrytowych
rdzeni 1, oddziela sie rdzefi 1 na przewodzie 5 i
odcina sie¢ wraz z nim od kofica przewodu 5 od-
cinek, wystarczajacy dla wykonania tejze linii w
matrycy lub siatce przestrzennej pamieci (nie po-
kazane na rysunku). Tym odcinkiem przewodu 5
wraz z nawleczonymi rdzeniami 1 ferrytowymi
owija sie walek 3, z tym ze wszystkie rdzenie 1
ferrytowe koncentruje si¢ po jednej sironie goér-
nej watla obrotowego 3. Przew6d 5 podiacza sie
do zaciskéw 6 i T testora 8 leklkonaciggajac prze-
wb6d. W przypadku, jezeli komtroli podlegajg rdze-
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nie 1 ferrytowe o bardzo maiych wymiarach, kto- -

re posiadajg bardzo matly ciezar, naklada sie z go6-
ry na rdzenie 1 ferrytowe specjalny ciezar (na ry-
sunku nie pokazany). Na tym koficzy sie przygo-
towanie do pracy.

Nastepnie uruchamia sie silnik polgczony z ele-
mentem napedzajacym 15 mechanizmu krzyza mal-
tanskiego 16 i element 15 zaczyna obracaé sie w
kierunku strzatki. Przy pierwszej polowie obrotu
elementu napedzajgcego 15 jarzmo 13 sprzezome :z
koltkiem 14 odcigga igle 11 sondy do géry, zwal-
niajgc w ten sposéb miejsce w poltozeniu pomia-
rowym 2 dla pierwszego rdzenia 1. W ciggu dal-
szego obrotu elementu mnapedzajacego 15 kotekl4
sprzega sie z zebem krzyza maltanskiego 16 i obra-
ca walek o 3 do 90°. Pierwszy majnizszy rdzeh 1,
z rdzemi nawleczonych na przewéd montaZowy S
wchodzi w gniazdo 4 watka obrotowego 3 i prze-
chodzi do pozycji pomiarowej 2, W tym czasie igla
11 wykonuje wolny ruch postepowo-zwrotny w ob-
szarze najwyazszego punktu swojego ruchu.

Wraz z dalszym obrotem elementu napedzajgce-
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go 15 przesuwa sie tylko w kierunku z géry w
dé6t igta 11 sondy wraz z prowadzgcym jg jarz-
mem 13. Igla 11 sondy przechodzi wewmatrz usy-
tuowanego w poloZeniu pomiarowym 2 rdzenia 1
ferrytowego wraz z przewodem montazowym 35,
ktéry réwniez przechodzi przez rdzefi i lgczy sie
z rdzeniem 1 ze stykiem zacisku 18 testera 8. W
tym czasie jednym obwodem sondy przechodzi te-
stowy ciag impuls6w pradowych, a za pomecg dru-
giego odczytuje sie¢ informacje przemagnesowania
rdzenia 1, charakteryzujacg jako§¢ tegoz rdzenmia 1.
Jezeli ferrytowy rdzefi 1 jest brakiem, blok sor-
tujacy 9 podaje sygnal zniszczenia do mechaniz-
mu 10 i rdzefi 1 zostaje zniszczony. Jeieli spraw-
dzony rdzefi 1 odpowiada w zakresie parametréw
elekirycznych zalozonym wymaganiom, sygnat
zniszczenia nie zostaje podawany na mechanizm 10
i badany rdzefi 1 zostaje, przy nastepnym obro-
cie elementu napedzajacego mechanizmu krzyza
maltafiskiego 16, przesuniety do miejsca sprawdzo-
nych rdzeni 1 ferrytowych, ponizej walka obro-
towego 8, pozostajac nadal na przewodzie mon-
tazowym 5.

" Nastepnie proces powtarza sie az do zalkoficze-
nia procesu koatroli ndzenil, przeznaczonych do
sprawdzania, Jezeli jest konieczne zliczanie ogél-
nej ilo$ci rdzeni 1 na przewodzie montazowych 5,
urzadzenie moZe byé zaopatrzone w licznik, wska-
zania ktérego moga pozwolié na oznaczanie odli-
czonych porcji ferrytowych rdzeni 1 zgodnie z
ustalong wielkoScia w kazdej poreji, na przykiad
za pomocs zaznaczania farbg rdzenia ferrytowego
na gramicy porcji. Licznik nie zostal pokazany na
rysunku.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do wykrywania brakéw w produk-
cji rdzeni ferrytowych skladajgce sie z mechaniz-
mu podawania pojedyficzych rdzeni do polozenia
pomiarowego celem kontroli parametréw elektrycz-
nych, z dwuprzewodowej sondy, przechodzgcej
przez kazdy rdzeni i lgczgcej sie za rdzeniem ze
stykami testera, podajacego jednym przewodem
sondy sygnaty kontrole impulséw testowych i zdej-
mujgcego z drugiego przewodu dwuprzewodowej
sondy impulsy przemagnesowania rdzenia ferryto-
wego oraz majgce blok sortujgcy rdzenia ferryto-
we na dobre i wybrakowane, znamienne tym, Ze

. ma elektromagnetyczny mechanizm (10) niszczenia

wybrakowanego rdzenia (1) ferrytowego, ktéry to
mechanizm jest sprzezony z blokiem sortujacym
(9), oraz dwuprzewodowsg sonde pomiarowa wyko-
nang z oddzielnych przewodéw, z ktérych jeden
jest przewodem montazowym (5), z nawleczonymi
nah kontrolowanymi rdzeniami (1), przeciagnietym
przez mechanizm podawania pojedyfczych rdzeni
(1) ferrytowych, a drugi jest iglq (11) jednoprze-
wodowej sondy, sprzezong kinematycznie z nape-
dem (12) typu start — stop mechanizmu podawa-
nia pojedyhczych ferrytowych rdzemi (1) i elek-
trycznie polaczong z testerem (8).
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