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Sposéb korygowania skladu spoiwa sluzgcego do produkciji
planogazosilikatow

Patent trwa od dnia 13 lutego 1961 r.

Wynalazek dotyczy sposobu korygowania
skladu spoiwa sluzacego do produkcji piano-
gazosilikatow.

Pianogazosilikaty produkuje sie z pytéw dym-
nicowych lub piasku, zaprawionych spoiwem
i wodg oraz ze $rodkéw piano i gazotwér-
czych.

Spoiwo uzywane do tego celu stanowi mie-
szanine zmielonych pytéw dymnicowych, wap-
na palonego i gipsu surowego. Czynnikiem
wigzacym jest wapno palone i gips surowy.
Od ilosciowego wzajemnego stosunku gipsu do
wapna zalezy tak czas teZenia zaprawionej ma-
sy wylanej do form, jak réwniez wytrzyma-
'to§¢é na Sciskanie gotowych wyrobéw. Opty-
malny wzajemny iloSciowy stosunek gipsu su-
rowego do wapna jest z gory okreflony.

- *) Wtlasdciciel patentu ofwiadczyl, ze twoérca
wynalazku jest mgr inz. Bogdan Sempinski.

Spoiwo jest przygotowywane w miynach, do
ktérych poszczegélne skladniki doprowadzane
sg zwykle z silosbw za pomoca podajnikéw.
Tak podajniki jak i inne urzadzenia transpor-
towe, doprowadzajace skladniki do miynéw,
nie posiadajg urzgdzen wagowych, wskutek
czego otrzymuje sie spoiwo odbiegajgce swym
skladem od optymsdlnego ustalonego skladu.
Wytwarzanie spoiwa odbiegajgcego swym skla-
dem od ustalonego optimum powoduje tezenie
wylanej do form masy w réinym czasie, oo
pociaga za sobg zaklécenia rytmiki proceséw
technologicznych, a tym samym zmniejszeniu
wydajno$ci produkcyjnej zaktadu.

Optymalny stosunek skladnikéw spoiwa jest
utrzymywany przez wyréwnywanie odchylef

od optimum w oparciu o amalizy ilodciowe

spoiwa wychodzacego z miynéw. Analiza ilo§-
ciowa spoiwa polega na ilo§ciowym oznaczeniu
wapna palonego oraz gipsu surowego w dwo6ch
osobnych prébkach, przy czym iloSciows anali-



z¢ wapna dokonuje sie znang metodg miarecz-
kowag w ciggu kilkunastu minut, natomiast
ilo§ciowq analize gipsu dokonuje si¢ znang me-
todg wagowa, ktéra trwa 8 godzin.

Otrzymywanie wynikéw analizy po uplywie

tak diugiego czasu wuniemozliwia praktycznie
korekty skladu spoiwa przez wyréwnywanie
odchylen od optimum skladu. Korekty skladu
po otrzymamiu wynikéw analizy gipsu prze-
prowadza sie przez dodanie do spoiwa o nie-
wlaSciwym skladzie porcji korygujacej, ktorej
skltad w oparciu o wynik analizy jest dobie-
rany tak, aby uzyskiwaé w urzadzeniach

homogenizacyjnych mieszanke spoiwa zblizo-

nego swym skiladem do optimum. Wymaga to
czasowego wyeliminowania jednego z homo-
genizator6w z pracy na czas przeprowadzenia
korekty, a ©o najwazniejsze korekta skladu

spoiwa nie doprowadza skladu jego do opti- .

mum, lecz jedynie zmniejsza réznice odchylen.
. Spézniona korekta skladu spoiwa zakléca ryt-
micznoéé pracy cyklu produkcyjnego.

Przewodnia my$la wynalazku jest wyrow-
nywanie odchylen skladu mieszanki spoiwa
- od jego skladu optymalnego w czasie mozliwie
najkrétszym, przez szybkie .oznaczenie ilo§-
ciowe gipsu w mieszaninie skladnikéw spoiwa
w miynie.

Sposdéb wedlug wynalazku polega na tym,
ze pobiera sie probke mieszaniny spoiwa w
mlynie i wykonuje ilo$ciowg analize¢ wapna
palonego oraz gipsu surowego, przy czym ana-
- lize wykonuje sie znang metodg miareczkows,
natomiast analize gipsu surowego wykonuje
sie w tejze samej probce réwniez metodg mia-
reczkowg przy wartoSci pH = 5,0 przy uzy-
ciu rodizonianu sodowego jako wykaznika.

Metoda ta umozliwia wykonanie analizy
gipsu surowego w ciggu okolo 15 minut.

Analize¢ wapna palonego i gipsu surowego
przeprowadza si¢ w sposéb nastepujacy. Od-
waza sie 1,0 g prébki spoiwa pobranej z miy-
na i rozpuszeza w 15 ml 1 N HCI, zagrzewa
do wrzenia, rozcieficza po ochlodzeniu w 20 ml
wody i odmiareczkowuje mniezuzyty nadmiar
kwasu za pomocg 1 N NaOh przy uzyciu jako
wskaznika fenolftaleiny. Z r6znicy zuzycia
kwasu i zasady wylicza sie zawarto§é ogélna
tlenku wapniowego; Pozostaly po miareczko-
waniu roztwér odsacza si¢ do kolbki mtarowej
o pojemnosei 100 ml, osad za§ zawierajgcy py-
ly i piasek przemywa woda i odrzuca. Prze-

sgez w kolbce doprowadza si¢ do pH = 5,0
przez dodanie kwasu solnego i uzupelnia wodg
do kreski. Nastepnie pobiera sie¢ pipetg z kolb-
ki 50 ml roztworu odpowiadajacego 0,5 g spoi-
wa, przenosi do erlenmajerki o pojemnoSci
300 ml z szlifowanym korkiem, dodaje 1 g
krystalicznego chlorku amonowego i miesza
do rozpuszczenia. W dalszym ciggu dodaje sie
15 ml 0,1 N BaCl,, jako wskaZnika 1—2 mg
rodizonianu sodowego rozpuszczonego w 5 ml
wody, 20 ml alkoholu etylowego, zamyka kor-
kiem i wstrzgsa.

Tak przygotowang probke miareczkuje sie
roztworem 0,1 N K;SO, do momentu, gdy
czerwony kolor zaczyna przybieraé barwe jas-
nokolorowg. Teraz dodaje sie powoli pojedyn-
czymi kroplami roztwor K,SO, przy silnym
wstrzgsaniu po kazdej kropli do momentu za-
niku barwy, ktoéry stwierdza koniec miarecz-
kowania.

1 ml 0,1 N Ba-Cl, odpowiada 0,0172 g CaSO,
2H,0. Procentowana zawarto§¢ gipsu surowe-
go x oblicza sie ze wzoru

(a —b) 100.0,0172
m

w ktérym a oznacza liczbe zuzytych ml 0,1 N
chlorku barowego, b — liczbe zuzytych ml
0,1 N siarczanu potasowego, m — wage odwaz-
ki spoiwa.

Metoda ta jest latwa, prosta i dokladna. Sto-
sowana jako analiza ruchowa daje przy uzy-
ciu mikrobiuret automatycznych odchylenie po-
miaréw w stosunku do odwazki 0,23—0,70%,.
Nie wymaga ona usuwania ze §rodowiska
kationéow Al, Fe i Mg.

Na podstawie wynikéw analizy ustala sie
odchylenia od skladu optymalnego, po czym
koryguje sie sklad mieszaniny przez zmniej-
szenie lub zwigkszenie doplywu gipsu surowego
do mlyna. Ostateczne ujednorodnienie spoiwa
dokonuje sie w homogenizatorze.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb korygowania skladu spoiwa sluzgcego
do produkcji pianogazosilikatéw w oparciu
o iloSciowg analize wapna palonego i gipsu su-
rowego, wchodzacych w sklad tego spoiwa,
znamienny tym, Ze w prébce spoiwa, prze-



.

rabianego w mlynie, oznacza sie¢ wapno palone
znang metoda miareczkowa w tejze samej
probce w dalszym ciggu oznacza sie gips su-
rowy rowniez metodg miareczkowg przy war-
tosci pH 5,0 roztworu i uzyciu jako wskaznika
rodizonianu sodowego, co umozliwia korygo-

.wanie skladu spoiwa w ciagu czasu nie prze-

kraczajacego 15 minut.
Zaktady Produkciji
Elementéw Budowlanych
Zastepca: mgr inz. Aleksander Samujlito,
rzecznik patentowy
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