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Anordning ved klemvalser som tjener som avstengningsorganer for
luftboblen ved biaksial strekking av plastslanger.

I norsk patentskfift nr 90.957 er angitt en fremgangsmate
for kontinuerlig strekking av en slangeformet ("r¢rformet“) film,
hvor oppblasingsgass innfgres i filmslangen ved hjelp av et rgr
{her omtalt som en rgrformet sonde) som'gér gjennom klemstedet for
valsene, mellom hvilke filmslangen fgres, idet valsene er formet
slik at de tillater passasje av rgret gjennom klemstedet (valse-~
spalten). I det minste den ene av valsene er derfor gitt en
fordypning eller et spor, som fortrinnsvis er foret med et elastisk
materiale for & motvirke lekkasje.

Det er nu funnet at hvis en slik fremgangsmate anvendes
P& en tykkvegget plastslange istedenfor pa en slangeformet film
{med en tykkvegget plastslange skal her forstdes en slange med en
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veggtykkelse pa mer enn 0,25 mm), har slangen en tendens til &

ta skarp brett der hvor den foldes ved gjennomfgring gjenhom
klemstedet, og bretten danner en-svakhet pa slangeh. HVié slangen
er tilstrekkelig tykk,; kan den til og med sprekke der hvor den
foldes. En fremgangsmate til a overvinne disse ulemper er fores-
13tt i britisk paténtskrift nr 954.383, hvor det beskrives en
fremgangsmate til kontinuerliqg gjennomfgring av en tykaeggét,
elastisk plasislénge mellom klemvalser idet man anbringer to
stasjonxre sonder inne i4s1angen, hvilke sonder gar gjennom klem-
stedet i en slik posisjon at de gir innvendig tetning, sémtidig
som de tjener som en avrundet fgring for slangen. En slik frem-
gangsmate krever imidlertid anvendelsen av forholdsvis komplisert
utstyr ved at mer enn ett spor ngdvendigvis mad vare tilstede i
valseoverflatene for 3 muliggjgre gjennomfgring av sondene. ,

Gjenstand for foreliggende oppfinnelse er en anordning
ved klemvalser som tjener som avstengingsorganer for luftboblen
ved biaksial strekking av pléstslanger. Anordningen karakteri-
seres ved at klemvalsene som i og for seg kjent er gitt en sa
begrenset aksial utstrekning at slangen under passasjen mellom
dem vil stikke utenfor valsespalten pa begge sider, hvorved
unngdes at slangen tar skarp bretﬁ, samt at det utenfor valse~
spalten er anbragt to stasjonmre styrepinner (15, 16), sdledes
at de skj=rer valsespaltens forlengelse og forlgper ialt vesentlig
loddrett pa planet gjennom valsenes akser, samt fastholdes pa i
‘og for seg kjent mite av organer som slangen vil omslutte, bg er
gitt sd stort tverrsnitt og en slik form at de ialt vesentlig vil
utfylle slangens utstikkende partier, idet minst én av de
stasjonare styrepinner (15, 16) er utstyrt med en innvendig kanal
for innfgring av bldseluft, og siledes kan tjene som sonde.

Fra sveitsisk patentskrift nr 308.956 er det kjent a
trekke plastslanger ved hijelp av klemvalser som er si smale at
bare midtpartiet av den flatlagte slange .sammenklemmes. Hensikten
er 3 unngi dannelsen av skarpe bretter. Det trekk & utfylle de
‘utstikkende partier av slangen ved hjelp av styrepinner, er
imidlertid ikke tidligere kjent.

Innfgringen av blasefluidum, vanligvis luft, skjer
hensiktsmessiggjennom en av styrepinnene som er utformet som et
rgr. Oppfinnelsen kan imidlertid ogsad anvendes til kontrollert
avtrekking av et plastrgr fra en ekstrusjonsdyse (die), hvor det
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ikke er ngdvendig med noen innfgring av fluidum.

Selv om anordningen ifglge oppfinnelsen - som innlednings-
vis angitt - er spesielt fordelaktig i forbindelse med tykkveggete
- slanger, dvs. slanger med veggtykkelse pa 0,25 til 2,5 mm eller
endog st@grre, er den ogsd funnet & virke godt for forholdsvis tynn-
veggete slanger.

Selv om oppfinnelsen hovedsakelig er ment a skulle brukes
i forbipdelsé med fremstilling av polypropylenfilmer, kan den med
like stort hell anvendes for fremstilling av filmer av hvilket som
helst annet termoplastmateriale. _ -

Oppfinnelsen skal i det fglgende beskrives narmere under
henvisning til tegningene, hvor: .
fig. 1 er en skjematisk tegning som viser fremstilling av en

slangeformet film ved nedadrettet ekstrusjon.
Fig. 2 er et tverrsnitt langs linjen A-A pd fig. 1, og viser an-
ordningen av en styrepinne ved hver kant av slangen,

P& fig. 1 smelteekstruderes en slange 1 av isotaktisk .
polypropylen fra en dyse 2 og fgres gjennom kalibreringskanal
(sizing die) 3 med vann 4. Smgremiddel tilf@gres gjennom rgr 5.
vannet fjernes ved hjelp av en vakuuminnretning 6, som har en
fingbrsegling 7 og et rgr 8 for tilkobling av vakuum. Slangen 1
'f¢res deretter mellom klemvalser 9, forbi infrargde varmeapparater
10 som oppvarmér det til orienteringstemperaturen, slangen strekkes,
og den slangeformete film 11 som dannes, flatlegges ved ledean-
ordninger 12 og trekkes av ytterligere klemvalser 13. Ved hjelp
av et rgr 14 som passerer gjennom utpresningsmunnstykket 2, opp-
rettholdes et innvendig trykk, noe over atmosfaretrykk. Til dysen
er festet en hul sonde 15 gjennom hvilken oppbldsingsluften tilfgres
etter at slangen har passert mellom klemvalsene 9. En styrepinne
16 er festet til dysen foran sonden 15.

P4 fig. 2 er klemvalsene 9 utfgrt med en stdlkjerne 17,
dekket med forholdsvis hardt gummimateriale 18. Styrepinnen 16
med pereformet tverrsnitt passerer utsiden av klemstedet ved den
ene kant av slangen 1, mens den hule sonde 15, som ogsa har pxre-
formet tverrsnitt, passerer pd utsiden av klemstedet pad motsatt
side.
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En av de fordeler .som oppnaes ved énordningen ifglge
oppfinnelsen, er at man unngér‘de‘svekningslinjer i filmen som
ellers dannes. Dette muliggj¢i at den slangeformete, flatlagte
film kan kuttes opp langs bare den ene kant, og den oppkuttede
film kan brettes ut til en film med dobbelt bredde. En ytter-
ligere fordel som oppnaes i forblndelse med den foretrukne
anordnlng, er at vanllge klemvalser kan anvendes ved blasestrekklng
av slangefilm, dvs, det er ikke n¢dvendlg é utf¢re klemvalsene _
med spor for gjennomfgring av blaseluft—sonden.

PATENTEKRAV:

Anordning ved klemvalser som tjener som avstengings-
organer for luftboblen ved biaksial strekking av plastslanger,
karakterisert ved at klemvalsene som i og for
seg kjent er git£ en sd beérenset aksial utstrekning at slangen
under passasjen mellom dem vil stikke utenfor valsespalten pd
begge sider, hvorved unngdes at slangen tar skarp brett, samt
at det utenfor valsespalten er anbragt to stasjonare styrepinner
(15, 16), s3ledes at de skjerer valsespaltens forlengelse og
forlgper ialt vesentlig loddrett pa planet gjennom valsenes
akser, samt fastholdes pa i og for seg kjent mate av organer
som slangen vil omslutte, og er gitt sd stort tverxrrsnitt og en
slik form at de ialt vesentlig vil utfylle slangens utstikkende
partier, idet minst én av de stasjonare styrepinner (15, 16)
er utstyrt med en innvendig kanal for innfgring av bldseluft,
og siledes kan tjene som sonde. '

Anfgrte publikagjoner:

Norsk patent nr. 90.957 (39a3-7/24)
Britisk patent nr. 954.383 .
Fransk patentnr. 1.318.864 (39cb 12£2)
Sveitsisk patent nxr. 308.956 .
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