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(54)实用新型名称

丝/竹防水抑菌复合功能面料

(57)摘要

本实用新型涉及一种丝/竹防水抑菌复合功

能面料，从表层至底层，依次包括：防水功能层、

抗菌功能层、竹纤维织物层、环保胶黏剂层、真丝

织物层。抗菌功能层通过单面轧压的方式结合在

竹纤维织物层表面。防水功能层通过单面轧压的

方式结合在抗菌功能层表面；竹纤维织物层与真

丝织物层通过环保胶黏剂层粘合在一起。所得面

料不仅有真丝的光泽和滑爽的手感，而且具有良

好的抗菌、防水性能。
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1.丝/竹防水抑菌复合功能面料，其特征在于，从表层至底层，依次包括：防水功能层、

抗菌功能层、竹纤维织物层、环保胶黏剂层、真丝织物层。

2.根据权利要求1所述的丝/竹防水抑菌复合功能面料，其特征在于，抗菌功能层通过

单面轧压的方式结合在竹纤维织物层表面。

3.根据权利要求1所述的丝/竹防水抑菌复合功能面料，其特征在于，防水功能层通过

单面轧压的方式结合在抗菌功能层表面。

4.根据权利要求1所述的丝/竹防水抑菌复合功能面料，其特征在于，竹纤维织物层与

真丝织物层通过环保胶黏剂层粘合在一起。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 209756299 U

2



丝/竹防水抑菌复合功能面料

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种丝/竹防水抑菌复合功能面料，可用于高档商务服装、家用纺

织品及产业用纺织品开发应用。属于纺织技术领域。

背景技术

[0002] 竹纤维，是从自然生长的竹子中提取出的纤维素纤维，继棉、麻、毛、丝后的第五大

天然纤维。竹原纤维具有良好的透气性、瞬间吸水性、较强的耐磨性和良好的染色性等特

性，具有天然抗菌、抑菌、除螨、防臭和抗紫外线功能。竹纤维纱线用于服装面料、凉席、床

单、窗帘、围巾等，如采用与维纶混纺的方法可生产轻薄服装面料。如与棉、毛、麻、绢及化学

纤维进行混纺，用于机织或针织，生产各种规格的机织面料和针织面料。机织面料可用于制

作窗帘、夹克衫、休闲服、西装套服、衬衫、床单和毛巾、浴巾等。针织面料适宜制作内衣、汗

衫、T  恤衫、袜子等。竹原纤维含量30%以下的竹棉混纺纱线更适合于内裤、袜子，还可以用

于制作医疗护理用品。如何开发更多的竹纤维产品是纺织领域的研究方向。

发明内容

[0003] 本发明所要解决的技术问题是提供一种丝/竹防水抑菌复合功能面料，除了具有

真丝及竹纤维面料的外观及手感，还具有优良的抗菌性能及防水性能，可用于高档商务服

装、家用纺织品及产业用纺织品开发应用。

[0004] 为解决上述技术问题，本发明是这样实现的：

[0005] 丝/竹防水抑菌复合功能面料，从表层至底层，依次包括：防水功能层、抗菌功能

层、竹纤维织物层、环保胶黏剂层、真丝织物层。

[0006] 抗菌功能层通过单面轧压的方式结合在竹纤维织物层表面。

[0007] 防水功能层通过单面轧压的方式结合在抗菌功能层表面。

[0008] 竹纤维织物层与真丝织物层通过环保胶黏剂层粘合在一起。

[0009] 环保胶黏剂层是聚烯酸类交联剂层。

[0010] 本发明有以下积极的效果：

[0011] （1）、与普通单一的组纤维织物或真丝织物相比，本实用新型的竹纤维与真丝形成

复合面料后，面料的一面有真丝的光泽和滑爽的手感，另一面具有抗菌、防水的效果。

[0012] （2）、采用先做抗菌层，再做防水功能层的加工方式，复合织物具有抗菌（金黄葡萄

球菌抑菌率可达到90%以上）、防水的性能，而且提高最外防水层的耐久性，复合面料的拒水

性能可达4级或以上。

[0013] （3）、生产加工方便，质量稳定，能获得柔软厚实的手感，可用于高档商务服装、家

用纺织品及产业用纺织品开发应用。

附图说明

[0014] 图1是本实用新型的截面结构示意图；
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[0015] 其中：防水功能层-1、抗菌功能层-2、竹纤维织物层-3、环保胶黏剂层-4、真丝织物

层-5。

具体实施方式

[0016] 下面结合具体实施方式对本发明做进一步的详细说明。

[0017] 丝/竹防水抑菌复合功能面料，满足高档纺织产品设计中对织物抗菌性能及防水

性能有较高要求的功能面料。织物生产后成品截面共分为5层，见图1，各层依次为：

[0018] 防水功能层1：在织物的表层覆盖有一层环保的改性二氧化硅水溶胶无氟拒水整

理剂层，该种拒水层使得织物具有良好的防水性能，并且不影响织物的透气性，透气性能下

降不超过5%。

[0019] 抗菌功能层2：在竹纤维织物层3的表面采用天然抗菌膜（茶多酚：丙烯酸酯=1:30-

1:40之间）处理，获得良好抑菌性能的功能层2。该种抗菌膜既能赋予织物优良的抗菌性，而

且能提高防水层1的耐久性，水洗20防水性能基本不下降。采用单面轧压法处理，织物表面

获得较好的抗菌性能，竹纤维织物层抗金黄葡萄球菌抑菌率可达到95%以上，大肠杆菌抑菌

率可达90%以上，未有此功能层织物抗菌性能均在65%左右。

[0020] 竹纤维织物层3：为100%竹纤维织物，可以依据所需织物风格特征更换不同规格竹

纤维织物种类， 赋予织物滑爽的手感及绸质外观。

[0021] 环保胶黏剂层4：此层主要为聚烯酸类交联剂，主要作用是将真丝织物层5与竹纤

维织物层3紧密固着，保证各功能层的效果。

[0022] 真丝织物层5：该层依据产品设计需求采用真丝织物，为与人体接触层，目的一是

提高复合功能面料的手感，使其手感柔软厚实；二是改变织物风格，提升织物档次。

[0023] 织物加工过程：

[0024] （1）、在竹纤维织物层3的一面用抗菌功能剂单面轧压，轧压后必须在105℃下汽蒸

20min，保障抗菌功能剂在竹纤维织物层形成一层抗菌薄膜层2。

[0025] （2）、干燥织物，用拒水功能剂1单面轧压处理后在抗菌薄膜层2表面形成防水功能

层1；

[0026] （3）、通过轧压设备将涂布好环保交联剂4的真丝织物5与竹纤维织物层3黏合处

理，然后在120℃下烘燥4min，提高胶黏剂粘合效果，获得稳定致密的且具有较高抗菌性能

及拒水性能的复合功能面料。

[0027] 对样品进行测试：

[0028] （1）、拒水性能测定：按照AATCC22-2005 纺织品拒水性测试 喷淋法测定。

[0029] （2）、抗菌性能测定:按照GB/T  20944.3-2008  纺织品抗菌性能的评价第3部分  振

荡法试验和评价。

[0030] 上述具体实施方式不以任何形式限制本发明的技术方案，凡是采用等同替换或等

效变换的方式所获得的技术方案均落在本发明的保护范围。
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图1
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