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@ Recherchenbericht siehe Riickseite

(9 Verfahren zum isothermischen Hochtemperaturfirben

@ Textilmaterialien aus hydrophoben Fasern werden in einem

geschlossenen Firbesystem mit wasserunldslichen Disper-
sionsfarbstoffen nach der Ausziehmethode gefirbt. Der Farb-
stoff wird dabei in die bereits zirkulierende, zusammen mit dem
zu firbenden Textilmaterial auf Fiirbetemperatur erhitzte, farb-
stofffreie wissrige Flotte eingeschleust. Dies geschieht. indem
man den nichtvordispergierten, in Pulver- oder Pastenform vor-
liegenden Farbstoff im Nebenschluss zum Flottenhauptkreis-
lauf mit cinem verhiltnismissig geringen Teil der heissen, farb-
stofffreien, in Turbulenz versetzten farbstofffreien Flotte unter
Uberdruck vermischt, in diesem Zustand iiber ein Diisensystem
dem Flottenhauptkreislauf wieder zufiihrt und dort gleichzeitig
dispergiert.

Das Verfahren hat den Vorteil, dass die verwendeten Farb-
stoffe vor dem Einschleusen in den Flottenhauptkreislauf nur
aufgeschlimmt, jedoch nicht mehr vordispergiert oder ander-
weitig zubereitet werden miissen. Die Reproduzierbarkeit von
unter Anwendung dieses Verfahrens erhaltenen Firbungen ist
besser als diejenige, die bei Anwendung sogenannter Depotver-
fahren erzielbar ist.
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PATENTANSPRUCH

Verfahren zum isothermischen Hochtemperaturfarben von
Textilmaterial aus hydrophoben Fasern mit mindestens einem
wasserunléslichen Dispersionsfarbstoff in einem geschlossenen
Firbesystem mit je einem Flottenhaupt- und Flottenneben-
kreislauf, bei dem der Farbstoff in eine zur Aufnahme von
Farbstoff bestimmte, im als Bypass ausgebildeten Flottenne-
benkreislauf zwischengeschaltete Mischkammer eingebracht,
dort mit heisser, blinder, wéssriger Flotte zusammengebracht
und zusammen mit dieser in die im Flottenhauptkreislauf mit-
tels einer ersten Pumpe in Zirkulation versetzte, gemeinsam
mit dem zu firbenden Textilmaterial auf eine Férbetempera-
tur zwischen 115 und 140° C erhitzte und auf einen pH-Wert
von 4 bis 6 eingestellte blinde, wissrige Flotte eingeschleust
wird, dadurch gekennzeichnet, dass

a) ein nicht vordispergierter, in Pulver- oder Pastenform
vorliegender Dispersionsfarbstoff verwendet wird;

b) eine verhdltnisméssig geringe Teilmenge der im Flotten-
hauptkreislauf zirkulierenden heissen, blinden, wéssrigen
Flotte abgezweigt, mittels einer zweiten, im Bypass vor der
Mischkammer angeordneten Pumpe unter Druck gesetzt und
in die mit dem pulver- oder pastenférmigen Farbstoff be-
schickte Mischkammer stromen gelassen wird, wobei unmit-
telbar vor dem Kammereinlass im Bypass angebrachte Leit-
bleche eine die Aufschiimmung des Farbstoffs in der Misch-
kammer begiinstigende Turbulenz im Blindflottenstrom bewir-
ken; und dass

c) die in Verfahrensstufe b) erhaltene Farbstoffaufschlim-
mung durch mindestens eine als Mischelement funktionie-
rende Diise der im Flottenhauptkreislauf zirkulierenden
Hauptmenge der heissen, blinden, wéssrigen Flotte zugefiihrt
wird, um eine Dispergierung des verwendeten Farbstoffs in
dieser Flotte zu bewirken.

Aus der DE-AS 2 235 110 ist ein Verfahren zum Hoch-
temperaturfirben hydrophober Fasern mit wasserunloslichen
Dispersionsfarbstoffen bekannt, bei dem zunichst das lediglich
aus auf pH 4 bis 6 eingestelltem Wasser bestehende Férbebad
zusammen mit der Ware auf die vorgesehene Farbetemperatur
zwischen 115 und 140° C aufgeheizt wird. In einem separaten
Ansatzgeféss wird zwischenzeitlich der Farbstoff wie {iblich in
Wasser von 40 bis 60° C vordispergiert und dann wird diese
Dispersion in einer einzigen Charge iiber eine sogenannte Zu-
satztasche oder einen Injektor in das heisse Férbebad einge-

_ schleust. Die Zusatztasche besteht aus einer gegen das unter
Druck stehende Féarbesystem abschliessbaren Bypassleitung,
in der sich ein grosseres Gefiss zur Aufnahme der Farbstoff-
dispersion befindet. Die Verteilung der Farbstoffdispersion in
der Gesamtfirbeflotte erfolgt durch Einbeziehen des Bypas-
ses in den Flottenkreislauf. Der Injektor besteht im Prinzip
aus einer zusitzlichen Pumpe, welche von einem unter atmo-
sphérischem Druck stehenden Ansatzgefiss die Farbstoffdi-
spersion in das unter Druck stehende Férbesystem hineinbe-
fordert. :

Die DE-OS 2 256 116 hat ebenfalls das isothermische
Farben von Textilmaterial aus Polyesterfasern mit Disper-
sionsfarbstoffen zum Gegenstand, wobei die Farbstoffe erst
bei Farbetemperatur in das Farbebad eingebracht werden.
Auch dieses bekannte Verfahren setzt eine vorhergehende
Dispergierung der verwendeten Farbstoffe in dem jeweiligen
Fiarbemedium voraus. Desgleichen erfolgt der Farbstoffzusatz
in einer Weise, die aufgrund bestimmter apparativer Vorkeh-
fungen keine Druckverminderung notwendig macht.

Noch ein Verfahren zum isothermischen Fiarben von hy-
drophobem organischem Polyestermaterial unter Einsatz einer
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durch die Ware zirkulierenden Flotte ist aus der deutschen
Offenlegungsschrift 2 330 622 bekannt. Hierzu werden die
dispergiermittelfreien oder -armen Farbstoffe in 90-95°C
heissem Wasser aufgeschldmmt. Noch vom Firbesystem ge-
trennt, wird die Suspension auf die Firbetemperatur erhitzt,

" dabei tritt eine teilweise Lésung des Farbstoffes auf, und dann

wird diese in das ebenfalls vorgeheizte Firbesystem aus Flotte
und Material eingeschleust. Nach der Beschreibung ist also
auch hier eine Vorbereitung des Farbstoffes, die einem Vor-
dispergieren gleichkommt, vonnéten. Die fiir das Verfahren
verwendeten Farbstoffe sind zwar dispergiermittelfrei oder
-arm, jedoch keinesfalls unaufbereitet. Sie sind durch Stellmit-
tel standardisiert und gemahlen. Uber besondere Anforderun-
gen maschineller Natur, die den Vorgang des Einschleusens
des Farbstoffes betreffen, wird in dieser Fundstelle nicht be-
richtet.

Alle diese zuvor besprochenen Methoden gemiss Stand
der Technik haben den gemeinsamen Nachteil, dass der Farb-
stoff vor dem Einschleusen in den Firbekreislauf dispergiert
oder anderweitig zubereitet werden muss, wozu im allgemei-
nen grossere (10- bis 50fache vom Farbstoffgewicht) Wasser-
mengen notwendig sind. Diese sind wiederum entweder sepa-
rat, in geeigneten druckdichten Geféssen, auf Firbetemperatur
aufzuheizen oder aber sie setzen, wenn sie ohne Aufheizen in
den Flottenkreislauf eingebracht werden, dessen Temperatur
herab, so dass spezielle Massnahmen getroffen werden miis-
sen, um den Temperaturabfall auszugleichen.

Gemdss den Ausfithrungen in der CH-AS 14209/71 und
der CH-PS 559 799 ist aber auch schon versucht worden, den
Farbstoff als Festkorper einzusetzen, wobei dieser von einem
Filter, der in dem Flottenkreislauf vor dem Féarbegut deponiert
ist, in dem Masse von der stdndig durchzirkulierenden Flotte
nachgelst werden soll, wie er von dem Farbegut sorbiert wird.
Hierbei spielt die Feinverteilung (Dispersion) des Farbstoffes
im Férbebad keine Rolle, da sich im letzteren nur der echt ge-
16ste Farbstoff befindet und somit als Lésung mit dem Férbe-
gut in Kontakt kommt. Derartige «Depotverfahren» sind aber
anderseits mit vielen Schwierigkeiten beziiglich Flottendurch-
satz durch den Filter, Porositit des Filters, Farbstoffsorption
auf dem Filtermaterial, Teilchengrosse des Farbstoffes und
nicht zuletzt wegen schlechter Reproduzierbarkeit der Fér-
bungen, besonders im Falle von Farbstoffmischungen, verbun-

.den. So ist es beispielsweise kompliziert, Filter und Farbstoife

derart aufeinander abzustimmen, dass die gewiinschte Farb-
tiefe in einer bestimmten Zeit ohne gleichzeitige Farbstoffab-
lagerung auf dem Férbegut erzielt wird.

Schliesslich ist das Einschleusen eines Behandlungsmittels
in einen geschlossenen Behandlungsbehilter, der mit einer
blinden Flotte gefiillt ist, in der GB-PS 1 343 421 beschrieben,
wobei ein Teil der zirkulierenden Flotte im Nebenschluss
durch ein das Behandlungsmittel enthaltendes Mischgefiss ge-
leitet und danach — bereichert um das Behandlungsmittel — zu-
riick in das Behandlungsgeféss gefiihrt wird. Es ist hier auch
angegeben, dass ein derartiges Verfahren zum Firben von
Textilmaterialien geeignet ist. Wie aus den Erlduterungen zu
diesem Stand der Technik hervorgeht, wird der Flottenfluss
im Bypass der dortigen Anordnung lediglich durch das Druck-
gefille vor und hinter der Zirkulationspumpe im Hauptflotten-
strom — also ohne zusétzliche Pumpe — bewirkt. Das auf diese
Weise erhaltene Druckgefille ist zwar geeignet, irgendweliche
geldsten oder 16slichen oder aber bereits aufgeschlimmten
Wirkstoffe in die Behandlungsflotte einzubringen, es reicht
jedoch nicht aus, um pulverformige, nicht vordispergierte Di-
spersionsfarbstoffe sofort in feinster Dispersion in die Behand-~
lungsflotte einzuspeisen, wie das beim isothermischen Firben
notwendig ist.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde,
die beim eingangs angefiihrten Verfahren im Zusammenhang
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mit der Herstellung der Farbstoffdispersion bzw. solcher an-
derweitiger Zubereitungen sowie beim Einschleusen derselben
in den Flottenkreislauf auftretenden Nachteile zu vermeiden,
so dass sich einwandfreie firberische Ergebnisse erzielen las-
sen.

Es wurde nun gefunden, dass sich beim isothermischen
Hochtemperaturfirben von Textilmaterialien aus hydropho-
ben Fasern mit mindestens einem wasserunldslichen Disper-
sionsfarbstoff in einem geschlossenen Firbesystem mit je
einem Flottenhaupt- und Flottennebenkreislauf, bei dem der
Farbstoff in eine zur Aufnahme von Farbstoff bestimmte, im
als Bypass ausgebildeten Flottennebenkreislauf dazwischen-
geschaltete Mischkammer eingebracht, dort mit heisser, blin-
der, wissriger Flotte zusammengebracht und zusammen mit
dieser in die im Flottenhauptkreislauf mittels einer ersten
Pumpe in Zirkulation versetzte, gemeinsam mit dem zu fir-
benden Textilmaterial auf eine Firbetemperatur zwischen 115
und 140° C, vorzugsweise 120 bis 135° C, erhitzte und auf
einen pH-Wert von 4 bis 6 eingestellte blinde, wissrige Flotte
eingeschleust wird, einwandfreie firberische Ergebnisse erzie-
len lassen, wenn man

a) einen nicht vordispergierten, in Pulver- oder Pasten-
form vorliegenden Dispersionsfarbstoff verwendet;

b) eine verhiltnismissig geringe Teilmenge der im Flotten-
hauptkreislauf zirkulierenden, heissen, blinden, wissrigen Flotte
abzweigt, mittels einer zweiten, im Bypass vor der Misch-
kammer angeordneten Pumpe unter Druck setzt und in die
mit dem pulver- oder pastenférmigen Farbstoff beschickte
Mischkammer stromen lésst, wobei unmittelbar vor dem Kam-
mereinlass im Bypass angebrachte Leitbleche eine die Auf-
schlimmung des Farbstoffs in der Mischkammer begiinsti-
gende Turbulenz im Blindflottenstrom bewirken; und wenn
man

¢) die in Verfahrensstufe b) erhaltene Farbstoffaufschiim-
mung durch mindestens eine als Mischelement funktionie-
rende Diise der im Flottenhauptkreislauf zirkulierenden
Hauptmenge der heissen, blinden, wissrigen Flotte zufiihrt,
um eine Dispergierung des verwendeten Farbstoffs in dieser
Flotte zu bewirken.

Das erfindungsgemisse Verfahren vermeidet auch alle
Nachteile des bekannten Depotverfahrens, welche mit den
Besonderheiten des Filters im Zusammenhang stehen und die
schwierige Probleme beim Firben mit Farbstoffmischungen
bereiten. Es ist erfindungsgemiiss auch nicht notwendig, fiir
das Einschleusen von Farbstoffen erst Stammlésungen bzw.
Aufschiimmungen derselben zu bereiten, wie dies nach dem
Verfahren gemiss der GB-PS 1 343 421 der Fall ist.

Fiir die Durchfiihrung des vorstehend erlduterten Verfah-
rens kann man also vorteilhaft handelsiibliche Dispersions-
farbstoffe in Pulver- oder Pastenform einsetzen. Diese brau-
chen nicht vordispergiert zu werden. Somit braucht auch keine
Farbstoffdispersion auf Firbetemperatur aufgeheizt zu werden,
was in der Regel ein dafiir geeignetes, aufnahmefihiges
Druckgeféss vorausetzt. Die besondere Bedeutung der vorlie-
genden Erfindung liegt aber vor allem in der Tatsache, dass
die beim Einschleusen von vordispergierten Farbstoffen in
Hochtemperatur-Systeme auftretenden Schwierigkeiten in-
folge Zufuhr grosser Flottenvolumina und der damit verbun-
denen Flottenabkiihlung vermieden werden. Die erfindungs-
gemissen Massnahmen fithren vielmehr zu dem Ergebnis, dass
die aufgeheizte Firbeflotte durch den Zusatz der (nicht sepa-
rat aufgeheizten) Farbstoffdispersion keine beachtliche Vo-
lumenvergrésserung erfihrt und dadurch auch keine merkbare
Temperaturerniedrigung erleidet, weil zu deren Herstellung
heisse Flotte aus dem Flottenkreislauf entnommen wird.

Gegeniiber den vorangestellten Verfahren gemiiss Stand
der Technik besitzt das neue Verfahren ferner den Vorteil,
dass die Dispergierung des Farbstoffes nicht irgendwelchen
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Zuféllen bei der manuellen Bereitung der Flotte ausgesetzt
ist. Grossere, druckdichte Ansatzgefisse, die das Aufheizen
der Dispersion auf Firbetemperatur erlauben, werden nicht
mehr benétigt. Farbstoff kann jederzeit und bei jeder Tempe-
ratur zu- bzw. nachgesetzt werden. Die Firbetemperatur ist,
bedingt durch den Farbstoffzusatz, keinen Schwankungen un-
terworfen.

Das Einschleusen selbst grésserer Farbstoffmengen ist in
maximal einer Minute erreicht. Zusitzlich zu den wasserunlds-
lichen Dispersionsfarbstoffen kénnen auch wasserldsliche
Farbstoffe sowie Chemikalien und Hilfsmittel mittels der Vor-
richtung in das Firbebad eingebracht werden.

Das Prinzip des neuen Verfahrens beruht darauf, dass die
Farbstoffe, so wie sie abgewogen werden, in eine Kammer ein-
gebracht werden, welche selbst mit Ventilen nach den beiden
Richtungen hin verschliessbar ist und in einem Flotten-Neben-
kreislauf (Bypass) einbezogen werden kann. Mittels einer
ebenfalls in den Bypass eingebauten sowie der Kammer vorge-
schalteten, leistungsfahigen Pumpe saugt man, bei gedffneten
Bypassventilen, Flotte direkt aus dem Flottenkreislauf an und
driickt diese Flotte, nachdem sie in der Kammer mit dem
Farbstoff vermischt worden ist, durch eine als Mischelement
funktionierende Diise, z. B. eine Vollkegeldiise, wieder in den
Flottenkreislauf zuriick. Durch die Wirkung der Diise wird da-
bei der Farbstoff direkt in der umlaufenden Firbeflotte di-
spergiert. Die angesaugte Flotte befindet sich bereits auf
Firbetemperatur und kiihlt wihrend des kurzen Umweges
iiber die Kammer und die Diisen nicht merklich ab. Um eine
rasche Verteilung des eindispergierten Farbstoffes in der
Férbeflotte zu erreichen, wird die Diise vorteilhaft unmittel-
bar vor der Zirkulationspumpe im Flottenkreislauf angeordnet.

Das neue Verfahren lisst sich demnach beim Firben auf
Apparaten mit zirkulierender Flotte, d. h. Kreuzspul- und
Baumfirbeapparaten, Jet-Firbeanlagen, aber auch auf HT-
Haspelkufen, von denen ein Teil bereits mit Flottenzirkulation
versehen ist, anwenden. Bei normalen HT-Haspelkufen ohne
Flottenzirkulation kann durch die Verwendung mehrerer
Mischdiisen ebenfalls eine geniigend rasche und gleichmissige
Verteilung des Farbstoffes im Firbebad erzielt werden, so dass
einwandfreie Farbungen erhalten werden.

Eine Vorrichtung zur Durchfiihrung weist eine mit einer
Nebenschlussleitung versehene Rohrleitung auf, wobei die
Nebenschlussleitung folgende in der Reihenfolge ihrer Aut-
zéhlung hintereinander angeordnete Elemente enthilt:

a) eine Pumpe fiir die Flottenzufuhr,

b) ein unter dem Druck der angesaugten und von der Pumpe
unter Druck gesetzten Flottenmenge sich 6ffendes Ventil,
Leitbleche zur Verwirbelung der in eine zur Aufnahme
des Farbstoffs bestimmte und von aussen zugingliche,
druckdicht verschliessbare Kammer im geschlossenen Zu-
stand gedriickten Flottenmenge,

ein weiteres, nur in Richtung aus der Kammer und sich
unter Druck 6ffnendes Ventil und ,

eine die Nebenschlussleitung abschliessende. unmittelbar
vor der Umwilzpumpe wieder in den Kreislauf einmiin-
dende Diise zum Verteilen der angesaugten, mit Farbstoff
vermengten Flottenmenge in die Gesamttlotte.

Gemiiss einer vorteilhatten Ausgestaltung ist als Ventil ein
Riickschlagventil vorgesehen.

Ein Ausfithrungsbeispiel fiir eine Vorrichtung wird in der
weiter unten angegebenen Zeichnung schematisch dargestellt.
Die in dieser Abbildung verwendeten Bezugsziffern haben fol-
gende Bedeutung:

1 = Firbegefiss mit Firbegut 1a, mit

2 = Umwilzpumpe fiir die Firbeflotte,

3 = Nebenschlussleitung (Bypass),

4 = Saug- und Druckpumpe,

5 = automatisches, schnelldffnendes Ventil,

<)

d)

e)



6 = Kammer zur Aufnahme des Farbstoffs,
7 = Einfiill6ffnung mit Verschluss der Kammer zum Ein-
bringen des Farbstoffs,
8 = Entleerungsventil (Hahn) fiir die Kammer,
9 = Leitbleche zur Verwirbelung der Flotte,
t0 = Riickschlagventil,
11 = Diise, '
12 = Rohrleitung fiir die Firbeflotte,
13 = Vorrichtung zum Umsteuern der Strémungsrichtung der
Flotte im Férbebehdlter und ’
14 = Entliiftungsventil fiir die Kammer 6.

Zur Erlduterung des Funktionsprinzips der obigen Vorrich-
tung wurde als Beispiel ein Garnfirbeapparat gewihlt, der mit
ciner Nebenschlussleitung laut Beschreibung ausgeriistet ist.
Uber eine Rohrleitung 3 wird von einer leistungsfihigen Saug-
Druckpumpe 4 heisse Flotte im Nebenschluss aus dem Firbé-
behilter 1 angesaugt. Durch das schnellffnende Ventil 5 und
die schrig gegeneinander verstellten Leitbleche 9 gelangt diese
Flotte in die verschlossene Kammer 6, in die der nicht vordi-
spergierte, handelsiibliche Farbstoff als trockenes Pulver oder
als Paste eingebracht worden ist. Aufgrund der speziellen
Leitbleche 9 wird eine starke Turbulenz der in die Kammer

eingespeisten Flotte erzeugt, die zu einer guten, raschen Ver-
mischung des Farbstoffpulvers oder der Farbstoffpaste mit
derselben fiihrt. Gleichzeitig baut die Pumpe 4 in der Kammer
6 einen Flottendruck auf, der bei Erreichen des auf dem ge-
samten Férbesystem lastenden statischen Druckes zur Off-
nung des Ventils 10 fiihrt. Letzteres wird daher vorteilhaft als
Riickschlagventil ausgebildet. Die Diise 11 ist in die Zufiih-
rungsleitung 12 zur Zirkulationspumpe 2 eingebaut. Uber das
Ventil 10 gelangt nun die mit Farbstoff vermischte Flotte in
diese Diise und wird durch sie in feinster Verteilung in die zir-
kulierende Férbeflotte eingedriickt. Dabei erfolgt nicht nur
die Feinverteilung der Ansatzflotte, sondern auch der in ihr
enthaltene Farbstoff wird in der umlaufenden Firbeflotte di-
spergiert und steht unmittelbar zum Férben zur Verfiigung.

Die einzelnen Elemente der Vorrichtung sind in ihren Ab-
messungen und ihrer Leistung an die Dimensionen des Firbe-
apparates angepasst. So muss z. B. bei einem 100 kg Farbgut
tassenden Firbeapparat die Kammer 6 zur Aufnahme von 10
bis 15 kg Farbstoffpulver, z. B. bei Schwarzfirbungen, befihigt
sein. Man wird sie daher mit 10 bis 50 1, vorzugsweise 30 1,
Fassungsvermégen auslegen, um geniigend Raum zum Ver-
mischen mit der angesaugten Flotte zur Verfiigung zu haben.

02'N- - N

(in handelsiiblicher Beschaffenheit) werden in die von Flotte
entleerte Kammer 6 der Einschleusvorrichtung eingebracht
und diese wird geschlossen. Durch Einschalten der Pumpe 4
wird der Farbstoff in das Firbebad eindispergiert. Die Zusatz-
pumpe 4 wird nach | bis 1,5 Min. wieder abgeschaltet. Man

lasst die Firbeflotte weitere 20 Minuten bei 130° C zirkulieren,

kiihlt dann auf etwa Y0° C ab und entleert den Apparat. Die
Nachbehandlung der Farbung erfolgt wie tiblich unter reduk-
tiv/itzalkalischen Bedingungen.

Man erhiilt eine sehr egale, gut reibechte rote Fiirbung.

Wihrend der Fiirbezeit wurden im Abstand von 5 Min.,
heginnend 5 Minuten nach dem Farbstoffzusatz, Flottenpro-

ben entnommen und der Auszichgrad der Flotte durch Extink-

tionsmessung auf einem Spektralphotometer DK 2 mit Re-
missionsansatz festgestellt. Es ergaben sich folgende Werte:
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Die Pumpe 4 ist so bemessen, dass sie bei einem Durchsatz
von'max. 50 I/min einen Druck von etwa 3 bis 4 bar auf der
Druckseite erzeugt. Dieser Pumpenleistung ist anderseits die
Diise (Durchsatz 30 bis 50 I/min) angepasst. Es kommen
Diisen verschiedenartiger Konstruktion, z. B. Vollkegel- oder
Fécherdiisen u. a., in Frage. Sie sind so in den Flottenkreislauf
eingebaut, dass eine rasche und gleichmissige Verdiisung der
farbstoffhaltigen Flotte in die zirkulierende Firbeflotte gege-
ben ist.

Zum Beschicken der Kammer 6 mit Farbstoff wird diese
durch Schliessen der Ventile 5 und 10 aus dem Flottenneben-
kreislauf 3 bis 11 herausgenommen und dieser wird unterbro-
chen. Man entleert nun die Kammer durch Offnen des Ent-
leerungsventils 8, es kann ein einfacher Hahn sein, und durch
Offnen der Einfiilloffnung 7. Das Ventil 8 wird dann geschlos-
sen und der Farbstoff in Pulver- oder Pastenform in die Kam-
mer gegeben. Diese wird danach wieder mit dem Verschluss 7
geschlossen. Eine Forderung an das Ventil 5 ist, dass es ein
rasch 6ffnendes und rasch schliessendes Ventil darstelit, um
eine grosse Stromungsintensitit zu ermdglichen. Da das ge-
samte Firbesystem bei Temperaturen von 115 bis 140° C, un-
ter einem statischen Druck steht, kann das Ventil 10 z. B. als
Riickschlagventil ausgebildet sein, das in Richtung Firbe-
flottenkreislauf-Kammer anspricht, sobald die Pumpe 4 aus-
geschaltet bzw. das Ventil 5 geschlossen ist. Sobald nun, bei
mit Farbstoff beschickter Kammer, die Pumpe eingeschaltet
wird, wird Flotte aus dem Farbegefiss 1 angesaugt und iiber
das Ventil 5 und die Leitbleche 9 mit starker Turbulenz
(Drehbewegung) in die Kammer hineingepumpt. Dort ver-
mischt sie sich mit dem Farbstoff und wird nach Ansprechen
des Ventils 10 durch die Diise wieder in den Firbeflotten-
kreislauf eingeschleust. Dabei wird der Farbstoff direkt in der
Férbeflotte dispergiert.

Beispiel 1
- 50 kg eines Gewirkes aus texturierten Polyesterfasern wer-
den auf einen Firbebaum aufgewickelt und in einen mit einer
Einschleusvorrichtung 3 bis 11 entsprechend Anspruch 2 ver-
sechenen HT-Firbeapparat 1 eingebracht. Der Apparat 1 wird
mit 750 | heissem Wasser gefiillt und dieses durch Zusatz von
Essigsdure auf pH 5 eingestellt. Nach Einschalten der Zirkula-
tionspumpe 2 wird das System rasch auf 130° C aufgeheizt.
1,3 kg des roten, pulverférmigen Dispersionsfarbstoffes
der Formel
CH

- CH, - CN

2 2

7\

CH, - CH, -

2 2

nach 5 Min. = 97.85%

nach 10 Min. = 98,36%%

nach 15 Min. = 99.21%

nach 20 Min. = 99,9 ¢

Beispiel 2 .

Eine 1300 1 fassende Jetfirbeanlage mit einer Einschleus-
vorrichtung nach Anspruch 2 wird mit 75 kg eines aus textu-
rierten-Polyesterfasern bestehenden, stark strukturierten Ge-
wirkes beschickt und mit auf pH 5 (Essigsiure) cingestelitem
Wasser gefiillt. Man setzt die Zirkulation in Gang und heizt
die Anlage so rasch als méglich auf 125° C auf.

In diec Kammer 6 der Einschleusvorrichtung werden nun
nach ihrer Entleerung von alter Flotte
1125 g des pulverformigen, gelbbraunen Dispersionstarbstof-
fes der Formel

| BAD ORIGINAL
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338 g des pulverfé'rmigen, roten Dispersionsfarbstoffes der Formel

CN

, ' C.H
ofy
0N -@- ¥=8-{ Y- N<
| = C.H

2"5

und 487.g eines pulverfdrmigen, blauen Dispersionsfarbstoffes,
bestehend aus einem Gemisch von etwa gleichen Anteilen der
Farbstoffe mit den Formeln

NH, ? NE_GH,,0H
(LX) e
O O OH :
NH, O OH
OH 0O 'H-éHon

(alle Farbstoffe in handelsiiblicher Beschaffenheit) einge-
bracht und die Kammer verschlossen. Man setzt die Zusatz-
pumpe 4 in Gang und dispergiert den Farbstoff mit Hilfe der
Vorrichtung in der Firbeflotte. Nach 1 bis 2 Min. wird die Zu-
satzpumpe wieder abgeschaltet. Danach firbt man die Ware
25 Min. bei 125° C, kiihlt dann das Bad auf 90° C ab, spiilt
die Farbung mit Wasser und reinigt diese wie iiblich unter re-
duktiv/alkalischen Bedingungen.

Man erhilt eine vollkommen egale Braunfirbung mit vol-
ler Farbausbeute, ohne Beeintrichtigung von Texturierung
und Struktur des Gewirkes.

Beispiel 3
50 kg texturierte Polyesterfiden in Form von Muffs sind
nach der in den vorangehenden Beispielen beschriebenen Me-
thode mit 750 g des gelben, in Pastenform vorliegenden Di-
spersionsfarbstoffes der Formel

40

50

- CN

und 300 g eines blauen, ebenfalls in Pastenform vorliegenden
Dispersionsfarbstotfes, bestehend aus einer Mischung von glei-
chen Anteilen der Farbstoffe mit den Formeln

NH2 ? HH-CHZOH

socl”
OH 0O OH
NH2 ? OH
O
=

CH 0 NH—CHZOH

in 7501 Firbeflotte gefiirbt worden. Die Abmusterung ergab.
dass noch 100 g des blauen Farbstoffs nachgesetzt werden
miissen, um die gewiinschte griine Nuance zu erhalten. Diese
Farbstoffmenge wird, wie bereits beschrieben. mittels der ge-
nannten Vorrichtung in die Flotte bei 130° C eindispergiert.
Nach weiteren 20 Min. Firbezeit wird erneut gemustert. Die
nun nuancenkonforme Firbung wird gespiilt und wie iiblich
unter reduktiv/alkalischen Bedingungen gereinigt.

Man erhalt eine beziiglich Egalitiit einwandireie, griine
Farbung.

I Blatt Zeichnungen
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