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A taldlmdny tdrgya eljdrds szubsztritum fémezésére,
valamint az ezdltal létrehozott termék. Rendkiviil vé-

kony (lényegében a fény hullimhosszdndl vékonyabb) :f‘ X —— 70
fémbevonatot hozunk 1étre fémrészecskékbdl és ezt % Prd TS T E—%’—
egy 4tvivé anyagra vilasztjuk le. Vékony lakkréteget S e gy S g
visziink vagy a szubsztrdtumra, vagy az 4tvivé anyagra, E{ ? lLF )ﬂ
maid bszird o x " i 2 98

jd a szubsztritumot az dtvivé anyaggal Osszehenge
reljiik és ezutdn a lakkot kezeljik. A fémrészecskék a FIG.2

lakkban abszorbedlédnak. Ezutdn a szubsztritumot az
atvivG anyagtél elvdlasztjuk. A szubsztrdtumot ily médon
magas fény, tiikroz6, finiselt felilletnek tetsz8 bevonat-
tal latjuk el.
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A taldlmdny tdrgya eljdrds fémbevonat elGéllitdsdra
valamely szubsztritumon, valamint maga az eljdrdssal
elGdllitott termék. A szubsztrdtum szovedék- vagy lap-
szerli is lehet, dllhat papirbdl, kartonbdl, fabét, mi-
anyagbdl, vagy mds hasonlé anyagféleségekbdl. A taldl-
mény szerint igen fényes, sima, polirozott tiikrézd-
feliiletdi fém megjelenését kolcsonz8 bevonatot alkotunk
a szubsztrdtumon anélkiil, hogy elGzetesen a szubsztritu-
mot kiilon kezelni, vagy polirozni kellene.

A technika dlldsa szerint mdr killonb6z§8 eljdrdsok

- ismeretesek olyan szubsztritum fémezésére, amely
szubsztraitum szovedék vagy lapalaki. Az egyik ismert
eljdrdsndl a szubsztrdtum feliiletére fémfolidt hengerel-
nek olddszer alkalmazdsdval vagy polimerizdlhaté ragaszt-
hat6 anyaggal. Ezt az eljér4st ltaldban rugalmas anyagok
fémezésére haszndljdk. A legelterjedtebben alkalmazott
anyag az aluminium. E megoldds azt igényli, hogy a fém-
félia vastagsdga kb. 1 mikron legyen. Ennél vékonyabb
folidkat a tomeggydrtdsban nem lehet alkalmazni, mert
csak kisméret(i galvinfiirdGkkel lehet elGdllitani. Igen jo
mindségli, titkrozd végkikészités érdekében a fémfolidt
végiil végsd polirozdsnak (finiselésnek) kell aldvetni. A
végtermék fényessége és végsS polirozdsa nem a szubsz-
tritum anyagitdl, hanem a végsd kikészitéstd) (finistdl)
fiigg.

Egy mdsik ismert eljdrdsndl a kotSanyagban igen
finoman diszpergilt fémport visznek fel a fémezendd
feliiletre. Vannak mds fémezési eljdrdsok, amelyeket
példdul kémiai Ulepitéssel és elektrolitikus tton végez-
nek. Ezeknél az eljdrdsokndl a fémezend$ feliilet fényes-
sége és végsG kikészitése a szubsztritum fényességétSl
és végso kikészitésétdl fiigg.

Igen fényes és igen tikkr6z8 végs6 kikészitést lehet
elérni, ha a szubsztrdtum anyaga 6nmagdban is fényes,
mint példdul a mianyag filmek, vagy egy polirozott
feltilet esetében. Ahol a szubsztritum nem sima, ott a
végsO kikészités eredményeként sem kapnak sima feliile-
tet. Ennek megfelelGen ezeknél az eljdrasokndl a fényes-
ség ¢s a végsd kikészités sokkal inkdbb a szubsztrdtum
kikészitésétdl, mint az alkalmazott fémtdl flgg.

Egy tovdbbi dltaldnosan ismert eljdrds az tin. vikuum-
fémezés, amelynek sordn g6z halmazillapotba hozott
fémet csapatnak a fémezend$ szubsztritumra. Ezen
eljaras sordn a szubsztritumot 107> —107* tor nagysag-
rendl vikuumtérbe helyezik. Ezt az eljdrdst kilondsen
olyan anyagok esetében alkalmazzdk, amelyek nem
gazosodnak ki, vagy pedig nem tartalmaznak illé anyago-
kat, mint példdul nedvességet, lagyitoszert, vagy gyantit.
Ennek az eljdrdsnak a hdtrinya az, hogy az eljdrds ered-
ményeként kapott felillet eléggé durva, mert a géz-
halmazéllapotd fém nem teriti be egyenlGen a feliiletet,
amelyre kicsapodik és igy érdes marad. Valamely szubsz-
tritum végs6 kikészitésének javitdsa céljabol, példdul
papir esetébei, a papir szubsztritumot polirozni vagy
lakkozni sziikséges. Egyes esetekben, még az ily médon
véghezvitt elSkezelés is elégteleniil fényes tiikroz6 feld-
letet eredményez, ezért pétidlagos hengerlési miivelet-
tel — amelyet magas hdmérsékleten végeznek — kezelik
a szubsztritum feliletét. Ez az utobb emlitett kiilon
mvelet azonban jelent8sen ndveli a végtermék 6nkolt.
ségét.

Ha ezt az eljdrdst olyan anyagok esetében alkalmazzdk,
amelyek gdzosoddsra hajlamosak, ilyen példdul a papir
vagy karton, akkor a vikuumfémezés céljdbol alkalma-
zott berendezésnél igen magas vakuumot kell létrehozni,
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hogy a vdkuumtérben a papir vagy a kartonban lévd
nedvesség és légzdrvinyok okozta vdkuumveszteséget
kompenzdlni lehessen.

Néhdny esetben a fémezési eljdrds elGtt ajanlatos az
anyagot kigdzositani.

A taldlminy szerinti eljdids és ezen eljrdssal készitett
termék célja sima tikrozott felilletnek a kialakitdsa, ahol
a felillet tiikrozOképessége 6és simasdga fiiggetlen a
szubsztritum vagy a fém simasdgdtd}, és ahol a szubsztrd-
tumot sziikségtelen el8kezelésnek aldvetni, mielGtt még
azt az a vikuumeljdrdsnak aldvetnék.

A taldlmdny tdrgya eljdrds fémbevonat el8dllitdsdra
és maga az ily mdédon elddllitott termék. A taldlminy
szerinti eljdrds sordn rendkiviil vékony fémrészecskékbdl
all6 bevonatot viszlink fel végsé polirozdssal készitett
atvivé anyag utjdn. Ezutdn vékony lakkbevonatot visziink
fel vagy a szubsztrdtumra, vagy pedig az dtvivG anyagra.
Az 4tvivé anyagot és a szubsztritumot ezutdn Ossze-
hengereljiik, mielGtt még a lakkal vald kezelést elvégez-
nénk. A fémrészecskék abszorbedlnak vagy bedgyazdd-
nak a lakkbevonatba, amely a szubsztrdtumnak tiikrdz6,
finiselt fémfeliiletet kolcsondz.

Miutdn a lakk-kezelést elvégeztilk, az dtvivd anyagot
levilasztjuk. Az dtvivé anyagot az ismételt technoldgiai
mvelet folyamdn ismételten felhasznalhatjuk.

Fentiek értelmében a szubsztrdtumot olyan fémes
bevonattal litjuk el, amely lényegében vékonyabb és
kisebb sulyd, mint a hengerelt fémfélia, minek kovet-
keztében a bevont szubsztritum a fémbevonatokhoz
képest gazdasigosabb, illetve az anyagkdltséget jelentd-
sen csokkenti. Taldlményunk tovdbbi célkitlizése, hogy
a szubsztritumon kialakitandé fémes bevonat fényes-
sége és simasdga egyenletesen jé min8ségli legyen az
eddig alkalmazott fémfélidk hasonlé tulajdonsdgainak
megfclelden, és hogy a hengerelt fémfélidk koltség-
riforditdsdt csokkentsiik.

Tovdbbi célkitlizésiink, hogy a taldlminy szerinti
moédon bevont szubsztritum kémiai ellendlldsa a fém-
folidk kémiai ellendlldsdt érje el, ne sdrguljon, azaz idg-
vel ne vdltozzon szine, a ddrzscléssel szemben ellendlls-
képességii és elegendd keménységi legyen, hogy a kiilon-
boz6 nyomdai eljdrdsokat vagy mds utélagos felhasz-
ndldsi miiveleteket sériilésmentesen el lehessen végezni.

Taldlmdnyunk tovdbbi célkitiizése, hogy a szubsztra-
tumra felvitt fémes bevonat infravords reflektdlé képes-
ségi, az ultraviolett sugdrzdst kisz{ré legyen, minek
kovetkeztében a gydrtmdny élelmiszer csomagoldsdra
valjék alkalmassi. Mds széval a végtermék lényegében
olyan félia, amely vizzdrd, és amelyet nyomdai gépsoro-
kon is el6 lehet dllitani.

A taldlmdny egy midsik, tovibbi célkitlizése olyan
lakkozott és fényezett felilleti szubsztratum kialakitdsa,
amely hajlitdsi igénybevétel esetén kellSképpen repedés-
alls.

A taldlmdny szerinti eljards, illetve termék példakénti
kiviteli alakjét részletesebben rajz alapjdn ismertetjik,
ahol az

1.dbra  a taldlmény szerinti szubsztritum fémezé-
sére szolgdld eljdrds folyamatdbrdjdt szem-
1élteti, a

2.4dbra  avdkuumberendezés vdzlatos képét szemlél-

teti, amely a taldlmdny szerint a fémrészecs-
kéknek az édtvivé anyagba valé vdkuumos
gzolésére szolgdl, a

2.
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dbrdk a szubsztritum feliiletének kiegyenli-
tésére szolgilé lakk hasznalatdnak moédjat
és a felhaszndlandé lakk mennyiségének
meghatdrozdsdra szolgdlé médszert szemlél-
tetik vizlatosan, a 5
4aés4b dbrdk a hengerlési eljdrdst szemléltetik
vizlatosan a gOrgényomds és a gorgl dt-
mérSje kozotti viszony szemlélietésével, az
5.4bra a fémezett szubsztritumnak az 4tvivg
anyagtol valé levdlasztdsdt szemlélteti vdz- 10
latosan.

Az 1. dbra — mint emlitettilk — a taldlminy szerinti
szubsztrdtumon valé fémes bevonat készitését szolgdlé
eljdrds folyamatdbrdja. A 20 dtvivG anyagot, amelynek
fényes polirozott felillete van, fémezzik. A 20 dtvivg 15

anyagot végs6 kikészitéssel kell eildtni (finiselni kell),
minthogy ez résztvesz a gydrtmény feliletének végss
kialakitdsdban. A 20 4tviv8anyag a fémrészekhez kisebb
mértékben kell hogy tapadjon, mint ahogy a fémrészek
tapadnak az alkalmazott lakkhoz. A 20 &tvivé anyag 20
szempontjabél kezeletlen polipropilént, poliésztert, poli-
etilént, polivinilkloridot, poliamidot, ezen anyagoknak
egyiittesen extruddlt termékeit és regenerdlt cellulézt
haszndlhatunk fel tobbek kozott. A 20 dtvivs anyagot

a 22 munkahelyen fémezziik fémrészecskék ilepitésével 25
onmagdban ismert eljdrdssal, példdul vikuumos fénye-
zéssel, kémiai lecsapatdssal, vagy mds dnmagdban ismert
rétegbevondsi technolégidval. Ulepités szempontjdbol
alkalmas fémek példdul az aluminium, réz, eziist, nikkel,
én, platina, arany, ezen fémek Otvozetei vagy mds gd- 30
zologtetésre alkalmas fémek. Az llepités. sordn a fém
mennyiségét ugy szabdlyozzuk, hogy az ulepitett részecs-
kék rendkiviil vékony réteget alkossanak. Az ilepitett
részecskék vastagsdga kevesebb, mint a fény hulldm-
hossza, azaz kevesebb, mint 1000, de céiszeriien keve- 35
sebb, mint kb. 500 A. A részecskék kozotti tavolsdg (az
tilepitett réteg vastagsdgdtdl fiigg) lényegében kisebb,
mint a lathatd fény hulldmhossza. Fentiek kovetkeztében

a fény lényegében a fémezett felitletrd] visszaverddik,
fgy a fémes felillet folytonosnak l4tszik és teljes fémfelt- 40
let jellegd.

A 20 itvivé anyagot a 22 munkahelyen fémezzik,
ezalatt a 24 szubsztratumot elGkészitjiik. (E két miiveleti
lépésnek nem kell egyidejlileg torténnie.) A szubsztri-
tum, amelyet bevonunk a fémrészecskékkel, szdvedék 45
vagy lapalakii is lehet és egyardnt lehet durva vagy sima
feliletd. Alkalmas szubsztritum anyagaként emlitjiik a
papirt, a kartont, fit, bdrt, mlianyagot és lényegében
minden olyan ivszer(i anyagot, amely lakkréteggel bevon-
hatd. A 24 szubsztritumot a 26 munkahelyen vékony
réteg lakkal vonjuk be. Ezen miivelethez célszer(i poli-
uretdn lakkot alkalmazni. A lakk két feladatot 14t el;
mint hordozé miikodik, mert egyrészt az atvivé anyag-
gal egylittesen sima tikrozd feliiletet biztosit, mdsrészt
kotGanyagként is szolgil, amely a 22 miivelet sordn
lelilepedett fémrészecskéket a 20 4tvivé anyagbdl a
24 szubsztratumra koti és a fémrészecskéket a lakkba
abszorbedlja. A lakk ezenkivil kiegyenliti és simdvd
toszl a 24 szubsztrdtum felliletét, A taldlmdny jellem-
z6je, hogy mig a lakk szubsztrdtumhoz kétddik, ugyan-
akkor nem tapad a 20 4tviv6 anyaghoz.

Vagylagosan Ugy is eljarhatunk, hogy a lakkréteggel
vonjuk be a 20 atvivS anyagra levilasztott fémiészecské-
ket. Ezen utdbb emlitett eljdrds végs§ feliletinegmun-
kélisnak szdmit (finiselésnek) és megfelelfen kiképzett 65
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feliileti terméket hoz létre. llymddon ez az eljdrds
azonos azzal az cljirdssal, amikor a 20 dtvivd anyagot
vontuk be lakkréteggel. A gyakorlat donti el, hogy a két
eljards kozul melyik az elényosebb. Ezt az alternativ elja-
rési lehet&séget dbrdzolja a folyamatdbrdban az 1. dbra
22-26 munkahelyeinek Gsszek6t8 vonala.

A 22 munkahely utdn a fémrészecskéknek a 20 at-
vivé anyagra vald iilepitése, a 24 szubsztritumnak a 27
munkahelyen vald bevondsa, illetve a 20 dtvivs anyagnak
a bevondsa utdn a 28 munkahelyen a hengerlési miive-
letet valdsitjuk meg. A 28 munkahelyen ezt a miiveletet
a lakk kezelése el6tt végezziik. A 28 munkahelyen a
hengerlés sordn a 24 szubsztraitumot érintkezésbe hoz-
zuk a 20 dtviv anyag fémmel bevont feliiletével. Ezt
a mfiveletet elénydsen a forgatott 24 szubsztritum és
forgatott 20 4tvivé anyagok kozott hozzuk létre egyetlen
hengerlési miivelettel, amelyet kis nyomderdvel végziink.
Ez a miivelet a szokdsos hengerlési mivelethez hasonlit.
fgy a lakk a fémrészecskéket a 20 dtvivg anyagrél a
24 szubsztrdtumra viszi 4t. A lakk abszorbedlja a fém-
tészecskéket és a 20 4tvive sima feliletére jellemzd
tulajdonsdgokat dtviszi a 24 szubsztritumra.

A hengerelt 24 szubsztritum és a 20 dtviv anyag
a 30 munkahelyen leveg8n valé szdritdssal vagy hasonlé
ismert mddszerrel kezelhetd. Amint a lakk leiilepedett,
kiszdradt vagy polimerizdlddott, tobbé nem kotddik a
20 4tvivé anyaghoz, hanem a 24 szubsztrdtumhoz ko6ts-
dik erfsen. A 30 munkahelyen torténd kezelés természe-
tesen vagy. fokozott hd, esetleg sugdrzds alapjdn valdsit-
haté meg. A 30 munkahelyen torténd kezelés utdn a
32 munkahelyen az elvdlasztdsi mivelet megy végbe,
azaz a 20 dtvivé anyagot és 24 szubsztrdtumot két kiilon
go1gd utjdn vilaszthatjuk szét egymdstd] és a lakk vagy
az abban abszorbedlt vagy bedgyazott fémrészecskék
a 24 szubsztrétumhoz tapadnak. A 32 munkahelyen
torténd szétvdlasztds utdn a 28 4tvivg anyagot még sok-
szor haszndlhatjuk fel, ami gazdasdgossdgi szempontbdl
rendkivil elényos.

A finiselt feliletl 34 gydrtmény fels6 rétegének, azaz
a 24 szubsztrdtumnak sima tilkr626tt fényes a bevonata,
amely folyamatosnak és igen simdnak tlinik, mert a fém-
részecskék kozott 16vS tér (tdvolsdg) csupdn igen kis
fény-dteresztést tesz lehetévé, amely 30 %-ndl, elénydsen
azonban 20 %-nal kevesebb. A lakkot nem okvetleniil
sziikséges a 24 szubsztrdtum teljes feliletére felvinni,
lehetséges csak kiilonb6z8 mintdknak megfelel helye-
ket bevonni és ez esetben a 24 szubsztritumnak csak
bizonyos részei vdlnak fényesen tikrozGvé. A fenti
médon finiselt 34 termék ezutdn kilénbozé eljdrdsok-
nak, példdul vdgdsnak, domboritdsnak, ddtumbélyegzés-
nek, hasitdsnak és nyomtatdsnak vehetd ald. A fémezett
feliileten kiilonbdz8 nyomdai eljdrdsok végezhetSk
{példdul ofszet, rotdcids, grafikai, szitanyomés vagy
chhez hasonlé mds nyomdai eljdrds). -

A fent emlitett miiveletek leirdsa a fémezett bevonati
24 szubsztritum tovabbfeldolgozasa szempontjabol kelld
Gtmutatdst ad, igy az e célra felhaszndthaté késziilékeket
és a miiveleteket nem ismertetjiik részletesebben.

A 2. dbra vdzlatosan szemlélteti a 22 munkahelyet,
ahol a fémrészecskéket a 20 dtviv8 anyagra visszik fel.
A fémes bevonati feliilet eldllitdsdnak leghatdsosabb
lehet&ségét az biztositja, ha a 20 4tvivd anyagot olyan
hosszukds szovedék anyagbol, vagy olyan anyagbol
készitjiik, amely gorgdk tjdn meneszthetd. A 20 4tvivg
anyagot dnmagaban ismert 36 vikuumkamrdba vezetjiik.
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A 36 vikuumkamrdban tobb 38 tartdly van, amelyek azt
a fémet (példdul jelen esetben aluminiumot) tartalmaz-
zdk, amelyet a 20 4tviv6 anyagra visziink fel. A tartdlyok
szdmdt az hatdrozza meg, hogy hdny tartdly sziikséges
az egyenletes réteg felvitelére (példdul 10 olyan tartdly
szitkséges, amelyeknek szélessége 1 cm egy 7.5 cm-es
sebességgel mozgatott 75 cm széles szovetanyag bevoni-
sdra). Valamennyi 38 tartilyt a fém folyékony halmaz-
4llapotdra vald megolvasztashoz szitkséges homérsékletre
melegitjiik (példaul 1500 °C hSmérsékletre aluminium
esetében), majd a szovetet ezutdn szobah&mérsékleten
vagy vizzel hiitott 40 gorgdvel hiitjiik. E 40 gbrgd kb.
15 cm magassigban helyezkedik el a 38 tartdly folott.
Amint a 20 4tviv§ anyag a 36 vdkuumkamrdn 4thaladt, a
folyékony fém 39 fémgdze a 20 4tviv5 anyagra konden-
zdlédik a 39’ helyen a hémérsékletkiilonbségek kovet-
keztében. A 20 4dtviv6 anyag haladdsi sebessége folyama-
+ tos és a tartdlyok homérsékletét dgy dllitjuk be, hogy
az abban év¢ fém a kondenzalédds sordn a 24 szubsztri-
tumon 500 A-nél kisebb legyen. Ez a rendkiviil kis film-
vastagsdg (mélység) lehetGvé teszi, hogy a fém anyagdbdl
csak minimdlis mennyiséget haszndljunk fel. Ennek elle-
nére az eljards teljesen fémezett folytonos fémfelilet
benyomdsdt kelti a lakkozott finiselés kovetkeztében.
A vdkuumozdsi eljdrdshoz haszndlt elektronikus vagy
mechanikus eszk6z Onmagdban ismert szerkezetd,
amellyel szemben csupdin az a kovetelmény, hogy a
vékuumozdsi eljdrds folyamatosan ellenérizhetd legyen,
a kilonb6z8 hevitd elektrdddk vezérelhetSk legyenek,
és hogy a 20 dtviv6 anyag elStoldsi sebessége szabdlyoz-
haté legyen.

A 3aés 3b dbrdk a lakk felvitelére szolgdlé 26 munka-
helyet dbrdzoljdk. Mint kordbban emlitettiik,a 24 szubsz-
trdtumot olyan alkalmas anyagbdl alkotjuk, amelynek
felillete egyardnt lehet érdes vagy sima. El6feltételt nem
kotlink ki, mert a lakkréteg egyenletes tiikr6z6 sima
bevonatot biztosit barmilyen jellegli anyag felilletén és
kitolti a 24 szubsztritum feliiletén meglévd esetleges
egyenetlenségeket. Ezt a 3a 4dbrdn dbrdzoltuk, ahol a
24 szubsztrdtumot a 42 lakkal vontuk be, amely teljesen
egyenletessé tette a 24 szubsztritumot, noha annak feld-
lete eredetileg nem volt sima. A 3b dbra kapcsdn szemlél-
tetjiik a lakk felviend6 mennyiségének meghatdrozdsit,
hogy a 24 szubsztritumon sima feliiletet kapjunk. Alta-
ldban elmondhatjuk, hogy minél érdesebb és abszorben-
sebb anyaghdl 4ll a 24 szubsztritum, annadl tébb 40 lakk-
anyagot kell felvinni. A felviend§ lakk mennyiségét
kiserleti titon hatirozzuk meg eldnydsen oly médon,
hogy a mintit a vizszintes sikhoz képest szdgalakban
helyezziik el, erre egy néhdny csepp 42 lakkot csoppen-
tiink, majd a lakk lecsopdgésének hosszdt megmérjik,
ahogy azt az A tdvolsig (3b dbra) szemlélteti. Hasonld
meghatdrozdst végezhetiink egy darab 44 iiveggel is,
amelyet a 24 szubsztritumként alkalmazzuk. Itt a B
tdvolsdgot, a lecsdpogés hosszdt mérjiik. Ilyen mddon
hatdrozhatjuk meg a 42 lakknak azon szilkséges mennyi-
ségét, amit példdul a 44 livegre, vagy a 24 szubsztritumra
visziink fel. A 42 lakkot a 24 szubsztritumra, vagy a
20 4tvivé anyagra Snmagdban {smert mddon, példdul
firddbe vald meritéssel Is végezhetjik. A lakkbevonat
mennyisége szemporntjdbol azonban kovetelmény, hogy
annak elegendGnek kell lennie, hogy a mélyedéseket és
a 24’ kiemelkedéseket bevonja.

A 4a és 4b dbrik a 24 szubsztrditumnak és a fémezett
20 4dtvivé anyagnak a hengerlését szemléltetik. A 24
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szubsztritum-szovetet és a fémezett felilletld 20 dtvive
anyagot a 46 és 48 porgSk Utjdn érintkeztetjiik. A 46
gorgd példdul egy olyan gumigdrgs, amely kb. 75 Shore
keménységli, mig a 48 gorgd alkalmas keménységii
anyagbdl éll, példdul krémfeliilettel, vagy rozsdamentes
acélfeliilette] kikészitve. A 46 és 48 gorgbk kozott alkal-
mazott nyomds értékét figy vilasztjuk meg, hogy ennek
alapjin a 24 szubsztrdtumot a 20 dtvivé anyaggal Gssze
lehessen hengerelni. A hengerlés folyamatos mivelet,
amelyet azutdn végziink, miutdn a 26 munkahelyen a
lakkbevondst mir elvégeztiik (valamint ezt megeldz6en
a 22 munkahelyen az iilepitést), még mieldtt a 42 lakk
megkotott volna. A 46 és 48 gorabk kozott alkalmazott
nyomds forditottan ardnyos a gorgbk dtmérdjével (ahogy
ez a 4b dbrén ldtszik). Egy lehetséges nyomds-er6 kom-
bindcio példdul 56 kg, ahol a 46 gorgs dtmérdje kb.
110 cm. A 46 és 48 gorgSket kovetSen a 24 szubsztrd-
tum és a 20 dtvivG anyag egy 50 felvive gdrgdre teker-
cselddik. A tekercset ezutdn kezelésnek vetjilkk ald a
30 munkahelyen.

A 30 munkahelyen végzett kezelés az anyag felteker-
cselt llapotdban kb. 24 6ra hosszat megy végbe. A keze-
1ési eljdrds kiilonboz8 lakkanyagok alkalmazdsival,
melegitéssel vagy hdsugdrzdssal meggyorsithaté. Mint
mdr emlitettiik, amint a 42 lakk leiilepedett, a 39 fém-
részecskék (14sd példdul a 4a dbra), amelyek a 20 dtvivg
anyagban vannak, mdr teljesen be vannak dgyazva a
24 szubsztritumon 1év8 42 lakkba. Jellemzden a 42 lakk
a 20 4tvivG anyagon igen sima feliletlf, ami alapjdt
képezi a tiikr6z6 fényes felilletet kikészitd eljdrdsnak.
Minthogy a 42 lakk és a 20 dtvivé anyag kozott nem
jon létre kotés, ezért a 20 4tvivG anyagot legaldbb még
40Q-szer ismételten felhaszndlhatjuk, ami az eljdrés szem-
pontjdbdl rendkivil gazdasdgos.

Ezutdn a 32 munkahelyen a szétvilasztdsi mivelet
kovetkezik, amelynek céljdra tangencidlisan csatlakoz-
tatott 52 és 54 gorgdk szolgilnak. A tangencidlisan
elhelyezkedd 52 gorg§ a 20 4tvive anyagot tekercseli
fel, amely teljesen elvdlik azon fémrészeket tartalmazd
lakkrétegtSl, amelyet a 24 szubsztrdtumon 1év8 lakkréteg
vesz fel. Ennek kovetkeztében a tangencidlis irdnyban
elhelyezett 54 porgd a 24 szubsztratumot, a 39° fém-
részeket és a 42 lakkréteget egyiittesen tekercseli fel.
igy, minthogy a fémrészecskék a lakkrétegbe vannak
dgyazva, minek kovetkeztében fényes, titkkroz8 finiselt
fémfeliletet hoznak létre a 24 szubsztritumon. Amint
az 52 gbrgGt a 20 dtvivd anyag elhagyja, az ezutdn még
tobbsz6r felhaszndlhaté. A finiselt gydrtmdny az 54
gorgbr6l ezutdn tovdbbi feldolgozds céljabél, példdul
nyomtatds, vdgds stb., letekercselhetS. A 24 szubsztid-
tum és a 20 atvivé anyag kozott csak igen kis tapadds
tapasztalhaté a szétvdlasztds sordn. A szétvdlasztd erd
nagysdga 5—10 grfem?, amely azonban mindig kisebb
értékd, mint a lakknak viszkozitdsdbdl szirmazé hizo-
EI'EJE.

A taldlmdny szerinti eljdrdst és az eljdrds sordn késziilt
gydrtmanyt részletesebb példdk alapjdn ismertetjik. Itt
emlitjiik meg, hogy a példik semmiképpen sem korlatoz-
zdk oltalmi igényfinket.

1. példa
Atvivé anyag céljdra 20 mikron vastagsag polipropilén

filmet alkalmazunk, amelyet vikuumban fényeziink
elfzetes kezelés nélkiil. 0,03 gr/m® finomsdgd aluminium

4.
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réteget hozunk létre vikuumban. Ez a finom réteg rend-
kiviil vékony aluminium filmként rakddik le a proli-
propilén 4tvivd anyag feliiletére. E finomsdg 105 A
értéki; elnyosen ez a vastagsdg az 50 gr—250 A tarto-
manyban helyezkedik el. Ezt az eljdrdst folyamatosan 5
hengeren végezziik.

Ezen példa esetében a lakkanyagot elébb viszik fel a
filmet Atvivé anyagra, mint magdra a szubsztritumra.
Az ebben a példdban atkalmazott lakk poliuretdn tipusu
volt. A bevonds utédn a felvitt filmet pirologtatjuk (azaz 10
kerekeken 4t hajtva szell6ztetd atmoszférdn 4t vezetjiik),
majd a fémezendd szubsztritumhoz hengereljik. A
szubsztritum anyaga papir, amelynek siilya kb. 80 grjn?.

A hengerlési eljrast folyamatosan végezzik, rotdcids

" vagy flexografikus nyomdagépen (amelyet az dbrdn nem 15

dbrdzoltunk). A hengerlés kornyezeti homérsékleten

- megy végbe.

A hengerlés utdn az egymdssal egyesiilt 20 4tvivg
anyagot és 24 szubsztritumot egyiittesen egy keréken
taroljuk. A tarolds idejét ugy hatdrozzuk mep, hogy a 20
lakk ekdzben szdradjon és a 20 dtvivé anyagtdl kdnnyen
elvilaszthaté legyen. E célbdl az emlitett idGt célszerfien
gyakorlati dton hatirozzuk meg. Ez az id6 a lakkanyag
mindségétdi, vastagsdgitol, de a szubsztrdtum tipusdtol
is fiigg. Az 4tvivG anyagot és a szubsztritumot egymdstdl 25
elvdlaszto tekercseld gép Wtjdn vélasztjuk szét, ahogy azt
az dbra is mutatja. Ezutdn a 20 dtviv§ anyagot ismételten
fethaszndlhatjuk.

2. példa 30

A 20 4tvivé anyagot fémezziik — hasonléképpen, mint
az elsé példdban ezt emlitettik —. Ezutdn az 4tvivs
anyag fémezett felilletét oldoszermentes poliuretin
tipust lakkal vonjuk be. Eltéréen az els$ példatdl, ezen 35

. esetben az olddszert nem kell elpdrologtatni. A lakkréteg

felvitele utdn azt 80 gr/m® feliiletii szubsztrdtumra hen-
gereljik. Hasonldéan az el6z6 példihoz, az anyagot kelld
ideig tdroljuk, hogy a lakk kiszdradjon (pl. 24 6ra), majd
ezutdn a 20 4tvivs anyagot és a 24 szubsztritumot egy- 40
misto] mdr ismertetett médon szétvilasztjuk.

3. példa

Ezen példa esetén a 20 4tvivé anyagot ugyancsak 45
vikuumeljdrdssal fémezzilk. Ezutdn a 20 atviv§ anyag
fémezett feliletét a 24 szubsztritum feliletéhez ultra-
violett sugidrzdssal kezelt keresztkotésti fotopolimer
gyantdval kotjik. Az oldészert elpidrologtatjuk és az
4tvivs anyagot a 24 szubsztritumhoz hengereljitk. Ebben 50
a példdban a lakkal vagy az dtvivé anyagot, vagy a 24
szubsztritumot vonjuk be, minthogy mindkét lehet&ség
azonos eredményt biztosit. Hengerlés utdn a polimerizdl-
haté anyagot ultraviolett sugdrzassal kezeljiik.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljérds szubsztritum fémezésére, amelynek sordn
ismételten felhasznalhaté 4tvivd anyagot hasznilhatunk, 50
azzal jellenezve, hogy az dtvivg anyagra (20) fémrészecs-
kékbdl alkotott filmet visziink fel, amelynek vastagséga

kevesebb, mint 1000 A, majd a szubsztritum legalibb
egy 1észét a fémezett 4tvivé anyaggal egyitt lakkal
vonjuk be, majd a szubsztritumot és az 4tvivé anyagot
a lakknak olyan kezelését megelG6z8en hengereljiik Ossze,
amikor a lakkba a fémrészecskéket bedgyazzuk, majd a
lakkot kezeljitk, majd ezutdn az 4tvivé anyagot a szubsz-
tratumtol clvilasztjuk és ezdltal a szubsztritumon fényes
tiikrozd feltletet alakitunk ki; tovdbbd, hogy az dtvivé
anyagot a fémezési eljdrds ismétléds ciklusaiban Gjbol
felhaszndljuk. .

2. Az 1. igénypont szerinti eljirds foganatositdsdnak
mddja, azzal jellemezve, hogy a fémrészecskéknek az dt-
viv anyaghoz valé tapadési erejét a kezelt lakk eltédvoli-
tdsahoz szitkséges erfnél kisebbre 4llitjuk be.

3. A 2. igénypont szerinti eljdrds foganatositdsinak
madja, azzal jellemezve, hogy a lecsapatott fém vastag-
sdgat 500 A-ndl kisebbre dllitjuk be.

4. A 2. igénypont szerinti eljdrds foganatositdsdnak
mddja, azzal jellermezve, hogy fémet vagy aluminiumot
alkalmazunk, amelynek vastagsdga 50-250 A.

5. A 2. igénypont szerinti eljirds foganatositdsinak
médja, azzal jellemezve, hogy vagy az dtvivé anyag,
vagy a szubsztritum egyike hajlékony.

6. A 2. igénypont szerinti eljdrds foganatositdsanak
modja, azzal jellemezve, hogy legaldbb egy része a
szubsztratumnak és az dtvivd anyagnak hosszukds alakd
szovet.

7. A 2. igénypont szerinti eljirds foganatositdsdnak
mddja, azzal jellemezve, hogy poliuretdn lakkanyagot
alkalmazunk.

8. A 2. igénypont szerinti eljdrds foganatositdsdnak
médja, azzal jellemezve, hogy lakként ultraviolett sugdr-
zds hatdsdra keresztkotés{i gyantdt alkalmazunk.

9. A 2. igénypont szerinti eljdrds foganatositdsinak
modja, azzal jellemezve, hogy étvivé anyagként poli-
propilén, polietilén, poliészter, polivinilklorid, poliamid
és regeneralt celluldz alapu gyantdt alkalmazunk.

10. A 2. igénypont szerinti eljdrds foganatositdsinak
moédja, azzal jellemezve, hogy a lakkal a szubsztrdtum-
nak csak egy részét vonjuk be. '

11. Termék, azzal jellemezve, hogy az 1. igénypont
szerinti eljdrdssal van kialakitva.

12. Az 1. igénypont szerinti eljdrds fopanatositdsdnak
mdédja, azzal jellemezve, hogy a fémrészecskéket alumi-
nium, eziist, arany, réz, nikkel, on, platina fémekbél,
illetve ezen fémek Otvozeteibd) dllitjuk eld..

13. Fényes bevonati termék, azzal jellenezve, hogy
szubsztritumdnak (felilletének) legaldbb egy része lakkal
van bevonva, tovibbd, hogy a lakkban fémrészecskék
vannak szuszpenddlt alakban jelen, és hogy az igy ki-
alakitott film vastagsiga kevesebb, mint 1000 A.

14. A 13. igénypont szerinti termék kiviteli alakja,
azzal jellemezve, hogy a film aluminium, arany, eziist,
réz, nikkel, on, platina fémek csoportjdbdl vagy ezen
fémek otvozetébdl dll.

15. A 12. igénypont szerinti termék, azzal jellemezve,
hogy a fém aluminium, amelynek vastagsdga 50250 A.

16. A 12. igénypont szerinti termék, azzal jellemezve,
hogy a szubsztritum papir, karton, fa, bér vagy mi-
anyag.

17. A 12, igénypont szerinti termék kiviteli alakja,
azzal jellemezve, hogy a lakkot poliuretin lakk alkotja.

3 rajz, 7 dbra
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