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Envase de material flexible y flacido.

Envase constituido por un material laminar flexible y fla-
cido (1), particularmente aplicable para contener produc-
tos informes o productos faltos de consistencia, compren-
diendo una cavidad herméticamente cerrada (2), que esta
constituida por una base (3), por al menos una pared la-
teral (4) y por una porcién superior cerrada (5), en la que
puede disponerse una salida de dispensacién del produc-
to (6). El envase esta dotado de unos medios de agarre
y sustentacion (7), constituidos por al menos una lamina
de material sensiblemente rigido (8), parcialmente fijada
a uno de los cantos laterales (9), comprendiendo dicha
lamina una zona de fijacién (10) a la pared del envase y
al menos un ala libre plegable (11), unida a la zona de
fijacion por medio de una porcién a modo de bisagra (12).
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DESCRIPCION

Envase de material flexible y flacido.
Sector técnico de la invencién

La presente invencidn se refiere a un envase cons-
tituido por un material laminar flexible y flacido, sien-
do particularmente aplicable para contener produc-
tos informes o productos faltos de consistencia, com-
prendiendo dicho envase una cavidad herméticamente
cerrada, destinada a encerrar el producto contenido en
el envase y que estd constituida por una base, por al
menos una pared lateral y por una porcién superior
cerrada, en la que puede disponerse una salida de dis-
pensacién del producto.

Antecedentes de la invencién

Son ampliamente conocidos los envases constitui-
dos por materiales flexibles que contienen liquidos o
sustancias informes en su interior. Por ejemplo enva-
ses de bebidas, de productos cosméticos y/o de uso
clinico, alimentos granulados, etc. Generalmente, se
conforman de modo que comprenden una base y pa-
redes laterales, constituyendo en su conjunto una ca-
vidad hermética. El envase puede mantenerse erguido
cuando estd lleno del producto que contiene. La dis-
pensacién del liquido o sustancia informe, se realiza
por corte de la parte superior del envase o a través de
un tapén dispuesto generalmente también en la parte
superior del envase.

Los envases de este tipo presentan la ventaja que
se adaptan a la forma o contenido del liquido o sustan-
cia que comprenden, su transporte resulta mds facil y
se aprovecha mads el espacio donde estdn expuestos o
almacenados.

Sin embargo, los envases constituidos por mate-
riales flexibles presentan algunos inconvenientes de-
rivados de su constitucion flicida, que dificultan su
manipulacién. Uno de dichos inconvenientes es que
los envases pierden estabilidad a medida que se va
consumiendo el producto, de modo que inicamente se
mantienen erguidos cuando estan llenos del producto
contenido. Otro de los inconvenientes es que pueden
resultar incomodos de sujetar, puesto que se deforman
al aplicar pequeiias presiones.

Ademads, la operacién de apertura del mismo con-
lleva el vertido involuntario del producto contenido,
debido a que al sujetar o presionar el envase, éste
se deforma, vertiéndose muy facilmente el producto
contenido por la abertura de salida.

Para superar algunos de los problemas menciona-
dos, existen envases dotados de elementos rigidizado-
res, tal como alambres o varas de polimeros rigidos,
los cuales se disponen adheridos al material flexible
que constituye el envase.

Otro modo de evitar que el envase se doble o tor-
sione a medida que se va vaciando su contenido, con-
siste en practicar soldaduras no-lineales entre las 14-
minas flexibles que conforman el envase, o en la mis-
ma ldmina en el caso de tratarse de un envase fabri-
cado a partir de una ldmina flexible doblada. Una rea-
lizacién de este tipo es la descrita en la patente US
5,971,613 de Bell, pero en este caso, no se resuelve
el problema de poder manipular ficilmente el enva-
se, sin que el contenido sea vertido por la accion de
cogerlo o sustentarlo.

El envase de material flexible y flacido objeto de la
presente invencién aporta soluciones a los problemas
planteados, resultando un envase de cémoda manipu-
lacién y dotado de suficiente rigidez.
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Explicacion de la invencion

El envase objeto de la invencién, constituido por
un material laminar flexible y flicido, se caracteriza
porque estd dotado de unos medios de agarre y susten-
tacion constituidos por al menos una Idmina de mate-
rial sensiblemente rigido, parcialmente fijada a uno de
los cantos laterales que unen la base a la parte supe-
rior cerrada, comprendiendo dicha ldmina una zona
de fijacion a la pared del envase y al menos un ala li-
bre plegable, unida a la zona de fijacién por medio de
una porcién a modo de bisagra, de modo que el ala
puede disponerse adosada a la pared lateral, en su po-
sicidn plegada, o bien extendida, separada de la pared
lateral, en su posicién de sustentacion o agarre.

Segln otra caracteristica de la invencién, cada ala
libre plegable estd dotada de unos medios de asimien-
to.

El envase estd caracterizado porque en cada ala
libre los medios de asimiento estdn constituidos por
una cavidad o una abertura que facilita al usuario asir
el envase con la mano.

Segln otra caracteristica de la invencion, el enva-
se comprende dos alas libres unidas a una misma zona
de fijacion.

Breve descripcion de los dibujos

En los dibujos adjuntos se ilustran, a modo de
ejemplo no limitativo, unos envases de material flexi-
ble y flicido segun la invencidn, pudiéndose apreciar
en ellos sus caracteristicas y ventajas, a la vez que
facilitan la comprension de la invencién. En dichos
dibujos:

la Fig. 1 representa una vista en perspectiva de un
envase segtin la invencion, dotado de una ldmina rigi-
da en posicion plegada;

la Fig. 2 es también una vista en perspectiva del
envase de la Fig. 1, pero con la 14mina extendida;

la Fig. 3 muestra una vista posterior en perspectiva
de un envase segtn la invencion,

la Fig. 4 es también una vista en perspectiva de la
parte posterior del envase, segiin otro modo de reali-
zacion,

la Fig. 5 representa el envase de la Fig. 4 en situa-
cién de uso; y

la Fig. 6 ilustra otro modo de realizacién del enva-
se seglin la invencidn.

Descripcion detallada de los dibujos

Como puede apreciarse en los dibujos adjuntos, un
envase constituido por un material flexible 1, en parti-
cular aplicable para contener productos informes o de
poca consistencia tal como liquidos, cremas, alimen-
tos granulados, etc., comprende una cavidad cerrada
herméticamente 2, que a su vez estd constituida por
una base 3 y al menos una pared lateral 4 y una por-
cidn superior cerrada 5, pudiendo disponerse en dicha
porcién superior 5 una salida de dispensacién 6 del
producto contenido en el envase 1.

Generalmente, este tipo de envases se realizan a
partir de una ldmina flexible, que convenientemente
plegada, constituye un tinico cuerpo en forma de bol-
sa. Para garantizar la hermeticidad, se practican ter-
mosoldaduras en las paredes laterales 4 y/o en la por-
cién superior 5. El material laminar flexible empleado
para constituir el envase 1, suele ser una ldmina de pa-
pel o de plastico impermeable a liquidos.

El citado envase 1, esta dotado de unos medios de
agarre y sustentacion 7, que se conforman a partir de
una ldmina de material sensiblemente rigido 8. La 14-
mina 8 estd parcialmente fijada a uno de los cantos
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laterales 9 del envase 1, que unen la base 3 a la por-
cién superior cerrada 5, comprendiendo dicha ldmina
8, una zona de fijacién 10 a la pared del envase y al
menos una ala libre plegable 11, que estd unida a la
zona de fijacién 10 por una porcién a modo de bisa-
gra 12. El material del que estd constituida la Idmina
de material sensiblemente rigido 8, es preferentemen-
te cartén o cualquier otro material ligeramente flexi-
ble pero de mayor rigidez que el material flexible del
envase 1.

El envase 1 representado en las Figs. 1 a 3 com-
prende un ala libre plegable 11, mientras que las reali-
zaciones representadas en las Figs. 4 a 6, consisten en
envases 1 dotados de dos alas libres plegables 11 que
estdn unidas a una misma zona de fijacién 10. Eviden-
temente, son también objeto de la invencioén las reali-
zaciones con multiples alas libres plegables 11 unidas
a mds de una zona de fijacién 10.

En las Figs. 1, 3 y 4, las alas libres 11 estdn ado-
sadas a las paredes laterales 4, en su posicion plega-
da. Con esta posicion, se facilita el transporte de los
envases 1 y su almacenamiento. En el caso de com-
prender unicamente un ala libre 11, dispuesta en su
posicién plegada, el envase de material flexible y fla-
cido 1 se mantiene en posicién vertical cuando esta
lleno de producto. Por el contrario, el envase 1 pue-
de sustentarse incluso cuando esta vacio si el ala libre
plegable 11 se extiende desde la pared lateral 4, des-
cribiendo un movimiento de rotacién respecto un eje
X paralelo a la zona de fijacién 10. Para facilitar la
sustentacion de los envases dotados de una tnica ala
libre 11 cuando éstos estan vacios, la lamina de ma-
terial sensiblemente rigido 8 comprende ademds una
zona de fijacién 10, que estd provista de una exten-
sién 15 parcialmente fijada a la parte inferior 16 de la
pared lateral 4.

Alternativamente, si el envase 1 estd dotado de
medios de agarre y sustentacién 7 constituidos por
dos o mas alas libres 11, incluso cuando éstas es-
tan dispuestas adosadas a las paredes laterales 4 en
su posicidn plegada, el envase 1 se mantiene erguido
con producto informe o sin el mismo. Esta realizacién
corresponde a la representada en la Fig. 4.
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Cada ala libre 11 estd dotada de unos medios de
asimiento 13. En las Figs. 2, 5 y 6, se representan
dichas alas 11 en posicién extendida, permitiendo el
agarre del envase 1 de una manera comoda y préctica.
En todas las realizaciones representadas, los medios
de asimiento 13 estdn constituidos por un orificio 14
que permite el paso de la mano de un usuario, segtin
se aprecia en la Fig. 5. Aunque no aparecen ilustra-
dos, son también objeto de la invencién los medios de
asimiento 13 constituidos por mds de una cavidad u
orificio.

Para la dispensacién del producto, se ha previs-
to una salida de dispensacién 6, dispuesta preferente-
mente en el dngulo determinado por la porcién supe-
rior cerrada 5 y uno de los cantos laterales 9. Tal y
como se representa en las Figs. 1 a 5, la salida de dis-
pensacion de producto 6 presenta una embocadura 17
y un tapé6n 18.

Alternativamente, y de acuerdo con la realizacién
de la Fig. 6, la salida de dispensacién de producto 6
estd constituida por una linea de corte 19, consisten-
te generalmente en un debilitamiento o hendimiento
parcial practicado a la lamina flexible del envase 1.
Preferiblemente, la linea de corte 19 estd dispuesta
también en uno de los dngulos que definen la porcién
superior cerrada 5 y uno de los cantos laterales 9.

Debido a la presencia de la Idmina de material sen-
siblemente rigido 8, el envase constituido por un ma-
terial laminar flexible y flacido 1 objeto de la presente
invencién, es un envase dotado de estabilidad tanto
en condiciones de llenado total o parcial, como en el
caso de estar vacfo. La ldmina 8 y la base 3 aportan
estabilidad y rigidez al conjunto incluso cuando no se
utiliza el envase 1, acentuandose este efecto estabili-
zador y de rigidizacién, en aquellas realizaciones que
comprenden zonas de fijacion a la pared del envase
10 dotadas de extensiones 15 parcialmente fijadas a
la parte inferior 16 de la pared lateral 4.

Otro aspecto positivo y ventajoso del envase 1 ob-
jeto de la presente invencion, es que el usuario pue-
de manipularlo sin presionar las paredes laterales 4,
evitando de este modo el vertido involuntario del pro-
ducto informe contenido.
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REIVINDICACIONES

1. Envase constituido por un material laminar fle-
xible y flicido (1), particularmente aplicable para
contener productos informes o productos faltos de
consistencia, comprendiendo dicho envase una cavi-
dad herméticamente cerrada (2), destinada a encerrar
el producto contenido en el envase y que esta consti-
tuida por una base (3), por al menos una pared lateral
(4) y por una porcién superior cerrada (5), en la que
puede disponerse una salida de dispensacién del pro-
ducto (6), caracterizado porque estd dotado de unos
medios de agarre y sustentacion (7), constituidos por
al menos una ldmina de material sensiblemente rigido
(8), parcialmente fijada a uno de los cantos laterales
(9) que unen la base a la parte superior cerrada, com-
prendiendo dicha ldmina una zona de fijacioén (10) a
la pared del envase y al menos un ala libre plegable
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(11), unida a la zona de fijacién por medio de una
porcién a modo de bisagra (12), de modo que el ala
puede disponerse adosada a la pared lateral, en su po-
sicidn plegada, o bien extendida, separada de la pared
lateral, en su posicion de sustentacion o agarre.

2. Envase (1) segtn la reivindicacién 1, caracteri-
zado porque cada ala libre plegable (11) estd dotada
de unos medios de asimiento (13).

3. Envase (1) segun la reivindicacion 2, caracteri-
zado porque en cada ala libre (11) los medios de asi-
miento (13) estdn constituidos por una cavidad o por
un orificio (14) que facilita a un usuario el asimiento
del envase con la mano.

4. Envase (1) segtin una cualquiera de las reivindi-
caciones anteriores, caracterizado porque compren-
de dos alas libres plegables (11) unidas a una misma
zona de fijacion (10).
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FIG. 5

FIG. 6
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