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(54) Zariadenie na nanésanie farbiacej hmoty
(57) Cielom rieSenia je dosiahnut efektivne, %3 a5
kvalifika&ne nendrciné a dokonalé vyfarbo- : / 20 ©
vanie ozdobnych profilovanych pldch, najmd ) N\ LN 1
na podosvovych dieloch obuvi. Pritom je s “n B 7

treba vylutit zatekanie farby mimo uréené,

prevySené pldédky ozdobného profilu a stabi-

lizovat polohu farbeného dielu. Uvedeného

d&elu sa dosiahne tym, Ze nanéd$aci kotud

je orientovany kolmo na zvisle usporiadany N
brodiaci kotd¢ a pod rovinou vonkajSieho :
%ela nandfacieho kotdda je umiestnend
horizontdlna pracovnd plocha stola s volne
ulo¥enou manipuladnou doskou nesticou podos- (R
vovy diel. Funk®né plochy brodiaceho aj

nanidfacieho kotuda su dezénované a trvalo »
na seba doliehajd v désledku dvojsmerného

prufinového pritlaku. Naviac sd doplnené

stieradmi, tak¥e je zaistend konStantnd

hrubka vrstvy farbiacej hmoty pri prenasa-

ni. Jednoduch4 manipuldcia pri farbeni

vyluduje zmitky v ddsledku chybného vedenia

dielu.

obr. 1




265311 2

Vyndlez sa tyka zariadenia na nand3anie farbiacej hmoty na &asti profilovanych pléch,
najmi plastovych podosvovych dielov obuvi, pozostdvajice z hnaného brodiaceho kottda so
stieradom, ktory je umiestneny v zé&sobniku farbiacej hmoty.

Jednou z hlavnych poZiadaviek kladenych na sl&asni obuvnicku velkovyrobu je vysokd
produktivita préce, pri ktorej je v8ak nutné redpektovat rychlo sa meniace mdédne trendy.
Ospe&néd realizdcia tychto zémerov predpokladd okrem iného nahradzovanie &asovo ndroénej
rudnej préce mechanizédciou operédcii ako u vyrobnej linky, tak.aj pri zhotovovani jednotlivych
dielov obuvi. Pritom je v3ak nevyhnutné zaistit vysokd kvalitu a estetickd drovefi, Splnenie
tychto podmienok sa velmi taZko zabezpeluje najmd u podoSvovych dielov zhotovovanych tvarova-
nim plastov alebo gumovych vulkanizdtov, ktorymi je vybavovand prevaZnd Cast produkcie
obuvi. Spotrebitel u nich pofaduje nielen tvarové zdobenie a reliéfy, ale taktie% vytvéranie
rdznych farebnych kombindcii na bo&nych plochédch, tzv. reze pododvy. K docieleniu farebnych
d¢inkov vedd v podstate tri spbsoby. Prvy spodiva vo vytvarani farebnej kombindcie vstreko-
lisovanim podo¥vy v niekolkych fdzach pri pouZit{ farebne odli¥nych surovin. T4to metdda
vy¥aduje vstrekolisovacie zariadenie a formy komplikovaného telesného prevedenia. DalZou
velkou nevyhodou je skuto&nost, Ze tdto technoldgia umoZiuje iba jednoduchd farebnid kombindciu,
obmedzujlicu sa na dve a¥ tri nad sebou usporiadané slbeZné vrstvy. Druhy spdsob je zaloZeny
na dodato&nom nalepovani zv143t vyrobenych a farebne upravenych ozdéb na bo&né plochy polo-
tovarov podofiev. Vysoké ndroky na rulnd prdcu, zvlddtne vyrobné zariadenie a vy$3ie materiédlo-
vé ndklady vyludujl tento postup pre SirSie uplatnenie vo vyrobe. Tretia metdda spoliva
v dodatodnom farbeni &asti profilovanych pldch prevy3ujicich zdkladny povrch pododvy a tvoria-
cich zdobenie, ktoré si vytvarované silasne s tvarenim podo$vy vo forme. NandSanie farbiacej hmoty
sa d4 prevadzat bud rudne pomocou Ztetky, alebo nand$acim zariadenim. Ruéné farbenie nie je
v hromadnej velkovyrobe pouZitelné pre svoju kvalifikani a &asovd ndro&nost. Pre strojové
farbenie s zndme zariadenia, ktoré pozostdvajd z brodiaceho kotuda ponoreného &astou svojho
priemeru v nddobe s farbou. NandSanie farby na ur&ené plochy sa vykondva ruénym odvalovanim
rezu podo¥vy po valcovej ploche brodiaceho kotida. Nedostatodnd presnost vedenia pododvy
vo vertikdlnej polohe iba rukami pracovnika je &astou pri&inou nekvalitného nanesenia farby,
popripade ne¥iaddiceho zafarbenia aj z&kladného povrchu, &im je vyrobok znehodnoteny. Dal¥ou
priinou zmitkovitosti a nedostatkom zndmych zariadeni je nerovnomernd, menica sa hribka
vrstvy farbiacej hmoty na povrchu kotdda, %o je taktieZ? prilina zatekania alebo nedofarbenia.
Tieto nedostatky sa neodstrénia ani pouZitfm druhého, pren&Sacieho kotdda usporiadaného
nad brodiacim kotid&om, .lebo nie je mo¥né s ohladom na meniacu sa viskozitu farby natrvalo
nastavit konitantnd vrstvu, a to ani pouZitim systému stieracfch 11%t. Daldim zdrojom technic-
kych problémov si samotné farbiace hmoty, ktoré bud neposkytuji dostato&nd trvanlivost pri
noseni obuvi, alebo vy%aduji pri pouZiti polyuretdnovych lakov s tuZidlami vytvrdzovanie
za zvy¥enych tepldt, &o sa negativne odrdZa na kvalite materidlu podoSvového dielca.

Uvedené nedostatky odstrafiuje zariadenie podla vynédlezu, ktorého podstata spoliva
v tom, %e brodiaci kotu® mid na vonkaj$om &ele vytvarované dezénované vybranie, na ktorého
zvisld stenu dolieha dezénovani valcovd plocha nand$acieho kotdéa a na vodorovnid stenu
obvodovad Sast jeho vonkaj¥ieho &ela. Medzi vnitornym &elom nandSacieho kotdéa uloZeného
na hriadeli a drZiakom je umiestnend prva tlaénd pruZina, zatial ¢o kolmé rameno drZiaka
je posuvne ulo%ené v puzdre r&mu proti druhej tlalnej pruZine s nastavovacou maticou. Pod
rovinou vonkaj¥ieho &ela nand¥acieho kotdda je na stlpe uchyteny pracovny stdl s volne
uloZenou manipula&nou doskou pododvového dielu, ktorého boén¢ ozdobny profil je usporiadany
oproti valcovej ploche nandSacieho kotuda. Pracovny stdl je uchyteny zvierkami na prieénom

Sape stlpa.

Pokrokovost vyndlezu sa prejavuje hlavne v tom, Ze vytvorenim dezénovaného, vybrania
v brodiacom kotd&i sa umo¥nilo usporiadat nandSac{ kotud& kolmo nail a dosiahnut tak zdroved zvisld
orientdciu valcovej plochy, prendfajicej farbu na profilovand plochu. Tym sa vytvorili pred-
poklady pre podstatne presnej$iu a jednoduch¥iu manipuléciu s podofvovym dielcom pri farbeni
v horizontdlnej rovine, &o u zndmych zariadeni nebolo moZné. T4to poloha priniesla moZnost
dal8ieho zlep$enia préce pouZitim stola s manipuladnou doskou, ktord dokonale stabilizuje pres-
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ni polohu dielca a pracovnik mbZe ststredit svoju pozornost na presny pritlak pri farbeni. MoZnost
zmeny sklonu stola vo&i nan&aciemu kotddu zaistuje, %e za zhodnych optim&lnych podmienok sa d4 na-
nafat farba aj na rez podo$iev s rdznym sklonom k z&kladni{ - né¥lapovej ploche. Trvalé pru¥né
dotl4dcanie nand¥acieho koti¢a na vybranie brodiaceho kotdda a skuto&nost, Z%e sty&né plochy

si dezénované, zaisfuje v si¥innosti so stieracimi liZtami kon&tantnd hribku prend$anej

vrstvy farbiacej hmoty, a tym optimdlny prenos na profilovand plochu bez akéhokolvek zatekania
alebo zafarbenia neZiadicich pléch. Zariadenie podla vyndlezu zaistuje efektivne, kvalifikadné
nendroéné a dokonalé vyfarbovanie pododvovych dielcov, umoZiiujice operativne reagovat na

zmeny moédnych smerov a dosahovat vid&$iu estetickd drovetfi.

Dalej popisany priklad konkrétného vyhotovenia vynédlezu je schématicky zobrazeny na
vykresoch, kde znameni obr. 1 ndrysn§y rez zariadenia, obr. 2 ndrys stola, s &iastolnym
rezom uloZenim manipuladnej dosky a prie&nym rezom opracovdvanou podo¥vou, obr. 3 bokorys
stierada nandfecieho kotdda a obr. 4 bokorys Casti brodiaceho kotdfa so stieradom.

Brodiaci kotd& 1 (obr. 1) .Jje upevneny na hriadeli pneumatického motora 22 a &astou
svojho priemeru je ponoreny do farbiacej hmoty £ v zdsobniku 23. Na vonkajSom &ele 2 brodia-
ceho kotu&a 1 je vytvorené dezénované vybranie 3, na ktorého zvisld stenu dolieha dezénovand
valcovd plocha 7 nand$acieho kotdla 4 a na vodorovni stenu obvodovd Cast jeho vonkaj$ieho
dela 5. NandSaci kotdi¢ 4 je uloZeny otolne a posuvne na hriadeli 8, ukotvenom v drZiaku
11. Osi otéfania brodiaceho koti&a 1 a nandSacieho kotu&a 4 si navzdjom kolmé a pretfnaji
sa. Na néboji vnitorného &ela 6 nandSacieho kotid&a 4 je nasunuté axidlne loZisko 9. Medzi
axidlne loZisko 9 a &elnd stenu dutiny 13 drZiaka 11 je vsadend prvé tlacnd pruZina 10.
Kolmé rameno 12 drZiaka 11 je posuvne uloZené v puzdre 14 rédmu 21 a z jeho &ela vystupuje
vodiaci &ap 15 so z4vitom, na ktorom je navleené vielko 18, zaistené nastavovacou maticou
16. Medzi vie&kom 18 a puzdrom 14 je umiestnend druhd tladnd pruZina 17. O&inkom prvej
a druhej tlaénej pruZiny 10, 17 je nandSaci kotdé 4 trvalo dotldlany na steny dezénovaného
vybrania 3 brodiaceho kotud¢a 1. Proti pootdfaniu je kolmé rameno 12 zaistené kolikom 19
v drdfke 20 puzdra 14. Pod rovinou vonkaj$ieho ¢ela 5 nandSacieho kotidla 4 je usporia-
dand pracovnd plocha stola 27 (obr. 2), ktory je prostrednictvom objimok 26 upevnehy
nastavitelne vykyvne na priednom Zape 32 stIpa 25 ukotveného v stojane 24. Vertikdlnym
pohybom stlpa 25 v stojane 24 a vykyvovanim objimok 26 na prie&nom &ape 32 je moZné potrebnym
spbsobom upravit polohu stola 27. Pod nandSacim kotdom 4 je stbdl 27 opatreny vynimatelnou
odkvapévacou miskou 50. Na pracovni plochu stola 27 je uloZend manipuladnd doska 28, na
ktorej spodfva podo¥vovy diel p. Manipula&n& doska 28 je na stole 27 volne pohybliv4 na
guli&kéch 29. V dutine podo$vového diela p je vloZené vystuZné jadro 30 s ndstavcom 31.

Na bo&nej ploche podosvového diela p je vytvarovany ozdobny profil o, ktorého prevySujtdce
ploZky, ur&ené k naneseniu farby si nastavené proti valcovej ploche 7 nand$acieho kotiuca

4. Brodiaci kotd& 1 a nandSac{ kotu¢ 4 sd opatrené stierafmi 33, 34. Stiera& 34 nandSacieho
kotuda 4 je uchyteny na hlave 49 hriadela 8 pomocou konzoly 35, v ktorej je otolnd ty¢

38 so stieracou lidtou 39. Poloha stieracej listy 39 je prostrednfctvom nosnika 37 odvodend
od prvej nastavovacej skrutky 40, opierajicej sa o opierku 36. Nosnik 37 a konzola 35 su
spojené taZnou prufinou 41. Stiera& 33 brodiaceho kotu¢a 1 je uchyteny nosnou konzolou

42 na z&sobniku 23 a o vykyvny drZiak 43 neslci stieraciu listu 45 sa opiera Zelo druhej
nastavovacej skrutky 47 uchytenej v ndstavci 44. Medzi vykyvnym drZiakom 43 a néstavcom

44 je druh& taZnd pruZina 46.

Pred zapo&atim nand$ania farbiacej hmoty f sa upravi poloha stola 27 tak, aby ozdobny
profil o podo¥vového dielu p uloZeného na manipula&nej doske 38 bol umiestneny sibeZne
a oproti valcovej ploche 7 nandSacieho kotda 4. Potom sa naplni z&sobnik 23 farbiacou
hmotou f a po spusteni motora 22 sa uvedie do otddania brodiaci kotd& 1. Vplyvom tesného
styku sa pbsobenim trenia vyvolaného silou prvej a druhej tladnej pruZiny 10, 17 otdZa taktieZ
nand¥aci kotd& 4. Farbiaca hmota £ und3an4 stenami dezénového vybrania 3 brodiaceho kotd&a 1
sa pren&8a na dezénovand valcovi plochu 7 nan&Sacieho kotida 4. Sprévnej hribke farbiace] hmoty
£ sa v zdvislosti na jej hustote docieli jednak volbou hlbky dezénu a jednak nastavenim stieradov 33,
34. Po docielenf optimdlneho stavu sa na pracovni plochu stola 27 poloZi manipuland doska 28 s podoSvovym
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dielom p. Jeho Ziadica tuhost sa docieli vlo¥en{m vystuZného jadra 30 do dutiny. Posunom manipuladnej
dosky 28 sa privedie do kontaktu ozdobny profil o a nédnosom farbiacej hmoty f opatrend

valcovd plocha 7 nandSacieho kotdfa 4. Rotdciou nandSacieho kotua 4 sa dosiahne prenos
farbiacej hmoty £ na prevyZujice ploZky ozdobného profilu o rovnomerne po celom obvode.
Pracovnik pritom iba zaistuje vhodny pritlak pomocou n&stavca 31 jadra 30. Manipula&nd

doska 28 sa volne pohybuje po pracovnej ploche stola 27. Po ukonleni jednej ot&&ky pracovnik
uvolni pritlak, odoberie podosvovy diel p 2z manipuladnej dosky 28 a vytiahne z neho vystu%né
jadro 30. Pracovng cyklus sa potom opakuje.

Zariadenie podla vyndlezu je pouZitelné pre farbenie ozdobnych profilov r8znych dielov,
pre ktoré sa iba prispdsobia vystuZné jadréd a manipuladné dosky.

Optimdlneho farebného d&inku a vybornych dZitkovych vlastnosti sa dosiahne pouZitim
vhodnej farbiacej hmoty, akou je napriklad rozpid¥tadlovy lak na béze kopolyméru butadién =
- styrén - butadién, obsahujici abiesterovi Zivicu a upraveny na prislu3ny odtieil anorganic-

kymi alebo organickymi pigmentami.

PREDMET VYNALEZU

1. Zariadenie na nan&¥anie farbiacej hmoty na Zasti profilovanych pléch, najmd plasto-
vych pododvovych dielov obuvi, pozostévajice z hnaného brodiaceho koti¥a so stieradom,
ktory je umiestneny v zdsobniku farbiacej hmoty, vyznalené tym, Ze brodiaci kotdd (1) méd
na vonkaj¥om Sele (2) vytvarované dezénované vybranie (3), na ktorého zvisld stenu dolieha
dezénovand vdlcovd plocha (7) nandSacieho kotd&a (4) a vodorovnd stenu obvodovd &ast jeho
vonkajsieho &ela (5), a medzi vnitornym delom (6) nan&Sacieho kotdda (4), uloZeného na
hriadel (8) a drZiakom (11) je umiestnend prva tlafné pruZina (10), zatial %o kolmé rameno
(12) drZiaka (11) je posuvne uloZené v puzdre (14) rdmu (21) proti druhej tlalnej pruZine
(17) s nastavovacou maticou (16).

2, Zzariadenie podla bodu 1, vyznalené tym, Ze pod rovinou vonkaj3ieho &ela (5) nan&Sacieho
kottu&a (4) je na stlpe (25) uchyteny pracovny st81 (27) s volne uloZenou manipula&nou doskou
(28) podo¥vového dielu (p), ktorého bo&n§ ozdobny profil (o) je usporiadany oproti valcovej
ploche (7) nandSacieho kotd&a (4).

3. zariadenie podla bodu 2, vyzna&ené tym, Ze pracovny st8l (27) je uchyteny zvierkami
(26) na priednom &ape (32) stlpa (25).

3 vykresy
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