MD 3816 F2 2009.01.31

A A OO

MD 3816 F2 2009.01.31

(19) Agentia de Stat
pentru Proprietatea Intelectuala

an 3816 a» F2

(51) Int. CL: E04B 1/00 (2006.01)
E04B 1/12 (2006.01)
E04B 2/86 (2006.01)
E04C 1/40 (2006.01)
E04C 2/10 (2006.01)

12) BREVET DE INVENTIE

Hotirarea de acordare a brevetului de inventie poate fi
revocati in termen de 6 luni de la data publicirii

(21) Nr. depozit: a 2006 0172
(22) Data depozit: 2006.06.29
(41) Data publicirii cererii:

2007.12.31, BOPI nr. 12/2007

(45) Data publicirii hotérarii de
acordare a brevetului:
2009.01.31, BOPI nr. 1/2009

(71) Sodlicitant: S.A. R.LF., MD

(72) Inventatori: AGARCOV Alexandr, MD; AGARCOV A Natalia, MD

(73) Titular: S.A. RILF., MD

(74) Reprezentant: JENICICOVSCAIA Galina
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(57) Rezumat:

1

Inventia se referd la constructie, i anume la
blocurile termoizolante de constructie de cofraj
pierdut.

Conform primei variante a procedeului de
confectionare a unui bloc termoizolant de con-
structie de cofraj pierdut, se formeaza un bloc din
polistiren in formd de paralelipiped cu latimea
egald cu grosimea proiectata a peretelui cladirii, iar
cavitdtile pentru montarea armiturii §i turnarea
amestecului de constructie, de exemplu, a beto-
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2
nului, se taie cu un filament in blocul pregatit.
Conform variantei secunde, se confectioneaza o
dala din polistiren, care apoi se taie cu un filament
in blocuri aparte, latimea cérora se alege egald cu
grosimea proiectatdi a peretelui cladirii. Dupa
aceasta in blocul pregatit se taie cu filamentul niste
cavititi pentru montarea armaturii si turnarea ames-
tecului de constructie, de exemplu, a betonului.
Revendicari: 2
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Descriere:

Inventia se referd la constructie, si anume la blocurile termoizolante de constructie de cofraj
pierdut.

Este cunoscut un procedeu, care include confectionarea a doud dale din material termoizolant
poros, imbinate opus cu buiandrugi, astfel ca intre dale se formeazad un spatiu pentru operatiile
ulterioare de montare a armdturii $i umplerea acestui spatiu cu beton [1].

Dezavantajul acestui procedeu constd in necesitatea unor piese suplimentare pentru montarea
dalelor, cum ar fi buiandrugii, precum si necesitatea realizarii unor lucriri de montare aditionale
nemijlocit pe santier, ceea ce conduce la prelungirea termenului de constructie.

Cea mai apropiata solutie este un procedeu, conform carui in cadrul formarii blocului termo-
izolant, concomitent se formeaza cavititi pentru montarea armaturii i turnarea amestecului de
constructie [2].

Dezavantajul acestui procedeu constd in constructia compusd a dispozitivului de formare.

Problema pe care o rezolvd prezenta inventie constd in simplificarea constructiei
dispozitivului de formare, precum si in extinderea posibilititilor de obtinere a blocurilor
termoizolante.

Problema inventiei se solutioneaza prin aceea cd, conform primei variante a procedeului de
confectionare a unui bloc termoizolant de constructie de cofraj pierdut, se formeaza un bloc din
polistiren in forma de paralelipiped cu latimea egala cu grosimea proiectatd a peretelui cladirii, iar
cavitdtile pentru montarea armdturii §i turnarea amestecului de constructie, de exemplu, a
betonului, se taie cu un filament in blocul pregatit.

Conform variantei secunde, se confectioneazd o dald din polistiren, care apoi se taie cu un
filament in blocuri aparte, latimea cdrora se alege egald cu grosimea proiectatd a peretelui cladirii.
Dupi aceasta in blocul pregitit se taie cu filamentul niste cavititi pentru montarea armaturii i
turnarea amestecului de constructie, de exemplu, a betonului.

Procedeul include formarea blocului termoizolant din polistiren, folosind instalatii cunoscute,
tdierea ulterioard cu filament a cavitdtilor pentru montarea armdturii §i turnarea amestecului de
constructie, de exemplu, a betonului.

Procedeul se realizeaza in modul urmator.

Conform primei variante cu instalatii cunoscute §i printr-un procedeu cunoscut se formeaza
un bloc din polistiren in forma de paralelipiped, litimea carui corespunde grosimii proiectate a
peretelui cladirii. Apoi pe fateta superioard a blocului se aplicd sablonul si cu filament dupd acest
sablon se taie cavititi pentru montarea armaturii si pentru turnarea amestecului de constructie, de
exemplu, a betonului.

Conform variantei secunde, cu instalatii cunoscute si printr-un procedeu cunoscut initial se
confectioneazd o dald din polistiren, apoi aceastd dald se taie cu un filament in blocuri aparte in
formd de paralelipiped, latimea cdrora corespunde grosimii proiectate a peretelui cladirii, in
continuare pe fateta superioard a blocului se aplicd sablonul si cu filament se taie dupd acest
sablon cavititi pentru montarea armaturii i pentru turnarea amestecului de constructie, de
exemplu, a betonului.
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(57) Revendiciri:

1. Procedeu de confectionare a unui bloc termoizolant de constructie de cofraj pierdut, care
include formarea unui bloc din polistiren in formd de paralelipiped cu cavititi pentru montarea
armdturii i turnarea amestecului de constructie, caracterizat prin aceea ci litimea blocului din
polistiren se alege egald cu grosimea proiectatd a peretelui cladirii, iar cavititile pentru montarea
armdturii §i turnarea amestecului de constructie se taie cu un filament in blocul pregatit.

2. Procedeu de confectionare a unui bloc termoizolant de constructie de cofraj pierdut,
care include formarea unui bloc din polistiren in forma de paralelipiped cu cavitdti pentru
montarea armaturii §i turnarea amestecului de constructie, caracterizat prin aceea ci se
confectioneaza o dald din polistiren, care apoi se taie cu un filament in blocuri aparte in forma de
paralelipiped, latimea cdrora se alege egald cu grosimea proiectati a peretelui cladirii, dupa
aceasta in blocul pregitit se taie cu filamentul niste cavitdti pentru montarea arméturii i turnarea
amestecului de constructie.
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