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Menetelmd lasin tajvuttamiseksi tai kannat-
tamiseksi laitteissa, jolssa lasin muotoja
tai ominaisuuksia muutetaan ja Jotka lait-
teet muodostuvat pltk&nomaisista lasia kan-
nattelevista elimistd (2), jotka on sijol-
tettu tai siirretd&n olennaisesti vastaamaan
lasin haluttua muotoa. Lasia kannattelevina
Ja lasin kanssa kontaktissa olevina oslna
toimivat piltk&nomaisten elimien (2) pintaan
muodostetut korottavat osat (3).

Forfarande fdr bdéjning eller stddning av
glas 1 anordningar, i vilka glasets former
eller egenskaper &ndras och vilka anordnin-
gar bildas av longformiga organ (2), som

stoder glaset och som &r placerade ellerx

flyttas vasentligt att svara glasets oénskade
form. De hdjande delarna (3) som Aar formade
pAd ytan av de lAngformiga delarna verkar som
st odande och 1 kontakten med glasel varande

delar.
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LASIN TAIVUTUSMUOTTI JA MENETELMA LASIN TAIVUTTAMISEKSI

Keksintd kohdistuu lasin taivutusmuottiin tai lasia kannatte-
leviin elimiin lasin k&sittelyjadrjestelmiss&d kuten karkaisu-
laitteissa. Keksinndén avulla parannetaan muotin muunnelta-
vuutta seka lamitys- ja jaahdytysilman kiertoa varsinkin la-

sin alapinnalla.

Ennestaan tunnetaan suomal. kuulutusjulkaisusta n:o 80870 la-
sin taivutusmuotti, jossa pitkanomaisten putkien avulla muo-
dostetaan kaareva muotti, jonka paalle lasi lammittyaan tai-
puu. Putkilla voidaan tehdd samanaikaista heilahdusliiketta
taivutusvaiheen lopussa, jolloin valtetaan paikallaan pysyva
viivakosketus. Jokaista taivutusmuotoa vastaavasti pitaa olla

omat putkia kannattelevat muotolevyt.

Em. julkaisun mukaisen ratkaisun haittoina on, ettad putket
pitadd tuoda erikoisen lapivientikappaleen avulla uunista ulos
jotta niitd voidaan tietyn vipujarjestelman avulla liikuttaa.
Lisdksi putken tukipinnan on toimittava laakerina ja ongelma-
na on kuluminen Korkeassa lampdtilassa tapahtuvassa liikkees-
sd. Myds pienikin taivutussateen muutos edellyttaad uudet muo-
tolevyt. Kun kaarevan muottimuodon muodostavilla putkilla on
tietty etaisyys toisistaan, tapahtuu lasin taipumisvaiheen
aikana lasin reunaosan putoaminen putkelta toiselle, koska
lasi ei enda taivuttuaan ole yhta levea kuin alunperin suora-
na putkien paadlle laskettuna. Mydés suoran lasin leveys voi
olla epasopiva putkijakoon nadahden niin, etta lasia ei Vvoida
asettaa stabiilisti pelkkien putkien varaan. Valitukien ra-
kentaminen putkien valiin on hyvin vaikeaa. Karkaisuvaiheessa
tulee myés ongelmia em. julkaisun mukaisessa muotissa, koska
putket estavat ilman kierron lasin alapinnassa. Putket jaah-
tyvat jaahdytysvaiheessa nopeammin kuin lasi aiheuttaen pai-
kallisia lampotilaeroja. Edelleen muotissa on taivutus mah-
dollista vain yhteen suuntaan eikd tynnyrimdaista muotoa ole

mahdollista saada aikaiseksi.

Keksinnon mukaisella menetelmdalld ja muotilla saadaan ratkai-



2 87643

seva parannus aikaan edella esitettyihin epadkohtiin nahden ja
valtetaan taysin tietyt haitat. Keksinnélle on tunnusmerkil-

listd se, mitd on esitetty patenttivaatimuksissa.

Keksinndén tarkeimpind etuina voidaan pitaa, etta jadhdytys-
ja lammitysilma padsee kiertamaan myds lasin alapinnassa.
Kannatusputkien pydrittamisestd voidaan luopua, koska lasile-
vy jaahtyy nopeasti alapinnastaankin eika kosketusjalkia ta-
ten synny kovin helposti. Samoin kannatusputket ovat yksin-
kertaisia putkia aseteltuna ainoastaan muotolevyjen paalle.
Lasilevyn reunan kannatus voidaan jarjestda yksinkertaisella
tavalla ja kayttamalla vaihdettavia ja siirrettavia eri ko-
koisia holkkeja lasin kontaktielimind, saadaan tynnyrimaisia

muotoja aikaiseksi ja vapaa ilmankierto lasilevyn alle.

Seuraavassa keksintdd selitetdadn lahemmin viittaamalla ohei-
seen piirustukseen, jossa

Kuvio 1 esittdaa taivutusmuotin osaa.

Kuvio 2 esittaa vaihdettavaa Ja siirrettavaa holkkia.
Kuvio 3 esittadd lasin taipumista paasta katsottuna.
Kuvio 4 esittaa lasin reunan kannatinta sivusta katsottuna.
Kuvio 5 esittda lasin reunan kannatinta.

Kuvio 1 esittd3 muotolevyn 1 padlle asetetuista putkista 2
muodostettua taivutusmuotin tai lasin kannatusmuotin osaa,
jossa putkiin on asennettu holkkeja 3. Holkit 3 varsinaisesti
kannattelevat lasin. Muotolevyssd 1 on urat jokaiselle put-
kelle, jolloin ne pysyvat mdaratyllad etadisyydelld toisistaan.
Holkkeja voidaan vapaasti siirrelld putkia pitkin ja tynnyri-
madinen taivutus saadaan kun asetellaan korkeampia holkkeja
muotin p&&ta lahestyttaessa. Holkit ovat sopivimmin huonosti
lamp6a johtavasta materiaalista valmistettuja kuten keraami-
sia renkaita. Holkkien pitda kest&ad myds korkeita lampétiloja
vahintaan 600°C. Holkkien kayttd takaa ilman kierron myds
jaahdytysvaiheen aikana kun lasilevy on laskeutunut muotin

pinnalle.

Samoja muotolevyja 1 kaytettadessa voidaan saada aikaan toi-
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sistaan hieman poikkeavia taivutusmuotoja kun holkkien kor-
keudella saadetadn lasin lopullista muotoa. T&lldin esim.
muotin reunaosille tulevat putket varustetaan kaikkein kor-
keimmilla holkeilla ja holkkeja madalletaan tasaisesti niissa
putkissa jotka sijoittuvat aina alemmas ja alemmas muotin
pohjalle. Vastaavasti taivutusta voidaan loiventaa painvas-

taisella holkkien korkeusjarjestelylla.

Lisaksi hieman toisistaan poikkeavia taivutusmuotoja saadaan
aikaan kayttamalla erikorkuisia holkkisarjoja samojen muoto-
levyjen ja putkien kanssa. Vaihtamalla matalemman holkkisar-
jan tilalle korkeammat holkit saadaan talldéin hieman edellis-
ta kaarevampi muoto. T&llaisia toisiaan lahella olevia taivu-
tusmuotoja tarvitaan taivutetuissa eristyslaseissa ja useam-

pikertaisten ikkunoiden laseiksi.

Kuviossa 2 on eras holkki 3 leikkauskuvana. Holkin ulkopinta
on lievasti tynnyriméinen, jolloin valtetaan mahdollisten te-

ravien painaumien syntyminen lasiin.

Kuviossa 3 esitetddn lasin 5 taipumistapahtumaa holkkien 3
varassa. Kaaviokuvasta selviad, miten taipumisen johdosta
lasin leveys pienenee ja lasi 5' putoaa kannattimien varasta
alempien kannattimien varaan. Putoaminen aiheuttaa joko lasin
sarkymisen tai jalkeenpdin havaittavan muotovirheen lasin

reunaosalla.

Kuviossa 4 on esitetty sivultapain lasin reunankannattaja,
joka voidaan asentaa kahden vierekkaisen putken 2 varaan.
Kannatin tukeutuu putkista 2 sankamaisten ulokkeiden 7 avulla
siten, ettd kannattimen tukipinnan 6 korkeus on hyvin lahella
suoraa linjaa, joka kulkee vierekkaisten holkkien 3 ylapinto-
jen kautta kuten katkoviivalla naytetty. Kannattimia voidaan
helposti asentaa siihen kohtaan, miss& niita kulloinkin tar-

vitaan.

Kuviossa 5 esitetdadn kannatin vinosti nahtynd ja putkien 2

padalle asennettuna. Kannattimen tukipinta 6 on jaettu osiin,
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jotta kannatin ei haittaisi ilmankiertoa. Kannattimen ylapin-
ta voidaan sdataa mydés lasilevyn tasoon siten, ettd kannatti-
men sangoille 7 on urat putkessa 2 ja osat 6 saatyvat talldin
putkien 2 muodostamaan tasoon. Tamd tulee kyseeseen silloin

kun erillisid holkkia 3 ei kaytetada reunaosalla.

Keksinndén mukaisten reunakannattajien kiinnitykselle on omi-
naista etta putket 2 taytyy olla varustettu joko korokeosilla
tai urilla sankaelimia 7 varten, jolloin urien valit putkissa
toimivat korokeosina jotta reunakannatin voidaan kiinnittaa
putkien varaan. Korokeosat ja reunakannattimet riippuvat siis
toisistaan muodostaen keksinndéllisen parannuksen tunnettuihin

menetelmiin ja laitteisiin nahden.

Keksintd ei ole rajoittunut vain esitettyihin suoritusmuotoi-
hin vaan sitd voidaan muunnella oheisten patenttivaatimusten
madrittaman keksinnéllisen ajatuksen puitteissa. Korokeosat
kuten holkit voidaan vapaasti sijoittaa kannatinelimille ja
ne voivat olla taajemmassa reuna-alueilla ja harvemmassa muo-
tin pohja-alueilla. Tynnyrimdisyyteen p&astaan kun korokeosia
on muotin paissada tai korokeosat ovat korkeampia muotin

paissa.
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PATENTTIVAATIMUKSET

1. Menetelmd lasin taivuttamiseksi tai lasin kannattamiseksi
lajtteissa, joissa lasin muotoja tai ominaisuuksia muutetaan
ja Jjotka laitteet muodostuvat pitkanomaisista lasia kannatte-
levista elimista (2) , jotka on sijoitettu tai siirretaan
olennaisesti vastaamaan lasin haluttua muotoa tunne t-
t u siitd, ettda lasin reunan putoaminen taivutustilanteessa
kannatinelimelta (2) toiselle estetdan pitkanomaisten elimien

(2) valiin muodostetuilla lisakannattajilla (6).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelma tunnettu

siita, ettd lisakannattajat (6) tukeutuvat elimiin (2).

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelma tun -
nettu siitd, ettd lisadkannattajat (6) tukeutuvat sanka-
maisten osien (7) avulla elimiin (2) muodostettuihin uriin
tai elimien (2) pintaan, 3jolloin elimet (2) on varustettu la-

sia kannattelevilla korottavilla osilla (3).

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen menetelma tunnettu
siita, etta korottavat osat (3) ovat vaihdettavia ja niiden
korkeuksia muuttelemalla muodostuu erilaisia lasin taivutus-

muotoja.

5. Lasin taivutusmuotti tai kannatuslaite, joka kasittda pit-
kdnomaisia elimid (2), joiden varaan lasi lasketaan 3ja jotka
on sijoitettu olennaisesti siihen muotoon tal ne siirtyvat
siihen muotoon, joka lasille halutaan tunnettu sii-
ta, ettd elimien (2) valitilassa on lasin lisakannattimia (6)
joiden kannatuskorkeus on olennaisesti kahden vierekkaisen

kannatuselimen (2) ylapintojen kautta kulkevalla tasolla.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukéinen muotti tai kannatuslaite
tunnettu siitd, etta lisakannattimet (6) ovat elimien

(2) varassa.
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7. Patenttivaatimuksen 5 tai 6 mukainen muotti tai kannatus-
laite tunnettu siitd, ettd elimet (2) on varustettu

lasia kannattelevilla halutunkorkuisilla korokeosilla (3).

8. Patenttivaatimuksen 5 tai 6 mukainen muotti tai kannatus-
laite t unnettu siitd, etta kannatuselimet (2) on

varustettu urilla, joihin lisdkannattimet (6) tukeutuvat.

PATENTKRAV

1. Férfarande £dr béjning eller stddning av glas i anordnin-
gar, dar former eller egenskaper av glas andras och vilka
anordningar formas av langformiga organ (2), som stéder glas
och som &r placerade eller flyttas att svara vasentligt
glasets onskade form Kk annetecknat av, att glas-
kantens fall fraAn ett stédorgan (2) till ett annat i boj-
ningstillstdnd hindras med hjalp av tillsatsstdéd (6) formade

mellan de langformiga organen (2).

2. Férfarande enligt patentkravet 1 k annetecknat

av, att tillsatsstoden (6) stdédjer sig pAd organen (2).

3. Férfarande enligt patentkravet 1 eller 2 k anne -
t ecknat av, att tillsatsstdden (6) stddjer sig med
hjalp av skalmformiga delar (7) pa inskarningar formade i
organen (2) eller pd ytan av organen (2), d& organen (2) ar

fsrsedda med hdjande delar (3), som stoder glaset.

4. Forfarande enligt patentkravet 3 k annetecknat
av, att de héjande delarna (3) &r bytbara och genom andring

av deras héjder bildas olika bdjningsformer foér glaset.

5. En bdjningsform eller stdédanordning fér glas, som omfattar
laAngformiga organ (2) pA vilka glaset falles och vilka ar
placerade vasentligt enligt den form eller de flyttar till
den form, som énskas fér glaset k a nne tecknad av,
att i mellanrum av organen (2) &r tillsatsstod (6) £6x glas,

vars stédningshdjd finns vasentligt i planet, som gdr via
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dvre ytor av tvA sida vid sida liggande stoédorgan (2).

6. En form eller stédanordning enligt patentkravet 5 k a n -
netecknaid av, att tillsatsstdéden (6) &r stodda av

organen (2).

7. En form eller stédanordning enligt patentkravet 5 eller 6
k Aannetecknad av, att organen (2) ar férsedda med

héjningsdelar (3) av dnskade héjd, som stoder glaset.
8. En form eller stédanordning enligt patentkravet 5 eller 6

k annetecknad av, att stdédorganen (2) ar foérsedda

med inskarningar, pA vilka tillsatsstéden (6) stédjer sig.

.....
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