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La présente invention se rapporte & un dispositif pour
remuer le gidteau de filtration dans la zone de filtration des
presses 3 bandes filtrantes, et en particulier, des machines
38 deux bandes filtrantes pour la déshydratation des boues.

La déshydratation par gravité dans une presse 3 bandes
filtrantes a pour but d'éliminer 1'eau facilement séparable
présente entre les particules de matidre solide. Par cette
opération, les particules de matidre solide, ayant de préfé-

rence une structure flocul@e, viennent en contact, ce qui leur

- confére une certaine ré&sistance mécanique au cisaillement. Ceci

est nécessaire pour que les matidres solides puissent supporter
les efforts de cisaillement auxquels elles sont soumises au
cours de la d&shydratation qui a lieu ensuite entre deux

bandes filtrantes délimitant une zone en forme de coin.

I1 est connu de déposer la suspension sur la bande fil-
trante 3 l'entrée de celle-ci et de laisser s'@couler libre-
ment l'eau qui s'en &chappe avant de 1l'&vacuer au moyen d'une
cuve collectrice.

D'apr&s la demande de brevet allemand n° 3 004 005, on
connait un dispositif de d&shydratation comportant une section
de filtration”qui se présente sous la forme d'un tamis i
mailles mobile, sur lequel on verse la matidre 3 filtrer et
sous lequel sont prévues des barrettes de raclage s'appliquant
confre le tamis, pour enlever 1'eau ayant traversé le tamis
48 mailles et la diriger vers la cuve collectrice.

L'inconvénient inhé&rent & une déshydratation par gravité,
mise en oeuvre de cette fagon, réside dans la résistance 3 la
filtration qui se développe dans le giAteau de filtration. En
effet, des petites particules de matidre solide sont entrali-
nées par le filtrat jusqu'au voisinage ou jusque sur 1'élément
filtrant ol elles s'accumulent en empéchant le libre passage
du filtrat.

L'invention s'est fixé pour but de procurer un disposi-
tif pour brasser le giteau de filtration dans la zone de fil-
tration des presses 3 bandes filtrantes, grice auquel la résis-
tance opposé&e & la filtration par le giteau de filtration est
anihilée et 1'eau intermédiaire est &liminée, afin d'obtenir

un meilleur taux de déshydratation. Selon 1'invention, ce but est
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atteint par un dispositif qui se caractérise en ce qu'une ou
plusieurs cordes multi- ou monofilaires sont tendues trans-
versalement ou obliquement par rapport A la direction du
moﬁvement de la bande filtrante, sur toute la largeur de
celle~ci, entre la bande filtrante et le gdteau de filtrationm.
Afin de souﬁettre le gdteau de filtration, 2 un effet de ‘
drainage favorisant sa déshydratation, une autre caractéris-
tique de l'invention pré&voit de disposer, transversalement
au-dessus de la bande filtrante, une bafre transversale 3
laquelle sont fixées 3 intervalle, & la mani&re des dents
d'un riteau, des tiges touchant la bande filtrante, auxquelles
les cordes sont fixées, le cas &chéant.

Par ce moyen, on assure un brassage du giteau de fil-
tration dans la zome de filtration et, partant, une augmen-
tation considérable de 1'efficacité de la déshydratation.'

D'autres caractéristiques et avantages de l'invention
ressortiront de la description qui va suivre, faite sans
aucuﬁ caractére limitatif, en référence aux dessins annexés,
dans lesquels :

~ la figure | est une vue schématique d'une machine
de déshydratation ;

- la figure 2 illustre la disposition des cordes ;

- la figure 3 représente la disposition d’une barre
transversale comportant des tiges ;

- la figure 4 illustre une combinaison de tiges et
de cordes ; )

- la figure 5 représente une barre transversale avec
des cordes de trainage ; et

- la figure 6 est une vue en coupe effectuée selon une

~ligne paralléle aux cordes de la figure 5.

La figure | représente, en vue latérale, une machine
de déshydratation 3 deux bandes filtrantes, c'est-3-dire, une
presse 3 deux bandes 1. Celle-ci présente umne zone de filtra-
tion 2 3 laquelle fait suite une zone cunéiforme 3 et se
termine par une zone de pressage 4. Autour des cylindres su-
périeurs des différentes zones de déshydratation, passe la
bande filtrante supérieure 5, et il en est de méme pour la

bande filtrante inférieure 6. Le gdteau de filtration 7 devant
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étre déshydraté, est(eﬁtrainé entre les deux bandes filtranteg
5 et 6. Le cylindre de renvoi postérieur est suffisamment dé-
calé en arrié&re pour qu'uné zone dé filtration 2 se forme
avant que les deux bandes filtrantes 5 et 6 se rapprochent
progressivement dans la zone cunéiforme., Au-dessus de 1'entrée
d'alimentation de la zone de filtrqtion 2 sont disposées,
l'une derri&re 1'autre, plusieurs barres transversales 8
dont la fonction sera expliqude plus loin. Dans la zone de
préssage, les cylindres sont dispos&s de mani&re i imposer
aux bandes filtrantes 5 et 6, entre lesquelles est interposé
le giteau de filtration 7, une ou plusieurs déviations en S.

La figure 2 est une vue en coupe a plus grande &chelle
de 1a zone de filtration 2. Comme on le voit, une ou plusieurs
cordes multi- ou monofilaires 9 sont tendues transversalement
sur toute la largeur de la bande filtrante 6, de facon 2
s'appliquer contre ou % &tre 3 une faible distance au-dessus
de la bande filtrante inférieure 6. Toutefois, cette tension
n'est pas forte, les cordes &tant plutdt liches. Il est
également avantageux de monter une spatule 14 au-dessus de 1la
bande filtrante 6, en amont des cordes 9, afin d'éviter que
le gdteau de filtration 4 ne dépasse la hauteur voulue. Le
gdteau de filtration 7 est transporté sur la bande filtrante
6 dans la direction de filtration indiquée par la fl&che, et
pendant son transport, l'eau qu'il contient s'&goutte par
gragiggié travers la bande filtrante. Lorsque le giteau de
filtriﬁion 7 a &t& poussé au—-dessus des cordes s'&tendant
transversalement au-dessus de la bande filtrante, il se produit
nécessairement une destruction de la couche d'arrét du glteau
de filtration et la formation d'une nouvelle structure poreuse
dans celui~ci. Ceci a pour conséquence, comme des.essais 1'ont
confirmé, que 1'on obtient un taux de déshydration plus &levé@.
Sur la figure, ce fait est symbolisé par des gouttelettes de
filtrat 15.

La figure 3 est une vue en coupe de la bande filtrante
6 sur laquelle le gdteau de filtration 7 est transporté. Sur
chaque c06té de la bande filtrante 6, est disposd un limiteur
de format 10 dont la forme ressort de 1'examen de la figure.

Au-dessus du gdteau de filtration, qui a la hauteur habituelle,
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est simplement disposée la barre transversale 8, laquelle est

fixée sur les cdtés du limiteur de format 10, A cet endroit
se trouvent &galement les points de fixation des cordes 9,
comme on le voit sur la figure 4. Sur toute la largeur de la
bande filtrante sont réparties, 3 peu prés uniformément, plu-
gieurs tiges mobiles 11, Celles-ci ont pour fonction de for-
mer dans le gdteau de filtration 7 des sillons longitudinaux.
La suspension mobile des tiges 1l a pour but de permettre &
celles-ci de reposer constamment sur la bande filtrante. La
fornation des sillons dans le glteau de filtration se traduit
par un effet supplémentaire de drainage du fait que 1l'eau
peut s'accumuler dans ces sillons avant de s'écouler 3 tra-
vers le fond peut obstrué de ces derniers pour traverser la
btande filtrante 6.

La figure 4 montre en plan 1la bande filtrante 6 et le
gdteau de filtration 7. Sur le coté, est représentd un limi-
teur de format 10. La barre transversale 8, ainsi que les
tiges 11 sont fixées transversalement au—-dessus de la bande
filtrante. De plus, & chaque tige 11 sont &galement fixés,
de maniére trés lache, des cordes 9 de fagon que chaque &lé-
ment de corde 9 forme une boucle. L'avantage de ces disposi-
tions réside dans le fait qué; en plus de la formation des
sillons, un brassage du giteau de filtration est réalisé
au moyen des cordes 9.

Enfin, on a encore représenté@ sur les figures 5 et 6
le montage de cordes de trainage 12. La figure 5 est une vue
en plan de la bande filtrante 6 et du gdteau de filtration
7, représentant la barre transversale 8 fix&e au limiteur de
format 10, déns laquelle les tiges 11 ont &té remplacées
simplement par des cordes de trainage 12 qui pendent librement
de mani&re 3 glisser sur la bande filtrante 6, Afin d'éviter
que les cordes de trainage 12 flottent sur le gdteau de fil-
tration 7, on a prévu 3 leurs extrémités, de petits poids 13.

La figure 6 est une vue en cohpe effectuée 3 travers
la barre transversale B 3 laquelle les cordes de trainage 12
sont articulés. Celles-ci s'&tendent jusqu'd la bande filtrap-
te 6-en traversant le gidteau de filtration 7, les poids 13
attachés 2 leurs extrémités contribuant 3 la formation des

sillons.
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L'essentiel est de r8aliser un brassage du giteau de
filtration 7 reposant sur la bande filtrante 6 au moyen des
cordes 9 et/ou des tiges 11. Ceci assure une augmentation

conéidérable du taux de d&shydratation du giteau de filtration.
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REVENDICATIONS

1. Dispositif pour remuer le gdteau de filtration dans
1a zone de filtrage des presses 3 bandes filtrantes, en par-~
ticulier, des machines 3 deux bandes filtrantes pour la
déshydratation des boues, caractérisé en ce qd'une ou plu-
sieurs cordes multi- ou monofilaires (9) sont tendues trans-
versalement ou obliquement par rapport 3 la direction du mou-
vement de la bande filtrante, sur toute la 1érgeur de celle-ci,
entre la bande filtrante (6) et le gateau de filtratiom (7).

2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé
en ce que les points de fixation des cordes (9) sont disposés
de part et d'autre de la bande filtrante (6).

3. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce qu'une barre transversale (8) est disposée dans le sens
de la largeur et au-dessus de la bande filtrante, en ce que,
sur cette barre transversale, sont mont&es 3 intervalles 3 la
mani&re des dents d'un riteau des tiges moBiles verticales
(11), et en ce que sur chacune de ces tiges (l11) s'effectue
la fixation d'une corde.

4. Dispositif selon 1'une quelconque des revendications
1”8 3, caractérisé en ce que les cordes (9) sont fixées sans
tension.

5. Dispositif selon la revendication 3 ou 4, caractérisé
en ce qhe des cordes de tfainage (12) sont fixBes aux extré-
mités des tiges.

6. Dispositif selon la revendication 5, caractérisé en
ce que des poids (13) sont fixés aux extrémités des. cordes

de trainage (12).
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