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1

-Predm8tem vyndlezu je pokoveny vyrobek,
tvoFeny interpolymernim substratem vyro-
bitelnym t¥istupiiovym postupem, obsahuji-
cim 5 a% 50 % hmotnostnich (meth)akrylatu,
5 aZ 35 procent hmotnostnich zesitovaného
kopolymeru styren-akrylonitril a 15 aZ 90
procent hmotnostnich nezesitovaného ko-
polymeru styren-akrylonitril, a nanesenym
povlakem niklu, mé&di nebo st¥ibra.
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Vynédlez se tykd vyrobku z pokoveného
interpolymeru (meth)akrylat/styren/akrylo-
nitril. Tento vyrobek je pouZitelny jako po-
kovend souddst motorovych vozidel, zafi-
zenl a instalaci.

Interpolymer, ktery tvoli substrdt vyrob-
ku podle vyndlezu, je zndmy a je popsén v
patentu USA & 3944631 autora A. J. Yu
a dalsich jako termoplastickd kompozice,
odolnd v@c¢i rdzu a povétrnosti. Citovany
patent uvadi pouZitelnost jako ndhrady za
akrylonitril-butadien-styrenové pryskyiice
(ABS), ale nenavrhuje, Ze by interpolymer
bylo moZno pokovovat.

Je znamo, Ze ABS pryskyfice je moZno
pokovovat z toho divodu, Ze je v nich pii-
tomna oxidovatelnd butadienovd sloZka (viz
napfriklad patent USA ¢&. 3764 487 autora
H. Yamamoto a dal$ich, sloupec 1, ¥, 61 aZ
sloupec 2, ¥. 20, Modern Elektroplating, F.
A. Lowenheim, tfeti vydéni, John Wiley and
Sons, Inc., New York, N. Y., str. 640, ,,The
ABC’s of Electroplating ABS”, autor N. A-
nis, Plastics Engineering, str. 14 aZ 17, le-
den 1977 a ,Electroless Plating of Plas-
tisc”, autor G. A. Krulik, ]J. of Chem. Educ,,
sv. b5, &. 6, str. 361 aZ 365, ferven 1978).

Predmé&étem vynédlezu je pokoveny vyro-
bek, jehoZ podstata spodivd v tom, Ze je
tvofen

1) substrdtem obsahujicim interpolymer
zesitovaného (meth)akrylatu, zesitovaného
kopolymeru styren-akrylonitril a nezesito-
vaného kopolymeru styren-akrylonitril a

2) nanesenym kovovym povlakem.

Interpolymer, tvofici substrat vyrobku po-
dle vynélezu, pfestoZe neobsahuje oxidova-
telnou butadienovou sloZzku, je vhodny k
pokovovani b&Znym zptisobem.

Vyraz ,interpolymer zesitovaného (meth]-
akrylatu, zesitovaného kopolymeru styren-
-akrylonitril a nezesitovaného kopolymeru
styren-akrylonitril” zahrnuje typ interpoly-
mernich kompozic, popsany v patentu USA
¢. 3944 631 autora A. J. Yu a dal§ich. Tyto
interpolymerni kompozice se pfipravuji
trojstupiiovou postupnou polymeraci:

1. Emulzni polymerace monomerni nésa-
dy [zde oznalované jako ,,(meth)}akrylat”]
alespoii jednoho C2-Cio alkylakrylatu, CsCaz
alkylmethakryldtu nebo jejich kompatibilni
smé&si ve vodném polymeratnim prostiedi
v pfitomnosti G¢inného mnoZstvi vhodného
di- nebo polyethylenicky nenasyceného si-
tovaciho ¢inidla pro uvedeny monomer, pii-
¢emZ vyhodnymi monomery jsou C4-Cs al-
kylakrylaty.

2. Emulzni polymerace monomerni nésa-
dy styrenu a akrylonitrilu ve vodném poly-
meracnim prostfedi, rovné&Z v pfitomnosti
uéinného mnoZstvi vhodného di- nebo po-
lyethylenicky nenasyceného sitovaciho ¢i-
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nidla pro monomer, p¥fifemZ polymerace se
provadi v pfitomnosti produktu stupné 1,
takZe sesitovany (meth)akryldt a zesitova-
ny styren-akrylonitril vytvo¥i interpolymer,
ve kterém se pfisluiné fdze obklopuji a/ne-
bo prostupuiji.

3. Bud emulzni, nebo suspenzni polyme-
race monomerni nédsady styrenu a akrylo-
nitrilu v nepfitomnosti sitovactho ¢inidla,
v pritomnosti produktu ze stupn& 2 za vzni-
ku konefné interpolymerni kompozice.

Je-li to Z&douci, je moZno pofadi stupiii
1 a 2 pfevratit.

Ziskany produkt obsahuje asi 5 aZ asi
50 % hmotnostnich alespoii jednoho zesito-
vaného (meth)akryldtu, asi 5 aZ asi 35 %
hmotnostnich zesitovaného styren-akrylo-
nitrilu a asi 15 aZ asi 90 % hmotnostnich
nezesitovaného styren-akrylonitrilu. Obsa-
huje maly podil roubovanych kopolymeri,
vzniklych reakci kopolymeru styrenakrylo-
nitril se zesitovanym polymernim (meth)-
akryldtem, a méa optimalni zpracovatelnost
pFi asi 199 aZ asi 232,2 °C v zéavislosti na
pfitomnosti potencidlng se ménicich mnoZ-
stvi tf rfiznych polymeracénich fdzi v kom-
pozici. Daldi podrobnosti o tomto typu po-
lymernich kompozic lze nalézt v patentu
USA ¢. 3944 631 autora A. ]J. Yu a dalsich.

Pro dalsi zvy3eni vhodnosti interpolymer-
niho substrdtu k pokovovdni (napfiklad
zvySenim adheze kovového povlaku k poly-
mernimu substritu, které se projevuje zvy-
Senou pevnosti v odlupovdni) je obvykle
nutné pfidat Gfinné mnoZstvi (napfiklad
asi 1 aZ asi 30 % hmotnosti interpolymeru)
jednoho nebo vice jemné& rozd&lenych plniv.
Pifklady vhodnych plniv jsou kysliénik ti-
tani¢ity, mastek, slida, uhliitan vé&penaty
a saze. Pokovovat je moZno neplndny in-
terpolymer, av8ak plniva se piiddvaji na-
priklad pro sniZeni ceny substrdtu a pro
zlep3eni pokovovatelnosti interpolymeru.
PoZadované plnivo miZe byt zpracovéno
malym mnoZstvim (napiiklad asi 0,5 aZ asi
10 % hmotnosti plniva) vhodného pomoc-
ného d¢inidla pro zlepSeni jeho kompatibi-
lity s interpolymernim substrdtem. Jako pii-
klad pomocného d&inidla lze uvést silany.
Uloha plniv je diskutovdna rovn&# v paten-
tu USA & 3632704 autora ]J. Coll-Palagos.

Interpolymerni substrdt mtZe rovn&Z ob-
sahovat modifikdtor rézové houZevnatosti
typu popsaného v patentu USA &. 3969 431
autora R. E. Gallaghera, ktery zvySuje ra-
zovou odolnost kone¢ného vyrobku, zejmé-
na v pritomnosti plniv. Tento typ interpo-
lymeru se vyrabi tak, Ze se nejprve vytvoii
zesitovany akryldt [obsahujici napiiklad
smés butylakryldt/2-ethylhexylakrylat) e-
mulzni polymeraci a pak se suspenzné& po-

lymeruje vinylchlorid v pFitomnosti tohoto

zesitovaného akryldtu. Dal3i podrobnosti o
tomto typu interpolymeru a zplisobu jeho
vyroby lze nalézt v uvedeném patentu USA.

Interpolymerni substrdt vyrobku podle
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vyndlezu se vyrdbi v Zadaném tvaru, ktery
mé zaujimat pokoveny vyrobek, b&Znymi
zptisoby, jako je lisovéni, vstfikovani apod.
Pro dosaZeni nejlepS§ich vysledkt pfi noz-
d8j8im pokovovédni maji byt ¢ésti lisu, které
jsou ve styku s interpolymerem, ce nejistsi.
Pokovovatelné lisované vyrobky se mohou
vyrabét napiiklad s pouZitim tlaku asi 4 aZ
asi 8 MPa pfi teploté asi 180 a% asi 220 °C.
Pokovovatelné vstiikované vyrobky lze zis-
kédvat p¥ teploté v tavicim bubnu stroje
asi 165 aZ asi 240 °C pFi tlaku asi 42 aZ asi
147,5 MPa, rychlosti vstfikovéani asi 0,3 aZ
asi 5,3 cm/s a teplot& formy asi 16 aZ asi
93 °C.

Vstfikovani interpolymerniho substratuj je
vyhodnym zplsobem ziskavdni vyrobkidl po-
dle vynélezu v primyslové praxi, ponévadZ
jde o rychly vyrobni zptisob, schopny pro-
dukovat tvarované vyrobky, jejichZ konec-
n4d forma ma dobrou rozmérovou plesnost
a dpravu povrchu. Timto zplisobem lze zis-
k4avat pomé&rné komplikované tvary. Ve vyse
vvedeném rozmezi lze vybrat presné pod-
minky lisovani, které umoZni pokoveni tva-
rovaného vyrobku adheznim kompozitnim
kovovym povlakem v podstaté po celé plo-
Se, kterd md byt pokovena. Pro dosaZeni
nejlepdich vysledkl pokovovani by méla byt
teplota v tavicim bubnu zvolena tak, aby
lezela v horni &asti uvedeného rozmezi,
&im¥ se usnadiiuje tok taveniny interpoly-
meru. Obecnym pravidlem je, Ze pri dosa-
Zeni dobrych vysledkd pfi pokovovani po-
méha také niZ&{ vsti¥ikovaci tlak a rychlost
interpolymeru. Teplota formy by méla byt
rovnd# udrZovana v horni &4sti daného roz-
mezi a doba chlazeni by méla byt relativné
dlouhd (napfikiad 15 aZ 20 s), ¢imZ se sni-
7{ moZné tepelné nap8ti ve tvarovaném vy-
robku.

Tvarovany interpolymerni substrédt, abza-
hujici popfipadé plnivo, pomocné Cinidlo
a/nebo modifikdtor razové houZevnatosti,
miZe byt pokovovan b&Znymi postupy ne-
elektrického pokovovéni. Tento typ pokovo-
vani obvykle obsahuje tyto stupné:

1) cisténi substratu,

2) leptani substratu,

3) neutralizace leptadla,

4} katalyza,

5) urychleni,

6) neelektrické pokovovéni.

Dalsi podrobnosti o téchto postupech lze
nalézt v &etnych patentech a publikacich,
napfiklad patent USA ¢. 3667 972 autora
M. Coll-Palagos a ,,The ABC’s of Electro-
plating ABS” v Plastics Engineering, leden
1977, str. 14 aZ 17.

Substrat z plastické hmoty se nejprve
Cisti, je-1i to Zadouci, od nefistot z pred-
chézejicich stupiifi, jako isou oleje, lisovaci
mazadla apod. ponofenim substratu do
vhodného d&isticiho roztoku, ktery je vyhod-
né mirné alkalicky, jako napfiklad smés
fosforeénanu sodného a kalcinované sody.

Po piipadném ¢iSténi se tvarovany vy-
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robek z plastické hmoty leptd za ulelem
dosaZeni dobré adheze kovu k plastické
hmoté pii pozdéjSim pokovovéani. Jako lep-
tadlo se vyhodn& pouZivd horké (napfiklad
50 aZ 75 °C) smé&s kyseliny chromové, ky-
seliny sirové a vody. MnoZstvi vody v lep-
tadle se pohybuje od asi 40 do asi 60 %
hmotnostnich, pfitemZ zbytek tvorf smés
kyseliny chromové a Kkyseliny sirové ve
hmotnostnim poméru asi 1 : 1 aZ asi 1,5 : 1.
K poZadovanému naleptdni materidlu se ma
interpolymer ponechat v roztoku leptadla
po dostatetn#& dlouhou dobu ([napfiklad asi
1 aZ asi 5 min]).

P¥ neutralizaci, kterd obvykle nésleduje
po leptdni, se substrdt promyvd vodnym
roztokem k odstrangni veSkerého ulpé&lého
viskézniho roztoku leptadla (nap¥iklad smé-
si kyseliny chromové a sirové). P¥i tomto
stupni jsou napiiklad piebytetné chromové
ionty desorbovadny z plastické hmoty a re-
dukuji se na trojmocné ionty, které nena-
ruduji pozdé&jsi katalyzu nebo nanaSeni nik-
lu. Pfi neutralizaci je moZno pouZivat rtiz-
nych kyselych a zdsaditych vodnych rozto-
ki

Nésleduje katalyza, kterd je nutna pro
iniciaci neelektrického pokovovéani na nevo-
divém povrchu interpolymeru. V tomto stup-
ni se na interpolymer pisobi kovovou soli,
kterou je moZno redukovat in situ za vzni-
ku kovovych ¢&astic, které mohou pilisobit
jako katalyzatory neelektrolytického poko-
vovani. Jako piiklady kovovych soli lze u-
vést dusifan stiibrny a chlorid paléadia.

Nasleduje urychlovaci stupeii, pFi kterém
se pouZiva kysely roztok k aktivaci redu-
kované kovové soli (napfiklad soli palé-
dia).

Pfi neelektrickém neboli autokatalytic-
kém pokovovacim stupni se pak na inter-
polymer plisobi vhodnym pokovovacim roz-
tokem, obsahujicim nané&3eny kov v ionto-
vé form&, redukéni ¢inidlo a tlumic¢ v ky-
selé lazni. Jako pfiklady kovld lze uveést
nikl, m&d a st¥ibro. Jako redukéniho Cinidla
lze uvést fosfornany a borohydridy alka-
lickych kovidl a formaldehyd. V tomto poko-
vovacim stupni se nand8i tenky vodivy film
kovu, ktery miize byt pozdé&ji, je-li to Z&-
douci, pokovovdn elektrolyticky b&inym
zpisobem za vzniku pokovenych vyrobki
s v podstatd kontinudlnim kompozitnim ko-
vovym povlakem o tlouStce aZ asi 70 uym
v podstaté po celém povrchu.

Nasledujici piiklady slouZi k ilustraci vy-
hodnych provedeni pfedloZeného vynélezu.

Priklad 1

Tento priklad uvadi obecny postup, kte-
ry byl pouZit k pokovovéni plastickych sub-
stratt podle prikladd 2 a 3.

Substrat z plastické hmoty se nejprve Cis-
ti ponofenim do vhodného roztoku mirng al-
kalického ¢istictho prostfedku (ENTHONE
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PC-452) o koncentraci 40 g Cdisticiho pro-
stfedku na 1 1 roztoku pfi 60 °C po dobu
5 min. Po ¢iSt&ni se vzorky leptaji tak, Ze
se umisti do vodné 14zné& s kyselinou chro-
movou a kyselinou sirovou, obsahujici asi
28 % hmotnostnich CrOs3 a 25 % hmotnost-
nich H2804, p¥i 60 °C na 3 min. Po vyjmuti
Z leptadla se vzorek umisti na 45 s do ky-
selého neutralizaéniho roztoku o koncentra-
ci 50 g/l, obsahujiciho bisulfatové a fluori-
dové ionty (Stauffer Acid Salts No. 5), u-
drZovaného na teploté mistnosti (asi 22
stupiifi Celsia), k procisté&ni pérd zanecha-
nych leptadlem.

Takto ziskany vzorek se pak pri teploté
mistnosti po dobu 45 s zpracovévad rozto-
kem kyseliny chlorovodikové, obsahujicim
soli palddia a cinu (Shipley Catalyst 9F),
k sensibilizaci a katalyze povrchu plastické
hmoty. Ciniditanové ionty, zbylé na povr-
chu, se pak odstrani ptisobenim 20 % ( z
objemu vzorku) kyselého vodného roztoku
(Shipley Accelerator S19) pii teplotd mist-
nosti po dobu 2 min, coZ je pfiprava k ne-
elektrickému mnanaSeni niklu. Neelektrické
nanéSeni niklu se provadi tak, ¥e se na vzo-
rek po dobu 6 min pfi 50 °C plsobi poko-
vovacim roztokem obsahujicim smés podle
sloupce 8 patentu USA &. 3667 972, ktera
obsahuje 42 g/l fluoroboratu nikelnatého,
100 g/1 fosfornanu sodného, 20 g/l kyseliny
borité, 16 g/l kyseliny octové 14 g/l kyseli-
ny glykolové, 4 g/1 fluoridu amonného, 0,3
ppm roztoku thiomocoviny a 0,4 g/l neion-
tového povrchové aktivniho sméteciho pro-
stfedku (VICTAWET-12).

Na malou ¢4ast vzorku sousedicim s jed-
nim jeho koncem se pak pilisobi asi 2 min
pFi teplot& mistnosti oddé&lovacim prostied-
kem, ktery tvo¥i roztok 3 g/l KzCr207 a 4,5
g/l boraxu, k vyvolani Cédsteéného oddéleni
Casti nanesené vrstvy pro pozd&jsi méieni
pevnosti v odlupovéani.

Neelektricky pokoveny vzorek se pak ak-
tivuje pfl teploté mistnosti vodnym rozto-
kem 10 % hmotnostnich kyseliny sirové a
1 % hmotnostniho kyseliny chlorovodikové
a pak se elektrolyticky pokovuje médi p¥i
katodické proudové hustot& 7 A/dm? po do-
bu 30 min pFi 24 °C v 14zni tohoto sloZeni:

SloZka MnoZstvi
siran m&dnaty 225 g/l
kyselina sirova 56 g/l

chloridové ionty 30 g/

pokovovaci aditivam 0,75 % hmot.
(UBAC Mace-up Plating
Additive)

Pokovovaci pfisada
(UBAC No. 1 Plating
Additive)

0,25 % hmot.

Vzorek se pak elektrolyticky pokovuje

niklem po dobu asi 1,5 min p¥i teploté& 60
stupiitt Celsia pfi katodické proudové hus-
toté 15 A/dm? s pouZitim tohoto sloZeni
l4zné:

SloZka MnoZstvi
siran nikelnaty 50 g/l
chlorid niklu 225 g/l
kyselina boritd 50 g/l

zjasiiovaci prostfedek
{Udylite Brightener
No. 610)

sméceci prostfedek
(Udylite Wetting Agent
No. 62)

zjasiiovaci prostiedek
(Udylite Brightener
No. 63)

1 % objemové
1 % objemové

3 % objemové

Ziskany produkt se pak 20 min su$i v
suS4rné pfi asi 70°C , aby bylo moZno na
nanesené kovové vrstvé provaddé&t méieni
pevnosti v odlupovéni.

Prfiklad 2

Tento pfiklad popisuje piipravu fady po-
kovenych vyrobkl z interpolymeru zesito-
vany (meth)akrylat/zesitovany styren-akry-
lonitril/nezesftovany styren-akrylonitril o-
becnym postupem podle piikladu 1 s ad-
hezni vrstvou kovu o tlou$tce asi 25 aZ asi
40 um.

V nésledujici tabuce jsou uvedeny sloZky,
které byly smiseny (pf¥i asi 180 °C) a byly
z nich lisovdnim vyrobeny vzorky plné&né
plastické hmoty, které pak byly pokovové-
ny. Zkratka ,,ASA” se vztahuje na interpo-
lymer typu, popsaného v patentu USA ¢&fs.
3944 631 autora A. ]J. Yu a spoluautori,
ktery obsahuje asi 27,5 % hmotnostnich
zesitovaného polybutylakrylatu, asi 10 %
hmotnostnich zesitovaného styren (73 %
hmotnostnich) — akrylonitrilu (27 % hmot-
nostnich) a asi 62,5 % hmotnostnich neze-
sitovaného styren (73 % hmotnostnich) —
akrylonitrilu (27 % hmotnostnich). Zkrat-
ka ,SEI” se vztahuje na suspenzni-emulzni
interpolymer zesitovaného akryldtu a poly-
vinylchloridu, popsany v patentu USA {is.
3969 431 autora R. E. Gallaghera. Interpo-
lymer obsahuje 50 aZ 54 % hmotnostnich
emulzné polymerovaného zesitovaného po-
lyakryldtu (70 % polybutylakryldatu a 30 %
poly-2-ethylhexylakryldtu) a 50 aZ 46 %
hmotnostnich suspenzn& polymerizovaného
polyvinylchloridu. Plniva, zpracovand sila-
nem, byla zpracovéna 0,5 a7 1 % hmotnost-
nim silanového pomocného d&inidla, vztaZe-
no na hmotnost piniva.

V8echna uvedend mnoZstvi jsou hmot-
nostai, pokud neni uvedeno jinak.
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Tabulka 1

SloZka

Vzorek
C D E

pryskyfice ASA 300
pryskfice SEI —
mastek 60
slida —
slida, zpracovand silanem —
CaCO3 nezpracovany —
CaCOs3 zpracovany —
silanem
TiO2 —
CaCOs srazeny —

Slozka

300 300 300

I 2|
|
l

Vzorek

pryskyfice ASA 300
pryskrice SEI —
mastek —
slida 60
slida, zpracované silaneni —
CaCOs3 nezpracovany —
CaCQs3 zpracovany —
silanem
TiO2 9
CaCOs srazeny —

SloZka

300 270 270
— 30 30
90 — -

Vzorek
L M

pryskyfice ASA 270
pryskrice SEI 30
mastek —
slida 60
slida, zpracovand silanem —
CaCOs3 nezpracovany —
CaCOs3 zpracovany —
silanem
TiO2 9
CaCOs srazeny —

Adheze nanesené vrstvy byla na urcitych
vzorcich zkoudena odlupovdnim podle nor-
my ASTM B 533-70. ZatiZeni v tahu se me¥i
tensometrem Instron, ktery pracuje v dhlu
asi 90° k povrchu plastické hmoty a pfi
konstantni rychlosti, pfi které se ze subs-
tratu odlupuje prouZek kovové vrstvy o ur-
gité definované §ifce. V ndsledujici tabulce
jsou uvedeny pevnosti v odlupovédni na
jednotku 3iiky odlupované Casti pokoveni.

Tabulka 2

Vzorek Pevnost v odlupovani [kg/cm]
1,09
0,91
2,15
2,46
0,71
1,85
1,10
2,55
1,71
1,96

ZUo—nQEEOQW

270 270
30 30

60 —

9 9
— 60

Vzorky D a G byly ddle zkouSeny po vy-
staveni tfem cyklim st¥idavé vysoké (85
stupiit Celsia) a nizké (—40 °C) teploty
podle ASTM B 553-71 a hyly ziskdny pev-
nosti v odlupovani 1,85 a 1,66 kg/cm. Vzo-
rek I byl zkouSen pouze po tepelném zpra-
covani a vykdazal pevnost v odlupovéni
0,78 kg/cm.

Priklad 3

Tento pFiklad popisuje vyrobu Fady poko-
venych vstfikovanych vzorkil, pii které se
postupuje podle p¥kladu 1, avSak

a) leptani kyselinou trvd maximélné 2
min,

b) promyvéni roztokem Kkyseliny chloro-
vodikové (Shipley Catolyst 9F) se provadi
45sa

c) ptsobeni oddélovaciho prostiedku tr-
va 3 min.

Pri pokusu A se pouZivd obchodn& do-
stupné pokovovatelné akrylonitril-butadien-
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-styrenové (ABS) pryskyfice. PFi pokusu B
se pouZivd neplnéného interpolymeru akry-
lat/styren/akrylonitril, popsaného v paten-
tu USA & 3944631, ktery obsahuje 29 %
hmotnostnich zesitovaného polybutylakry-
latu, 10,5 % hmotnostnich zesitovaného
styren-akrylonitrilu (hmotnostni pomd&r sty-
renu k akrylonitrilu 2,75 : 1), P¥i pokusu C
se pouZiva interpolymer stejného typu jako
pii pokusu B ve sm&si s 3 %, vzta¥eno na
‘hmotnost pinéného interpolymeru, kyslicni-
ku titanicitého jako plniva. P¥i pokusu D se

12

pouZiva stejnych materidld jako p¥i pokusu
C a pFiddvd se 0,01 %, vztaZeno na hmot-
nost plnéného interpolymeru, sazi jako dru-
hého plniva.

Vychozi latky pro pokusy B aZ D jsou v
praskové formé a misi se p¥i asi 180 °C na
homogenni smés, kterd se vytlatuje na pe-
lety. Tyto pelety se pak pouZiji spolu s prys-
kylici ABS, kterd je rovnéZ v peletizované
formé&, k vyrobé& vst¥ikovanych vzorkd.

Vstiikovédni se provddi pfi teplotd formy
88 °C a za t8chto podminek:

Pokus Néasypnd zona Predni z6na Tlak (MPa) Rychlost
(°C) (°C) vstfikovani (cm/s)
A* 210 220 70,2 1,3
B 170 190 52,7 2,9
C 200 210 70,2 0,5
D 190 200 70,2 1,3
* nikoli podle vynédlezu
U v3ech vzorkt se pak zkou3i pevnost v Pokus Pevnost v odlupovéni [kg/cm]
odlupovdni ndnosu podle ASTM B 533-70 ‘
bez pouZiti tepelnych cykl, popsanych v A* 0,75
ASTM B 553-71. Ziskaji se tyto vysledky: B 0,71
C 0,87
D 0,59

* nikoli podle vyndlezu

Uvedené piiklady maji pouze ilustrativnicharakter a nemohou byt vyklddény jako

omezujici.

PREDMET VYNALEZU

1. Pokoveny vyrobek, vyznacujici se tim,
Ze je tvolren

1} interpolymernim substrdtem vyrobitel-
nym tFistupfiovym postupem, p#i kterém se
v prvnim stupni provaddi emulzni polyme-
race monomerni nédsady alespoil jednoho
Cz-C10 alkylakrylatu, CsCs2 alkylmethakry-
latu nebo jejich kompatibilni smési ve vod-
ném polymeracnim prostiedi v pFitomnosti
ifinného mnoZstvi vhodného di- nebo poly-
ethylenicky nenasyceného sitovaciho &inid-
la pro uvedeny monomer, ve druhém stup-
ni se provddi emulzni polymerace mono-
nomerni ndsady styrenu a akrylonitrilu ve
vodném polymeraénim prostfedi uéinného
mnoZstvi vhodného di- nebo polyehylenic-
ky nenasyceného sitovaciho ¢inidla pro mo-
nomer, pfi¢emZ polymerace se provadi v pii-
tomnosti produktu stupné 1 a pofadi stupiiii
1 a 2 je moZno obréatit a ve tfetim stupni
se provéadi bud emulzni, nebo suspenzni po-
lymerace monomerni nédsady styrenu a a-

krylonitrilu v nepfitomnosti sitovaciho &i-
nidla, v pritomnosti produktu ze stupnd 2
za vzniku konefné interpolymerni kompo-
zice, obsahujici 5 aZ 50 % hmotnostnich
(meth)akrylatu, 5 aZ 35 % hmotnostnich
zesitovaného kopolymeru styren-akryloni-
tril a 15 aZ 90 % hmotnostnich nezesitova-
ného kopolymeru styren-akrylonitril, a

2) nanesenym povlakem niklu, mé&di nebo
stiibra.

2. Vyrobek podle bodu 1, vyzna&ujici se
tim, Ze substrdt dale obsahuje plnivo.

3. Vyrobek podle bodu 2, vyznatujici se
tim, Ze plnivo je vybrdno ze skupiny zahr-
nujici Kkysliénik titani¢ity, mastek, slidu,
uhli¢itan védpenaty a saze.

4. Vyrobek podle bodu 1, vyznatujici se
tim, Ze substrat dédle obsahuje zesitovany
akrylat a polyvinylchlorid, jako modifiké-
tor rdazové houZevnatosti interpolymeru.
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