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(57) Abstract: The invention relates to a container (1) for
liquids and a method for producing a container (1) recei-
ving a liquid, particularly a liquid beverage such as beer,
soft drinks, and wine, comprising an outer metal jacket (2)
provided with rings or edges formed on the head or foot
side thereot, and a bladder (3) made of thermoplastic mate-
rial, particularly PET, disposed therein and comprising a
fitting (10) having a closable opening for a pressurized gas
on one side and the liquid on the other side for filling with
the liquid. In a first step, a tube-shaped blank is formed
into a jacket (2) having a shape in the middle region thereof
(4) that is adapted to the outer contour of the bladder (3)
and having a narrowing transition (5 a, 5 b) recoiling relati-
ve to the same, and in a second step the bladder (3) is inser-
ted into the jacket (2), and in a third step a preliminary
pressure is applied in the bladder (3) through the fitting
(10), said pressure pressing the bladder against the pre-con-
toured narrowing transition (5 a, 5 b) of the head and/or
foot ring (6 a, 7 a) and against the precontoured shape of
the middle region (4) with an interference (a) thereto.

(57) Zusammenfassung:
[Fortsetzung auf der néichsten Seite]
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Die Erfindung betrifft einen Behélter (1) fiir Fliissigkeiten und ein Verfahren zum Herstellen eines Fliissigkeiten, insbesondere
Getrankefliissigkeiten wie Bier, Softdrinks und Wein, aufnehmenden Behélters (1), der aus einem dufleren, mit kopf- und / oder
fulseitig ausgebildeten Ringen bzw. Zargen versehenen, metallischen Mantel (2) und einer darin angeordneten, aus thermoplasti-
schem Kunststoffmaterial, insbesondere PET, hergestellten Blase (3) besteht, die zum Abfiillen mit der Fliissigkeit einen Fitting
(10) mit verschlieBbarer Offnung fiir einerseits ein Druckgas und andererseits die Fliissigkeit aufweist. Es wird in einem ersten
Schritt ein rohrférmiger Rohling zu einem Mantel (2) mit in seinem mittleren Bereich (4) einer der AuBlenkontur der Blase (3) an-
gepassten Form und gegentiber dieser zuriickspringendem Verjlingungsiibergang (5 a, 5 b) umgeformt, in einem zweiten Schritt
die Blase (3) in den Mantel (2) eingebracht und in einem dritten Schritt iiber Zuleitung durch den Fitting (10) in der Blase (3) ein
Vordruck aufgebracht, der die Blase an den vorkonturierten Verjiingungsiibergang (5 a, 5 b) von Kopf- und / oder Fuliring (6 a, 7
a) und demgegeniiber mit einem UbermaB (a) an die vorkonturierte Form des mittleren Bereichs (4) andriickt.
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Verfahren zum Herstellen eines Flussigkeiten, insbesondere Getrankeflissigkei-

ten, aufnehmenden Behalters und Behalter fir Flissigkeiten

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen eines Flussigkeiten, insbeson-
dere Getrankefliissigkeiten wie Bier, Softdrinks und Wein, aufnehmenden Behal-
ters, der aus einem &ufieren, mit kopf- und / oder fuRseitig ausgebildeten Ringen
bzw. Zargen versehenen, metallischen Mantel und einer darin angeordneten, aus
thermoplastischem Kunststoffmaterial, insbesondere PET, hergestellten Blase be-
steht, die zum Abfillen mit der Flissigkeit einen Fitting mit verschlieRbarer Off-
nung fiir einerseits ein Druckgas und andererseits die Flissigkeit aufweist. Wei-
terhin betrifft die Erfindung einen Behalter zur Aufnahme von Flissigkeiten, insbe-

sondere Getrankeflissigkeit.

Bei einem aus der EP 038 919 A1 bekanntem Behélter sind eine Kunststoffblase
aus PET und ein darin eingebrachter, mit einer Getrankeflissigkeit zu befullender
Sack oder dergieichen Beutel zum Schutz beim Transport und zum besseren Sta-
peln in einem &uBeren, einstiickigen Mantelgehduse angeordnet, das aus Holz
oder Pappe besteht. Ein mit diesem Aufbau weitestgehend vergleichbarer Behal-
ter ist durch die GB 1190593 B bekannt geworden, dort allerdings fur Flissigkeiten
anderer Art und mit einem einstlickigen, metallischen Aufiengehause bzw. -

mantel.

Aus der WO 2008/000574 A1 ist es bekannt, als Einweggebinde sogleich einen in
Kugelform hergestellten PET-Behalter zu verwenden, der einen das Getrénk auf-
nehmenden Innenbeutel aufweist. Dieser entfaltet sich beim Befilien und verhin-
dert, dass Luft in das Bier kommt oder Kohlendioxyd entweicht. Die EP 1 736 421
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A1 schlagt vor, eine solche Plastikkugel in einem isolierenden und schiitzenden,

faltbaren Pappgehéause unterzubringen.

Durch die EP 1 293 476 B1 ist eine aus einem mehrteiligen Behélter bestehende
Getranke-Ausschankeinrichtung bekannt geworden. Uber einen auf einen oben
am Behadlter angeordneten, tblichen Sicherheitsfitting, der ein Getranke- und ein
Gasventil aufweist, aufsetzbaren Zapfkopf bzw. aufsetzbares Anschlussstiick kann

das Getrank entnommen bzw. der Behalter befullt werden.

Sowohl dieser als auch aus der EP 1 310 627 A und GB 2 001 032 A bekannte
Behalter sind zweitteilig, bestehend aus Ober- und Unterteil, beispielsweise gefer-
tigt aus zwei Halbschalen, oder dreiteilig, bestehend aus einem Ober- und einem
Unterteil mit einem dazwischen angeordneten Rohrabschnitt, wobei diese Teile in
allen Fallen durch SchweiRen miteinander verbunden sind. Wegen der zum Teil
rauen Handhabung beim An- und Abtransport werden diese Behalter bzw. Fasser
vor Verformungen bei Fall- und Sto3beanspruchungen geschitzt, wozu insbeson-
dere zargenartige Kopf- und FuBringe beitragen, die gieichzeitig aber auch eine
gute Stapelbarkeit der Behalter erméglichen. Zur Einhaltung der Hygieneanforde-
rungen und zum Korrosionsschutz werden fur Getrankefliissigkeiten zudem seit
Jahrzehnten Behalter mit einem Korpus aus Edelstahl bzw. aus einer Edelstahl-
blase und einem Polyurethan (PU)-Mantel eingesetzt, wodurch sich allerdings die

Bauweise verteuert.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren und einen Getrankebe-
halter der eingangs genannten Art zu schaffen, die eine wirtschaftliche, kosten-
glnstige Herstellung mit groRer Flexibilitat hinsichtlich Form und GroRe ermdgli-
chen, gleichzeitig das Recyceln erleichtern und ein Befillen auf iiblichen, her-

kémmlichen Befullanlagen erlauben.
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Diese Aufgabe wird mit einem Verfahren erfindungsgemaf dadurch geldst, dass in
einem ersten Schritt ein rohrférmiger Rohling zu einem Mantel mit in seinem mitt-
leren Bereich einer der Aul3enkontur der Blase angepassten Form und gegeniiber
dieser zuriickspringendem Verjungungsiibergang zum Kopf- und / oder Fulring
umgeformt wird, in einem zweiten Schritt die Blase in den Mantel eingebracht wird
und in einem dritten Schritt Gber Zuleitung durch den Fitting in der Blase ein Vor-
druck aufgebracht wird, der die Blase an den vorkonturierten Verjungungsiber-
gang von Kopf- und / oder FuRring und demgegeniiber mit einem Ubermal an die

vorkonturierte Form des mittleren Bereichs andriickt.

Abgesehen davon, dass der - beispielsweise durch Segmentexpandieren -
vorkonturierte oder expandierte Blech- bzw. Stahimantel einstiickig und ist keine
SchweiRarbeit mehr erfordert, wird die Kunststoffblase bzw. der PET-Behalter
nicht nur durch Reibschiuss in dem Mantel gehalten, sondern aufgrund des erfin-
dungsgemalen Ubermakes bzw. der Uberdeckung des bauchigen, mittleren Teils
gegeniuber dem Verjingungsabschnitt zum Kopf- und / oder Fufdring hin so fixiert,
dass die Blase nicht durchrutschen kann. Dies auch nicht bei Einwirkung einer
dynamischen Kraft von 150 — 300 kp, wie sie bei ublichen Fillanlagen ais Fill-
druck auftritt. Die um das Ubermalk an den Mantel in dessen mittlerem Bereich
angedrickte und dort in ihrem Aulendurchmesser somit geringflugig grofere Bla-
se kann sich innerhalb des Mantels nicht mehr verschieben oder bewegen. Hierzu

reicht ein geringer Uber- bzw. Vordruck von nicht mehr ais 1 bar aus.

Ein Vorschlag der Erfindung sieht vor, dass zum Demontieren des Behalters nach
dessen Entleerung die Blase von dem Vordruck entlastet wird, wobei der Durch-
messer der Blase um ein sich von der vorkonturierten Form des Mantels abhe-
bendes Mindermal verringert wird. Hierdurch lasst sich nicht nur eine einfache
Montage und Demontage des Behalters erreichen, denn die drucklose Blase kann

problemios durch die gréRere Mantel6ffnung von oben eingebracht bzw. entnom-
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men werden, sondern es wird gleichzeitig ein leichtes Trennen und damit Recyc-

ling der Materialien Kunststoff und Stahlblech erméglicht.

Wenn auf die Kunststoff-Blase vorteilhaft eine Metallbeschichtung aufgebracht
wird, lasst sich eine insgesamt metallische Optik wie bei einem ganz aus Stahl
bzw. Edelstahi gefertigtem Behalter erreichen, demgegeniiber allerdings kosten-
glnstiger (Edelstahl) und sehr viel leichter. Weiterhin wird die Kratzfestigkeit ver-
bessert und die Kithlwirkung aufgrund der Reflektion von Warmestrahlung andau-
ernder, wie auch ein Schutz vor Eindringen von UV-Strahlung und eine Diffusions-
sperre fiir CO, von innen nach auf3en und fur Sauerstoff von auf’en nach innen

erreicht werden kann.

Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe wird fir einen Behalter zur Aufnah-
me von Flissigkeiten, insbesondere Getrankefitssigkeiten, erfindungsgemaf da-
durch gel6st, dass ein einstuickiger, zylindrischer, metallischer Mantel einen mit
der Endform der Blase vorkonturierten, bauchférmigen mittleren Bereich und dar-
an angrenzend zum FuB- und / oder Kopfring hin einen Verjungungsiibergang
aufweist, demgegeniiber der mittlere Bereich mit einem um ein UbermaR gréReren
Durchmesser und somit Uberdeckung der lage-, auszug- und ausdriicksicher ge-

haltenen Blase ausgebildet ist.

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sehen vor, dass der Kopfring zur ein-
facheren Handhabung mit Grifflocchern versehen ist, zum Schutz gegen Stol3 und
Schlag der FuR- und / oder Kopfring mit Rollsicken und zur besseren Stapelbarkeit
mit Stapelrandern ausgebildet sind. Durch den metallischen Mantel besitzt der

Behalter zudem auch bei feuchter Umgebung eine hohe Standsicherheit.

Ein besonders druckstabiler Behalter lasst sich erreichen, wenn die Blase eine

Kugelform aufweist, wobei optional aber auch andere Blasenformen zum Einsatz
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kommen koénnen, wie bevorzugt elliptische oder langgestreckte, kopf- und boden-

seitige Endrundungen aufweisende Blasen.

Weitere Merkmale und Einzelheiten der Erfindung ergeben sich aus den Ansprii-
chen und der nachfolgenden Beschreibung von in den Zeichnungen dargesteliten

Ausfuhrungsbeispielen der Erfindung. Es zeigen:

Figur 1 eine Gesamtansicht einer ersten Ausfiihrung eines Behalters zur

Aufnahme von Flissigkeiten;

Figur 2 den Behalter nach Fig. 1 in einem Langsschnitt;
Figur 3 in vergréRerten Malstab die in Fig. 2 eingekreiste Einzelheit X
Figur 4 eine Gesamtansicht einer anderen Ausfiihrung eines Behalters zur

Aufnahme von Getrankeflissigkeiten;
Figur 5 den Behalter nach Fig. 4 in einem Langsschnitt; und
Figur 6 in vergroRertem MaRstab die in Fig. 5 eingekreiste Einzelheit ,Y*.

Ein in Fig. 1 dargesteliter Behalter 1 besteht aus einem metallischen Mantel 2 und
darin integrierter, kugeliger Blase 3 (vgl. Fig. 2) aus thermoplastischem Kunststoff,
insbesondere PET, die mit der Flussigkeit befullt wird. Der Mantel 2 ist einstiickig
aus einem zylindrischen Rohling (nicht dargestelit) vorkonturiert hergestellt und
besitzt einen bauchigen, der Endform und damit dem dortigen Teilumfang der Bla-
se angepassten mittleren Bereich 4. Diesem schlieBt sich sowoh! nach oben als
auch nach unten mit einem Verjungungsiibergang 5a bzw. 5b, d. h. gegenuber

dem mittleren Bereich 4 zuriickspringend und folglich kleineren Durchmesser, ein
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zylindrischer Mantelabschnitt 6b, 7b einerseits eines Kopfringes 6a und anderer-

seits eines FuRringes 7a, fachublich auch Zargen genannt, an.

Zum unterstiitzenden Schutz der Blase 3 gegen StoR und Schiag sind Kopf- und
FulRring 6a, 7a mit Rollsicken 8 und zum lagesicheren sowie einfacheren Uberein-
anderstapeln von gleichen Behaltern 1endseitig mit Stapeirandern 9 ausgebildet.
Die in dem Mantel 2 nach dem Einbau eingeschlossene Blase 3 (vgl. Fig. 2) weist
an ihrem oberen Ende einen konzentrisch von dem Kopfring 6a eingerahmten Fit-
ting 10 auf, Gber den sie befillt sowie entleert wird und der auch zum Ein- bzw.

Ausbau der Blase 3 dient.

Denn die an sich fertige, hier kugelige Blase 3 weist ein gegenuber der die End-
form in der Einbaulage (vgl. Fig. 1) vorgebenden Kontur des Mantels 3 geringes
Mindermal b (vgl. in Fig. 3 den strichpunktierten Verlauf der Blase 3’) auf, so dass
sie sich ungehindert von oben tber die dort ausreichend groRere Offnung des
Kopfringes 6a in den Mantel 2 einbringen {asst. Wenn dann Gber Zuleitung durch
den Fitting 10 ein Vordruck aufgebracht wird, der allenfalls 1 bar zu betragen
braucht, wird die Blase 3 an den Verjlingungsilbergangen 5a hinaus mit demge-
geniiber einem Ubermaf a, wie in Fig. 1 zu erkennen, an den mittleren Bereich 4

des Mantels 2 von innen angedriickt.

AuBerhalb des mittleren Bereichs 4 des Mantels 2 erstreckt sich die Blase 3 bzw.
das Innenteil des Behalters 1 in den Freirdumen der Mantelabschnitte 6b bzw. 7b
von Kopf- und Furing 6a bzw. 7a. Die Begrenzung des mittleren Bereichs 4 der
Blase 3 durch die Verjingungsiibergange 5a bzw. 5b stellt sicher, dass die Blase
3 bei der Beflllung mit der Flussigkeit auch bei den in den Befiillungsanlagen auf-
tretenden dynamischen Kraften F von 150 bis 300 kp lagesicher, unbeweglich ihre

Einbaulage in dem Mantel 2 einhalt.
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Wenn der Behélter 1 entleert ist, wird zur einfachen Trennung und Entsorgung der
Blase 3 aus Kunststoff und des metallischen Mantels 2 der geringe Vordruck der
Blase 3 Uber den Fitting 10 abgebaut. Die Blase 3 nimmt dann wieder ihre um das
Mindermal b verringerte Kontur ein, wie in Fig. 3 durch die Bezugsziffer 3’ des
strichpunktierten Blasenverlaufs veranschaulicht, und kann mit Luft zum Mantel 2

aus diesem enthommen werden.

Der Aufbau und das Funktionsprinzip des in den Fig. 4 bis 6 dargestellten Behél-
ters 101 stimmt vollig tiberein mit der vorbeschriebenen Ausfihrung nach den Fig.
1 bis 3. Unterschiedlich ist hier lediglich die langgestreckte, kopf- und bodenseitige
Endrundungen 11 bzw. 12 aufweisende Form der Blase 103 und damit entspre-
chend des Mantels 102, der einen angepassten langeren mittleren Bereich 104
besitzt. Die lage- und auszugssichere Positionierung wird durch die Verjliingungs-
iibergange 105a, 105b als Begrenzung der an die Kontur des mittleren Bereichs
104 des Mantels 102 mit dem UbermalR a angedriickten Blase 103 sichergestellt,
wahrend zum Ausbau die AuRenform der Blase 103’ um das Mindermaf3 b (vgl.

Fig. 6) verringert wird.

Die Form und GréRe des Behalters sind beliebig wahlbar und in einfacher Weise
an den Bedarf, z. B. 5 oder 10 Liter Einwegfass bzw. —Keg fiir Getrankeflussigkei-
ten, anpassbar, wobei vorgefertigte und -konturierte Bauteile zusammenflgbar

sind.
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Bezugszeichenliste
1, 101 Behalter
2,102 Mantel (Stahl- bzw. Blechmantel)
3, 103 Blase
4,104 mittlerer Bereich des Mantels
5a, 5b; 105a, 105b Verjingungsubergang
6a, 106a Kopfring
6b, 106b Mantelabschnitt (des Kopfringes)
7a, 107a Fulring
7b, 107b Mantelabschnitt (des Fufringes)
8, 108 Rollsicke
9, 109 Stapelrand
10, 110 Fitting
11 kopfseitige Endrundung (der Blase 103)
12 bodenseitige Endrundung (der Blase 103)
a UbermaR

Mindermaf

F dynamische Kraft
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Patentanspriiche

1. Verfahren zum Herstellen eines Fliissigkeiten, insbesondere Getrankeflissig-
keiten wie Bier, Softdrinks und Wein, aufnehmenden Behélters (1, 101), der
aus einem aufleren, mit kopf- und / oder ful3seitig ausgebildeten Ringen bzw.
Zargen versehenen, metallischen Mantel (2, 102) und einer darin angeordne-
ten, aus thermoplastischem Kunststoffmaterial, insbesondere PET, hergestell-
ten Blase (3, 103) besfeht, die zum Abflllen mit der Flussigkeit einen Fitting
(10, 110) mit verschlieBbarer Offnung fiir einerseits ein Druckgas und anderer-
seits die Fllussigkeit aufweist,
dadurch gekennzeichnet,
dass in einem ersten Schritt ein rohrférmiger Rohling zu einem Mantel (2; 102)
mit in seinem mittleren Bereich (4; 104) einer der Auf3enkontur der Blase (3;
103) angepassten Form und gegeniiber dieser zuriickspringendem Verjin-
gungsibergang (5a, 5b; 105, 105b) umgeformt wird, in einem zweiten Schritt
die Blase (3; 103) in den Mantel (2; 102) eingebracht wird und in einem dritten
Schritt Uiber Zuleitung durch den Fitting (10; 110) in der Blase (3; 103) ein Vor-
druck aufgebracht wird, der die Blase (3; 103) an den vorkonturierten Verjun-
gungsiibergang (5a, 5b; 105a, 105b) von Kopf- und / oder Fuliring (6a, 106a;
7a, 107a) und demgegenilber mit einem UbermaR (a) an die vorkonturierte

Form des mittleren Bereichs (4; 104) andriickt.

2. Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dass zum Demontieren des Behalters (1; 101) nach dessen Entleerung die
Blase (3; 103) von dem Vordruck entlastet wird, wobei der Durchmesser der
Blase (3; 103) um ein sich von der vorkonturierten Form des Mantels (2; 102)

abhebendes Mindermal (b) verringert wird.



WO 2010/028707 PCT/EP2009/003750
10

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,
dass auf die Blase (3; 103) eine Metallbeschichtung aufgebracht wird.

4. Behalter (1, 101) zur Aufnahme von Flussigkeiten, insbesondere Getrankeflus-
sigkeiten wie Bier, Softdrinks und Wein, der aus einem &ueren, mit kopf- und /
oder fuseitig ausgebildeten Ringen bzw. Zargen versehenen, metallischen
Mantel (2, 102) und einer darin angeordneten, aus thermoplastischem Kunst-
stoffmaterial, insbesondere PET, hergestellten Blase (3, 103) besteht, die zum
Abfillen mit der Fliissigkeit einen Fitting (10, 110) mit verschlieBbarer Offnung
fur einerseits ein Druckgas und andererseits die Flissigkeit aufweist, insbe-
sondere hergestelit mit einem Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dass ein einstiickiger, zylindrischer metallischer Mantel (2; 102) einen mit der
Endform der Blase (3; 103) vorkonturierten, bauchférmigen mittleren Bereich
(4; 104) und daran angrenzend zum Kopf- und / oder FuBring (6a, 106a; 7a,
107a) hin einen Verjingungsiibergang (5a, 5b; 105a, 105b) aufweist, demge-
geniiber der mittiere Bereich (4; 104) mit einem um ein UbermaR ( a) gréReren
Durchmesser und somit Uberdeckung der lage-, auszug- und ausdriicksicher

gehaltenen Blase (3; 103) ausgebildet ist.

5. Behalter nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet,
dass der Kopfring (6a; 106a) mit Griffischern versehen ist.

6. Behalter nach Anspruch 4 oder 5,
dadurch gekennzeichnet,
dass Kopf- und / oder FuBring (6a, 106a; 7a, 107a) mit Rolisicken (8; 108)

ausgebildet sind.
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7. Behaélter nach einem der Anspriiche 4 bis 6,
dadurch gekennzeichnet,
dass Kopf- und / oder Fulring (6a, 106a; 7a, 107a) mit Stapelrandern (9; 109)

ausgebildet sind.

8. Behalter nach einem der Anspriiche 4 bis 7,

dadurch gekennzeichnet,
dass die Blase (3; 103) mit einer metallischen AuRenschicht versehen ist.

9. Behalter nach einem der Anspriiche 4 bis 8,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Blase (3) eine Kugelform aufweist.

10. Behaélter nach einem der Anspriiche 4 bis 8,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Blase eine elliptische Form aufweist.

11.Behaélter nach einem der Anspriiche 4 bis 8,

dadurch gekennzeichnet, _
dass die Blase (103) eine langgestreckte Form mit kopf- und bodenseitigen

Endrundungen (11, 12) aufweist.
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