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(57) Anotace:
Hygienickd vlozka (20). urfena pro nodeni v rozkrokové &sti
spodniho pradla, je tvofena vldknitou, pro kapalinu propustnou
a k télu orientovanou kryci vrstvou (42) a absorpénim
systémem (44) uréenym pro pojmuti kapaliny prochazejici
krycl vestvou (42) a pFilehlym ke keyci vistve (42), Absompéni
systém (44) jetvofen prvni absorpéni vrstvou (46), kterd je
prilehla ke kryci vrstvé (42) a ma hustotu 0,04 az 0,05 glem® a
plosnou hmotnost 80 az 110 g/mz. a druhou absorpcni vistvou
(48). kterd je pfilehld k prvni absorptni vrstve{46)a ma
hustotu vétsi nez0.25 giem® a ploinou hmotnost 100 aZ
700 g/mz, pficemz viozka ma tloustku nejvyie 5 mm, kapacitu
alespon 18 g, potencial opakovaného smadeninejvyie 0.8 ga
odolnost v ohybu mendi nez 700 g
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Hygienicka vlioZka

Oblast techniky

Vynalez se tyka hygienické vlozky, uréené pro noseni v rozkrokové éasti spodniho pradla, tvofe-
né vidknitou, pro kapalinu propustnou a k t€lu orientovanou kryci vrstvou a absorpénim systé-
mem uréenym pro pojmut{ kapaliny prochazejici kryci vrstvou. Zejména se vynalez tyka hygie-
nickych vloZek, které jsou tenké a soutasné vysoce absorpéni.

Dosavadni stav techniky

Hygienické absorpéni produkty nachézeji $iroké uplatnéni pfi absorpci a zachytu t&lnich tekutin a
pii udrZovini povrchid téla v suchém stavu a v pohodli. V{voj materidllt, které maji vysokou
kapalinovou absorpénf schopnost na jednotku objemu, umoZnily poZadované sniZeni celkové
tloustky hygienického absorpéniho vyrobku, ¢im# zvysily pohodli uZivatele pfi no3eni tohoto
produktu. Takové vyrobky nachizeji uplatnéni napiiklad u ochrannych diamskych prostiedkd,
zgjmena damskych hygienickych absorpénich vloZek. Tenké hygienické vloZky jsou zpravidla
tvofeny nékolika vrstvami materidllt, z nichZ kazd4 ma konkrétni funkci, viz napfiklad patent
US 5575786 (T. W. Osborne IIT}. Hygienickd vloZka popsand vtomto dokumentu zahrnuje
horni vrstvu, kterd se nachazi v blizkosti povrchu téla nositele, prvni absorpéni vrstvu, kterd
miZze mit funkci pfijimaci nebo pfepravni vrstvy s relativné otevienou strukturou, kterd ma rela-
tivné velky volny objem pro piijem tekutiny a jeji pfepravu do druhé absorpénf vrstvy, kterd
slouZi jako zdsobnik pro kapalinu absorbovanou vioZkou. Absorpéni viezka ma dale bariérovou
vrstvi, kterd je nepropustna pro kapalinu absorbovanou druhou absorpéni vrstvou a ktera sloui
jako ochranné bariéra mezi druhou absorpéni vrstvou a odévem nositele. Drubé absorpeni vrstva
ma vporovnani s horni a prvni absorpfni vrstvou vysokou kapalinovou absorpéni kapacitu a
miZe byt vyrobena z materiald, jakymi jsou napfiklad technickd celuléza, krepovy papir,
absorpéni pény a houby, polymerni vidkna a polymerni gela¢ni ¢inidla. Priméma tloustka viozky
popsané v patentu US 5 575 786 je men3i neZ 2,6 mm.

Problém, se kterym se stfetdvaji ndvrhafi absorpénich hygienickych vloZek, je jejich schopnost
zadrZet absorbovanou tekutinu, pokud jsou vystaveny mechanickému zatiZeni, ke kterému mhZe
dochézet pfi pouZiti hygienické vlozky. Pokud je hygienickd vioZka vystavena takovému zatiZe-
ni, miZe kapalina z druhé absorpéni vrstvy prosakovat zpét a opakované smadet vrstvy, které le¥i
nad druhou absorpéni vrstvou, a pies které se tekutina do druhé absorpéni vrstvy plivodné dosta-
la. Pokud je prvni absorp&ni vrstva a kryci vrstva vyrobena z materidlii s mensi absorpéni kapa-
citou, potom ma tekutina unikajici ze druhé absorpéni vrstvy tendenci 2iistdvat vedie povrchu t€la
nositele, coZ ma za nasledek vznik nepohodli a moZné znedisténi odévu nositele.

Stale tedy existuje poptavka po tenkém hygienickém absorpénim vyrobku se zvy$enou schop-
nosti pii zatiZeni zadrZovat tekutiny.

Podstata vynalezu

Piedmétem vyndlezu je hygienicka vioZzka o tloudt'ce nejvySe 5 mm a kapacité alesporl 18 g,
urlend pro noseni v rozkrokové &asti spodniho pradla, tvofend vlaknitou, pro kapalinu propust-
nou a k t&lu orientovanou kryei vrstvou a absorpénim systémem uréenym pro pojmutf kapaliny
prochézejici kryci vrstvou a pfilehlym ke kryci vrstvé. Podstatou této vloZky je Ze absorpéni sys-
tém je tvofen prvid absorpéni vrstvou, ktera je pfilehld ke kryci vrstvé a ma hustotu 0,04 aZ
0,05 g/em’ a plo¥nou hmotnost 80 aZ 110 g/m’, a druhou absorpéni vrstvou, ktera je piilehla k
prvnf absorpéni vrstvé a méa hustotu vét$i neZ 0,25 g/cm® a plo¥nou hmotnost 100 a2 700 g/m’,
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emz vlozka ma potencial opakovaného smageni nejvyse 0,8 g a odolnost v ohybu mensi nez

pii
700 g.

< Or

0

Hodnota ,,potencial opakovaného smaceni“, jak je pouZita, je mirou schopnosti absorp&niho
vyrobku zadrZet tekutinu, pokud je vystaven mechanickému tlaku, a je definovana a urena pos-
tupem, ktery bude podrobng popsan pozdéji. Vyrazy ,tloustka®, ,kapacita“ a ,,odolnost v ohybu*
absorp&niho vyrobku, jak jsou zde pouzity, jsou rovnéz definovény a uréeny testovacimi postupy,
které budou podrobné popsany pozdéji.

Zjistilo se, Ze lze vyrobit tenky hygienicky absorpéni vyrobek, ktery ma vzhledem ke své
absorpéni kapacité piekvapivé dobré vlastnosti charakterizujici jeho opakované smageni. Hygie-
nickd vlozka ma vyhodné potencial opakovaného smadeni mensi nez 0,8 g a vyhodnéji mensi nez
03¢g

U vyhodného provedeni zahrnuje absorpéni systém superabsorpéni materidl, jakym je napfiklad
superabsorpéni polymer. U jednoho provedeni obsahuje absorpéni systém smés celuldézovych
vliken a superabsorpéniho materialu.

U vyhodného provedeni zahrnuje absorpéni systém prvni absorpéni vrstvou, ktera lezi pod kryci
vrstvou a pfepravuje kapalinu z kryci vrstvy do druhé absorpéni vrstvy. U vyhodného provedeni
prvni obsahuje absorpéni vrstva material, ktery ma strukturu s relativaé otevienymi péry pro
4¢inné absorbovani tekutiny z kryci vrstvy a pro piepravu této tekutiny do druhé absorpéni
vIstvy. Prvm absorpéni vrstva mize obsahovat materlal ktery ma hustotu ptiblizné 0,04 az
0,05 g/em®, plonou hmotnost piiblizné 80 az 110 g/m” a tloustku piblizné 2 a% 3 mm.

Absorptni systém vyhodne zahmuje druhou absorpéni vrstvu, kterd ma plo$nou hmotnost pfi-
blizné 100 a2 700 g/m’ a ktera byla pneumaticky kladena jako spodni vrstva celulozy, stfedni
vrstvu celulozy a superabsorpéniho polymeru dispergovaného mezi celulézou a horni vrstvu
obsahujici alespon tastecné celuldzu. Druha absorpcnl vrstva ma vyhodné hustotu vy$§i nez pfi-
blizné 0,25 g/cm’ a vyhodnéji pFiblizng 0,3 a% 0,4 g/em’.

Druha absorpéni vrstva vyhodng& zahrnuje pfiblizng 5 aZ 60 % hmotn. superabsorpéniho polyme-
ru a vyhodngji pfiblizné 30 az 40 % hmotn. superabsorpéniho polymeru. Druha absorpéni vrstva
ma vyhodné plonou hmotnost piblizné 150 az 350 g/m’ a vyhodnéji piiblizng 200 az 300 g/m’.

' wWhodného provedeni ma vloZka alespofi jednu, a vyhodné mnoZinu vzijemné odsazenych

ht wvych formaci uspofadanych pro vedeni tekutiny pro naslednou absorpci do
prviu . vrstvy. Kandlky mohou byt vytvofeny v kryci vrstvé a/nebo prvni absorpéni vrst-
vé& a/nebo mezi témito dvéma vrstvami.

Kanalek (kanalky) milze probihat Sikmo ke sméru podélné osy a mizZe byt linedmi nebo oblou-
ité 7~ bleny,

Zjistilo se, z¢  ~ytnuti kandlkd ma podstatny vliv na sniZeni potencialu opakovaného sméceni.
Ukolem kanalku je distribuovat tekutinu po celém povrchu nebo v blizkosti povrchu viozky a
odvadét ji z mista, ve kterém kontaktovala vlozku, takze tekutina je do prvni absorpini vrstvy
absorbovana velkou &asti jejiho povrchu. To zvy3$i G&innost, se kterou je druha absorpéni vrstva
schopnd odvadét tekutinu z prvni absorpéni vrstvy a zadrZovat ji,

Kanalek (kanalky) Ize vyhodné vytvofit apiikaci tlaku na lokalizované oblasti vlozky, napfiklad
vytlaéovanim, jehoZ soub&inym efektem je zhusténi materialu na dné kanalku, které se snizi pro-
pustnost této Casti kandlku pro tekutinu a umoziiuje tekuting pied tim, neZ je absorbovana, prou-
dit kanaikem do uréité vzdalenosti.
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U vyhodného provedeni hygienicka absorp&ni vioZka obsahuje bariérovou vrstvu, ktera v podsta-
té sousedi s druhou absorpéni vrstvou a ktera je nepropustnd pro tekutinu absorbovanou druhou
absorpéni vrstvou.

Odbomnikiim v daném oboru se stanou dal3i cile a znaky vynalezu zfejme&jsi po prostudovani nas-

ledujiciho popisu konkrétnich provedeni hygienické vloZky podle vynilezu ve spojeni s dopro-
vodnymi vykresy.

Piehled obrazkii na vykresech

Obr. 1 znazorfiuje piidorysny pohled na hygienickou vloZku podle vynalezu, na kterém je kryci
vrstva hygienické vloZky &asteéné odstranéna a ukazuje tak absorpini systém;

obr. 2 znizorfiuje perspektivni pohled na hygienickou vloZzku znidzormé&nou na obr. 1 v poloze,
kdy je hygienicka vlozka umisténa do spodniho pradla nositele;

obr. 3 znazorfiuje spodni rovinny pohled na hygienickou vloZku znazornénou na obr. ;

obr. 4 znazortiuje fez vedeny podél podélné stfedové linie hygienické vloZky znazornéné na
obr. 3;

obr. 5 schématicky zmézorfiuje prostfedek pro vyrobu pneumaticky kladeného absorpéniho mate-
rialu, ktery je pfikladnym materidlem pro vyrobu absorpéni vrstvy absorpéniho systému hygie-
nické vlozky podle vyndlezu, pfitemz tento prostfedek pouZiva ¢tyfi hlavy pro pneumatické kla-
deni a prostfedek pro slisovani pneumaticky kladeného materialu;

obr. 6(a) a obr. 6(b) znazorfiuji tFivrstvé, resp. Styfvrstvé provedeni absorpéni vrstvy, kterou lze
pouzit pii vyrob& absorpéniho systému hygienické vlozky podle vynalezu;

obr. 7 znazorfiuje pidorysny pohled na desku pouZitou pii méfeni potencialu opakovaného sma-
Zent;

obr. 8 znizoriiuje perspektivni pohled na zavaZzi pouZité pfi méfeni potencialu opakovaného sma-
deni; a

obr. 9 znazorfiuje perspektivni pohled na sloZenou houbu pouZitelnou pfi méteni potencilu opa-
kovaného smadeni.

Priklady provedeni vynalezu

Obr. 1 a 2 znazoriiuji provedeni damské hygienické vlozky 20 podle vynélezu.

Hygienicka vlozka 20 ma hlavni télo 22 s prvni pfi¢nou stranou 26 definujici pfedni stranu hlav-
niho téla 22 a druhou p¥i¢nou stranu 28 definujici zadni &ast tohoto hlavniho téla 22. KaZd4 z
téchto stran je obloukovité zahnutd nebo ma libovolny dal3i, vhodny tvar. Hiavni télo 22 ma dale
dvé podélné strany, konkrétng prvni podélnou stranu 30 a protilehlou, druhou podélnou stranu 32.
Tloust'ka hygienické vloZky 20 nepfesahuje priblizné 5 mm. Tato tlouitka je vyhodné men3i nez
3,5 mm, vyhodn&ji je mendi nez 3 mm a nejvyhodnéji dosahuje pfiblizné 2mm. Konkrétni
vyhodna tloustka je pfiblizné 2,8 mm.

Hygienicka vloZzka 20 ma podélnou stfedovou linii 34, coZ je imaginarni linie, ktera rozdéluje
hygienickou vlozku 20 na dvé identické poloviny.
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Hygienickd vlozka 20, znazornéna na obrazcich, ma chlopné 38, 40. Chlopné 38, 40 vybihaji
boc¢né, smérem ven od pedélnych stran 30, 32. Chlopné 38, 40 maji tvar lichob&zniku, jehoz
homi strana je spojena s podélnou stranou hlavniho t€la 22 a zakladna se nachazi na vzdaleném
konci.

Jak ukazuje obr. 4, hlavni télo 22 ma laminovanou konstrukci a vyhodné& obsahuje kryci vrstvu
42 propustnou pro tekutinu, absorpéni systém 44 a pro kapalinu nepropustnou bariérovou vrstvu
50. Absorpéni systém je vyhodn& dvousloZkovy, a konkrétné je tvofen prvni absorpéni vrstvou
46 (béZné oznadovanou jako ,,pfepravni vrstva®) a druhou absorpéni vrstvou 48 (bézné znamou
Jjako ,,absorpéni jadro*). Alternativné miZe absorpéni systém 44 tvofit jedina vrstva, konkrétné
druh4 absorpéni vrstva 48. Kazd4 z téchto vrstev bude podrobné popsana niZe.

Hlavni télo — kryci vrstva

Kryci vrstva 42 milze byt vyrobena z objemného, vysoce nadychaného, netkaného rouna s nizkou
hustotou. Kryci vrstva 42 miiZe byt tvofena pouze jednim typem vldken, napfiiklad polyesterovy-
mi nebo polypropylenovymi vldkny, nebo mize byt tvofena dvousloZkovymi nebo konjugova-
nymi vlakny, ktera maji sloZzku s nizkou teplotou téni a sloZkou s vysokou teplotou tani. Vidkna
lze zvolit z celé fady riznych pfirodnich a syntetickych materiall, napfiklad z nylonu, polyesteru,
umelého hedvabi (v kombinaci s dalsimi vlakny), bavlny, akrylovych vlaken, apod. a jejich kom-
binaci. Ptikladem kryci vrstvy je netkana kryci vrstva hygienickych vloZek prodévanych spoleg-
nosti Johnson & Johnson Inc. of Montreal, Kanada, pod obchodnim oznadenim ,,Stayfree Ultra—
Thin Cottony Dry Cover™.

Dvouslozkovd vlakna mohou mit polyesterové jadro a polyethylenovy plast. Pouziti vhodnych
dvouslozkovych materidld ma za nésledek ziskani tavitelné netkané textilie. Pfiklady takovych
tavitelnych textilii jsou popsany v patentu US 4 555 446 udéleném 5. listopadu 1985, jehoz auto-
rem je Mays. Pouziti tavitelné textilie usnadfiuje fixaci kryci vrstvy k sousedni prvni absorpéni
vrstvé a/nebo bariérové vrstve.

Kryci vrstva 42 ma vyhodné€ relativné vysoky stupefi smagivosti, ackoli jednotliva vliakna obsa-
Zend v kryct vrstvé nemusi byt zvlasté hydrofilni. Kryci material by mél rovn&Z obsahovat velky
pocet relativné velkych porh. To z toho divodu, Ze dkolem kryei vrstvy 42 je rychle absorbovat
téni tekutinu a dopravovat ji od téla k mistu, kde ma byt shromazd’ovana. Vlakna, ze kterych je
vyrobena kryci vrstva 42, by vhodné€ potom, co jsou smadena, neméla ztracet své fyzikalni vlast-
nosti, jinymi slovy, neméla by kolabovat nebo ztracet svou pruZnost potom, co jsou vlikna
vystavena piisobeni vody nebo télni tekutiny. Kryci vrstva 42 muze byt zpracovina tak, aby
tekutiné umoznila snadny prichod. Daldi funkei kryci vrstvy 42 je rychlé pfeprava tekutiny do
dal3ich vrstev absorpéniho systému 44. Kryci vrstva 42 je tedy vyhodné smacitelna, hydrofilni a
porézni. Pokud je tvofena syntetickymi hydrofobnimi vlakny, napiiklad polypropylenem nebo
dvouslozkovymi vlakny, potom miZe byt oSetfena povrchové aktivnim &inidlem, které kryci
vrstvé 42 udéli pozadovany stupeii smacitelnosti.

Kryci vrstva 42 miZe byt vtlalena pfitavenim kryci vrstvy k nasledujici vrstvé do zbytku
absorp&niho systému 44 s cilem podpofit pfepravu tekutiny z kryci vrstvy do ndsledujici vrstvy.
Tyto svary mohou byt od sebe vzajemné odsazeny (tj. jsou bodové) nebo mohou pokryvat cely
kontaktni povrch kryci vrstvy 42 s absorpénim systémem 44. Alternativné lze kryci vrstvu 42
piichytit k absorpénimu systému 44 dal3imi prostfedky, napiiklad pomoci adheziva.

Hlavni télo — absorpéni systém — prvni absorpéni vrstva

S vnitfni stranou kryci vrstvy 42 sousedi prvni absorpéni vrstva 46, ktera je s kryci vrstvou 42
spojena a tvoii &ast absorpéniho systému 44. Prvni absorpéni vrstva 46 piedstavuje prostiedek
pro prjimani t€lni tekutiny z kryci vrstvy 42 a pro jeji zadrZeni do okamziku, kdy ma druhg
absorpéni vrstva moznost tuto tekutinu absorbovat.
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Prvni absorpéni vrstva 46 je vvhodné hust3i neZ kryei vrstva 42 a ma vétdi zastoupeni mengich
pori. Tyto atributy umoZiiuji prvni absorpCni vrstv€ 46 drZet zachycenou télni tekutinu mimo
vné&jsi stranu kryci vrstvy 42, a tak G¢inné brani opakovanému smaceni kryci vrstvy 42 a jejiho
povrchu jiz absorbovanou tekutinou, nicméné prvni absorp&ni vrstva 46 nema vyhodné takovou
hustotu, aby branila priichodu tekutiny do spodni druhé absorpéni vrstvy 48.

Prvni absorpéni vrstva 46 miZe byt vyhodné tvofena vlaknitymi materiély, napfiklad celulézou,
polyesterem, umélym hedvabim, flexibilni p#nou apod. nebo jejich kombinacemi. Prvni
absorp&ni vrstva 46 miize rovnéz obsahovat termoplasticka vlakna, jejichz itkolem je stabilizovat
vrstvu a udrzet jeji strukturni integritu. Jednu nebo obé strany prvni absorpéni vrstvy 46 lze oset-
fit povrchové aktivnim &inidlem, které zvysi jeji smacitelnost, nicméné zpravidla je tato prvni
absorpéni vrstva 46 relativné hydrofilni a takové oSetfeni nevyZaduje. Obé strany prvni absorpéni
vrstvy 46 jsou vyhodné spojeny se sousednimi vrstvami, tj. kryci vrstvou 42 a druhou absorpéni
vrstvou 48, ktera lezi pod prvni absorpéni vrstvou 46,

Zvlasté vhodnymi materialy pro vyrobu prvni absorpéni vrstvy 46, o kterych bylo zjisténo, Ze pfi-
spivaji k redukci ?otenciélu opakovaného smadeni, jsou materialy, které maji hustotu pfiblizné
0,04 az 0,05 g/cm’, plo$nou hmotnost piiblizné 80 aZ 110 g/m* a tloudtku pfibliZné 2 az 3 mm a
vyhodné 2,6 mm, P¥ikladem vhodné prvni absorpéni vrstvy je pneumaticky pojena celuléza, pro-
davana spoleénosti BUCKEYE of Mephis Tennessee pod obchodnim oznaéenim VIZORB 3008,
ktera ma plosnou hmotnost 10 g/m’, a VIZORB 3010, ktera ma plosnou hmotnost 90 g/m’.

Hlavni télo — absorpéni systém — druba absorpéni vrstva

Bezprostiedné vedle prvni absorpéni vrstvy 46 se nachazi druha absorpéni vrstva 48, ktera je
s prvni absorpéni vrstvou 46 spojena.

U jednoho provedeni vynaiezu je druha absorpéni vrstva 48 tvofena smési celulozovych viaken a
superabsorbentu dispergovaného mezi témito vidkny.

U konkrétniho pFikladu je druh4 absorpéni vrstva 48 tvofena materidlem obsahujicim pfiblizné 40
aZ 95 % hmotn. celuldézovych vlédken; a pfiblizné 5 az 60 % hmotn. superabsorpénich polymert
(SAP). Tento material obsahuje méné& nez pfiblizné 10 % hmotn. vody. Vyraz ,.% hmotn.“, jak je
zde pouzit, oznatuje hmotnost latky, vztaZeno kcelkové hmotnosti materidlu. Napiiklad
10 % hmotn. SAP znamena 10 g/m* SAP, vztazeno ke 100 g/m’ celkové hmotnosti materialu.

Celulézova vlakna, kterd lze pouzit ve druhé absorpéni vrsivé 48, jsou v daném oboru znama a
zahrnuji celuldézu, bavinu, len a raselinik. Vyhodnym materidlem pro tyto Gdely je celuldza.
Celulézu lze ziskat mechanickym zpisobem nebo kombinaci chemického a mechanickéhe postu-
pu z materialdi uvoliiujicich vidknovinu, naptiklad ze sulfitové buniciny nebo buni€iny ,kraft*.
Lze pouzit jak druby ziskané z mékkého, tak ztvrdého dfeva. Vyhodné jsou celulozy ziskané
z mékkého dieva. Pro ulely vynalezu neni nezbyiné odetfovat celulézovd vldkna sitovacimi
¢inidly, separa¢nimi ¢inidly apod.

Druha absorpéni vrstva 48 miize obsahovat libovolny, v daném oboru znidmy, superabsorpéni
polymer (SAP). Vyraz ,superabsorpéni polymer” (neboli ,,.SAP*) oznaduje materialy, ktere jsou
schopny absorbovat a zadrzovat objem tekutiny, ktery tvofi pfiblizné alespofl desetindsobek jeho
hmotnosti, méteno pfi tlaku 3,45 kPa. Casticemi superabsorpéniho polymerniho materialu podle
vynalezu mohou byt Castice anorganického nebo organického zesitovaného hydrofilniho pely-
meru, napfiklad polyvinylalkoholu, polyethylenoxidi, zesitovanych skrobd, guarové gumy, xan-
thanové gumy apod. Castice mohou mit formu prasku, zm, granuli nebo vlaken. Vyhodnymi
superabsorpénimi polymemimi fasticemi pro pouZiti v ramci vynalezu jsou zesitované poly-
akrylaty, naptiklad produkt nabizeny spole¢nosti Sumitomo Seika Chemicals Co., Ltd. of Osaka,
Japonsko, pod obchodnim oznacenim SA60N, typ [I*, a produkt nabizeny spole¢nosti Chemdal
[nternational, Inc. of Palatine, Hlinois, pod obchodnim oznadenim 2100A*.
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U Koitneiniiio provedeni je drund absorpéni vrstva 48 wvofena materidiem obsahujicim pribiizné
40 az 95 % hmotn. celulozovych vlaken, vyhodnéji pfiblizné 60 az 80 % hmotn. celulézovych
vlaken. Takovy material mize obsahovat piiblizné 5 az 60 % hmotn. SAP, vyhodné& piiblizng 20
az 55 % hmotn. SAP, jesté¢ vyhodnéji pFiblizné 30 aZ 45 % hmotn. a nejvyhodngji piiblizng
40 % hmotn. SAP,

Druha absorpéni vrstva 48 milze byt vyrobena za pouZiti v dané oblasti znamého prostfedku pro
pneumatické kladeni (viz obr. 5). Jak ukazuje obr. 5, celuldzova vldkna (naptiklad bunigina) jsou
pomoci kladivového mlynu separovana na jednotliva vlakna. Takto ziskana vldkna se smisi ve
smésovacim systému 1 se SAP granulemi a pneumaticky pfepravi do fady tvafecich hlav 2. Smé-
Sovani a distribuce vldken SAP granuli mize byt pro ka*dou tvéaieci hlavu Fizena nezavisle.
Rizena cirkulace vzduchu a michadla produkuji v kazdé komofe rovnomé&rnou smés a distribuci
celulézy a SAP. SAP mohou byt homogenné vmichany do celého materialu nebo mohou byt
distribuovany pouze do zvolenych tvéfecich hlav a zavedeny pouze do specifické vrstvy. Vlakna
(a SAP) opoustéjici jednotlivé tvafeci komory jsou vakuové nanaseny na tvateci pletivo 3, kde
vytvoii vrstvené absorpéni rouno. Toto rouno se nasledné lisuje pomoci kalandra 4, které rounu
dodaji poZadovanou hustotu. Takto zhusténé rouno je pomoci béZného navijeciho zafizeni svi-
nuto do role 5. Tvafeci pletivo 3 lze pokryt hedvabnym papirem a sniZit tak ztratu materidlu,
Vrstva hedvabného papiru miZe byt pied kalandrovanim odstranéna nebo miize byt zapracovéana
do tvafeného materidlu. U jedné z moZnych variant miize byt prvni absorpéni vrstva 46 tvafena
Jako jeden celek s druhou absorpéni vrstvou 48 tak, Ze tyto vrstvy poskytnou jednotny absorpéni
systém 44. Tento absorpéni systém 44 lze vyrobit pomoci zafizeni znidzornéného na obr. 5 tak, Ze
se ke stavajici sestavé pfida dalsi tvafeci hlava (na obrazku neni znazornéna), kterz bude na dru-
hou absorpéni vrstvu 48 pfed kalandrovanim pneumaticky ukladat vrstvu materialu tvotici prvni
absorpéni vrstvu 46,

Druha absorpéni vrstva 48 podle vynalezu ma vysokou hustotu a v konkrétnim p¥ipad® mize mit
hustotu vét$i nez pfiblizn& 0,25 g/cm’. Konkrétn& se hustota druhé absorpeni vrstvy 48 mize
pohybovat v rozmezi ptiblizng od 0,30 do 0,50 g,/cm vyhodné&ji pfiblizné od 0,30 do 0,45 g/cm’®
a jedté vyhodnéji ptiblizné od 0,35 do 0,40 g/em’.

Pneumaticky kladené absorbenty maji zpravidla nizkou hustotu. Pro dosaZeni vyssich hodnot
hustoty, napiiklad hodnot definovanych v pfedchozim odstavci, se pneumaticky kladeny material
lisuje pomoci kalandr znazornénych na obr. 5. Kalandrovani se provadi v daném oboru zZnamym
postupem. Kalandrovani se zpravidla provadi pfi teploté pribliimé 100 °C a zatiZeni pfiblizn&
130 N/mm. Horni kalandrovaci valec je zpravidla vyroben z oceli, zatimco spodni kalandrovaci
védlec je vyroben z materidlu .flexroll, ktery ma tvrdost piblizné 85°Shore. Je vyhodné, pokud
Jsou jak homi tak dolni kalandrovaci valec hladké, nicméng& horni valec mize byt gravirovany.

U jednoho provedem ma druha absorpéni vrstva 48 pomér tuhosti Gurley, méfeno v mg, ku hus-
toté, méfeno v g/cm men§i neZ pfiblizn€ 3700. U konkrétniho prikladu je pomér tuhosti Gurley
ku hustoté mens3i neZ pfiblizné 3200 a vyhodnéji mensi nez p¥iblizng 3000.

Tuhost Gurley je jednim z mnoha oznageni mékkosti. Tuhost Gurley méfi ohebnost neboli flexi-
bilitu absorpénich materiali. Cim niZi je hodnota tuhosti Gurley, tim pruznéjsi je material. Hod-
noty tuhosti Gurley se mefi pomoci testovaciho pistroje Gurley Stiffness Tester (model
¢. 4171E), vyrobeného spole¢nosti Gurley Precision Instruments of Troy, N. Y. Tento piistroj
méii externé aplikovany moment potfebny pro dosazeni daného ohnuti testovaného prouzku o
specifickych rozmérech, ktery mé jeden konec fixovan a na druhy jeho konec se aplikuje kon-

centrovane zatizeni. Vysledné hodnoty, tj. hodnoty ,,tuhosti Gurley*, se ziskaji v mg.

Druha absorp¢ni vrstva 48 je vzhledem ke své mékkosti pevna. Integrita vioZky je zndmou mirou
pevnosti absorpéniho materidlu. U konkrétniho provedeni vykazuje druhd absorpéni vrstva 48
pevnost (vysokou integritu vlozky) v Sirokém rozsahu hustot. V konkrétnim pfipadé ma druha
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absorpéni vrstva 48 pomér integrity vlozky, méfeno v newtonech (N), ku hustoté (g/em®) vatsi
nez piiblizné 25,0. V konkrétn&jdim piipad€ je tento pomer vEtsi nez pfiblizné 30,0 a miZe byt
dokonce vétE neZ pfiblizné 35,0. Integrita vlozky pfedstavuje test providény na univerzalnim
méficim piistroji Instron. Tento test v podstaté méfi zatiZeni potfebné pro proraZeni testovaného
vzorku zpiisobem popsanym v PFI metodé zroku 1981. Rozméry testovaného vzorku jsou
50 x 50 mm a tento vzorek je pomoci vhodného upinaciho zafizeni fixovan v piistroji Instron.
Plunzr o praméru 20 mm, ktery se pohybuje rychlosti 50 mm/min, prorazi stacionarni vzorek.
Sila potfebna pro proraZeni vzorku se méfi v newtonech (N).

Druhou absorpéni vrstvu 48 ize ptipravit v §irokém rozsahu plo¥nych hmotnosti. Ploina hmotnost
druhé absorpéni vrstvy 48 se miize pohybovat piiblizné od 100 do 700 g/m’. U konkrémiho pii-
kladu se plo$na hmotnost pohybuje v rozmezi pfiblizné od 150 do 400 g/m’, ptidem2 vyhodné se
plo$na hmotnost pohybuje piiblizné od 200 do 350 g/m* a vyhodnéji dosahuje pfiblizng 300 g/m’.

Pokud jde o snizovani potencialu opakovaného smacen, je tfeba uvést, ze druha absorpni vrstva
48 funguje synergicky s prvni absorpéni vrstvou. Prvni absorpni vrstva, ktera ma relativné ote-
vienou, porovitou strukturu, snadno absorbuje tekutinu a disperguje ji do stran a rovnéz snadno
prepravuje tekutinu k povrchu druhé absorpéni vrstvy. Druha absorpini vrstva ma zase dobrou
kapilami schopnost a G&inné odvadi kapalinu z prvni absorpéni vrstvy do svého objemu. Potom,
co se tekutina absorbuje do superabsorp&niho polymeru, uZ nemize byt v disledku plsobeni tla-
ku uvolnéna. Kapalina absorbovana superabsorpénim materidlem je tedy trvale zachycena. Sou-
Zasné intenzita, se kterou druh4 absorpéni vrstva pfijima tekutinu z prvni absorpéni vrstvy,
poméaha snizovat objem tekutiny v prvni absorpEni vrstvé a redukuje tak mnoZstvi tekutiny, ktera
by se mohla pfi vystaveni vlozky mechanickému zatiZeni vratit do kryci vrstvy. Prvni absorpéni
vrstva ma navic relativné vysokou kapilarni schopnost, takZe jakakoliv koncentrace tekutiny,
ktera se v disledku mechanického zatizeni nachazi v prvni absorpdni vrstvé, se milZe v materialu
této vrstvy redistribuovat, &imz se sniZi lokélni koncentrace a opét se redukuje mnoZstvi tekutiny,
ktera by se mohla vratit do kryci vrstvy.

U konkrétniho provedeni obsahuje druha absorpéni vrstva ptiblizn€ 30 aZ 40 % hmotn. super-
absorpéniho materialu, jeji plosna hmotnost se pohybuje v rozmezi piiblizné od 200 do 400 g/m’
a hustota pEiblizné od 0,2 do 0,45 g/cm’.

Druha absorpéni vrstva 48 miZe byt tFivrstva nebo &tyfvrstva. Tyto vrstvy zahmuji spodni vrstvu,
jednu nebo dvé stfedni vrstvy a horni vrstvu. Konkrétni pfiklady tfivrstvého a Styfvrstvého mate-
rialu jsou popsény nize. Libovolné z téchto vrstev, nebo viechny tyto vrstvy, mohou obsahovat
SAP. Koncentrace (% hmotn.) SAP se miZe vrstvu od vrstvy lidit, a stejné tak se miZe lisit
povaha pfislusnych &astic SAP:

Zajimavou vlastnosti druhé absorpéni vrstvy 48 je schopnost zadrzet SAP, pokud je vystavena
mechanickému namahani. Druha absorpéni vrstva 48 je schopnad po desetiminutovém tfepani
udr¥et 85 % hmotn. jejiho obsahu SAP. Konkrémé je material podle vyndlezu pfi takovémto
mechanickém namahani schopen zadrzet vice nez 90 % hmotn., vyhodné&ji vice nez 95 % hmotn.
a jedté vyhodngji 99 % hmotn. svého obsahu SAP. Procento zadrzeného SAP se uréi protfepava-
nim materialu na protfepavatce Ro—Tap Sieve Shaker, kterou vyribi spole€nost W. S. Tyler Co.,
Cleveland, Ohio. Konkrétnéji se vzorek umisti na sito s velikosti ok 28 mesh (Tylerova Fada).
K prvnimu situ se pfichyti dalsi sita s velikosti ok 35 a 150 mesh tak, Ze vytvofi sloupec sit
s postupné& se zmen3ujici velikosti ok. Tento sloupec tvofeny sity se opatfi na jedné strané vikem,
které zabrani ztraté vlikniny a/nebo SAP. Sloupec tvofeny sity se umisti na protiepavacku a
10 minut protfepava. MnoZstvi SAP granuli vytfepanych ze vzorku, ,.volny SAP*, se uréi sloude-
nim podili, které ulpély na kazdém ze sit a separaci celulézovych vlaken od SAP.

I v pripadé, ze je druhé absorpéni vrstva 48 vyrobena z vice vrstev, je jeji konecna tloustka mala,
Tato tlouitka se mi¥e pohybovat pfiblizng od 0,5 do 2,5 mm. V konkrétnim pfipadé se tloustka
pohybuje pfiblizng od 1,0 do 2,0 mm a vyhodné pfiblizmé od 1,25 do 1,75 mm.
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Jedno z provedeni druhé absorpeni vrstvy 48, ktere je zviasté vhodne pro hygienickou viozku 20,
je znazornéno na obr. 6. Tato druba absorpcm vrstva 48 ma plosnou hmotnost pfiblizné 200 az
350 ¢m’ a hustotu prlbllzne 0.3 az 0,5 g/lem’. V konkrétnim pr:pade se hustota pohybuje pfi-
blizn& od 0,3 do 0,45 g/m’ a vyhodn&ji dosahuje hodnoty 0,4 g/cm”.

Druha abscrpéni vrstva 48, znazornéna na obr. 6(a), je pneumaticky kladend, tfivrstva vrstva,
Jejiz spodm vrstva je tvorena celuldzou (bez superabsorbentu) s plodnou hmotnosti pfiblizné
25¢ f:,/m stfedni vrstva ma plosnou hmotnost pnbllzne 150 g/m’ a obsahuje ptiblizné 10 az
30 g/m” superabsorbentu a pfiblizng 120 az 140 g/m celul6ézy; a horni vrstva tvorena celulézou
(bez superabsorbentu) ma plo§nou hmotnost 25 g/m”. Obsah superabsorbentu ve druhé absorpéni
vrstvé 48 pfedstavuje piiblizné 5 az 15 % hmotn., vztazeno k celkové ploiné hmotnosti druhé
absorpéni vrstvy 48 (g/m’ superabsorbentu na g/m’ materialu). U specifického piikladu se kon-
centrace superabsorbentu pohybuje pfiblizn& od 7,5 do 12,5 % hmotn., vztazeno k celkové ploiné
hmotnosti materialu. Konkrétnéji material obsahuje pfiblizné 10 % hmotn. superabsorbentu
Stfedn{ vrstva materialu by tedy mohla obsahovat pfiblizné 15 az 25 g/m’ superabsorbentu a pfi-
blizné 125 az 135 g/m® celulozy a vyhodngji by mohla obsahovat ptiblizné 20 g/m® superabsor-
bentu a piblizn& 130 g/m’ celuldzy. Stfedni vrstva obsahujici celulézu a superabsorbent mize
byt kladena jako homogenni smés nebo jako heterogenni smés, pfitemz koncentrace superabsor-
bentu se spolu se vzdalenosti ke spodni vrstvé méni.

U dalsiho provedeni znazorn&ného na obr. 6(b) je druha absorpéni vrstva 48 kladena pneumatic-
ky jako &tytvrstva. U tohoto provedeni je vrstva, ktera byla vySe oznadena jako stfedni, nahraze-
na dvéma stfednimi vrstvami, pfiemz prvni stiedni vrstva sousedi s horni vrstvou a druha stfedni
vrstva sousedl se spodni vrstvou. Prvni i druha stredm vrstva nezavisle obsahuji piiblizné 10 az
30 g/m’ superabsorbentu a priblizng 40 az 65 g/m’ celulézy. Pokud je zadouci udrzet absorbova-
nou tekutinu mimo kryci vrstvu 42, potom se mnoZstvi superabsorbentu v prvni a druhé stiedni
vrstvé rozvrhne tak, Ze druha stfedni vrstva obsahuje vy3si koncentraci superabsorbentu. Super-
absorbenty obsaZené v prvni a ve druhé stfedni vrstvé mohou byt stejné nebo rozdilné.

U jednoho provedeni je celulozovym vldknem pouZitym ve druhé absorpéni vrstvé 48 technicka
celu. - 1 Existuji ur€ité konkrétni vlastnosti, které technickou celulé6zu pro toto pouziti predur-
Cuji. luléza mé u vétiiny technickych celuloz krystalickou formu, ktera je znama jako celuloza
I a kterou Ize prevést na formu znamou jako celuléza 1. Ve druhé absorpéni vrstvé 48 by mohla
byt pouZita technické celuloza, ve které tvofi podstatnou &ast celulézy celuldza II. Stejné tak jsou
vyhodné celuldzy, jejichZ vlakna maji vy$si hodnotu zakrouceni. Kone&ng jsou vyhodné i celuld-

¢ obsahuji niZsi koncentrace hemicelul6zy. Prostfedky pro ofetfeni celuldzy, které opti-

't tyto vlastnosti, jsou v daném oboru znamy. Napiiklad zpracovani technické celuldzy
kapainym amoniakem pfedstavuje znamy zpiisob pro pfevedeni celulézy na celulézu II a pro
zvyseni hodnoty zakrouceni vlaken. RovnéZ je znamo, Ze hodnotu zakrouceni vldken v celuloze
zvySuje mzikove sudeni. O3etieni celuldzy Ziravym louhem za studena snizuje obsah hemiceluld-
zy, zvySuje zakroucenost vldken a pievadi celuldzu na formu celulézy 1. Mohlo by tedy byt
vyhodné, pokud by celulézova vldkna, pouzita pro vyrobu materiilu podle vynalezu, obsahovala
alespofi ¢ast celulézy, na kterou se piisobilo Ziravym roztokem za studena.

Popis Ziravé extrakce za studena lze nalézt v patentové piihlasce US 08/370,571 podané 18. ledna
1995, v jeji ,,continuation—in—part™ piihiasce US 08/184,377 podané 21. ledna 1994, ktera byla
nyni ukonéena.

Struéné fedeno, osetfeni Ziravym louhem se zpravidla provadi pfi teplot® niZi nez pfiblizne
60 °C ale vyhodng pfi teploté niz$i nez 50 °C a vyhodnéji pii teploté ptiblimé 10 a? 40 °C.
Vyhodnym roztokem soli alkalického kovu je roziok hydroxidu sodného, ktery se Cerstvé pfi-
pravi nebo ktery vznika jako vediej8i produkt pi mleti celulézy nebo paplrovmy, napfiklad polo-
ziravy bild likvor nebo zoxidovany bila likvor apod. Rovnéz Ize pouzit i dalii soli alkalickych
kovii, napfiklad hydroxid amonny a hydroxid draselny apod. Nicméné z finanéniho hlediska je
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vyhodnou soli hydroxid sodny. Koncentrace soli alkalického kovu se zpravidla pohybuje pti-
blizné od 2 do 25 % hmotn. roztoku a vvhodné ptiblizné od 6 do 18 % hmotn. Celulézy uréené
pro vysokorychlostni absorpéni aplikace se vyhodné osetfi soli alkalického kovu v koncentracich
ptiblizné 10 az 18 % hmotn.

Dalsi podrobnosti tykajici se struktury a zpiisobu konstrukce druhé absorpéni vrstvy 48 1ze nalézt
v patentu US 5 866 242 udéleném 2. iinora 1999, jehoZ autorem je Tan a kol.

Hlavni t&lo — bariérova vrstva

Pod absorpénim systémem 44 leZi bariérova vrstva 50 obsahujici foliovy, pro kapalinu nepro-
pustny materiél, ktery brani tekutiné zachycené v absorpénim systému 44 v unikani z hygienicke
vlozky 20 a znedisténi spodniho pradla nositele. Bariérové vrstva 30 je vyrobena z polymerni
folie.

Kryci vrstva 42 a bariérova vrstva 50 jsou vzijemng spojeny podé! svého obvodu tak, Ze tvofi
obrubovy spoj, ktery zajiituje absorpdni systém 44, mezi kryci vrstvou 42 a bariérovou vrstvou
50. Tento spoj lze realizovat pomoci lepidel, tepelného svaru, ultrazvukového svaru, spoje vytvo-
feného pomoci radiofrekvence, mechanického sepnuti apod. a jejich kombinaci. Obvedova spo-
jova linie je na obr. 1 ozna¢ena vztahovou znackou 32.

Chlopng

Chlopn& 38 a 40 jsou vyhodn& vyrobeny jako integralni vybé&zky kryci vrstvy 42 a bariérove
vrstvy 50. Tyto integralni vyb&zky jsou vzijemné spojeny v misté svych okrajovych &asti pomoci
lepidel, tepelného svaru, ultrazvukového svaru, spoje vytvoteného pomoci radiofrekvence,
mechanického sepnuti apod. a2 jejich kombinaci. Nejvyhodnéjii je, pokud se tento spoj vytvori
soutasné se spojem mezi kryci vrstvou 42 a bariérovoun vrstvou 50. Altemativné mohou chlopné
zahrnovat mezi vybézkem kryci vrstvy a bariérové vrstvy absorpéni materidl. Timto absorpcnim
materidlem muZe byt vybéek prvni absorpéni vrstvy 46 nebo druhé absorpéni vrstvy 48 nebo
obou téchto vrstev.

Adhezivni systém

Jak ukazuji obr. 2 a 3, pro zvy¥eni stability hygienické viozky je vhodné opatfit povrch bariérové
vrstvy orientovany k odévu poziénim adhezivnim materialem 58, zpravidla horkotavnym adhe-
zivnim materidlem, ktery je schopen vytvofit s materidlem spodniho pradla do¢asny spoj. Vhod-
nym materidlem je kompozice ozna¢end jako HL-1491 XZP, kterd je komer&né dostupna od
spolednosti H. B. Fuller Canada, Teronte, Ontario, Kanada. Adhezivni material 58 se aplikuie na
povrch bariérové vrstvy 50 orientovany k odévu podle riiznych vzori, které zahrnuji kompletni
adhezivni pokryti, par podélnych linif, linii adheziva, ktera sleduje obvod struktury, pfitné linie
adheziva apod.

Pted pouzitim vloZzky je poziéni adhezivni material 58 prekryt standardnim uvolniteInym papirem
82 (zndzormn&n pouze na obr. 3), ktery brani neZadoucimu slepeni viozky samotné nebo jejimu
pilnuti k cizim objektim. Tento uvolnitelny papir m& b&Znou konstrukci (napiiklad silikonem
potaZena, mokrym zpisobem kladena papirovina) a vhodné papiry doddva spolednost Tekkote
Corporation (Leonia, New Jersey, USA) pod obchodnim oznatenim FRASER 30#/61629.

Kanalkova formace

U vyhodného provedeni je hygienicka vlozka opatfena alespoii jednou a vyhodné vice neZ jednou
kanalkovou formaci, kterd je usporadana tak, 7e odvadi tekutinu za (G&elem nasledné absorpee do
prvni absorpéni vrstvy. Zjistilo se, Ze opatieni hygienické vlozky kandlky vyznamné pfispiva
k redukci potencidlu opakovaného smadeni. Hygienickd vloZka mé v sobé vyhodné vytvofenu
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mnoZinu podélnych kanalki, které jsou od sebe vzajemné odsazeny a uspoiadany tak, aby rozva-
dely tekutinu po celém povrchu hygienické vioZKy, ktery je orientovany k télu uzivatele, z mista
pocatecniho dopadu.

Opatieni vliozky jednim nebo vice kanadlky sousedicimi s kryci vrstvou umozni rychlou dopravu
tekutiny po vloice, takze rizné oblasti prvni absorpeni vrstvy (¢inné absorbuji tekutinu. To
napomaha zajistit, aby se tekutina rozmistila po vétsi Casti povrchové plochy druhé absorpéni
vrstvy a zvySila se tak u€innost druhé absorpéni vrstvy pfi odvadéni tekutiny z prvni absorpéni
VIsStvy.

Hygienicka vlozka miize byt opatfena jednim kanalkem nebo vice kandlky, které naptiklad pro-
bihaji podél podélné osy nebo paralelné s podélnou osou v celém rozsahu délky hygienické
vlozky, diagonainé ke sméru podéiné osy, naptiklad od jedné strany vloiky ke druhé nebo
v podstaté kolmo k podélné ose. Kandlek (kanalky) mize mit libovolny tvar, ktery lze zvolit
v zavislosti na pfisludné aplikaci, takZe kandlky mohou mit napfiklad lineami tvar, obloukovité
zaobleny tvar nebo mohou mit hadovitou konfiguraci nebo kombinaci téchto a dalSich tvari
véetné spirdlovitého a cik-cak vzoru.

U jednoho provedeni ma vlozka mnoZinu diskrétnich kanalkovych formaci, které jsou vzajemné
odsazené a ktere se vzdjemné protinaji. Pfiklad takového provedeni je znazornén na obr, 1. Obr. |
znazorfiuje hygienickou vlozku 20, ktera je opatfena mnozinou obloukovité zaoblenych kanalk
10, které probihaji obecné Sikmo k podélné stiedové linii 34, a to od jedné boéni Sasti 12
k protilehlé boni Casti 14. Toto provedeni (&inné rozvadi tekutinu jak do délky, tak do Sifky
vlozky. Kanalkova formace miize byt vytvofena v kryci vrstvé a/nebo v prvni absorpdni vrstvé.
Kanalky Ize vyhodné vytvofit aplikaci lokalizovaného tlaku na material, napiiklad tlaku, ktery se
pouziva pfi vytlatovani. Aplikovany tlak ma za nasledek zahusténi materialu v mist¢ definova-
ném jako dno kanalku, coz ini toto dno méné propustnym pro tekutinu a prodluzuje tak vzdale-
nost, kterou maze tekutina pied absorpci dosahnout. Prvni absorpéni vrstva je vyhodné relativné
silna, v porovnani s ostatnimi vrstvami hygienické vioZky, coZ umoZituje vytvoreni relativng
htubokych kandlkii. Césti prvni absorpéni vrstvy, které bo&né souvisi s kanalky, ziistanou
vyhodné relativné silné a zachovaji si svoji ptivodni relativné otevienou porézni strukturu, ktera
umoZiiuje této vrstvé i&inné odvadeét tekutinu z kanalkil. Prvni absorpéni vrstva vyhodné obsa-
huje termoplasticka vlakna. PouZiti termoplastickych vliken je vhodné pro vytvofeni stabilniho a
trvalého kanalku pfi vystaveni t&chto vlaken teplu. P¥i aplikaci tepla maji termoplasticka vlakna
tendenci vzajemné se stavit a vytvofit tuZsi strukturu, takze plvodni forma kanélkd zdstane po
dobu pouZiti a i potom zachovana. Teplo se zpravidla aplikuje v prib&hu vytlagovaciho procesu.

Zpiisob vyroby

Vy3e popsané provedeni hygienické vlozky 20 se vyrobi b&Znym zpiisobem za pouziti konvenéni
techniky. Konkrétné se vyrobi laminovana struktura, ktera se nékdy oznaluje jako rouno, Tato
laminovana struktura obsahuje uréity objem materiali, ze kterych se vyrobi vlozka, tj. laminova-
na struktura obsahuje nasledujici vrstvy materidlu smérem seshora doli: material kryci vrstvy;
material prvni absorpéni vrstvy; material druhé absorpéni vrstvy (vyrobeny vySe popsanym zpii-
sobem); a konedéné materidl bariérové vrstvy. Nékteré materialy, u kterych neni nutné, aby probi-
haly laminovanou strukturou kontinualng, jsou pfesné rozmistény ve vzdjemném vztahu, ktery
budou zaujimat ve¢ finalnim produktu. Sousedni vrstvy se spoji nebo k sob& vzajemné ptilnou.
Material kryci vrstvy a material bariérové vrstvy se potom slepi za aplikace tlaku ve vhodnych
polohach a vytvori obvodovy spoj. Tento spoj lze rovnéz vytvokit tepelnym svafenim, ultra-
zvukovym svéafenim, radiofrekvencnim svéafenim, mechanickym sepnutim apod. a kombinaci
t¢chto metod. Z takto spojené struktury se potom pomoci béZnych prostfedkit (tj. raznice, kapali-
nova tryska nebo laser) vyrobi jednotlivé vyrobky.

Jak jiz bylo zminéno vy3e, vedle povrchu vioZky orientovaného k t€lu uzivatele, miize byt vytvo-
fen, napfiklad vytladovanim, jeden nebo vice kanalkfi. Kanalek (kanalky) lze vytvofit i pomoci
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dal¥ich technik, naptikiad fezanim, hioubenim, leptanim, tvafenim a kauterizaci, a stejné tak za
pouziti daldich metod, které jsou odbornikiim v daném oboru znamy. V pfipadé& pouZiti vytlato-
vani miZe dand metoda zahrnovat protazeni hygienické vloZzky mezi dv&€ma valci, pticemz na
povrchu jednoho z téchto valed se nachédzi vyb&zky, které jsou usporadiny do pozadovaného
vytiatovaciho vzoru. Tyto vyb&zky stladi a lokalné zahusti materidl a lze je aplikovat na kryci
vrstvu, absorpéni systém (zejména na prvni absorpéni vrstvu) nebo kombinaci téchto dvou vrstev.
Mira tlaku aplikovana b&hem vytladovaci operace zAvisi na typu materidlu a jeho fyzikalni integ-
rité. Odbomik v daném oboru je schopen nalézt optimaini provozni podminky pro konkrétni apli-
kaci. Vytlagovaci tlak by se mél obecné zvolit tak, aby byl dostatetny pro lokalni zahuténi mate-
ridlu a vytvofeni kanalki, ale na druhé strané aby nebyl natolik vysoky, aby poskodil material.
Jak jiz bylo zminéno vySe, material miZe byt rovnéz zahfivan, coz se b&iné realizuje vyhfivanim
vytlaGovacich valed, Pro vytvofeni kanalka (kanalkd) lze rovnéZ pouzit vytladovani ultrazvukem.

Vytla¢ovani vyhodné poméhd pfidrZet rizné vrstvy hygienické vlozky u sebe a snizuje pravdé-
podobnost oddéleni kryci vrstvy nebo bariérové vrstvy od sousednich vrstev nebo celkové
destrukce vlozky pfi jejim ohybu. VloZka je vyhodné vytlatena v pravidelnych intervalech na
téméF celém a vvhodné na celém svém povrchu.

Na bariérovou vrstvu se potom aplikuje poziéni adhezivni materidl a nakonec se takto naneseny
adhezivni material pfekryje uvolnitelnym papirem. Alternativné lze pozi¢ni adhezivo nebo pozic-
ni adhezivo a uvolnitelny papir aplikovat na rouno pted tim, neZ se ztohoto rouna vyfiznou
jednotlivé vyrobky.

Zpusob méfeni tloustky hygienického vyrobku

Jak jiZ bylo uvedeno dfive, hygienicka viozka 20 ma tloustku pfiblizn€ 5 mm nebo mensi. Zafi-
zenim pro mé&feni tloustky hygienické vioiky je &iseinfkovy tioustkomeér od spoleénosti Ames
s priimé&rem stojanu 30,8 cm, vlastni vahou 28,35 g s pfesnosti na 2,54 x 10~ ¢cm. Vyhodny je
digitalni typ zafizeni. Pokud je vzorek hygienické vlozky jednotlivé ohnut a zabalen, potom se
ruéné rozbali a opatmé narovna. Ze vzorku se odstrani uvolniteiny papir a znovu umisti lehce
prres poziéni adhezivni linie tak, aby nestlatoval vzorek, pfi¢emz se zajisti, aby uvolnitelny papir
lezel na vzorku v narovnaném stavu. Chlopné (pokud je vzorek ma) se ohnou zpét pod vzorek a
potom se provede odedet tloustky ve stiedu vzorku.

Patka métidla se vysune nahoru a vzorek se umisti na kovadlinku tak, %e se patka méfidla bude
nachézet p¥iblizng ve stfedu vzorku (nebo v oblasti vzorku, kters ma byt méfena). Pfi pohybu
patky smérem doli je tfeba dat pozor na to, aby patka ,,nespadla® nebo aby nebyla pouZita zby-
tedn& velka sila. Cteci zafizeni se nech4 pfiblizné 5 sekund stabilizovat. Potom se provede odeget
tloust'ky.

Zpiisob méieni kapacity hygienického vyrobku

Kapacita hygienické vlozky se uréi nasledujicim zpisobem. Z hygienické vloZky, kterd ma byt
testovana, se odstrani viechny uvolnitelné papiry a viozka se temperuje 2 hodiny pfi teploté
21 °C, £1 °C, a 50%, £2%, relativni vihkosti, Vytemperovand vloZka se zvazi s pfesnosti na 0,1 g
a potom zcela ponoti, bez toho, Ze byla ohnuta, zkroucené nebo jinak deformovana, na 10 minut
do lazné 1% vodného solného roztoku. Po uplynuti této doby se vloZka vyjme ze soln¢ho roztoku
a ponechs se 2 minuty ve vertikalni poloze, ve které miize solny roztok odtékat z vyrobku.
Vlozka se nasledné polozi povrchem orientovanym k télu uZivatele smérem dolil, na savy papir,
napiiklad na filtraéni papir ED631-25 nebo jeho ekvivalent od spolenosti Ahistrom of Mount
Holly Springs, PA 17065 USA. Vyrobek se rovnomémé zatiZi silou 17,6 g/em’, s cilem vytladit
prebytednou tekutinu z vyrobku. ZatiZeni lze vytvotit pomoci desky vyrobené z plexiskla o roz-
mérech 25 x 7 x 1,5 cm a hmotnosti 350 g, na kterou se umisti dvé zavazi, z nichz kazdé ma roz-
méry 13,4 x 3,6 x 2,2 cm a jejich spoleéna hmotnost je 3 kg. Savy papir se vyméiiuje kazdych
30 s, dokud neni mnoZstvi tekutiny pfenesené do savého papiru béhem 30s asové periody mensi
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nez 0,5 g. Vlozka se potom zvazi s presnosti na 0,1 g a od ziskané hodnoty se odedte hmotnost
suche viozky. Rozdil v gramech potom predstavuje kapacitu vIozKy,

Zpiasob méfeni potencialu opakovaného smadeni

Potencial opakovaného smadeni je mira schopnosti vlozky nebo jiného vyrobku zadrzet tekutinu
ve své strukture, pokud viozka obsahuje relativné velké mnozstvi tekutiny a je vystavena exter-
nimu mechanickému tlaku. Potencial opakovaného smaceni se uréi a definuje nésledujicim pos-
tupem.

K provadéni testu je potfebné zafizeni, které¢ zahrnuje stopky s pfesnosti na | s a alespon péti-
minutovym chodem, sklenény odmérny vilec s kapacitou 10 ml, ktery ma vnitini primér pii-
blizn€ 12 mm, urité mnozstvi testované tekutiny a desku s otvorem pro provadéni testu penetra-
ce tekutiny, ktera je znazornéna na obr, 7. Testovanou tekutinou je synteticka menstruaéni tekuti-
na, kterd ma viskozitu xxx a ktera se v daném oboru bézné pouZiva. Jak ukazuje obr. 7, testovaci
deskou je obdélnikova deska vyrobend z materidlu Lexan, jejiz délka je 25,4 cm, &itka 7,6 cm a
tloustka 1,27 cm. V desce je proveden soustfedny elipticky otvor, jehoZ hlavni osa, kterd je
paralelni s délkou desky, ma délku 3.8 cm a vedlejsi osa, kterd je paralelni se 3ifkou uvedené
desky, dosahuje 1,9 cm.

Toto zafizeni dale zahrnuje pfistroj pro uréeni hmotnosti neboli vahu, ktera je schopna vazit
s piesnosti na 0,001 g, urCité mnozstvi bézné pouzivanych &tyfvrstvych tampond NuGause o
rozmérech 10x 10 cm od spolecnosti Johnson & Johnson Medical Inc. (kod vyrobku 3634,
dostupny od spoleCnosti Johnson & Johnson Hospital Services, Re: pozadované &islo 7634),
standardni zavaZi o hmotnosti 2,22 kg, jehoz rozméry jsou 5,1 cm x 10,2 ¢m x pfiblizné 5,4 cm,
které je znazornéno na obr. 8 a které vyvola tlak 4,14 kPa na povrchové plose o rozmérech
5,1x 10,2 cm.,

Pfiprava vzorku

Hygienicka absorpéni vloZka nebo dali absorpéni vyrobek (po odstranéni vedkerych obali),
testovand tekutina, deska opatiend otvorem a odmérny valec se minimaln& 2 hodiny pied testem
temperovaly pfi teploté 21 °C, £1 °C, a 50%, £2%, relativni vlhkosti. Pokud je vloZka pfehnuta,
potom se odstrani viechny zahyby, které brani narovnani vlozky, a pokud je vlozka zakfivena,
potom se jeji boéni nafaseni nastfihne opét tak, aby bylo moiné vlozku narovnat.

Postup

Dva tampony se prehnou tak, Ze se vytvofi vrstvena struktura pfiblizné o rozmérech 5 x {0 cm,
ktera je tvofena Sestnacti vrstvami, viz obr. 9. Sestnactivrstvy tampon 901 pro kazdy testovany
vzorek vlozky se potom zvaZzi s piesnosti na 0,001 g. Vytemperovani hygienicka vlozka nebo
dal3i vyrobek se umisti na rovnou plochu bez odstranéni uvolnitelného papiru tak, Ze kryci vrstva
je orientovana smérem nahoru,

Vy¢isténa deska s otvorem se umisti na vzorek tak, Ze otvor se nachazi ve stfedu povrchu vlozky
a hlavni osa eliptického otvoru se kryje s podélnou osou viozky. Deska s otvorem se umisti tak,
Ze se otvor nachazi pfimo nad alespori ¢asti alesporti jednoho kandlku nebo v jeji t&sné blizkosti.
Odmérny vilec se potom naplni 7 ml testované tekutiny,

Do otvoru se potom lije testovana tekutina tak, e se hubitka odmémého valce drzi pfiblizné
2,5 az 7,5 cm nad deskou s otvorem a tekutina se naléva rychlosti, pfi které nedochazi k vytékani
tekutiny na horni povrch desky. Jakmile je moZné prvné spattit hornim povrchem tekutiny kryci
vrstvy vloZzky, zaCne se pomoci stopek odméfovat pétiminutovy interval. Po uplynuti 5 minut se
deska s otvorem (znazornéna na obr. 7) odstrani a vlozka se umisti na tvrdy, rovny povrch tak, ze
kryci vrstva je orientovanad smérem nahoru. Na takto sméagenou plochu se umisti a vycentruje
jeden pfedvaZzeny Sestnactivrstvy tampon a na horni povrch tohoto tamponu se umisti standardni
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zavazi o hmotnosti 2,22 kg (zndzormn&n4 na obr. 8). Pomoci stopek se za¢ne okamZité po umisténi
tamponu 901 a zdvazi 801 na vloZku odmé&fovat tfiminutovy ¢asovy interval, po jehoZ uplynuti se
standardni zava?i a Sestndctivrstvy tampon rychle odstrani. Zaznamena se mokra hmotnost Sest-
nactivrstvého tamponu, kterd se stanovi s pfesnosti na 0,001 g. Hodnota opakovaného smageni se
potom vypoéte jako rozdil v gramech mezi hmotnosti mokrého Sestnéctivrstvého tamponu a
suchého Sestnéctivrstvého tamponu.

Toto méfeni lze opakovat pétkrat a pokud je to nezbytné, potom se zavazi 801 pred kazdym
novym béhem otie do sucha.

Pti provadéni vy3e popsané metody je diileZité, aby se testy provad€ly pfi teploté 21 °C, 1 °C, a
65%, +2%, relativai vlhkosti. RovnéZ je dilezité, aby se vzorky, viechny komponenty zatizeni a
testovana tekutina temperovaly minimalng 8 hodin pied testem, za vy3e specifikovanych podmi-
nek. Tampony by nemély byt vaZeny pied tim, neZ se nechaly minimalné 8 hodin temperovat.
Deska s otvorem by se méla mezi jednotlivymi testy vidy zcela vy¢€istit. RovnéZ nddoba, ve které
se skladuje testovana tekutina, by neméla ziistat mezi jednotlivymi testy oteviena, protoZe by
mohlo dojit k odpafovéni a ke zm&né sloZeni tekutiny. Pokud by nebyla nékterd z vy3e uvede-
nych podminek splnéna, potom by mohlo dojit k neziddoucimu zkresleni vysledki testu. Hodnota
opakovaného smadeni miZe byt rovnéz ovlivnéna pohybem testované tekutiny mezi kryci vrst-
vou vlozky a deskou s otvorem.

Zpiisob méfeni odolnosti v chybu

Odolnost hygienické vlioZzky v ohybu se vyhodn& pohybuje ptiblizné od 400 do 800 g. Odolnost
hygienické vloZzky v ohybu se méf pomoci maximalni ohybové tuhosti. Maximalni ohybova
tuhost se uréi testem provadénym podle standardni normy ASTM D 4032-82, ktera popisuje
ohybani do kruhu, pfigemZ pouzity postup byl znaéné modifikovan. Ohybani do kruhu pfedsta-
vuje soudasnou vicesméron deformaci materidlu, pfi které se jedna strana vzorku stane konkavni
a druha konvexni. Chybani do kruhu poskytne hodnotu sily odpovidajici urité hodnoté odolnosti
v ohybu, ktera je zpramé&riiovanim tuhosti ve viech smérech.

Pro ohybani do kruhu se pouZije modifikovany testovaci pfistroj Circular Bend Stiffness Tester,

ktery ma nasledujici Easti:

1. Z&kladnu z ledt&né oceli o rozmérech 102,0 x 102,0 x 6,35 mm, ve které je proveden otvor
s priimé&rem 18,75 mm; tihel piekryvu otvoru by mel byt alespoti 45° pti hloubce 4,75 mm;

2. plunzr, ktery ma celkovou délku 72,2 mm, primér 6,25 mm, polomér koncové kuliky
plunzru je 2,97 mm a hrot jehly vybihajici z kulového konce do vzdalenosti 0,88 mm ma
promér zdkladny 0,33 mm a polomér hrotu mensi neZ 0,5 mm, plunir je pfimontovan
soustfedné s otvorem a na v8ech stranich ma stejnou viili. Je tfeba poznamenat, Ze hrot jehly
ma pouze branit boénimu pohybu testovaného vzorku béhem testu. Pokud by tedy jehla
mohla neZadoucim zpisobem podstatné ovlivnit testovany vzorek (napiiklad prorazenim
nafukovatelné struktury), potom by neméla byt pouzita. Spodni povrch plunZru by mél byt
nastaven tak, aby se nachazel pfesné nad otvorem provedenym v zakladné a aby kuli¢ka
plunZru pii pohybu plunZru smérem dolt dosedla na dno otvory;

3. silomér a konkrétngji prevriceny kompresni zaté¥ovy &lanek Instron. ZatéZzovy Elanek ma
rozsah pfiblizné od 0,0 do 2000,0 g;

4. aktivator, konkrétng Instron model &. 1122 s pfevracenym kompresnim zatéZovym ¢lankem.
Instron 1122 vyrabi spole¢nost Instron Engineering Corporation, Canton, Mass.

Pro provadéni tohoto testu nize popsanym zplsobem je tfeba pét reprezentativnich hygtenickych
vlozek. Z jedné z téchto péti vioZek, které maji byt testovany, se vyfizne urdity podet ,,Y* testo-
vanych vzork(t o rozmérech 37,5 x 37,5 mm. Ty vzorky, které obsahuji &asti, ve kterych je kryci
vrstva pHmo spojena s bariérovou vrstvou, neboli &asti, ve kterych je kryci vrstva kombinovana
s bariérovou vrstvou bez absorp&niho systému, by nemély byt testovany. Tento test se soustfedi
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spiSe na uréeni celkové ohebnosti hygienické vlozky a nikoliv pouze na ohebnost obvodovych
casti této vioZKy; a ohebnosti se tedy v ramci vynalezu rozumi spise ohebnost absorpénich casti
hygienické vliozky.

Testované vzorky by nemély byt osobou, kterd provadi test, ohybany a manipulace se vzorky by
se méla omezit na minimum, aby se vylou€ilo ovlivnéni odolnosti hran v ohybu. Ze ctyt zbyvaji-
cich hygienickych vlozek se vyfiznul stejny pocéet .,Y* vzorkd o rozmérech 37,5 x 37,5 mm, které
byly identické se vzorky vyiiznutymi z prvni vlozky. Osoba provadéjici test by tedy méla mit
Y sad péti identickych vzorkd.

Ohybani do kruhu se provadi nasledujicim zplsobem. Vzorky se kondiciuji tak, ze se nechaji
lezet v mistnosti, jejiZ teplota je 21 °C =1 °C a relativni vlhkost 50 % £2 %. Po dvou hodinach se
testovaci deska zvedne. Rychlost plunZru se nastavi na 50 cm/min. Vzorek se vycentruje na per-
forované platformé pod plunZrem tak, Ze kryci vrstva 42 vzorku je orientovana smérem k plunZru
a bariérova vrstva 50 vzorku je orientovana k zakladné. Pokud je to nutné, potom se zkontroluje a
nastavi indikator nuly. Plunzr se aktivuje. Béhem testu by se mél vylougit jakykoliv dotek se
vzorkem. Zaznamena se odefet maximalni sily s pfesnosti na gramy. Vy3e popsané kroky se
opakuji pro viech pét identickych vzorki.

Vypoity

Maximalni ohybova tuhost kazdého vzorku odpovida odeétu maximalni sily. Pfipomefime, Ze
bylo vyfiznuto ,.Y* sad péti identickych vzorkii. KaZda tato sada péti identickych vzorkii se tes-
tovala a téchto pét ziskanych hodnot kaZzdé sady se nasledn& zprimérovalo. Osoba provadgjici
test ma nyni k dispozici primémou hodnotu pro kazdou z ,,Y* testovanych sad. Odolnost hygie-
nické vloZzky v ohybu potom odpovida nejvétsi z takto ziskanych primérnych hodnot maximalni
ohybové tuhosti.

Provedeni hygienické vlozky podle vynilezu ma piekvapivé dobré charakteristiky opakovaného
smaceni pro danou absorpéni kapacitu a stupefi flexibility, které poskytuji hygienické ochranné
zafizeni, kieré je tenké, flexibilni, nenapadné, nabizi vysokou Oroveii pohodli a souasné ma
vysokou retenéni schopnost a udrZuje tekutinu mimo télo nositele i pokud je vystaveno tlakovym
silam.

Vyse uvedena pfikladna provedeni maji pouze ilustrativni charakter a nikterak neomezuji rozsah
vynalezu, ktery je jednoznatné vymezen pFiloZzenymi patentovymi naroky.

PATENTOVE NAROKY

1. Hygienicka vlozka (20} o tlouit'ce nejvyse 5 mm a kapacité alespofi 18 g, urcend pro noseni
v rozkrokové ¢asti spodniho pradla, tvofena vlaknitou, pro kapalinu propustnou a k télu oriento-
vanou kryci vrstvou (42) a absorpénim systémem (44) uréenym pro pojmuti kapaliny prochézeji-
ci kryci vrstvou (42) a prilehlym ke kryci vrstvé (42), vyznafena tim, Ze absorpéni sys-
tém (44) je tvofen prvni absorpéni vrstvou (46), ktera je prilehla ke kryci vrstvé (42) a ma hustotu
0,04 az 0,05 g,/cm3 a ploSnou hmotnost 80 az 110 g/mz, a druhou absorpéni vrstvou (48), kterd je
prilehla k prvni absorpéni vrstvé (46) a m4 hustotu vétsi nez 0,25 g/em’ a plo$nou hmotnost 100
az 700 g/mz, pfi¢emZ vlozka md potencial opakovaného smaceni nejvyse 0.8 g a odolnost
v ohybu mensi nez 700 g.

2. Hygienicka vlozka (20) podle naroku 1, vyznaéend tim. Ze md potencidl opako-
vaného smaeni mensi nez 0,5 g.
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3. Hygienicka vloZka (20) podle naroku 2, vyznaéend tim, Ze mi potencidl opako-
vaného smadeni mendi nez 0,3 g.

4. Hygienicka vioZka (20) podle naroku 1, vyzunadena tim, Ze absorpéni sysiém (44)
obsahuje superabsorpéni material.

5. Hygienicka vilozka (20) podle naroku 4, vyznadenda tim, Ze absorpéni systém (44)
obsahuje smés celulézovych vldken a superabsorpéniho materidlu.

6. Hygienicka viozka (20) podle naroku 5, vyznaéena tim, Ze druha absorpéni vrstva
(48) je vytvotena ve formé pneumaticky kladené spodni vrstvy celulézy, stfedni vrstvy super-
absorpéniho polymeru dispergovaného v celuléze a homni vrstvy obsahujici alesponi Casteéné
celulézu.

7. Hygienicka vlozka (20) podle naroku 1, vyznaédend tim, Ze druha absorpéni vrstva
(48) mé hustotu 0,3 a% 0,5 g/cm’.

8. Hygienicka vloZka (20) podle naroku 7, vyznacena tim, Ze druhd absorpéni vrstva
(48) ma hustotu 0,3 az 0,45 g/cm’.

9. Hygienicka vilozka (20) podle naroku 6, vyznaéena tim, Ze druha absorpéni vrstva
(48) obsahuje 5 aZ 60 % hmotnosti superabsorpéniho polymeru.

10. Hygienicka vloZka (20) podle naroku 9, vyznadena tim, Ze druhid absorpéni vrstva
(48) obsahuje 20 az 55 % hmotnosti superabsorpéniho polymeru.

11. Hygienicka vlozka (20) podle naroku 10, vyznacens tim, Ze druha absorpéni vrstva
(48) obsahuje 30 az 45 % hmotnosti superabsorpéniho polymeru.

12. Hygienicka vlozka (20) podle naroku 11, vyznadend tim, Ze druhd absorpéni vrstva
(48) obsahuje 40 % hmotnosti superabsorpéniho polymeru.

13. Hygienicka vloZka (20) podle niroku 1, vyzmadend tim, Ze druhi absorpini vrstva
(48) ma plosnou hmotnost 150 aZ 350 g/m”.

14. Hygienicka vlozka (20) podle naroku 13, vyznadend tim, Ze druha absorplni vrstva
(48) ma plo§nou hmotnost 200 az 300 g/m’.

15. Hygienicka vlozka (20) podle naroku i4, vyznaéena tim, Ze druhd absorpeni vrstva
(48) ma plosnou hmotnost 250 g/m’.

16. Hygienickd vioZka (20) podle naroku 6, vyzmadend tim, Ze stfedni vrstva druhé
absorpéni vrstvy (48) je tvofena prvni stfedni vrstvou sousedici se spodni vrstvou stfedni vrstvy
druhé absorpéni vrstvy (48) a druhou stfedni vrstvou sousedici s horni vrstvou druhé absorpéni

vrstvy (48).

17. Hygienickd vlozka (20) podle ndroku 6, vyznaden# tim, Ze prvni absorpini vrstva
(46) je vytvorena jako vrstva pneumaticky uloZena na homni celulézové vrstvé druhé absorpCni

vrstvy (48).

18. Hygienicka vlozka (20) podle ndroku 1, vyznaéena tim, Ze prvni absorpéni vrstva
{46) ma tloustku 2 aZz 3 mm.
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19. Hygienicka vlozka (20) podle naroku 17, vyzna&ena tim, Ze prvni absorpéni vrstva
(40) obsahuje termoplasticka vlakna.

20. Hygienickd vlozka (20) podle niroku 1, vyznaéena tim, Ze obsahuje sestavu
podlouhlych kanatki (10) pro distribuci kapaliny do absorpéniho systému (44).

21. Hygienicka vlozka (20) podle niroku 20, vyznacena tim, Ze obsahuje sestavu
podlouhlych kanalki (10), které jsou vzajemné odsazeny.

22. Hygienicka vloZka (20) podle naroku 20, vyznadend tim, Ze obsahyje sestavu
podiouhlych kanalki (10), které se vzajemné protinaji.

23. Hygienickd vloZka (20) podle naroku 20, vyzmaéena tim, Ze obsahuje sestavu
podlouhlych kandlkd (10) obloukovité zahnutych v roving rovnobéZné s absorpénim systémem
(44).

24. Hygienicka vlozka (20) podle naroku 20, vyzmadena tim, Ze obsahuje sestavu
podlouhlych kandlki (10) vytvofenych v kryci vrstvé (42) a/nebo v absorpénim systému (44).

25. Hygienicka vlozka (20) podle naroku 20, vyznadena tim, Ze kanalky (10) sestavy
podlouhiych kanalkdi (10) jsou tvofeny dnem a stranami, pfi¢emz material pfilehly ke dnu
kanalku (10) ma vys$i hustotu nez material ptilehly k alespori jedné strané kanalku (10).

26. Hygienicka viozka (20) podle naroku 20, vyznaéena tim, Ze narozhrani mezi kryci
vrstvou (42) a absarpénim systémem (44) obsahuje absorpénim systémem (44) podélnou zahlou-

benou oblast, v niz ma absorp&ni systém vy$si hustotu nez v sousedni oblasti.

27. Hygienicka viozka (20) podle naroku 26, vyznaéeni tim, e obsahuje mnoZinu
podélnych zahloubenych oblasti.

28. Hygienicka vlozka (20) podle naroku 1, vyznaéena tim, Ze obsahuje bariérovou
vrstvu (50), ktera je pfilehla ke druhé absorpéni vrstvé (48) a ktera je nepropustna pro kapalinu

absorbovanou druhou absorpéni vrstvou (48).

29. Hygienicka vlozka (20) podle naroku 1, vyznaéend tim, Ze ma tloustku mensi nez
3 mm,

30. Hygienicka vlozka (20) podle ndroku 31, vyzmadena tim, Ze ma tlouitku 2,8 mm.

31. Hygienicka vlozka (20) podle naroku I, vyznaéena tim, Ze obsahuje fixatni prvek
pro pfichyceni vlozky k odévu nositele.

32. Hygienicka vlioZka (20) podle naroku 33, vyznacéena tim, Ze fixaini prvek je tvofen
adheznim fixaénim prvkem.

33. Hygienickd vioZka (20) podle naroku 34, vyznacena tim, Ze obsahuje kfidélko (38,
40) nesouci fixaéni prvek.

4 vykresy
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