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Wynalazek miniejszy dotyczy maszyny do pa-
.kowania, a zwlaszcza maszyny do pakowania
podatnych cienko$ciennych wyrobéw gumo-
wych, takich jak lekarskie $rodki ochronne,
uksztaltowanych badZ z wystajgcym, badZ tez
z wypuklym koncem, wewnatrz wgle¢bienia u-
tworzonego pomiedzy dwiema tasmami z ter-
moplastu lub dwiema tasSmami powleczonymi
tego rodzaju materialem, przy czym taémy te
53 wzajemnie uszczelniane na gorgco po u-
mieszczeniu miedzy mnimi ‘przeznaczonych do
pakowania przedmiotéw. Przy pakowaniu tego
rodzaju przedmiotéw jest powszechnie w zZwy-
czaju zwijanie ich do otwartego kofica, tak, ze
do pakowania zostaje przygotowany pierScionek
zlozony z pewnej liczby warstw cienkiego ma-
teriatu, przy czym wystajacy na zewnatrz ma-
terial zamknietego konca tworzy luing przegro-

*) ‘Wlaéciciel patentu oéwiad¢zyl, ze wspottwor-
cami wynalazku s3 Frederick Levis Davis,
.Edward John Davis i Francis Douglas Berry.

de¢ w poprzek fego pierScionka. Gdy przezna-
czone do pakowania przedmioty sa produko-
wane z wypuklo§cig na ich zamknietym keoficu,
tc wystajgcy mna zewngtrz material samej tej
wypuklosci trzeba bylo zazwyczaj przytrzymy-
waé wewnatrz ostatniego zwoju lub ostatn’ch
zwojow pierscionka utworzonego z $cianki jej
cienkiego materialu, azeby nie stwarzala .ona
przeszkody przy ksztaltowaniu zastosomanego
opakowania wskutek swej sklonnosci .do wy-
stawiania na zewnatrz lub inaczej méwigc, aby
nie przemieszczala sie¢ oraz aby byla zabezpie-
czona od wsuniecia sie pomiedzy sklejane ta-
my z materialu na opakowanie. ‘Ta czynnosé
jest normalnie wykonywana za pomocg recz=
nego zwijania, ktére w ten sposdb zamniejsza
szybko§é manipulowania przeznaczonymi do pa«
kowania przedmiotami lub gdyby cheialo si¢
unikngé stosowania tego zabiegu, to wymaga-
toby do zastosowania tadm z materiaiu na.opas~
kowanie 0 wystarczajgco duzej szercko$ei, aby
gdy chodzi o ta wypukloéé nie trzeba bylo.Kie~



ﬁné si¢ w jakim kierunku mode byé ona uto-

- Celem niniejszego wynalazku jest stworzenie
iknaszymr do pakowania, ktéra chociaz jest od-
‘powiednia do pakowania wielu drobnych przed-
miotéw, badz sztywnych, bad# tez podatnych,
#o0 jednak specjalnie fjest przydatna do pako-
wania cienkoéciennych przedmiotéw gumowych
gmopatrzonych w wypukloéé, poniewaz nadaje
gie ona do tegp, aby tego rodzaju przedmioty
byly pewnie i nalezycie zamykane w opakowa-
‘niu bez specjalnego uprzedniego ich przygoto-
wywania. . Nastepnym celem tego  wynalazku

Jest zaopatrzenie maszyny do pakowania w ele-

menty, za pomocg ktérych tego rodzaju przed-
mioty moglyby byé w razie potrzeby pakowa-
e z odmierzong iloScig odpowiedniego plynu.

-Wedtug niniejszego wynalazku, maszyna do
pakowania sklada sie z przenoénika, wyposa-
Zonego w pewng liczbe korytek dla przeznaczo-
axch do pakowania przedmiotéw, z element6w
do poruszania tego przenosnika skokami w celu
skierowania kazdego korytka kolejno do miej-
sca przekazywania, z elementow przekazujgcych
w miejscu przekazywania pakowany przedmiot
z korytka na rynne zasilajgca, znajdujaca sie
w jednej linii z dodatkowymi wglebieniami
w dwbéch wspbélpracujgcych, ogrzewanych krai-
kach uszczelniajgcych oraz z elementéw popy-
chajacych dla postepowego przesuwania do
przodu tego przedmiotu wzdluz rynny zasilaja-
cej w kieryunku spotkania sie z lezacymi na-
przeciw siebie tasmami materialu na opake-
wania,” wykcnanymi w caloéci lub czesciowo
z termoplastu i zamknieciu go za pomocy tych
tafm wowczas, gdy sa one dcprowadzane do

miejsca przechodzenia pomiedzy krazkami usz-

czelniajacymi, takk Ze przedmiot ten jest Scig-
gany z rynny zasilajgcej i zamykany pomiedzy
tadmami, a te ostatnie sg nastepnie uszczelniane
dokola’ niego w celu utworzenia na gorgco
uszczelnionego opakowania.

Najkorzystniej jest, gdy przenoénik przesuwa
si¢ réwnolegle do rynny zasilajgcej i wadiuz
niej, a elementy przekazujace skladaja sie z pa-
Zura POruszanego poprzecznie do tego kierunku
w celu przekazywania przedmlot()w pakowa-
ny.ch z korytek do rynny zas11ajace1, poprzez
bocmy otwér w jej boku.

. .Pazur moze byé umieszczony tak, aby podczas
uynnoécl przekazywania dociskal kazdy prze-
zhaczony . do pakowania przedmiot do bocznej
#cianki rynny zasilajacej. '

Najkorzystniej jest gdy przenoénik, elementy
przekazujgce i elementy popychajace sg uru-
chamiane za pomocg krzywek, osadzonych na
wspblnym obracajacym sie waltku krzywko-

- wym i wspblpracujacych z popychaczami, za-.

montowanymi na obracajgcych sie dZwigniach.

Moze byé réwnie’ przewidziany mechanizm
odcinajgcy Qub dziurkujacy w celu odcinania
lub tworzenia linii odrywania na ta§mach, po-
migdzy poszczegblnymi opakowaniami, po ich
uksztattowaniu. .

Najkorzystniej jest, gdy mechanizm odcina-
jacy lub dziurkujacy jest sterowany za pomocg
innej jeszcze krzywki, osadzonej na wspbloym
walku krzywkowym.

‘Mogg by¢ ponadto przewidziane elementy do
dostarczania odmierzonej iloéci plyau na prze-
znaczony do pakowania ~przedmiot, wéwczas
gdy przechodzi on z rynny zasilajgcej w kierun-
ku spotkania sie z taSmami materiatu na opa-
kowanie,

Wynalazek zostanie teraz opisany z powola-
niem sie na rysunki, przy czym fig. 1 jest rzu-
temmn z przodu jednej postaci wykonania ma-
szyny do opakowan’a wedlug wynalazku, fig 2
jest rzutem z tylu maszyny pokazanej na fig. 1,
fig. 3 jest czeSciowo rzutem z géry, wykcna-
nym w wiekszej podzialce niz na fig. 1, fig. ¢

. jest schematycznym rzutem z boku elementow

przekazujgcych i czqéci mechanizmu wurucha-
miajacego je, fig. 5 jest podobnym rzutem jak
na fig. 4, ale pokazujacym te same elementy

“w innym polozeniu, fig. 6 jest schematycznym

rzutem mechanizmu uruchamiajgcego elementy

" przekazujgce, fig. 7 jest schematycznym rzutem

mechanizmu uruchamiajgcego przenoénik, fig. 8
jest schematycznym rzutem mechanizmu uru-
chamiajgcego elementy popychajgce, fig. 9 jest
schematyemym - rzutemm mechanizmu urucha-
miajgcego urzgdrenie odcinajgce dla oddziela-
nia gotowych opakowan i fig. 10 jest schema-
tycznym rzutem mechanizmu uruchamiajgcego
elementy do wiryskiwania plynu.

Zgodnie z fig. 1, 21 3 maszyna do pakowania
wyposazona jest w skrzynkowy kadiub 10, osa-
dzony na stojaku 11. Z przedniej §cianki kadtu-
ba 10 wys,stam do prwdu dwa poziomo wzajem-

“nie dddalone’ watki 2 i 13, na ktérych s§ osa-

dzone ‘kota laficuchowe 14 i 15 dla laficucha
transportujacego 16, ktérego gérny ciag porusza
od strony prawelj do lewej (fig 1)..Na laficachu
transportujacym osadzona jest pewna liczba ko-
rytek 17, z ktérych kaide jest przystosowane

-do - przyjecia przeznaczonych: do pakowania
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przedmiotéw, ktére dla celéw tego opisu uwa-

za sie za podatne cienko§cienne przedmioty gu--

mowe, takie jak lekarskie $rodki ochronne wy-

konane z wypukloéciq, opisane w poczatkowym -

akapicie tego opisu.. .
"Wodtuz i z boku gérnego ciggu laficucha

transportujacego 16, na jego lewym koficu jest -

gmontowana rynna- zasilajgca 18, 1ewy koniec

ktérej siega pomiedzy pare ogne'wanych kraz-'

kéw 19, 20, osadzonych obrotowo na- _'pozwmyc'h
osiach, jak najblizej plaszezyzny przechodzgcej

przez osie obydwoéch krazk6éw. Dolny krazek 20 .
obraca sie dokola nieruchomej osi, natomiast -

"gérny krazek umieszczony jest na ramieniu 21,
obrotcwo osadzonym na 'wsporniku 22, i jest
naciskany ku dolowi za pomoca sprezyny 23,
w celu stykania sie z krazkiem 20 (fig. 2).
Krazki sq ogrzewane od wewngtirz za pomocg
eglement6w elektrycznych, przy czym prad elek-

tryczny jest doprowadzany do mich przez od-.

powiedni uklad pier§cieni §lizgowych (nie po-
kazanych na rysunkach).

Kasidy krazek jest zaopatrzony na swej po-
wierzchni obwodowej w szereg wydluzonych

w kierunku obwodowym wglebiehn 24, przy’

czym wglebienia w dolnym krazku sg poka-
zane na fig. 3. '

Tasémy 25, 26 materialu na opakowanie sa' do-"

‘starczane za pomocg bebnéw 27, 28, zamonto-
wanych odpowiednio powyzej i ponizej kraz-
k6éw 19, 20, 1 sg odprowadzane z tych bebubéw
na krazki 19, 20 i to w taki sposéb, Ze sg prze-
prowadzane przez przej§cie pomledzy krazkami
z lewa na prawo..

Rynna zasilajgca 18, ktéra Jaknto jest widcez-
ne z fig. 4 ma podciete boki 29 w celu zabezpie-

czenia przedmiotéw od przesuwania sie w gore.

poza rynne, zaopatrzona jest w boczny wiot 31,
na ktéry przeznaczene do pakowania przedmioty
sg mprzemieszczane z korytek 17, przy czym.
przemieszczanie to odbywa s‘e za pomocg pa-
zura 32 (fig. 4). Popychacz 33, poruszajacy sie
tam i z powrotem w rynnie zasilajgcej 18, prze~
suwa przedmioty pakowane wzdluz niej az do
przelotu pomiedzy krazkami 19, 20, tak, ze kaz-
dy z tych przedmiotéw jest weiskany pomiedzy
taémy materialu na opakowanie, gdy przecho-
dzg one po krazkach, i jest odbierany przez
spfzezone wglebienia 24 w tych Xkrazkach, a
wspomniane ta$émy sg wzajemnie §ciskane do-
kola kazdego pakowanego przedmiotu,w celu
zamknigcia i uszczelnienia go, przy czym tasmy
te wykonane sa z termoplastycznej mieszanki

lub sa powleczone na swych stykajacych sie
powierzchniach taka mieszanka, tak ze rpod o

wplywem ciepla krazkéw fwzajedmie sie ze soba
zlepiajg.

"Para ciggnacych quikéw 34, 35, obr_aca-ja-,\'

cych sig z nieco wigkszg predkaécig obwodowsg
niz ogrzewane krazki 19, 20, jest przewidziana
do wyciagania uszczelnionych opakowan z o-
grzewanych krazké6w, a gilotyna 36 ma zadanie

odcinania poszczegblnych opakowar po ich_

uksztaltowaniu.

Maszyna do pakowania jest napedzana za po-
mocy silnika elektrycznego 37 (fig. 2), urucha-
miajgcego poprzez skrzynke przekladniows 38
ko6t zebatych podwoéjne mapedzajace ‘kolo lafi-
cuchowe 39. Jeden z dwoéch lafrcuchéw Galla,
zazebiajacy sie z podw6jnym kolem laricucho-

wym 39, oznaczony na fig. 2 liczbg 40, réwniez "

przechodzi na napedowe kolo laficuchowe 41,

osadzone ma wsp6lnym watku z matym kolem
zebatym (nie pokazanym na rysumku), zazgbia-’

jacymn sie z wieficem zebatym 42 na dolnym
krazku ogrzewanym 20, a ten wieniec zgbaty
z kolei zazebia sie z odpowiednim wieficem
zebatym 43 na gérnym krazku cgrzewanym 19.
Gérny krazek ciggnacy 34 jest osadzony md

obcigzonym ramieniu 34a, obracajacym sig do--

kola osi gérnego krazka ogrzewanego 19 i jest

napedzany za pomocg laficucha Galla 34b z tego'

wlaénie krazka. Naprezajgce kolo laficuchcwe
44 zapewnia naprezanie laficucha 40. Drugi laf-
cuch Galla zazebiajacy sie z napedzajgcym ko-.
lem lancuchowym 39 przechodzi na mapedzane
kolo laficuchowe 46 osadzone na walku Krzyw-'
kowym 47, ktéry jest zamontowany w kadlube

skrzynkowym 10 i na ktérym osadzono szereg

krzywek, przy czym kazda z krzywek wsp6i-

pracuje z krazkiem biernym mna jednej z wielu
déwigni, za pomoca ktérych ruch jest przeka-
zywany na lancuch transportujacy 16, na prze-
mieszczajacy sie pazur 32, na popychacz 33ina
ruchomy néz gilotynowy 36, na réine krzy wki
i ich powigzania dla napeda elementéw przed-
ctawionych ma osobnych rysunkach

Zgodnie z fig. 7, krzywka do napedzania lan<
ocucha transportujacego 16 jest oznaczona liczba
48, przy czym krzywka ta dziala na krazek bier-
ny 49, osadzony ma diwigni 51 obracajgcej si€
w kadlubie maszyny w miejsci 52. Kblo lan-
cuchowe 53, polaczone za pomocq laficucha 54
z mnie pokazanym na rysunku kotem lancucho-
wym, osadzonym na walku kota laficuchowego
15 lancucha = transportujacego, ma swobodnié
obracajgce sig na jego 'wrzecionie ramie §5

i
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z zapadka (nie pokazana na rysunku), wspo6l-
pracujacy z- kotem zapadkowym (nie pokaza-
nym na rysunku), osadzonym na walku kola
laficuchowego 53. Teleskopowy lgcznik 56 jest
obrotowo polaczony swymi.- keficami z ramie-

nidﬁ" 51 i ramiehiem 55, a wstepnie napinajaca

57 jest réwniez wlaczona pomiedzy
raﬁne 51 i rami€ 55, i normalnie utrzymuje
lgcznik 56 w stanie skréconym do jego mini-
malnej dlugoéei. Podczas kazdego obrotu
krzywki 48 remie 51 zostaje najpierw odchylone
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegdra, jak to jest pokazane na fig. 7, a na-
stepnie rozpociyna powr6t w kierunku zgodnym
z tuchem wskazéweék zegara, przy czym ruch
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara jest przekazywany poprzez sprezyne 57
do odchylenia ramienia 55 i powoduje roboczy
skok zapadki w celu obr6cenia kota laficucho-

weégo 53 i poruszenia lancucha transportuja-
cego 16 o z géry wyznaczony odcinek. Jezeli

mechanizm zapadkowy lub lancuch transportu-
jgcy zatnie sie, to ramie moze poruszyé sie

ruchem jalowym, rozciagajac tylko sprezyne 57

i wydtuzajac tacznik 56. Przekazujacy pazur 32

jest osadzony na ramieniu 58 (fig. 4, 5 i 6), za-

mocowanym na ramieniu 59, przegubowo pota-
czonym w miejscu 61 do drugiego ramienia 62
obracajgcego sie 'w miejscu 63 na kadiubie 10,

przy czym ramie 62 waha sie w plaszczyZnie

prostopadlej do wazdluznego kierunku rynny
zasilajacej 18, tak Ze pazur zostaje poruszany
tam i z powrotem w poprzek laficucha tffins-
portuiigcego i wzdluz wlotu 31 rynny zﬂ:’fam-
caj- Ramie 62 ,]est zmuszane Jdo przesuwania sig
naprzé6d z polozenia pokazanego ma fig. 4 za
pemoca napf§zénia sprezyny 64, a ramie 59 jest
zmuszane do obrotu w kierunku zgodnym 7

chem "wWskazo6wki . zegara dokota swego sworz-
nia 61, za pomoca naprezenia sprezyny 65, w
celu zmuszenia pazura przekazujacego 32 ido ru-
chu lku dolowi. Ramie 62 jest poruszane ku ty-

lowi wbrew naprezeniu spreZyny 64, za pomo- .

ca zbrojnego napedu linkowego (linka Bowde-
na), ktérego zbrojenie 66 jest zaczepione o opo-
r¢g 67 na pdloe 68, wystajacej z boku ramienia
63, przy czym linka 69 jest zamocowana do
ebrotewego ramienia 70, zapewniajgcego naciag
linki za pomoca mapiecia sprezyny 71. Na ra-
mrientu 59 jest osadzona obciazona przeciw-
ciétarem zapadka 72, wspblpracujaca z nieru-
ollamg krzywkg 73 w celu unoszenia do géry
przekazujgcego pazura 32 podczas fjego suwu
naprzéd i umozliwienia mu opuszczenia si¢ do
poloZenia roboczego podczas jego suwu do tylu.

Pazur przekazujacy 32 jest uruchamiany po-
przez naped zbrojonej linki za pomocg krzyw-
ki 74 (fig. 6), osadzonej na walku krzywkowym
47, przy czym krzywka 74 styka sie za pothoca
krazka biernego 75 z obrotowa d#wighia- 76, do
swobodnego kofica ktérej jest zamocowana lin-
ka 69. Koniec zbrojenia 66 linki, przesiwlegly
konicowi stykajgcemu sie z oporg 67 na ramie-
niu 62, styka sie z mieruchoma oporg 77 na
kadlubie 10.

W przesunietym do wewnatrz polozeniu pa-
zura przekazujgcego 32, pokazanym na fig. 4
IfilMd ciagtymi, krazek bierny 75 styka sie
7 W¥#fwka 74 w najwyzszym jej punkcie. Ramie
70 dziala w istocie jako nieruchomeé zamoco-
wanie linki 69, przy czym sprezyna 71 jest wy-
starczajgco mocna, aby przeciwstawié sie o6b-
cigzeniom przylozonym do linki przez pazur
przekazujacy, tak, Ze zbrojenie 66 linki trzyma
ramie 62 wbrew ciggrieciu spreZyny 64 w po-
kazenym mna fig. 4 polozeniu. Spreiyna 65 trzy-
ma ramiona 58, 59 i pazur 32 w polezeniu po-
kazanym na tym rysunku, Przy czyi Tmos Zza-
padki przylega do tylnej czeSci 73a krzywki 73,
letora to czesé laczy sie z gléwna czescig 73b
ktawedzi tej krzywki za pomocs zaokraglonego
przéjscia 73c. Gdy krzywka 74 rozpoczyna
obrét, przylaczony do dZwigni 76 koniec linki
69 porusza sie w kierunku opory 77 zbrojenia
66 linki, zmuszajac ramie 62 do przesuwania
sie w kierunku przeciwnym do ruchu wskaz6-
wek zegara pod Wplywem sprezyny 64 i prze-
mieszczania pazura przekazujjcego 32 w kie-
runku na zewnatrz. Zapadka 72 styka sie
z przejéciem 73c krzywki 73 i usiuje obrocié sie
w kierunku przeciwhym do ruchu wskazéwek
zegara w stosunku do ramienia 59, przy czym
obrét ten ogranicza zetkmiecie sie jej po~
werzchni zatrzymujacej 72a z bokiem ramienia.
59, tak, ze ramie 59 wraz z zapadks zostaje
odchylone w kierunku przeciwnym do ruchu
wskaz6wek zegara w celu umiesienia do goéry
pazura 32, przy czym ramie 59 jest trzymane
w tym polozeniu dopéty, dopéki zapadka nie
uwolni sie od krzywki. Elementy te sa poka-
zane liniami kreskowymi na fig. 4, w pofred-
nim potozenju podczas suwu naprzéd.

Zapadka 72 uwalnia si¢ od krzywki 73, gdy
ramie 62 osigga przednia granice swego suwu,
a pazur 32 opuszcza sie zatem na opore 17a,
wzdluz korytka 17 na lancuchu transportuja-
cym. Krazek bierny 75 osiaga W tym czasie
najnizszy punkt krzywki 74 a odbywajacy sie
dalej obrét tej Krzywki powoduje, zé ramie 62



zostaje pociggniete w kierunku zgodnym z ru-
chem wskazOwek zegara, przy czym zapadka
72 ponownie spotyka sie z krzywia, ale jest
odchylona do pelotaiia pokazarego ma fig. 5,
tak Ze pazur 32 pozostaje w swym najnizszym
polozeniu podczas suwu do tylu i jest znéw
unoszony do gory wowczds tylko, gdy rozpocz-
nie sie suw naprzéd.

Popychacz 33, jak to jest pokazane na tig. 8,
jest uruchamiany za pomoca trzeciej krzywki
78, osadzoneéj na walku krzywkowym 47, przy
czym krzywka 78 styka sie z luZnym krgikiem
79 ha dfwigni 81, polgczonej za pomoca prze-
kladni zbrojonej linki 82 z drugg dZwignia 83
(fig. 2 i 8), majgcg widelkowate zakonficzenie 84
zazebiajgoe sie z krgzkiem 85 na klocku §lizgo-
wyit 88, prowadzonym w poziomej szczelinie
87 <0 przedniej Sciance kadluba 10. Na klocku
§lizgowyrn 88, z przodu Scianki kadluba, osa-
dzona jest tuléjowa prowadnica 88 preta 89,
na ktérym zamofitowany jest popychacz 33,
przy czym na precie 89, na jego koncu przeciw-
leglym do popychicza 33, osadzony jest klocek
91, a rozciggana sprézyna 92, jest zamontowana
pomiedzy prowadnicg tulejowsa 88 i klockiem
91 tak, aby pomdc pretowi 89 i popychaczowi
33 do podgiania za ruchaini prowadnicy 88.
Roxctygars spre2yna 92 dziala na ramie 83
w' cey spowodowsnia jego suwu powrotnego.

W teh sposdb myftu:wwi nadaje sie na-
waotriy ruch w celd jelejdegc prresuwania
praedmiotéw pakowanyeh wadiut rytmy zasila-
jgeey 28 i pdy Jego rueh maprzéd zostaje uhie-
mozliwiony, prewadiiica 88 moie poruszaé sie
niezalesnie od niego: Mikro~wylaeznik 93, u-
mieszeseny W dodatkowym obwodzie silnika
eleldrycznego 37, jest zamontowany na prowad-
nicy 88 w taki sposéb, zZe porusza sie wraz
z nig. Wylgeznik 93 jest normalnie trzymany
w polozeniu wigczonym za pemocs stykania sie
klocka 91 z wlgczajgcym go elementem 94, ale
gdy tylko prowadnica 88 przesunie sie¢ mieza-
leznie od popychacza, wskutek tego;, Ze ten
ostatni zostal zatrzymany, element wlgczajacy
94 mqumiesiq w kierunku od kilocka 89 i wy-
lgcznik ' 93 zostanie rozwarty w celu unieru-
chomienia masayny do pakowania.

Jak to pokazuje fig. 9, gilotyna 36 skiada sie
Z mois 96, zmentowatiego na obrotowym ra-
mieniu 96, aMiszanym za pomocyg ciézaru 98
do przesuwania sie ku dolowi w kierunku nie-
ruchoenegs M0Za 99. Zs pontocs napedu 2zbro-
jona: Bnicy. 301 eamig 97 jest sprzezomé z diw'g

nia 102, obracajaca ste w miejscu 103 na kadtu-
bie 10 i wyposazona w lufny krazek 104, wspo6l-
pracujacy z.. krzywksg Iot, osadzong na wale
krzywkowym 47. Krzywkp 105 ma taki zarys,
e w z gbry -wyzna-czonéj chwill podczas jej
obracania sie, n6Z zostaje zmnszony do opusz-
czenia sie w oelu wykonania czynnoéei odci-
nania, a nastepnie zostanip uniesiony do swego
polozenia mormalnego. '

Jednocylindrowa pompa tlokowa 106 (fig. 1
i 10) jest zamontowana na kadlubie 10 maszy-
ny do pakowania, przy czym tlok jej jest uru-.
chamiany za pomocg d#wigni 107, uruchamianej
za pomoca krzywki 108 réwniez osadzonej ma
watku krzywkowym 47, a to w celu zasysania
z odpowiedniego zbiornika plynu, takiego jak
smar, poprzez przewdd 109 i dostarczanie. go
poprzez przewbd 111 do dyszy 112, tuz ponizej
konca rynny zasilajgcej 18, ktéra wchodzi po-
miedzy krazki 19, 20. A wiec plyn wiryskiwany
przez dysze 112 jest w taki spos6b dostarczany
do kazdego opakowania, wéwczas gdy jest ono
sporzagdzane. Obracajaca si¢ w kadlubie 10 ha-
czykowata dZwignia 113 jest przedstawlana do
polozenia zetkniecia sie z ramieniem 107 i przy-
trzymuje go zdala od krzywki 108, whwczas
gdy plyn nie jest poirzebny. .

Wszystkie te krzywki sa w ten sposGb osa-
dzone ma walku krzywkowym 47, ze poszcze-.
gélne czynnoéci sa wykcnywane w z gory wy-
znaczonej kolejnoéci, podczas kaizdego obrotu
watka krzywkowego, przy czym czynnoSci te-
5§ tak rozplanowane w czasie w stosunku do
obrotu krazk6w 19, 20, ze pakowany przedmiot
jest dostarczany do kazdej pary wybrah w tych.
krazkach, pomiedzy taémy materialu do pako-
wania. : ’

Gdy maszyna do pakowania jest w ruchu, to
przeznaczone do pakowania przedmioty sg ukla-
dane na kazdym z korytek 17, przy czym ko-
rytka poruszane sg skokami i w ten spos6b
kazde z nich kolejno podchodzi do poloZenia
naprzeciwko bocznego wlotu 31 rynny zas’la-
jacej 18 (fig. 3). Przedmioty pakowane 114 (fig.
4 i 5) zostajg zwiniete tak, ze maja one ksztalt
piericieni, kazdy z wypukloSciag wystajaca z
jednej strony tego pier§cienia i sg ukladane
w korytkach wypukloScig ku dolowi i w obre-
bie pier§cienia. Wéwczas, gdy kazde z korytek
znajdzie sie naprzeciw bocznego wylotu 31 ryn-
ny zasilajacej, przekazwjgcy pazur 32 wykonuje
fuch tam i z powrotem, zabierajac przedmibt
pakowany i wsuwajac go do rynny zasilajacej
18 przy ¢ziym koficowy rilth do Wewnatys prze-
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kazujacego pazura dociska przedmiot pakowany
do przeciwleglej fcianki rynny zasilajgcej, tak
te przyjmuje on ksztalt wydiuzony, ze swym
wiekszym 'wylmarem utozonym réwnolegle do
dlugoéci rynny zasilajacej, tak jak to jest po-
kazane ma fig. 4. Nastepnie popychacz 33 prze-
suwa sie wzdiuz rynny zasilajace] w celu po-
pchniecia przedmiotu pakowanego w kierunku
krazkéw 19, 20, przy czym écianki rynny zasi-
lajgcej utrzymujg go w polozeniu wydtuzonym.
Skok pcpychacza 33 jest taki, ze przesuwa on
' przedmiot pakowany do przelotu pomiedzy
krazkami 19, 20, pomiedzy paski materialu do
pakowania, tak Ze nastepnie przedmiot ten jest
wsuwany do wewnatrz wskutek obrotu krgi-
kbSw, a material na opakowanie jest uszczelnia-
ny dokola niego w celu utworzenia calkowicie
zamkni¢tego opakowania. Gdy kazdy pakowa-
ny przedmiot wchodzi w przejScie pomiedzy
krazkami, do opakowania - utworzonego dokola
niego zostaje wtry$niety ptyn poprzez dysze 112.

Gotowe opakowanie zostaje nastepnie wysu-
niete z krazkéw 19, 20 za pomocg krazkéw wy-
ciggajacych 34, 35 i przechodzi pod gilotyne 36,
ktéra odcina taSmy pomiedzy sgsiednimi opa-
kowaniami, w celu oddzielenia jednego opako-
wania od drugiego 2

N6z 96 gilotyny moie byé zasta.plony nozem
dziurkuja¢ym, ktéry jedynie dziurkuje tasmy
pomiedzy opakowaniami, w celu ulatwienia na-
stepnego ich oddzielania za pomocg odrywania.

Alternatywnie mozna przewidzie¢ n6éz ma-
Jacy gleboko karbowane ostrze, a uruchamia-
jace go elementy moga byé mastawiane dla
emieniania jego przesuwu, tak e moze on Wy- g
konywaé krétki skok, w wyniku ktérego tylkol
czeSci pomiedzy karbami przenikng przez ta$-
my w celu wykonania dziurkowania, lub djugi
skok — w oelu wykonania calkowitego odci-
nania. ) .

Rozumie sie samo przez sie, ze maszyna we-
diug wynalazku moze byé stosowana do pako- -
wania wyrob6éw bez §ciskania ich dla uzyska- 4
nia wydluzonego ksztattu, a to przez zmiang
suwu pazura przekazujgcego i zmiane szero-
koéci rym';y zasilajacej, oraz ze moze ona byé
zastosowapa do pakowania podatnych przed-
miotéw ipnych ksztaltéw lub do pakowania
przedmiotéw sztywnych.

Zastrzezea’ua patentowe

1. Maszyna do pakowania, przeznaczona do
zamykania pakowanych przedmiotéw w in-
dywidualnych :opakowaniach, znamienna

tym, ze sklada sie z przeno$nika, wyposa-
Zonego W pewna liczbe korytek dla prze-
znaczonych do pakcwania przedmiotéw,
z elementéw do poruszania tego. przenoéni- -
ka skokami w celu skierowania kazdego
korytka kolejno do miejsca przekazywania,
z elementéw przekazujgcych w miejscu
przekazywania pakowany przedmiot z ko--
rytka na rynne zasilajaca, znajdujaca sie
w jednej linii z dodatkowymi wgleblema-
mi w dwéch wspélpracujacych ogrzefwanychA
krazkach uszczelniajgcych, oraz z slemen-
tobw popychajacych, dla przesuwania ru-
chem postepowym do przodu tego przed-
miotu wzdluz rynny zasilajgcej w kierunku
spotkania si¢ z lezgcymi naprzeciw siebie
tafmami materialu na opakowanie, wyko-
nanymi w calo§ci lub cze§c’owo z termo-
plastu i zamkniecia go za pomoca tych
taém, wéwczas gdy sg one doprowadzane
do miejsca przechodzenia pomiedzy kraz-.
kami uszczelniajgcymi, tak ze przedmiot ten
jest Sciagany z rynny zasilajacej i zamy-
kany pomiedzy ta&mami, a te cstatnie sg
uszczelniane dokola niego w celu utworze-
nia ma goraco uszczelnionego opakowania.

. Maszyna do palkowgnia wedlug zastrz. 1,

znamienna tym, Ze przenoénik przesuwa sie
réwnolegle do rynny zasilajqcej i wzdiuz
niej, a elementy przekazujgce skladajg sie
Z pazura poruszanego poprzecznie do tego
kierunku w celu prz»ékazywania przedmio-
téw pakowanych z korytek do rynny zasi-

" lajacej, poprzez boczny otwér w jej boku. .
. Maszyna do pakowania wedlug zastrz. 2,

znamienna tym, Ze pazur moze wykonywaé

- wahania dokola sworznia w celu unoszenia

si¢ do gbry dla przejécia ponad przezna-
czonym do pakowania przedmiotem umiesz--

" czonym na korytku w miejscu jego prze-

kazywania, wbwczas gdy pazur ten prze-
mieszcza sie 'w kierunku na zewngtrz.

. Maszyna do pakowania wedlug zastrz. 2

lub 3, dla podatnych cienkoSciennych przed-
miotéw, znamienna tym, Ze pazur jes: tak
umieszczony, aby podczas czynnosci prze-
kazywania dociskal kazdy przeznaczony do
pakowania przedmiot do bocznej §cian|k1
rynny zasilajgcej.

Maszyna do pakcwania wedlug zastrz. 1—4;
znamienna tym, Ze przenoénik, - elementy
przekazujgce i. elementy popychajacz sg
uruchamiane za pomocag krzywek, ktére sg
osadzone ma wspdlnym obracajgcym sig



‘ walku krzywkowym i ktére wspélpracuja

9. Maszyna do pakowania wedlug zastrz. 5

z popychaczami, zamontowanymi na obra- i 8, znamienna tym, e plyn jest dostarcza-

cajgcych sie dzwigniach. ’ ny za pomoca pompy, uruchamianej od na-
. Maszyna do pakowania wedlug zastrz. 1-5. stepnej z kolei krzywki, osadzonej na

znamienna tym, Ze zaopatrzona jest w me- wspélnym waltku krzywkowym.

chanizmn odcinajacy lub dziurkujacy w celu  10. Maszyna do pakowania wedlug zastrz. 5,

odcinania lub tworzenia linii odrywania w znamienna tym, ze przenoénik jest urucha-

tasmach, pomiedzy poszczegélnymi opako- miany za pomocq swej. krzywki, poprzez

waniami, po ich uksztaltowaniu. ' wstepnie napieta sprezyne i mechanizm za-
. Maszyna do pakowania wedlug zastrz. 6, padkowy.

znamienna tym, ze mechanizm odc'najacy - 11. Maszyna do pakowania wedlug zastrz. 5

lub dziurkujgcy jest sterowany za pomocg
dalszej krzywki osadzonej ma wspSlnym
walku krzywkowym.

. Maszyna do pakowania wedlug zastrz. 1-17,
znamienna tym, Ze zaopatrzona jest w ele-
menty do dostarczania odmierzanej ilo$ci
plynu na przeznaczony do pakowania
przedmiot woéwczas, gdy przechodzi on z
rynny zasilajacej w kierunku spotkania sie
z taSmami materialu na opakowanie.

lub 7, znamienna tym, Ze dZwignie popy-
chajace, inne niz dZwignie zwigzane z prze-
noénikiern, sg potgczone z mechanizmami

. dzialajacymi za pomoca linek zbrojenio-

wych (Bowdena).
London Rubber Company Limited

Zastepca: mgr Joézef Kamifiski
rzecznik patentowy.
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