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Fremgangsmate og innretning til
omsurring av baller under press.

Oppfinnelsen vedr¢ref en fremgansmdte til omsurring av
baller under press, idet en eller flere trdder legges rundt ballen
mens den presses sammen og sammenbindes ved den ene side. Fremgangs-
méten er beregnet pd anvendelse for alle produkter av den type hvor
det er hensiktsmessig & sammenbinde produktet under press for & oppnd
en best mulig sammenholdt og komprimert pakking. Som eksempler pé
slike produkter kan nevnes tremasse, cellulose, hgy, halm, o.l. Med
trad skal ogsd forstds bdndformet material som f.eks. stdlband. Opp-
finnelsen vedrgrer ogsd en innretning for gjennomfgring av fremgangs-
miten. '

, " Ved ombinding av f.eks. cellulosemasseballer med jerntréd
mens de presses 1 en ballepresse er den vanlige metode § trekke inn
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endene av tilklippede trader igjennom spor i pressens gvre og nedre
pressplater og etter manuell strekning av tr8dene & forbinde deres
ender mens ballene er maksimalt sammenpresset. Etter at présSen er
dpnet utvider ballene seg i den grad som tradsl¢yfene tillater, hvor-
ved tridene blir kraftig b¢yet ved ballens hjgrner og forgvrig rettes
ut. Herved vil de enkelte tradslgyfer. variere i ;engde»og form i av=

hengighet av den foretatte manuelle stramming, forekomne bgyninger i

tradene og lignende tilfeldige faktorer: Den resultereﬁde_ujeVne form
pé& ballene vanskeliggjgr bl.a. en stdbling. -

Det er videre kJent en fremgangsmate til omsurring av
massehaller, hvor en til passende lengde avklippet rett trad bgyes 1
rett vinkel pd to steder, slik at .det dannes en stort sett U-formet
bgyle med to parallelle ben og et midtparti, hvis lengde velges svar-
ende til Hgyden av massebdllene i sammenpresset tilstand, hvoretter
denne bgyle i sin helhet forskyves horisontalt slik at dens ben inn--
‘fgres samtidig henholdsvis over og under ballen i pressen mens ballen
holdes sammenpresset, inntil midtpartiet ndr frem tii‘deh ene side av-
ballen, hvoretter de p&d motsatt side av ballen utragende ender pid ben-
ene sammenbindes slik at ballen ikke kan utvide seg nevneverdig nér
pressen &pnes. Man oppndr herved riktignok en mer regelmessig form
for bailene, men metoden er omstendelig i dg'méd at hver omsurrings-
tradd pé forh&nd m& tilkappes til ¢gnsket lengde og bgyes i U-form for
deretter & fgres inn samtidig b&de i den gvre og nedre pressflate.

Foreliggende oppfinnelse har til hensikt & unngd ulempene
ved de kjente metoder og & tilveiebringe en fremgangsméte hvor ombind-
ingsprosessen forenkles ytterligere og kan gjennomfgres pd enkel mate

rent mekanisk.
, Hensikten med oppfinnelsen oppnéds ved:en fremgangsmdte som
er kjennetegnet: ved det- som fremgér av fremgangsmétekraVene.

Oppfinnelsen vedrgrer ogsé. et middel for gjennomfgring av
fremgangsmdten, som er kjennetegnet ved det som fremgdr av innretnings-
_kravene. , . :
_ ‘Man oppndr sdledes en:enkel omsurfingsteknikk som samtidig
er s8 fleksibel at den kan .tilpasses forholdene pi de enkelte steder
og kan automatiseres ved hjelp. av.-enkle kjente styrings- og fgrings-
metoder. Den erkjennelse som.ligger til grunn for oppfinnelsen er at
omsurringst8rden eller b&ndet er s& fleksibelt at det kan bgyes rundt

_kanten.av rgret eller en annen vendeinnretning og sdledes i prinsippet
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kun trenger en fgring for & bringes riktig pd plass rundt ballen.
Man unngdr siledes den noe omstendelige og plasskrevende arbeids-
prosess som bestdr i tilbgyingen av en bgyle fgr sammenbindingen.

>Oppfinne1sen skal i det fglgende forklares narmere Ved
hjelp av et utfgrelseseksempel som er fremstilt p& tegningen, som
viser:

fig 1 et sideriss som sterkt skjematisk viser virkeméten
for innretningen ifglge oppfinnelsen med ballepresse, og

fig. 2 innretningen p& fig. 1 sett ovenfra med den gvre
pressplate og masseballe fjernet.

Tegningen viser en masseballe 1 som er sammenpresset mel-
lom pressplatene 2,3 til en ballepresse. I pressplatene 2,3 er det
utformet spor 4,5 med en stgrrelse slik at et rgr 6 kan fgres inn i
sporene. En ombindingstrdd eller et ombindingsbdnd 7 er fgrt gjennom
rgret 6 og kommer fra et skjematisk vist forrad 8.

En masseballe blir vanligvis omsurret med flere trader,
og 1 det viste eksempel er det benyttet tre trader og fglgelig ogsé
tre spor 4,5 i presseplatene, tre rgr 6 og tre forradd 8. Av oversikts-
grunner skal det i det fglgende kun refereres til en trdd med tilhgr-
ende anordninger.

‘ Ved utgvelse av fremgangsmdten kan man nd g& frem pd for-
skjellige mdter, alt avhengig av de stedlige forhold, og hvilket mat-
erial som skal pakkes 1 baller.

Fremgangsmiten kan gjennomfgres pd fglgende mdte: Rgret
6 plasseres slik som vist pd tegningen. Tr&den 7 mates fra forridet
8 slik som vist gjennom rgret 6 og inn gjennom sporet 4 den ene pres-
seplate 2 og ut pd den andre side, hvor den gripes av fastholdeinnret-
ningen 10. Tr&den kan s& kappes av en ikke vist innretning som er
anordnet mellom forradet 8 og rgret 6. Rgret parallellforskyves der-
etter ved hjelp av kjente midler opp til den andre presseplate 3 slik
som antydet med pilen B, til det inntar en stilling langs linjen 9.
Herved vil tréden bgyes om rgret 6's ende og fgres langs ballens ende-
flate opp til den gvre presseplate. Deretter fgres rgret 6 med triden
7 inn i sporet 5 1 presseplaten 3 ved hjelp av ikke viste kjente frem-
driftsmidler, slik som antydet med pilen C. Tr&den vil derved bgyes
rundt kanten av rgret og trekkes ut av dette etter hvert som rgret
skyves inn i sporet 5 og legge seg rundt ballen. NAar rgret er fgrt
helt inn i presseplaten, vil enden av trdden bli grepet av gripeinn-
retningen 11 som fgrer trddens ende sammen med den ende som er fast-
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holdt av innretningen 10, og triden kan sammenbindes. Innretningen
10 kan mens dette foregdr ha trukket noe i sin ende av traden, slik
at man far et tilstrekkelig langt stykke for sammenbinding.

Denne fremgangsméte kan ogsi utfgres p&d den mdte at traden
ikke kappes mellom forrdd 8 og rgr 6, men gjennomfgres som ovenfor om-
talt, mens den samtidig trekkes videre av forrddet 8. Forridet 8 kan
herved ogs& forflyttes opp til linjen 9 sammen med P¢rét 6., I dette
tilfelle kappes s8 trdden etter gjennomf¢ringen‘gjénnom pressplaten 3,
dvs. i omrddet ved innretningen 11. Etter sSammenbindingen har man
herved allerede innfgrt en trdd 1 sporet 5, slik at det.foreligger en
mulighet for & reversere prosessen, dvs. begynne ved presseplaten 3
istedenfor ved presseplaten 2. Man kan imidlertid ogsd igjen trekke
ut rgret 6 med trdden 7 og starte ved presseplaten 2.

" En annen mulighet for gjennomfgring av fremgangsmdten be-
stdr 1 at rdgret 6 fgres inn gjennom sporet 4 i presseplaten 2 sammen
med traden, eventuelt at traden mates inn i rgret etter innfgring av
dette. Dette kan vare n¢d§endig hvis ballematerialet har en tendens
til & presses ned i sporét 4 s1lik at det er vanskelig & tre inn tréden.
Rgret 6 trekkes deretter ut av sporet U slik at det har utfért den
bevegelse som er antydet med dobbeltpilen A, og slik at det igjen be-
finner seg i den stilling som er vist p& tegningen. Rgret 6 parallell-
forskyves s& som ovenfor beskrevet til linjen 9, slik at tr8den bgyes
om enden av r¢ret og legger seg rundt ballens endeside, hvoretter rgr-
et skyves inn i sporet 5, hvoretter det foretas en sammenbinding etter
en avkutting av tréden i omrddet ved innretningen 11.

Man har her igjen to muligheter, nemlig & trekke ut rgret
med triden, slik at rdret ved linjen 9 er utfgrt bevegelsen som er
antydet med dobbeltpilen C, hvoretter rgret parallellfgres ned til
presseplaten 2 for innledning av en ny ombinding, eller man kan inn-
fgre en ny balle som sammenpresses i pressen fgr rdgret trekkes ut,
slik at man oppnér en'reversering av fremgangsmiten.

Ved gjennomfgring av fremgangsm8ten er det som oveanp
nevnt mange variasjonsmuligheter. Tréden 7 kan f.eks. mates frem fra
forrddet 8 etter hvert som den legges rundt ballen, men p& den annen
side kan den ogsd, ndr den fastholdes av fastholdeinnretningen 10,
automatisk trekkes frem nédr rgret forflyttes. Videre kan det i stedet
for at triden bgyes rundt enden til r¢gret 6 anordnes trinser eller’
lignende for -4 lette ombgyningen av tr&den, noe som kan vare sarlig
hensiktsmessig 1 sporet 5, hvor trdden jo legges dobbelt, dvs. at
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tridden legges langs utsiden av rgret samtidig som den f@res inne 1
rgret.

For fastholding av trddenden og for sammenbindingen kan
det ogsé benyttes de forskjelligste anordninger. Tré&denden som kom-
mer ut gjennom sporet 4 kan f. eks. gjgres s& lang at den ganske en-
kelt kan ombgyes langs ballen og holdes fast, eller innretningen 10
kan ha fastholdingsorgan, og kan samtidig vsre slik utformet at den
kan trekke ut en tilstrekkelig del av traden og fgre den opp langs
ballen. Innretningen 11 kan ogsd eventuelt gripe tréden eller bare
bgye den ned mot innretningen 10. Sammenbindingen av tréddendene kan
skje p& en hvilken som helst egnet méte. ’

Patentkravw

1. Fremgangsmdte til omsurring av baller under press, idet en
eller flere trdder legges rundt ballen mens den presses sammen, Og
hvor tridene sammenbindes ved den ene endeside, kar 4k t e r i-
sert ved at tridden gjennom et rgr fgres inn under/over ballen
fra den ene side og ut p& den andre side, at rd}et deretter parallell-
forskyves med trdden i til den gvre/nedre balleside, og at rgret med

trdden 1 s& forskyves 1 sin lengderetning til den motsatte balleside.

2. Fremgangsmdte ifglge krav l, k arakterisert

v e d at prdden fgres inn under/over ballen sammen med rgret.

3. Fremgangsméte ifglge krav 1, k arak terisert

v e d at tréden fgres inn under/over ballen, mens den styres av rg-
ret. ‘

4. Innretning til omsurring av baller under press 1 samsvar

med fremgangsméten ifglge ett eller flere av de foranstdende krav,
idet én eller flere trider legges rundt ballen mens den presses sam-
men i en presse og hvor trddene sammenbindes ved den ene endeside,
hvilken innretning omfatter en presse hvor presseflaten (2, 3) er ut-
formet med fgringsspor (4, 5), fastholdingsinnretninger (10) for
minst én tr8dende, samt kappeinnretninger for tr8dene, k ar a k t e-
risert ved at den omfatter ett eller flere rgr (6) for inn-
mating av trdd (7) og innretninger for parallellforskyvning av rgrene
(6) fra den ene presseplate (2) til den andre (3) og omvendt.

5. Innretning ifglge krav 4, k arakterisert ved
at 'rgret (6) har en lengde minst lik pressens bredde.



! 6

129083

6. Innretning ifglge krav 4, k arakterisert ved
at det 1 rgret (6) mot pressen vendte ende er anordnet vendeorgan

for trdden, f. eks. 1 form av trinser.

(56) Anfgrte publikasjoner: TIngen.
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