socnienexs| POPIS VYNALEZU | 223 528
'K AUTORSKEMU OSVEDCENI

g;) V,
t ¢ 3 - 0]

(22) Pinstonr"88%; 2 (51 In.CL> B 23 € 3/00
(21) PV 2167-82

(19)

(1) (B1)

URAD PRO VYNALEZY
, v : (40) Zvefejnéno 28 O1 83
A OBJEVY (45) Vydano 01 05 84

- (75) )
Autor vyndlezu CHABEK FRANTISEK, dipl. technik, LETOVICE

MUCHA OTAKAR ing., SLAPANICE U BRNA

. (59) Horizontdlni frézovaci a vyvrtdvaci stroj
223 528

Vynédlez se ty¥kd horizontdlnfho a vy~
}vrtévaciho stroje, urleného pro specidlni
,horizontdlni  fréza¥ské a vyvrtédvaci pra-
-covi8té pro obrébdnf nerotadnich obrobkd,

dvoudilnych sk#ini na jednom i dvou otod-
‘n¥ch stolech. Na spoledném podélném loZi
' " jsou uspoféddny dva otodné stoly pro upi-
‘néni obrobkd, pFidem% na jedné strand po-
'délného loZe je kolmo uspoidddno pPiéné #
'loZe se stojanem vieteniku a pinolou., Na
‘druhé strand podélného loZe je kolmo uspo- —
¥dddno op&rné lo¥e se stojanem opérného
lo#iska pro ulo¥eni vyvrtdvael tyle. Oto3-~
‘né stoly jsou uspo¥dddny na pohybovém
mechanismu. Vyndlez Yes{ produktivngjsi ‘ ///
techniku obrébéni, sni¥eni pracnosti,vy$- 1 3 F]Jj ' >

81 pFesnost pFi obrébdni a u dvoudilnygch

sk¥{novych obrobkl Fesf obrébéni dvou po- 8
lovin pfi obréb&nf vnit¥nich dutin spoled-

né s mo¥nosti odjf¥d¥nt stoll s obrobky T 1
od sebe, Déle pak vyuZiv{ p#i obréb&ni na

dvout otoénfch stolech #idfef systém tim,

Ze opakuje program prvniho obrobku na dru-~

hém obrobku, vietnd shodného seFizen{ ni-

strojd.
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Vynélez se t¥k4 horizontdlniho frézovaciho a vyvrtivaciho
stroje na obrébéni nerotasnich obrobkii, zvl43t& dvoudilnych
sk¥{Rovych obrobki.

Na obrib&n{ nerotadnich obrobkl jako dvoudilnych sk¥{novych
obrobkl se doposud pou¥ivaji konven¥ni horizontdlni frézovaoci a
vyvrt4vaci stroje, které jsou pripadn¥ vybaveny NC ¥idicimi sys-
témy. Uspo¥ddéni stroJjli Je deskové nebo Jednostoloveé. Obrdbéni
ploch vnit¥ni dutiny dvoudilnfoh skf{llovjch obrobkl p¥i obrib&ni
voelku je velmi obtiZné, pondvad¥ pfi obrdb&ni musi byt horni po-
lovina - viko, velmi J2sto zveddna nap¥{klad jefdbem a po sefizeni
néstroje poklédéna zp¥t. Tato manipulace se velmi Zasto opakujg,

a to p¥i ka?dém Ukonu n¥kolikrét, neZ je dosaZeno pfesné pdéadova-
ného rozmdru. Toto znadnd zat¥uje kapacitu zvedaciho zafizeni,
nap¥{iklad je¥dbu s obsluhou. Ddle Jsou pro obribén{ dvoudilnych
obrobkt pouZivény jednovdelové stroje nebo horizontélni vyvrtévaol
stroje se specidlnim vybavenim, které obribdji dvoudilné sk¥iné€ po
polovindch Jednotlivé. Toto speciélni za¥izeni je vSak investidné&
velmi nékladné.

Uvedené mevyhody odstranuje horizontdlni frézovaoi a vyvrté-
vaol stroj s vretenikem a loZfem pro pojezd stold podle vyndlezu.
Podstata vyndlezu zdle¥{ v tom, %e na spoleiném podélném loZl jsou
uspotédédny dva oto¥né stoly pro upinéni obrobkl, pfidemZ na jedné |
stren® podélného lo¥e je kolmo uspofdddno p¥i&né loZe se sto janem
v¥eteniku a pinolou. Na druhé strand podélnéHo loZe mi¥e byt kolmo
uspo¥dddno opsrné loZe se stojanem opérného loZiska pro uloZeni vy-
vrtdvaci tyde. Otodné stoly jsou uspo¥4ddny na pohybovém mechanig-
mu. Jako pohybovy mechanigmus mohou slouZit dva kulidkové Erouby
nebo ozubeny h¥eben s pastorkem a podobn&. Oba otodné stoly mohou
pak ka¥dy samostatng, nebo oba spolednd prejiZ¥d&t p¥idnou osu podél-
ného loZe.
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Usporédénim horizontdlniho a vyvrtivaciho stroje podle vynd~
lezu odpadéd dosavadni obti¥ni manipulace s obrobky. Tim vzniki i
vglikd &asovd uUspora pii obribdni a zvySuje se bezpednost price.
Stroj je pritom investidn& méns nédkladny ne#% jednoudelové specidl-
ni stroje. Uspofddéni otodnFch stolfl na pohybovém mechanizmu umoZ-
nuje opracovat dvoudilné obrobky po &4stech i spoledn¥ veelku po
otodeni stoll o 90 a jejich pribliZeni k sobé&.

Stroj podle vyndlezu umo¥nije obrib&ni Jednotlivych obrobki
Jednotlivé - postupn& na obou otodnFch stolech. Lze provést obribé-
ni z jedné a¥ p8ti stran s vyu¥itim s vyuZitim opakovatelnosti pos-
tupu *¥{diciho programu a seXizeni i obrdb&ni dlouhfch obrobki
upinanych na oba sp¥a¥ené stoly. U dvoudilnych obrobkl lze obribdt
vn€ j81{ plochy a vnitini dutiny s védlcovymi, kuZelovymi i tvarovymi
plochami. Obrab&ni vnit¥ni dutiny se provadi specidlni vyvrtévaci
tydi s letmym suportem, nebo licni deskou s automatickym pohonem,
ob& jsou Fizené NC systémem. X tomuto ulelu slou?{ dva otodné sto-
ly, které s jednotlivymi obrobky - polovinami mohou najf%d&t opraco-
vanymi d&licimi rovinami obrobkd na sebe. Tim Je moZné obrib&ni ve
druhé Pézi vcelku a pro sefizovini na dals{ ukony je moZno stoly
s jednotlivymi polovinami obrobku oddilit na poifebuou vzddlenost
pro dald{ seFizovéni néstroje.

Prfedpokladem pro docileni maximdlniho vykonu stroje podle vy~
ndlezu je vyuZiti obrdb&ni na dvou otodnych stclech, a to jednotli-
vych obrobkil s opakovanym programem a se¥izenim. U dvoudilnjch sk¥{i-
novych obrobkd se obribi po obvodu vdetn& opracovédni ploch vnit¥ni
dutiny s vyuZitim otodn¥ch stollt a mo¥nosti pojezdu po loZi tak, Ze
obrobky mohou naji{¥d&€t d&lic{ rovinou k sobd a obribdni se providd
veelku vrtaci ty8i s letmym suportem, uloZenou v op&rném loZisku.
Stojan s vPetenikem pojiZ%di po lo%i kolmo k lo¥i otodnych stoli.

Lze najet s nastrojem k obrobku s minimidlnim vysuvem pinoly, ocoZ%
zvySuje tuhost stroje. Vyhodné je vyu¥it{ speciidlniho p¥idavného
za¥izeni, Jako Fidici systém CNC, thlové lioni desky pro vytédeni
vnit¥nich dutin, 8elni licni desky pro vytddeni vnit¥nich dutin a
pro soustrufeni Zelnich ploch velkych rozmdrt, frézovaci dhlové hla-
vy pro frézovéni/hrubovéni vnit¥nich dutin p¥i tvodnim obrsdb&ni po
polovinich, vyvrtévaci tySe s letmymi suporty, Fizené NC systémem a

podobné.
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Souhrnd lze shrnout vyhody tak, Ze Je mo¥né obribdni nerotad-
nich obrobkl, a to obrobkti upnutych na dvou stolech. Lze opakovat
postup - program a sefizeni. Dile lze obrib&t dvoudilné ski{nové
obrobky voelku, kde se vyuZivé moZnosti odji¥déni a najizdéni otol- -
nfoh stoll s obrobkem plochou d%1{c{ roviny na sebe. Tim se podstat-
né zkracuji potiebné &Gasy setizeni a odpadd pot¥eba zvedéni homi
poloviny je¥dbem, oprotli obribéni veelku p¥i vodorovnjoh d&licfch
rovindch. Mo¥nosti kolmého prestaveni vieteniku se stojanem k obrob-
ku se zvySuje tuhost stroje a pFi obrébéni vnitfnich dutin umoZhuje -
velky rozsah pojezdu vyvrtdvaci tySe uvnit¥ obrobku. Pro frézovéni,
vrténi, z4vitovéni a vyvrtédvéni ploch vnit¥nioh dutin lze vyuZit
§1roky rozsah specisdlniho vybaveni.

Priklad provedeni vyndlezu Je zndzornén na piipojeném vykresu,
predstavujicim pudorysné schéma horizontdlniho frézovaciho a vyvr-

t4vaciho stroje podle vyndlezu.

Na spole¥ném podélném loZi 3 jsou uspo¥addny otodné stoly
1l a 2, které mohou samostatn® 1 spolednd poJji¥d¥t v obou smérech

pies p¥ilnou osu podélného loZe 3. Pr{éné lo¥e 4 stojanu 3 viete~
niku 6 Jje umist¥no kolmo na p¥idnou osu podélného loZe 3. Na pFi&-
ném lo¥i § poji%di v obou smErech stojen 5_ s vietenikem 6 a pino-
lou 7. Vietenik § se prestavuje po gvislén vedeni m stojanu 3 vre-
teniku 6. Na pinolu 7 se uping p¥idavné za¥izeni pro frézovéni a
vytéSeni vnit¥nich dutin. Na opadné strané loZe 3 Je umisténo op&r-
né lo¥e 10 stojanu 8 opdrného lo¥iska 9. Na tomto op¥rném loZi 10
se podle pot¥eby prisouvéd k obrobku stojan 8 op&rného loZiska 9,
které slou?i pro uloZeni vyvrtdvaci tyfe ll. Vyvrtdvaci tyé 1l Je
vybaveng letmjm suportem s automatickym vysuvem a ¥izend NC systé-
meme. :

Horizontédlni frézovaci a vyvrtévaci stroj podle vyndlezu lze
vyuzit na obrdb&ni vSech druht nerotainich obrobki. Zvlastd vyhod-
ny je na obréb¥ni dvoudilnych sk¥{dovych obrobkd jako sk¥ini tur-
bin, kompresory, velkych i maljch pfevodovych ski*ini a podobné.
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1. Horizontdlni frézovaci a vyvrtévaci stroj s vietenikem a 10—

24

3e

Zem pro pojJezd stoll, vyzmadeny tim, % na spoledném podélném
loZi (3) jsou uspo¥dddny dva otolné stoly (1,2) pro upinani
obrobkli, pFfilem? na jedné strané podélného lofe (3) je kolmo
uspordddno pri¥né loZe (4) se stojanem (5) vreteniku (6) a
pinolou (7).

Horizontdlni frézovaci a vyvrtédvaci stroj podle bodu 1, vyzna-
Zeny tim, Ze na druhé stran€ podélného lo¥e (3) je kolmo uspo-
¥4d4dno opdrné loZe (10) se stojanem (8) op€rného loZiska (9)
pro ulo¥eni vyvrtivaci tyde (11).

Horizontdlni frézovaci a vyvrtévaci stroj podle bodu 1, vyzna-
Seny tim, Z%e otodné stoly (1,2) jsou uspo¥sddny na pohybovém

mechanigmu.

1 vykres
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